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ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร



ธ สถิตในดวงใจไทยทั่วหลา  แมนนํ้าตานองหนาไมเหือดหาย

ก็จะขอตั้งจิตอุทิศกาย   พลีถวายแดองคพระภูมิพล

ขอเปนขารองพระบาททุกชาติภพ ขอนอมนบเบื้องพระบาททุกแหงหน

ขอเปนทาสรับใชเบื้องพระยุคล  ขออยูใตนพปฎลองคราชา

จะทําดีตามแนวทางพระดํารัส  จะขจัดคนพาลอยางหาญกลา

จะอยูอยางพอเพียงตามอัตตา  จะรักษาความดีงามตามพระองค

จิรวัฒน เกษมวงศจิตร
ประพันธ
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จะอยูอยางพอเพียงตามอัตตา  จะรักษาความดีงามตามพระองค

ปวงขาพระพุทธเจา ขอนอมเกลานอมกระหมอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณหาที่สุดมิได
ขาพระพุทธเจา คณะกรรมการ ผูบริหาร และพนักงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน) และบริษัทในเครือ
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พิธีถวายความอาลัย พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช
ณ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน) 

20 ตุลาคม 2559
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ธ สิ้นแลว...
ใจดั่งแกวรวงแตก
แหลกเปนผง
บรรยากาศเงียบ วังเวง ทุกอยางดูหยุดนิ่งไมไหวติง ราวกับวา
ธรรมชาติก็มิอาจปดกั้นความโศกสลดของคํ่าคืนวันพฤหัสบดีที ่
13 ตุลาคม 2559 ได เมื่อมีประกาศสํานักพระราชวังวา
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวไดเสด็จสวรรคตแลวเมื่อเวลา 
15.52 น

เปนความโทมนัสอันยิ่งใหญ มิอาจจะเปรียบไดกับการสูญเสีย
ใดๆ หัวใจของประชาชนชาวไทยทุกคนราวกับจะแตกเปนเสี่ยงๆ
เมื่อพระมหากษัตริยอันเปนที่เคารพเทิดทูน เปนศูนยรวมดวงใจ
ของไทยทั้งชาติเสด็จสูสวรรคาลัยแลว พระองคทานมิไดเปน
เพียงประมุขของประเทศเทานั้นแตพระองคทานยังเปรียบ
เสมือนพระบิดาอันยิ่งใหญ ซึ่งประชาชนทุกคนเห็นเปนประจักษ
ผานพระจริยวัตรอันงดงาม และการทรงงานหนักเพื่อประชาชน
ตลอดระยะเวลาการครองสิริราชสมบัติ “กษัตริยนักพัฒนา” จะ
ประทบัจารกึอยูในหวัใจคนไทยและประวัตศิาสตรชาตไิทยมริูลมื
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วันศุกรที่ 14 ตุลาคม 2559 เคลื่อนพระบรมศพจากโรงพยาบาลศิริราชเขาสูพระบรมมหาราชวัง ประชาชน ขาราชการ ทหาร ตํารวจ มา
รอเฝาสงเสด็จสองขางทางตลอดเสนทางการเคลื่อนพระบรมศพอยางเนืองแนนและเปนไปดวยความเศราโศกอาลัยยิ่ง
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พระบรมโกศประกอบพระอิสริยยศพระบรมศพ  พระบาทสมเด็จ
พระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช ประดิษฐานอยู ณ พระทีน่ั่ง
ดสุติมหาปราสาท ในพระบรมมหาราชวงั มปีระชาชนเดนิทางมา
ถวายความอาลยัและเคารพพระบรมศพ อยางตอเนื่องมิขาดสาย
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คุณสมเจตน วัฒนสินธุ รับเสด็จพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลลอดุลยเดช และสมเด็จพระบรมโอรสาธิราชสยามมกุฎราชกุมาร

ในงานแสดงสินคาไทยครั้งที่ ๒ ณ พระราชอุทยานสราญรมย ป พ.ศ. ๒๕๐๗

“ในหลวง” 
กับ อุตสาหกรรมหมอแปลงไฟฟาในประเทศไทย

ปจจุบันเปนที่ทราบกันดีวา อุตสาหกรรมการผลิตหมอแปลงไฟฟาของประเทศไทย เจริญกาวหนาไปอยาง
มาก เปนที่ยอมรับของนานาชาติ มีคุณภาพมาตรฐานระดับโลก และเปนอุตสาหกรรมที่ทดแทนการนําเขา
และสามารถสงออกไปจําหนายที่ตางประเทศ

แตวาหลายทานคงไมทราบวา ทีอุ่ตสาหกรรมนีพ้ฒันาเจรญิกาวหนาอยางมากนัน้ เพราะดวยพระปรีชาญาณ 
ของ “พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลยเดช” ที่ไดประทานพรอันประเสริฐ

“จงพยายามตอไป อยาทอถอย ขอใหจงมีความสําเร็จในวันหนา”

ที่พระองคทานไดประทานพรใหกําลังใจกับคุณสมเจตน วัฒนสินธุ ผูกอตั้งบริษัท ศิริวิวัฒน (2515) จํากัด 
ผูบุกเบิกการผลิตและจําหนายหมอแปลงไฟฟารายแรกของประเทศ
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คุณสมเจตน วัฒนสินธุ รับเสด็จพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลลอดุลยเดช และสมเด็จพระบรมโอรสาธิราชสยามมกุฎราชกุมาร

ในงานแสดงสินคาไทยครั้งที่ ๒ ณ พระราชอุทยานสราญรมย ป พ.ศ. ๒๕๐๗

“ในหลวง” 
กับ อุตสาหกรรมหมอแปลงไฟฟาในประเทศไทย

ปจจุบันเปนที่ทราบกันดีวา อุตสาหกรรมการผลิตหมอแปลงไฟฟาของประเทศไทย เจริญกาวหนาไปอยาง
มาก เปนที่ยอมรับของนานาชาติ มีคุณภาพมาตรฐานระดับโลก และเปนอุตสาหกรรมที่ทดแทนการนําเขา
และสามารถสงออกไปจําหนายที่ตางประเทศ

แตวาหลายทานคงไมทราบวา ทีอุ่ตสาหกรรมน้ีพฒันาเจรญิกาวหนาอยางมากนัน้ เพราะดวยพระปรชีาญาณ 
ของ “พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลยเดช” ที่ไดประทานพรอันประเสริฐ

“จงพยายามตอไป อยาทอถอย ขอใหจงมีความสําเร็จในวันหนา”

ที่พระองคทานไดประทานพรใหกําลังใจกับคุณสมเจตน วัฒนสินธุ ผูกอตั้งบริษัท ศิริวิวัฒน (2515) จํากัด 
ผูบุกเบิกการผลิตและจําหนายหมอแปลงไฟฟารายแรกของประเทศ
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เมื่อยอนกลับไปในอดีตประมาณ 50-60 
ปที่แลว ประเทศไทยยังตองนําเขาเครื่อง 
จักรกล เครื่องอุปโภคบริโภคจากตาง
ประเทศ โดยเฉพาะหมอแปลงไฟฟาซ่ึง
เปนเครือ่งจกัรกลท่ีตองผลติดวยเทคโนโลยี 
ขั้นสูง จําเปนตองนําเขาจากประเทศใน
ยุโรป หรือสหรัฐอเมริกาเทานั้น ตอมามี
วิศวกรไฟฟาคนไทยที่จบการศึกษาจาก
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ชื่อ “สมเจตน 
วัฒนสินธุ” ที่มีวิสัยทัศนยาวไกล ไดกอตั้ง
กิจการชื่อ “ศิริวิวัฒน” เพื่อทําการผลิต
และจําหนายหมอแปลงไฟฟาเปนรายแรก 
และดวยความเปนนักชาตินิยม จึงประทับ
ตราบนหมอแปลงทุกใบวา “ทาํในประเทศ 
ไทย โดย ศิริวิวัฒน”

แตกิจการผลิตหมอแปลงไฟฟาของศิริ
วิวัฒนในระยะแรก ตองประสบกับปญหา
ดานการตลาดเปนอยางมาก ผูซื้อไมยอม
ซื้อหมอแปลงไฟฟาของศิริวิวัฒนที่ผลิต
โดยคนไทย เนื่องจากยังยึดติดคานิยมที่
ตองเปนหมอแปลงผลิตจากตางประเทศ

เทานั้น หลังเปดดําเนินการไดเพียง 6 ป 
ในป พ.ศ.2507 คุณสมเจตนก็เกิดความ
ทอใจทีค่นไทยไมชวยสนบัสนนุใชผลติภณัฑ 
ของคนไทยดวยกัน ทั้ง ๆ ที่ราคาขายก็ถูก
กวาอยางมาก บางเดือนขายหมอแปลงได
เพียง 3 เครื่องเทานั้น รายไดไมคุมกับ
รายจาย กิจการประสบกับภาวะขาดทุน
มาโดยตลอด จนกระทั่งคุณสมเจตนคิดที่
จะเลิกกิจการ

แตกอนที่จะเลิกกิจการไป คุณสมเจตน
ตัดสินใจนําหมอแปลงไฟฟาไปแสดงที่ 
“งานสินคาไทย ครั้งที่ 2 ณ พระราช
อุทยานสราญรมย” โดยตั้งใจวาจะนํา
หมอแปลงไฟฟาไปแสดงในงานนี้เปนครั้ง
สุดทายกอนที่จะเลิกกิจการ เพื่อตองการ
ใหคนไทยไดทราบวา ครั้งหนึ่งคนไทยก็
เคยมีการผลิตหมอแปลงไฟฟาขึ้นใชเองได 
แตตองเลิกกิจการไปเพราะไมไดรับการ
สนับสนุนจากคนไทยดวยกัน

 

แตเปนเพราะความโชคดีของคุณสมเจตน
และของประเทศไทย ที่งานแสดงสินคาใน
ครั้งนี้ ไดรับพระมหากรุณาธิคุณโดย 
“พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวภูมิพล
อดุลยเดช” ไดทรงเสด็จเปนองคประธาน
เปดงานแสดงสินคาในครั้งนี้ พรอมดวย
สมเด็จพระบรมโอรสาธิราชสยามมกุฎ
ราชกุมาร โดยพระองคทานไดเสด็จทอด
พระเนตรรานคาตาง ๆ ที่มาแสดงในงาน 
รวมท้ังไดเสด็จทอดพระเนตร “รานศิริ
วิวัฒน” ดวย และเมื่อพระองคทราบ
เหตุการณ ท่ีคุณสมเจตนกําลังจะเลิก
กิจการศิริวิวัฒน พระองคจึงมีพระกระแส
รับสั่งกับคุณสมเจตน ดังที่คุณสมเจตนได
บันทึกไวในหนังสือท่ีระลึกฉลองครบรอบ 
25 ป “ศิริวิวัฒน” ดังนี้

“พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ไดทรง
ทราบเหตุการณเกี่ยวกับการที่ขาพเจา
คิดจะเลิกกิจการ พระองคจึงทรงรับสั่ง
โดยยกอุทธาหรณเก่ียวกิบสินคาไฟฟา
ของประเทศเดนมารกวา ในรัชสมัยใดจาํ
ไมได พระเจากรงุเดนมารกในสมยันัน้ 
ไดสั่งใหมหาดเล็กที่จะไปกรุงลอนดอน 
ซื้อเครื่องใชเกี่ยวกับสินคาไฟฟามาให
อยางหนึ่ง แตมหาดเล็กผูนั้นลืมซื้อมา
จากกรุงลอนดอน เมื่อมาถึงประเทศ
เดนมารกก็เลยซ้ือสินคาที่ทําในประเทศ
เดนมารกมาถวาย และทูลวาสินคานี้
ผลิตในประเทศของเรา ใหทรงทดลองใช
ดูกอนเพราะลืมซื้อมาจากลอนดอน ถา
ใชไมได เมื่อไปลอนดอนแลวจะตองซื้อ
มาใหม พระเจากรุงเดนมารกก็วาดี
เหมือนกัน ลองใชของที่ผลิตในบานเราดู
บาง  ในที่สุดก็ใชงานไดดี จากนั้นมาก็ไม
ซื้อจากลอนดอนอีกเลย และในปจจุบันนี้
คงเห็นแลววา สินคาไฟฟาของเดนมารก
แพรหลายทั่วโลก ฉะนั้น ขอใหเธอ
พยายามตอไป อยาทอถอย และได

คุณ สมเจตน วัฒนสินธุ

ผูบุกเบิกอุตสาหกรรม

หมอแปลงไฟฟาไทย
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ในหลวง กับ อุตสาหกรรมหมอแปลงไฟฟาในประเทศไทย

พระราชทานพรอนัประเสรฐิใหแกขาพเจา 
คือ “ขอใหจงมีความสําเร็จในวันหนา”

“จงพยายามตอไป อยาทอถอย ขอให
จงมีความสําเร็จในวันหนา” พรอัน
ประเสริฐที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
พระราชทานใหคุณสมเจตนในวันนั้น 
ทําใหคุณสมเจตนตัดสินใจเปลี่ยนความ
ตัง้ใจทีจ่ะเลกิกจิการ หนัมาพฒันาคุณภาพ 
หมอแปลงของศิริวิวัฒนใหดีย่ิงขึ้นเพื่อ
สรางความเชื่อมั่นใหผูซื้อ และไดเริ่มวาง 
แผนทั้งทางดานการตลาด การผลิตเครื่อง 
จักร การควบคุมคุณภาพ ตลอดจน
แสวงหาวิชาการใหม ๆ จากตางประเทศ 
จนในที่สุด บริษัท ศิริวิวัฒน (2515) 
จํากัด ก็ประสบความสําเร็จในฐานะผูผลิต
หมอแปลงไฟฟาของคนไทย ที่ผลิต
หมอแปลงจําหนายใหแกการไฟฟาฝาย
ผลติแหงประเทศไทย, การไฟฟานครหลวง 
และการไฟฟาสวนภูมิภาค รวมทั้งสง

หมอแปลงขนาด 40/50 

MVA 12 kV จําหนายให

แก การไฟฟานครหลวง 

ติดปาย “ทําในประเทศไทย 

โดย ศิริวิวัฒน”

ไปจําหนายยังประเทศมาเลเซีย เมื่อป 
พ.ศ.2520 ชวยใหประเทศไทยสามารถ
ลดการขาดดุลการคาไดจํานวนหนึ่ง (ใน
ขณะนัน้ประเทศไทย สงสินคาเกษตรกรรม 
ออกไปจําหนายที่ตางประเทศเทานั้น)

ปจจุบันมีผูผลิตหมอแปลงไฟฟาของไทย
จํานวนมาก ที่ในอดีตไดเคยทํางานที่ 
“ศิริวิวัฒน” และไดนําองคความรูและ
ประสบการณมากอตั้งบริษัทเพื่อทําการ
ผลิตหมอแปลงไฟฟาจนเจริญกาวหนา 
สามารถผลิตหมอแปลงไปจําหนายทั่วโลก 
จนกลาวไดวา ผูผลิตหมอแปลงไฟฟาของ
ไทยมีความสามารถสูงท่ีสุดในเอเชียตะวัน
ออกเฉียงใต และหนึ่งในนั้นคือ บริษัท  
ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

พระมหากรุณาธิคุณและพระปรีชาญาณ
อันหาที่สุดมิไดนี้ สงผลใหอุตสาหกรรม

การผลิตหมอแปลงไฟฟาของประเทศไทย 
มีความมั่นคงเขมแข็ง และมีคุณภาพ
มาตรฐานที่สามารถแขงขันกับผู ผลิต
หมอแปลงไฟฟาระดับสากลได

ปวงขาพระพุทธเจา ขอนอมเกลานอม
กระหมอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณหา
ที่สุดมิได

ขาพระพุทธเจา คณะกรรมการ ผูบริหาร 
และพนักงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด 
(มหาชน) และบริษัทในเครือ

ขอมูล

1. หนังสือที่ระลึกงานฉลองครบรอบ 25 ป 

บริษัท ศิริวิวัฒน (2515) จํากัด (ป 2525)

2. หนังสือที่ระลึกงานพระราชทานเพลิงศพ คุณ

สมเจตน วัฒนสินธุ  (ป 2547)
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เมื่อยอนกลับไปในอดีตประมาณ 50-60 
ปที่แลว ประเทศไทยยังตองนําเขาเครื่อง 
จักรกล เครื่องอุปโภคบริโภคจากตาง
ประเทศ โดยเฉพาะหมอแปลงไฟฟาซึ่ง
เปนเคร่ืองจกัรกลทีต่องผลติดวยเทคโนโลยี 
ขั้นสูง จําเปนตองนําเขาจากประเทศใน
ยุโรป หรือสหรัฐอเมริกาเทานั้น ตอมามี
วิศวกรไฟฟาคนไทยที่จบการศึกษาจาก
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ชื่อ “สมเจตน 
วัฒนสินธุ” ที่มีวิสัยทัศนยาวไกล ไดกอตั้ง
กิจการชื่อ “ศิริวิวัฒน” เพื่อทําการผลิต
และจําหนายหมอแปลงไฟฟาเปนรายแรก 
และดวยความเปนนักชาตินิยม จึงประทับ
ตราบนหมอแปลงทกุใบวา “ทาํในประเทศ 
ไทย โดย ศิริวิวัฒน”

แตกิจการผลิตหมอแปลงไฟฟาของศิริ
วิวัฒนในระยะแรก ตองประสบกับปญหา
ดานการตลาดเปนอยางมาก ผูซื้อไมยอม
ซื้อหมอแปลงไฟฟาของศิริวิวัฒนที่ผลิต
โดยคนไทย เนื่องจากยังยึดติดคานิยมที่
ตองเปนหมอแปลงผลิตจากตางประเทศ

เทานั้น หลังเปดดําเนินการไดเพียง 6 ป 
ในป พ.ศ.2507 คุณสมเจตนก็เกิดความ
ทอใจทีค่นไทยไมชวยสนบัสนนุใชผลติภณัฑ 
ของคนไทยดวยกัน ทั้ง ๆ ที่ราคาขายก็ถูก
กวาอยางมาก บางเดือนขายหมอแปลงได
เพียง 3 เครื่องเทานั้น รายไดไมคุมกับ
รายจาย กิจการประสบกับภาวะขาดทุน
มาโดยตลอด จนกระทั่งคุณสมเจตนคิดที่
จะเลิกกิจการ

แตกอนที่จะเลิกกิจการไป คุณสมเจตน
ตัดสินใจนําหมอแปลงไฟฟาไปแสดงที่ 
“งานสินคาไทย ครั้งที่ 2 ณ พระราช
อุทยานสราญรมย” โดยตั้งใจวาจะนํา
หมอแปลงไฟฟาไปแสดงในงานนี้เปนครั้ง
สุดทายกอนที่จะเลิกกิจการ เพื่อตองการ
ใหคนไทยไดทราบวา ครั้งหนึ่งคนไทยก็
เคยมีการผลิตหมอแปลงไฟฟาขึ้นใชเองได 
แตตองเลิกกิจการไปเพราะไมไดรับการ
สนับสนุนจากคนไทยดวยกัน

 

แตเปนเพราะความโชคดีของคุณสมเจตน
และของประเทศไทย ที่งานแสดงสินคาใน
คร้ังน้ี ไดรับพระมหากรุณาธิคุณโดย 
“พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวภูมิพล
อดุลยเดช” ไดทรงเสด็จเปนองคประธาน
เปดงานแสดงสินคาในครั้งนี้ พรอมดวย
สมเด็จพระบรมโอรสาธิราชสยามมกุฎ
ราชกุมาร โดยพระองคทานไดเสด็จทอด
พระเนตรรานคาตาง ๆ ที่มาแสดงในงาน 
รวมทั้งไดเสด็จทอดพระเนตร “รานศิริ
วิวัฒน” ดวย และเมื่อพระองคทราบ
เหตุการณ ท่ีคุณสมเจตนกําลังจะเลิก
กิจการศิริวิวัฒน พระองคจึงมีพระกระแส
รับสั่งกับคุณสมเจตน ดังที่คุณสมเจตนได
บันทึกไวในหนังสือที่ระลึกฉลองครบรอบ 
25 ป “ศิริวิวัฒน” ดังนี้

“พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ไดทรง
ทราบเหตุการณเกี่ยวกับการที่ขาพเจา
คิดจะเลิกกิจการ พระองคจึงทรงรับสั่ง
โดยยกอุทธาหรณเกี่ยวกิบสินคาไฟฟา
ของประเทศเดนมารกวา ในรัชสมัยใดจาํ
ไมได พระเจากรงุเดนมารกในสมัยนัน้ 
ไดสั่งใหมหาดเล็กที่จะไปกรุงลอนดอน 
ซื้อเคร่ืองใชเกี่ยวกับสินคาไฟฟามาให
อยางหนึ่ง แตมหาดเล็กผูนั้นลืมซื้อมา
จากกรุงลอนดอน เมื่อมาถึงประเทศ
เดนมารกก็เลยซื้อสินคาท่ีทําในประเทศ
เดนมารกมาถวาย และทูลวาสินคานี้
ผลิตในประเทศของเรา ใหทรงทดลองใช
ดูกอนเพราะลืมซื้อมาจากลอนดอน ถา
ใชไมได เมื่อไปลอนดอนแลวจะตองซื้อ
มาใหม พระเจากรุงเดนมารกก็วาดี
เหมือนกัน ลองใชของที่ผลิตในบานเราดู
บาง  ในที่สุดก็ใชงานไดดี จากนั้นมาก็ไม
ซื้อจากลอนดอนอีกเลย และในปจจุบันนี้
คงเห็นแลววา สินคาไฟฟาของเดนมารก
แพรหลายท่ัวโลก ฉะนั้น ขอใหเธอ
พยายามตอไป อยาทอถอย และได

คุณ สมเจตน วัฒนสินธุ

ผูบุกเบิกอุตสาหกรรม

หมอแปลงไฟฟาไทย

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง กับ อุตสาหกรรมหมอแปลงไฟฟาในประเทศไทย

พระราชทานพรอนัประเสรฐิใหแกขาพเจา 
คือ “ขอใหจงมีความสําเร็จในวันหนา”

“จงพยายามตอไป อยาทอถอย ขอให
จงมีความสําเร็จในวันหนา” พรอัน
ประเสริฐท่ีพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
พระราชทานใหคุณสมเจตนในวันนั้น 
ทําใหคุณสมเจตนตัดสินใจเปล่ียนความ
ตัง้ใจทีจ่ะเลกิกจิการ หนัมาพฒันาคณุภาพ 
หมอแปลงของศิริวิวัฒนใหดีย่ิงขึ้นเพื่อ
สรางความเชื่อมั่นใหผูซื้อ และไดเริ่มวาง 
แผนทั้งทางดานการตลาด การผลิตเครื่อง 
จักร การควบคุมคุณภาพ ตลอดจน
แสวงหาวิชาการใหม ๆ จากตางประเทศ 
จนในที่สุด บริษัท ศิริวิวัฒน (2515) 
จํากัด ก็ประสบความสําเร็จในฐานะผูผลิต
หมอแปลงไฟฟาของคนไทย ที่ผลิต
หมอแปลงจําหนายใหแกการไฟฟาฝาย
ผลิตแหงประเทศไทย, การไฟฟานครหลวง 
และการไฟฟาสวนภูมิภาค รวมทั้งสง

หมอแปลงขนาด 40/50 

MVA 12 kV จําหนายให

แก การไฟฟานครหลวง 

ติดปาย “ทําในประเทศไทย 

โดย ศิริวิวัฒน”

ไปจําหนายยังประเทศมาเลเซีย เมื่อป 
พ.ศ.2520 ชวยใหประเทศไทยสามารถ
ลดการขาดดุลการคาไดจํานวนหนึ่ง (ใน
ขณะนัน้ประเทศไทย สงสินคาเกษตรกรรม 
ออกไปจําหนายที่ตางประเทศเทานั้น)

ปจจุบันมีผูผลิตหมอแปลงไฟฟาของไทย
จํานวนมาก ที่ในอดีตไดเคยทํางานท่ี 
“ศิริวิวัฒน” และไดนําองคความรูและ
ประสบการณมากอตั้งบริษัทเพื่อทําการ
ผลิตหมอแปลงไฟฟาจนเจริญกาวหนา 
สามารถผลิตหมอแปลงไปจําหนายท่ัวโลก 
จนกลาวไดวา ผูผลิตหมอแปลงไฟฟาของ
ไทยมีความสามารถสูงท่ีสุดในเอเชียตะวัน
ออกเฉียงใต และหนึ่งในนั้นคือ บริษัท  
ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

พระมหากรุณาธิคุณและพระปรีชาญาณ
อันหาที่สุดมิไดนี้ สงผลใหอุตสาหกรรม

การผลิตหมอแปลงไฟฟาของประเทศไทย 
มีความมั่นคงเขมแข็ง และมีคุณภาพ
มาตรฐานที่สามารถแขงขันกับผู ผลิต
หมอแปลงไฟฟาระดับสากลได

ปวงขาพระพุทธเจา ขอนอมเกลานอม
กระหมอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณหา
ที่สุดมิได

ขาพระพุทธเจา คณะกรรมการ ผูบริหาร 
และพนักงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด 
(มหาชน) และบริษัทในเครือ

ขอมูล

1. หนังสือที่ระลึกงานฉลองครบรอบ 25 ป 

บริษัท ศิริวิวัฒน (2515) จํากัด (ป 2525)

2. หนังสือที่ระลึกงานพระราชทานเพลิงศพ คุณ

สมเจตน วัฒนสินธุ  (ป 2547)
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ในหลวง 
นายชางใหญของแผนดิน

เพื่อเปนการนอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณอันหาที่สุดมิได ตราบชั่วนิรันดรกาล บทความฉบับนี้ผูเขียนจะขอกลาวถึงพระ
ราชประวัติและพระกรณียกิจในสวนที่เกี่ยวของกับงานวิศวกรรม ของพระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช 
มหิตลาธิเบศรรามาธิบดีจักรีนฤบดินทร สยามมินทราธิราช บรมนาถบพิตร (นายชางใหญของแผนดิน)

เมื่อวันที่ ๑๓ ตุลาคม ๒๕๕๙ ผูเขียนไดรับทราบประกาศสํานักพระราชวัง เรื่องพระบาทสมเด็จพระ

ปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช สวรรคต ถือวาเปนการสูญเสียและความวิปโยคที่ยิ่งใหญที่สุดในชีวิต

ของปวงชนชาวไทยทั้งประเทศ ขาพระพุทธเจานอมรําลึกถึงพระมหากรุณาธิคุณตอคนไทยและแผน

ดินไทย พระมหากษัตริยผูประเสริฐยิ่งของปวงชนชาวไทย จะสถิตในใจคนไทยทุกดวงตลอดไป ขอให

ดวงพระวิญญาณของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวในพระบรมโกศ สถิตในสรวงสวรรค

ศราวุธ สอนอุไร

ปริญญาตรี สาขาวิศวกรรมศาสตร (อิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคม) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี
วิศวกรระดับ 9 การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย
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ในหลวง 
นายชางใหญของแผนดิน

เพื่อเปนการนอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณอันหาที่สุดมิได ตราบชั่วนิรันดรกาล บทความฉบับนี้ผูเขียนจะขอกลาวถึงพระ
ราชประวัติและพระกรณียกิจในสวนที่เกี่ยวของกับงานวิศวกรรม ของพระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช 
มหิตลาธิเบศรรามาธิบดีจักรีนฤบดินทร สยามมินทราธิราช บรมนาถบพิตร (นายชางใหญของแผนดิน)

เมื่อวันที่ ๑๓ ตุลาคม ๒๕๕๙ ผูเขียนไดรับทราบประกาศสํานักพระราชวัง เรื่องพระบาทสมเด็จพระ

ปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช สวรรคต ถือวาเปนการสูญเสียและความวิปโยคที่ยิ่งใหญที่สุดในชีวิต

ของปวงชนชาวไทยทั้งประเทศ ขาพระพุทธเจานอมรําลึกถึงพระมหากรุณาธิคุณตอคนไทยและแผน

ดินไทย พระมหากษัตริยผูประเสริฐยิ่งของปวงชนชาวไทย จะสถิตในใจคนไทยทุกดวงตลอดไป ขอให

ดวงพระวิญญาณของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวในพระบรมโกศ สถิตในสรวงสวรรค

ศราวุธ สอนอุไร

ปริญญาตรี สาขาวิศวกรรมศาสตร (อิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคม) มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี
วิศวกรระดับ 9 การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย



16   TIRATHAI JOURNAL 

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ใน

หล
วง

 น
าย

ชา
งใ

หญ
ขอ

งแ
ผน

ดิน

พระราชประวัติการศึกษา

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวภูมิพลอดุลยเดชทรงเร่ิมศึกษา
วิชาการเบื้องตน ณ โรงเรียนมาแตรเดอี ถนนเพลินจิต 
กรุงเทพมหานคร ใน พ.ศ. ๒๔๗๕ ซึ่งเปนปที่มีพระชนมายุได ๕ 
พรรษา และเปนปที่มีการเปลี่ยนแปลงการปกครองเกิดขึ้น ปถัด
มาพระองคจึงไดเสด็จฯ ไปประทับ ณ แฟลตขนาด ๓ หองนอน 
เลขที่ ๑๖ ถนนทิสโซต เมืองโลซานน ประเทศสวิตเซอรแลนด 
กอนจะทรงยายมาประทับ ณ พระตําหนักวิลลาวัฒนา ซึ่งเปน
บาน ๓ ชั้น ขนาด ๑๓ หองนอน ในเนื้อที่ประมาณ ๒ ไร นอก
เมืองโลซานน เมื่อรัฐบาลไดอัญเชิญพระวรวงศเธอ พระองคเจา
อานันทมหิดล เสด็จขึ้นครองสิริราชสมบัติตอจากพระบาทสมเด็จ
พระปกเกลาเจาอยูหัวที่ทรงสละราชสมบัติในป พ.ศ. ๒๔๗๗

ทีส่วิตเซอรแลนด พระองคทรงเขาศกึษาวชิาขัน้ตนทีโ่รงเรยีนเมยีร
มองต นครโลซานน ในเดือนกันยายน พ.ศ. ๒๔๗๖ ตอมาไดทรง
ยายไปศึกษาที่โรงเรียนนูเวล เดลอลา สวิสโลมางคทรงสอบได
ประกาศนียบัตร บาเซอรเลียรเอส เลตรัส ในเดือนตุลาคม พ.ศ. 
๒๔๘๘ ในปเดียวกันนั้น ไดทรงเขาศึกษาในมหาวิทยาลัยโลซานน 
สาขาวิทยาศาสตร และหลังจากที่ไดเสด็จขึ้นครองราชยเปนพระ
มหากษัตริยรัชกาลที่ ๙ แหงพระราชวงศจักรี ในวันที่ ๙ มิถุนายน 
พ.ศ. ๒๔๘๙ แลว ก็ทรงเปลี่ยนแนวการศึกษาไปเปนทางดาน
สังคมศาสตร สาขาวิชากฎหมายและการปกครอง เพื่อทรงเตรียม
รับพระราชภารกิจในฐานะองคพระมหากษัตริยตอไป

พระปรีชาสามารถทางชางในปฐมวัย

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงโปรดงานทางชางมาตั้งแตครั้ง
ยังทรงพระเยาว ขณะที่ประทับอยูในประเทศสวิตเซอรแลนดนั้น 
ทรงมีหองปฏิบัติการทางชางในพระตําหนักวิลลาวัฒนา นครโล
ซานน และทรงแสดงฝพระหัตถในงานชางเปนที่ประจักษหลาย
ครั้ง เชน เมื่อครั้งที่มีพระชนมายุไดราว ๑๐ พรรษา ไดทรงซอม
จักรเย็บผาของพระพี่เลี้ยงจนใชการได นอกจากนี้พระองคยังเคย
ทดลองระบบไฟฟาสายเด่ียวกับรถไฟฟาของเลน ทรงประกอบ
เครื่องรับวิทยุชนิดใชแรและชนิดใชหลอดสุญญากาศ ซึ่งสามารถ
รับฟงสถานีวิทยุกระจายเสียงในยุโรปไดหลายแหง และทรง
จําลองเรือรบหลวงศรีอยุธยาจนเปนผลสําเร็จอีกดวยพระปรีชา
สามารถทางชางของพระองคนี้เปนท่ีประจักษชัดตลอดมาจน
กระทั่งปจจุบันนี้ ทั้งในงานสวนพระองค เชน การตอเรือใบ และ
การถายภาพ และในงานสวนที่เปนพระราชกรณียกิจเพื่อปวงชน
ดังที่จะกลาวถึงตอไป

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

พระราชกรณียกิจที่เกี่ยวของกับงานวิศวกรรม

นับตั้งแตพระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัว
ภูมิพลอดุลยเดชไดเสด็จขึ้นครองราชย
เมื่อ พ.ศ. ๒๔๘๙ เปนตนมา พระองคได
ทรงมุงมัน่ประกอบพระราชกรณียกจิตาง ๆ 
เปนอันมาก เพือ่ประโยชนสขุของประชาชน 
ชาวไทยและความเจริญของประเทศไทย 
สมดังพระราชปณิธานที่วา “เราจะครอง
แผนดินโดยธรรม เพื่อประโยชนสุขแหง
มหาชนชาวสยาม”  ที่นาสังเกตก็คือพระ
ราชกรณียกิจหลายเรื่อง ไดแสดงถึงความ
สนพระราชหฤทัยและพระปรีชาสามารถ
ของพระองคในงานวิศวกรรมสาขาตาง ๆ 
พระราชกรณียกิจที่พระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหัวทรงประกอบเปนประจํา นับ
ตั้งแต พ.ศ. ๒๔๙๘ เปนตนมาก็คือ การ
เสด็จพระราชดําเนินเยี่ยมราษฎรใน
ภูมิภาคตาง ๆ  ทั่วประเทศไทย ซึ่งไดทําให
ทรงทราบถึงความเป นอยู ของราษฎร 
สภาพภูมิประเทศ รวมทั้งขอมูลตาง ๆ 
พระองคไดทรงนําประสบการณและขอมูล
เหลานี้มาประกอบพระราชดําริและพระ
ราชวินิจฉัยในการพระราชทานพระบรม

ราชานเุคราะหแกเหลาราษฎร เปนผลใหเกดิโครงการพฒันาและกจิกรรมเปนจาํนวนมาก 
ซึง่ตองอาศยัความรูทางวศิวกรรมและเทคโนโลยสีาขาตาง ๆ ดังทีจ่ะนํามากลาวโดยสงัเขป 
เปนเรื่อง ๆ ไป ดังนี้

 ๑. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมสํารวจและแผนที่ 

 ๒. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการตอเรือ 

 ๓. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการสื่อสาร 

 ๔. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการเกษตร 

 ๕. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมแหลงนํ้าและชลประทาน 

 ๖. พระราชกรณียกิจดานการคมนาคมและการขนสง 

 ๗. พระราชกรณียกิจดานการพลังงาน 

 ๘. พระราชกรณียกิจดานการศึกษาทางชางและวิศวกรรมศาสตร 

 ๙. ไบโอดีเซลและแกสโซฮอลจากพืชของไทย 

 ๑๐. กังหันนํ้าชัยพัฒนา 

 ๑๑. โครงการฝายชะลอนํ้า
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พระราชประวัติการศึกษา

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวภูมิพลอดุลยเดชทรงเร่ิมศึกษา
วิชาการเบื้องตน ณ โรงเรียนมาแตรเดอี ถนนเพลินจิต 
กรุงเทพมหานคร ใน พ.ศ. ๒๔๗๕ ซึ่งเปนปที่มีพระชนมายุได ๕ 
พรรษา และเปนปที่มีการเปลี่ยนแปลงการปกครองเกิดขึ้น ปถัด
มาพระองคจึงไดเสด็จฯ ไปประทับ ณ แฟลตขนาด ๓ หองนอน 
เลขที่ ๑๖ ถนนทิสโซต เมืองโลซานน ประเทศสวิตเซอรแลนด 
กอนจะทรงยายมาประทับ ณ พระตําหนักวิลลาวัฒนา ซึ่งเปน
บาน ๓ ชั้น ขนาด ๑๓ หองนอน ในเนื้อที่ประมาณ ๒ ไร นอก
เมืองโลซานน เมื่อรัฐบาลไดอัญเชิญพระวรวงศเธอ พระองคเจา
อานันทมหิดล เสด็จขึ้นครองสิริราชสมบัติตอจากพระบาทสมเด็จ
พระปกเกลาเจาอยูหัวที่ทรงสละราชสมบัติในป พ.ศ. ๒๔๗๗

ทีส่วติเซอรแลนด พระองคทรงเขาศกึษาวชิาขัน้ตนทีโ่รงเรยีนเมยีร
มองต นครโลซานน ในเดือนกันยายน พ.ศ. ๒๔๗๖ ตอมาไดทรง
ยายไปศึกษาที่โรงเรียนนูเวล เดลอลา สวิสโลมางคทรงสอบได
ประกาศนียบัตร บาเซอรเลียรเอส เลตรัส ในเดือนตุลาคม พ.ศ. 
๒๔๘๘ ในปเดียวกันนั้น ไดทรงเขาศึกษาในมหาวิทยาลัยโลซานน 
สาขาวิทยาศาสตร และหลังจากที่ไดเสด็จขึ้นครองราชยเปนพระ
มหากษัตริยรัชกาลที่ ๙ แหงพระราชวงศจักรี ในวันที่ ๙ มิถุนายน 
พ.ศ. ๒๔๘๙ แลว ก็ทรงเปลี่ยนแนวการศึกษาไปเปนทางดาน
สังคมศาสตร สาขาวิชากฎหมายและการปกครอง เพื่อทรงเตรียม
รับพระราชภารกิจในฐานะองคพระมหากษัตริยตอไป

พระปรีชาสามารถทางชางในปฐมวัย

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงโปรดงานทางชางมาตั้งแตครั้ง
ยังทรงพระเยาว ขณะที่ประทับอยูในประเทศสวิตเซอรแลนดนั้น 
ทรงมีหองปฏิบัติการทางชางในพระตําหนักวิลลาวัฒนา นครโล
ซานน และทรงแสดงฝพระหัตถในงานชางเปนที่ประจักษหลาย
ครั้ง เชน เมื่อครั้งที่มีพระชนมายุไดราว ๑๐ พรรษา ไดทรงซอม
จักรเย็บผาของพระพี่เลี้ยงจนใชการได นอกจากนี้พระองคยังเคย
ทดลองระบบไฟฟาสายเด่ียวกับรถไฟฟาของเลน ทรงประกอบ
เครื่องรับวิทยุชนิดใชแรและชนิดใชหลอดสุญญากาศ ซึ่งสามารถ
รับฟงสถานีวิทยุกระจายเสียงในยุโรปไดหลายแหง และทรง
จําลองเรือรบหลวงศรีอยุธยาจนเปนผลสําเร็จอีกดวยพระปรีชา
สามารถทางชางของพระองคนี้เปนที่ประจักษชัดตลอดมาจน
กระทั่งปจจุบันนี้ ทั้งในงานสวนพระองค เชน การตอเรือใบ และ
การถายภาพ และในงานสวนที่เปนพระราชกรณียกิจเพื่อปวงชน
ดังที่จะกลาวถึงตอไป

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

พระราชกรณียกิจที่เกี่ยวของกับงานวิศวกรรม

นับตั้งแตพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
ภูมิพลอดุลยเดชไดเสด็จข้ึนครองราชย
เมื่อ พ.ศ. ๒๔๘๙ เปนตนมา พระองคได
ทรงมุงม่ันประกอบพระราชกรณียกจิตาง ๆ 
เปนอันมาก เพือ่ประโยชนสขุของประชาชน 
ชาวไทยและความเจริญของประเทศไทย 
สมดังพระราชปณิธานที่วา “เราจะครอง
แผนดินโดยธรรม เพื่อประโยชนสุขแหง
มหาชนชาวสยาม”  ที่นาสังเกตก็คือพระ
ราชกรณียกิจหลายเรื่อง ไดแสดงถึงความ
สนพระราชหฤทัยและพระปรีชาสามารถ
ของพระองคในงานวิศวกรรมสาขาตาง ๆ 
พระราชกรณียกิจที่พระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหัวทรงประกอบเปนประจํา นับ
ตั้งแต พ.ศ. ๒๔๙๘ เปนตนมาก็คือ การ
เสด็จพระราชดําเนินเยี่ยมราษฎรใน
ภูมิภาคตาง ๆ  ทั่วประเทศไทย ซึ่งไดทําให
ทรงทราบถึงความเป นอยู ของราษฎร 
สภาพภูมิประเทศ รวมทั้งขอมูลตาง ๆ 
พระองคไดทรงนําประสบการณและขอมูล
เหลานี้มาประกอบพระราชดําริและพระ
ราชวินิจฉัยในการพระราชทานพระบรม

ราชานเุคราะหแกเหลาราษฎร เปนผลใหเกดิโครงการพฒันาและกจิกรรมเปนจาํนวนมาก 
ซึง่ตองอาศยัความรูทางวศิวกรรมและเทคโนโลยสีาขาตาง ๆ ดงัทีจ่ะนาํมากลาวโดยสงัเขป 
เปนเรื่อง ๆ ไป ดังนี้

 ๑. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมสํารวจและแผนที่ 

 ๒. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการตอเรือ 

 ๓. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการสื่อสาร 

 ๔. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการเกษตร 

 ๕. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมแหลงนํ้าและชลประทาน 

 ๖. พระราชกรณียกิจดานการคมนาคมและการขนสง 

 ๗. พระราชกรณียกิจดานการพลังงาน 

 ๘. พระราชกรณียกิจดานการศึกษาทางชางและวิศวกรรมศาสตร 

 ๙. ไบโอดีเซลและแกสโซฮอลจากพืชของไทย 

 ๑๐. กังหันนํ้าชัยพัฒนา 

 ๑๑. โครงการฝายชะลอนํ้า
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๑. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมสํารวจและแผนที่ 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงเปนนัก
สํารวจ และผูเชีย่วชาญการใชแผนทีพ่ระองค 
หนึ่ง ในการเสด็จพระราชดําเนินไปใน
ภูมิภาคตาง ๆ  ในประเทศ พระองคจะทรง
นําแผนที่ไปดวยทุกครั้ง ดังปรากฏเปน
ภาพที่คุนแกสายตาของผูประสบพบเห็น
จากหนาหนังสือพิมพ จากโทรทัศน หรือ
ในโอกาสที่ไดเฝาชมพระบารมี พระองค
ไดทรงจัดเตรียมและตัดตอแผนที่ดังกลาว
ดวยพระองคเอง และทรงศกึษาภมูปิระเทศ 
จากแผนที่อยางละเอียด เพื่อประกอบการ

วางแผนโครงการตามพระราชดําริดาน
ตาง ๆ เชน การพัฒนาแหลงนํ้า การ
ชลประทาน การพัฒนาการเกษตร การ
ปองกันน้ําทวมในขณะที่ทรงใชงานแผนที่ 
จะทรงเติมขอมูลตาง ๆ ลงไป และทรง
แกไขความผิดพลาดคลาดเคลื่อนของ
แผนที่ใหถูกตองดวย เนื่องจากพื้นที่สวน
ใหญที่เสด็จพระราชดําเนินนั้นมักเปนที่
ทุรกันดาร หรือเปนชนบทหางไกล ซึ่ง
กรมแผนที่ทหารไมสามารถจัดสงเจ า
หนาที่ไปตรวจสอบแกไขใหถูกตองตาม

สภาพความเปนจริงไดท้ังหมด เพราะมี
เจาหนาที่และงบประมาณจํากัด ขอมูลที่
พระราชทานใหแกนายทหารแผนที่ที่ตาม
เสด็จฯ จึงมีประโยชนตอกรมแผนที่ทหาร
อยางมาก ขอมูลดังกลาวนี้มีเกือบทุกรูป
แบบเชน ชื่อหมูบานท่ีถูกตอง ทาง
คมนาคมท่ีเกิดใหม ความผิดพลาดของ
ระดับความสูงทางนํ้า แนวเขตการ
ปกครอง หมูบานที่เกิดใหม

รูปที่ ๑. แผนที่ในพระหัตถขณะทรงงาน

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

การเสด็จทอดพระเนตรภูมิประเทศของ
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวัในทกุภมูภิาค 
ทรงตระหนักถึงความแตกตางของแตละ
ภูมิประเทศดวยแผนที่ในพระหัตถขณะ
ทรงงานภูมิประเทศ ทรงพิจารณาความ
ตางระดบัของพ้ืนทีจ่ากชัน้ความสงูในแผนที ่
ภูมิประเทศมาตราสวน ๑ : ๒๕๐,๐๐๐ 
มีชวงชั้นความสูงทุก ๆ ๑๐๐ เมตร สวน
ในแผนที่มาตราสวน ๑ : ๕๐,๐๐๐ มีชวง
ชั้นความสูงทุก ๆ ๒๐ เมตร ในการออก
สารวจพื้นที่ ทรงใชแผนที่ ๑ : ๕๐,๐๐๐ 
เปนประจํา แหลงนํ้า และเสนทางนํ้า ใน
แผนที่ที่ทรงใชตลอดระยะเวลาที่ผานมา 
เปนแผนที่ชุด L7017 ขอมูลแหลงนํ้าเปน
ขอมูลจากรูปถายทางอากาศ ตั้งแตครั้งที่
กรมแผนที่ทหารจัดทําแผนที่ชุด L7017 นี้ 
คือชวง พ.ศ.๒๕๒๔ ซึ่งปจจุบันขอมูล
แหลงนํา้เปลีย่นไปมาก แตพระปรีชาสามารถ 
ในการอานแผนที่ ทําใหทรงวินิจฉัยเลือก
พื้นที่สมควรในการสรางฝาย เขื่อน อาง
เก็บนํ้า แกมลิง (ธรรมชาติ) หรือทอสงนํ้า 
ตลอดจนการจัดการนํ้าอยางเปนระบบ

นอกจากจะทรงใชแผนที่แลว พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวยังทรงสนพระราช
หฤทัยและใชประโยชนจากภาพถายทาง
อากาศทั้ งภาพปรกติและภาพพิ เศษ 
ภาพถายจากดาวเทียมสํารวจทรัพยากร
และดาวเทยีมอตุนุยิมวทิยา แผนทีพ่ยากรณ 
อากาศ ตลอดจนอุปกรณงาย ๆ ที่ติด
ประจําในเครื่องบิน ในรถพระที่นั่ง หรือที่
ทรงถือตดิพระองคไปดวย เชน บารอมเิตอร 
มาตรวัดระยะทาง และเข็มทิศ ทรง
เชี่ยวชาญในการแปลความหมายของ
ภาพถายทางอากาศ ไดทรงใชขอมูลนี้
ประกอบการใชแผนที่อยูเนือง ๆ  นอกจาก
นีย้งัทรงสามารถใชขอมลูทางอตุนุยิมวทิยา 
ในการคาดคะเนแนวเคลื่อนตัวของพายุ
ไตฝุน และพายุโซนรอนไดอยางถูกตอง
ใกลเคียงอีกดวย

๒. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการตอเรือ 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวสนพระราชหฤทัยในงานชางตั้งแตยังทรงศึกษาอยูใน    
ประเทศสวิตเซอรแลนด ไดทรงประดิษฐของเลนดวยพระองคเอง เชน เครื่องรอน และ
เรอืรบจาํลอง เปนตน หลังจากทีไ่ดเสดจ็ขึน้ครองราชสมบตัแิลวทรงมพีระราชภารกิจตาง ๆ 
มากมาย เพราะทรงตระหนักวาประโยชนสุขของมหาชนชาวสยามยอมตองมีความ
สําคัญกอนเสมอ จึงทําใหพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงงานชางเพียงเล็กนอย 
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว โปรดกีฬาเรือใบเปนอยางยิ่งและเน่ืองจากสนพระราช
หฤทัยในงานชางมาแตเดิม แลวจึงโปรดที่จะตอเรือใบพระที่นั่งดวยพระองคเองและทรง
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๑. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมสํารวจและแผนที่ 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงเปนนัก
สาํรวจ และผูเชีย่วชาญการใชแผนทีพ่ระองค 
หนึ่ง ในการเสด็จพระราชดําเนินไปใน
ภูมิภาคตาง ๆ  ในประเทศ พระองคจะทรง
นําแผนที่ไปดวยทุกครั้ง ดังปรากฏเปน
ภาพที่คุนแกสายตาของผูประสบพบเห็น
จากหนาหนังสือพิมพ จากโทรทัศน หรือ
ในโอกาสที่ไดเฝาชมพระบารมี พระองค
ไดทรงจัดเตรียมและตัดตอแผนท่ีดังกลาว
ดวยพระองคเอง และทรงศกึษาภมูปิระเทศ 
จากแผนที่อยางละเอียด เพื่อประกอบการ

วางแผนโครงการตามพระราชดําริดาน
ตาง ๆ เชน การพัฒนาแหลงน้ํา การ
ชลประทาน การพัฒนาการเกษตร การ
ปองกันนํ้าทวมในขณะที่ทรงใชงานแผนที่ 
จะทรงเติมขอมูลตาง ๆ ลงไป และทรง
แกไขความผิดพลาดคลาดเคล่ือนของ
แผนที่ใหถูกตองดวย เนื่องจากพื้นที่สวน
ใหญที่เสด็จพระราชดําเนินนั้นมักเปนที่
ทุรกันดาร หรือเปนชนบทหางไกล ซึ่ง
กรมแผนที่ทหารไมสามารถจัดสงเจ า
หนาท่ีไปตรวจสอบแกไขใหถูกตองตาม

สภาพความเปนจริงไดทั้งหมด เพราะมี
เจาหนาที่และงบประมาณจํากัด ขอมูลที่
พระราชทานใหแกนายทหารแผนที่ที่ตาม
เสด็จฯ จึงมีประโยชนตอกรมแผนที่ทหาร
อยางมาก ขอมูลดังกลาวนี้มีเกือบทุกรูป
แบบเชน ช่ือหมูบานที่ถูกตอง ทาง
คมนาคมที่เกิดใหม ความผิดพลาดของ
ระดับความสูงทางนํ้า แนวเขตการ
ปกครอง หมูบานที่เกิดใหม

รูปที่ ๑. แผนที่ในพระหัตถขณะทรงงาน

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

การเสด็จทอดพระเนตรภูมิประเทศของ
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวัในทกุภมูภิาค 
ทรงตระหนักถึงความแตกตางของแตละ
ภูมิประเทศดวยแผนท่ีในพระหัตถขณะ
ทรงงานภูมิประเทศ ทรงพิจารณาความ
ตางระดบัของพ้ืนท่ีจากชัน้ความสงูในแผนที ่
ภูมิประเทศมาตราสวน ๑ : ๒๕๐,๐๐๐ 
มีชวงชั้นความสูงทุก ๆ ๑๐๐ เมตร สวน
ในแผนที่มาตราสวน ๑ : ๕๐,๐๐๐ มีชวง
ชั้นความสูงทุก ๆ ๒๐ เมตร ในการออก
สารวจพื้นที่ ทรงใชแผนที่ ๑ : ๕๐,๐๐๐ 
เปนประจํา แหลงนํ้า และเสนทางนํ้า ใน
แผนที่ที่ทรงใชตลอดระยะเวลาที่ผานมา 
เปนแผนที่ชุด L7017 ขอมูลแหลงนํ้าเปน
ขอมูลจากรูปถายทางอากาศ ตั้งแตครั้งที่
กรมแผนที่ทหารจัดทําแผนที่ชุด L7017 นี้ 
คือชวง พ.ศ.๒๕๒๔ ซึ่งปจจุบันขอมูล
แหลงน้ําเปลีย่นไปมาก แตพระปรีชาสามารถ 
ในการอานแผนที่ ทําใหทรงวินิจฉัยเลือก
พื้นที่สมควรในการสรางฝาย เขื่อน อาง
เก็บนํ้า แกมลิง (ธรรมชาติ) หรือทอสงนํ้า 
ตลอดจนการจัดการนํ้าอยางเปนระบบ

นอกจากจะทรงใชแผนที่แลว พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวยังทรงสนพระราช
หฤทัยและใชประโยชนจากภาพถายทาง
อากาศท้ังภาพปรกติและภาพพิ เศษ 
ภาพถายจากดาวเทียมสํารวจทรัพยากร
และดาวเทียมอตุุนิยมวทิยา แผนทีพ่ยากรณ 
อากาศ ตลอดจนอุปกรณงาย ๆ ที่ติด
ประจําในเครื่องบิน ในรถพระที่นั่ง หรือที่
ทรงถือตดิพระองคไปดวย เชน บารอมเิตอร 
มาตรวัดระยะทาง และเข็มทิศ ทรง
เชี่ยวชาญในการแปลความหมายของ
ภาพถายทางอากาศ ไดทรงใชขอมูลนี้
ประกอบการใชแผนที่อยูเนือง ๆ  นอกจาก
นียั้งทรงสามารถใชขอมลูทางอตุนุยิมวทิยา 
ในการคาดคะเนแนวเคลื่อนตัวของพายุ
ไตฝุน และพายุโซนรอนไดอยางถูกตอง
ใกลเคียงอีกดวย

๒. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการตอเรือ 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวสนพระราชหฤทัยในงานชางตั้งแตยังทรงศึกษาอยู ใน    
ประเทศสวิตเซอรแลนด ไดทรงประดิษฐของเลนดวยพระองคเอง เชน เครื่องรอน และ
เรอืรบจาํลอง เปนตน หลังจากทีไ่ดเสดจ็ขึน้ครองราชสมบตัแิลวทรงมพีระราชภารกิจตาง ๆ 
มากมาย เพราะทรงตระหนักวาประโยชนสุขของมหาชนชาวสยามยอมตองมีความ
สําคัญกอนเสมอ จึงทําใหพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงงานชางเพียงเล็กนอย 
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว โปรดกีฬาเรือใบเปนอยางยิ่งและเนื่องจากสนพระราช
หฤทัยในงานชางมาแตเดิม แลวจึงโปรดที่จะตอเรือใบพระที่นั่งดวยพระองคเองและทรง
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ทดลองแลนเรอืในสระภายในสวนจติรลดา 
เรือใบฝพระหัตถที่สําคัญมี ๓ ประเภท 
ไดแก เรือใบประเภทเอ็นเตอรไพรส (In-
ternational Enterprise Class), เรือใบ
ประเภทโอเค (International OK Class) 
และเรือใบประเภทม็อธ (International 
Moth Class)  เรือใบลําแรกที่ทรงตอเอง
เมื่อวันที่ ๗ ธันวาคม พุทธศักราช ๒๕๐๗ 
เปนเรือใบประเภท เอ็นเตอรไพรส (In-
ternational Enterprise Class) ชื่อ “เรือ
ราชปะแตน” และลําตอมาชื่อ “เรือเอจี” 
โดยทรงตอตามแบบสากล         พระบาท
สมเด็จพระเจาอยู หัวทรงแขงขันแลนใบ
หลายครั้งทั้งในและนอกประเทศ เชน ใน
ปพุทธศกัราช ๒๕๐๘ ทรงใชเรอืราชปะแตน 
แขงขันกับ ดยุค ออฟ เอดินเบอระ (The 
Duke of Edinburgh) พระราชอาคันตุกะ
สวนพระองค โดยใชเสนทางไปกลับ 
พัทยา - เกาะลานในปพุทธศักราช ๒๕๐๘ 
นี้ พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงตอ
เรือใบ ประเภทโอเค (International OK 
Class) ตามแบบสากลลําแรกที่ทรงตอชื่อ 
“เรือนวฤกษ” หลังจากนั้นทรงตอเรือใบ 
ประเภทนี้อีกหลายลํา เชน เรือเวคา ๑, 
เรือเวคา ๒ และเรือเวคา ๓ เปนตน
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวัทรงออกแบบ 

และ ตอเรือใบประเภทม็อธ จํานวนหลาย
ลํา เรือประเภทนี้เปนเรือที่กําหนดความ
ยาวตัวเรือไมเกิน ๑๑ ฟุต เนื้อที่ใบ ไม
เกิน ๗๕ ตารางฟุต สวนความกวางของ
เรือ รูปรางลักษณะของเรือ ความสูงของ
เสา ออกแบบไดโดยไมจํากัด วัสดุที่ใช
สรางเรืออาจทําดวยโลหะ ไฟเบอรกลาส 
หรือไมก็ได เรือม็อธที่ทรงออกแบบและ

ทรงต อด วยพระองค เองในระหว างป 
พุทธศักราช ๒๕๐๙ - ๒๕๑๐ มีอยู ๓ 
แบบ ซึ่งไดพระราชทานชื่อดังนี้ เรือมด, 
เรือซูเปอรมด และเรือไมโครมด

เรือใบมด มีขนาดตัวเรือยาว ๑๑ ฟุต 
กวาง ๔ ฟุต ๗ นิ้ว เสาเดี่ยว เนื้อที่ใบ 
๗๒ ตารางฟุต เปนเรือใบขนาดเล็กเหมาะ
กับคนไทย นํ้าหนักเบาสะดวกในการ
เคลื่อนยายเก็บ รักษางาย มีคุณสมบัติ
วองไว แลนไดเร็ว และมีราคาถูก ขอดี
ตาง ๆ นี้ทําใหเรือใบมดที่ทรงออกแบบได
มาตรฐาน พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
ทรงจดลิขสิทธิ์เปนสากลประเภท Inter-
national Moth Class ที่ประเทศอังกฤษ

เรือใบซูปเปอรมด เปนเรือใบมดที่ทรง
ปรับปรุงแบบใหม ทรงออกแบบตัวเรือ
ยาว ๑๑ ฟุต เทาเรือมดแตความกวางเพิ่ม
ขึ้น คือกวาง ๔ ฟุต ๑๑ นิ้ว ทองแบน นํ้า
หนักประมาณ ๓๔ กิโลกรัม เนื้อที่ใบโต
เทาเดิม การทรงตัวดี ความเร็วมีมากขึ้น 
ตัวเรือคงทนแข็งแรง สูคลื่นลมไดดี และมี
ความปลอดภัยสูง เรือใบซูปเปอรมดนี้ใช
แขงขันกีฬานานาชาติเปนครั้งแรกในกีฬา
แหลมทองครั้งที่ ๔ ณ ประเทศไทย เมื่อ
เดือนธันวาคม พุทธศักราช ๒๕๑๐ และรูปที่ ๓. เรือใบซุปเปอรมด (Super Mod)

รูปที่ ๒. ขณะทรงประกอบชิ้นสวนตาง ๆ ของเรือและทาสีภายในใหทั่ว ทา ๒ ถึง ๓ เที่ยวเพื่อรักษาเนื้อ
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ใชในการแขงขันกีฬานานาชาติทุก ๆ ครั้ง
ที่แขงในประเทศไทย ครั้งหลังสุดใชในการ
แขงขนักฬีาซเีกมสครัง้ที ่๑๓ ณ ประเทศไทย 
พุทธศักราช ๒๕๒๘

เรือใบไมโครมด เปนเรือใบที่พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวทรงออกแบบโดยให
มีขนาดเล็กกวาเรือมด คือ ตัวเรือยาว ๗ 
ฟุต ๙ นิ้ว  กวาง ๓ ฟุต ๔ นิ้ว  เปนเรือ
ขนาดเล็กมาก  เหมาะสําหรับเด็กและคน
รางเล็ก  วิธีการสรางเรือใบมดตามแบบ
ของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวมีวิธีการ
สรางที่งาย ประหยัดและสะดวก ใชเครื่อง
มือชางไมธรรมดา ๆ  ก็สามารถทําได วัสดุ
ที่ใชลวนหาไดในประเทศทั้งสิ้น ขั้นตอน
การสรางเรือใบมดตามแบบของพระองค
ทาน มีขั้นตอนหลัก ๔ ขั้นตอน คือ

๑. เปลือกเรือทําดวยไมยมหอมหนา ๔ 
มิลลิเมตร จัดทําขางขวา ๑ แผน ขางซาย 
๑ แผน รูปแบบและขนาดกําหนดไวใน
แบบแปลนก็จะไดเปลือกเรือตามตองการ 
สวนนี้ทรงเรียกวา “ปลาแหง”

๒. ประกอบเปลือกเรือหรือปลาแหงเขา
กับแผนปดทายเรือ ขอบดานลางของปลา
แหงผูกติดกันดวยลวด ตามรูที่เจาะไว 
ปลาแหงก็จะหอตัวเปนรูปตัวเรือ แลวทา
กาวหยอดทิ้งไวกาวจะแหงและติดแนน
แลว ตัดลวดที่ผูกไวชั่วคราวออก เสริมผา
ใยแกวทับแนวใหแข็งขึ้น ไมตองสรางกง
เรือ วิธีนี้เปนวิธีใหมที่พระองคทรงคิดคน
เพื่อใหเรือแข็งแรงและมีนํ้าหนักเบา

๓. ประกอบชิ้นสวนตาง ๆ  เชน ไมกระดูก
งู ทวนหัวเรือ อะเส ฝกมะขาม เตารองรับ 
เสา ฝากั้นภายในขอบที่นั่ง แลวทาสี
ภายในใหทั่ว ทา ๒ ถึง ๓ เที่ยวเพื่อรักษา
เนื้อไมไมใหนํ้าดูดซึมได ซึ่งจะทําใหเรือมี
นํ้าหนักเพิ่มขึ้น

๔. ปดแผนดาดฟาเรือ แลวขัดแตงผิวเรือ
ภายนอกใหเรียบ แลวจึงพนสีเรือตาม

ตองการ เมื่อสีแหงดีแลว จึงเริ่มประกอบ
อุปกรณแลนใบ เชน พุกผูกเชือก รอก
ตาง ๆ เชือก เสา เพลา ใบ และชุดหาง
เสือเรือ เปนอันเสร็จพิธี

เรือใบลําสุดทายที่ทรงออกแบบและตอ
ดวยพระองคเองเมื่อวันที่ ๑๗ พฤศจิกายน 
พุทธศักราช ๒๕๑๐ คือ “เรือโมก” 
(Moke) เปนเรือที่ทรงทดลองสรางโดย
ทรงออกแบบใหมีลักษณะผสมระหวาง
เรือโอเค และเรือซุปเปอรมด คือทรง
ออกแบบใหมีขนาดของลําเรือใหญกวาเรือ
ซุปเปอรมด โดยใหมีขนาดใกลเคียงเรือ
โอเค และใชอุปกรณเสาและใบของเรือ
โอเค หลังจากทรงออกแบบเรือโมกแลว 
พระองคก็มิได ทรงออกแบบเรือใบอีก 
เนื่องจากทรงมีพระราชภารกิจอื่น ๆ อีก
เปนจํานวนมาก

นอกจากพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจะ
ทรงออกแบบและทรงตอเรือใบแลวยังทรง

พระปรีชาสามารถในดานกีฬาเรือใบเปน
อยางย่ิง เมื่อวันที่ ๑๙ เมษายน 
พุทธศักราช ๒๕๐๙ พระองคไดทรงเรือ
ใบเวคา ๑ แลนขามอาวจากพระราชวัง
ไกลกังวล หัวหิน ไปขึ้นฝงที่หาดเตยงาม
ในหนวยบัญชาการนาวิกโยธิน อําเภอ
สัตหีบ จังหวัดชลบุรี ระยะทาง ๖๐ ไมล
ทะเล ทรงใชเวลาประมาณ ๑๔ ชั่วโมง 
นับวาทรงมีพระวิริยะอุตสาหะอยางสูง 
นอกจากนี้ ในการแขงขันกีฬานานาชาติ 
พระองคทรงเปนนักกีฬาเรือใบทีมชาติ 
ประวัติศาสตรวงการกีฬาระดับโลกตอง
จารึกไวเม่ือพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว 
ภูมิพลอดุลยเดชฯ และ สมเด็จพระเจา
ลูกเธอ เจาฟาอุบลรัตนราชกัญญาฯ ทรง
ควาชัยการแขงขันเรือใบประเภทโอเค ใน
การแขงขันกีฬาแหลมทอง ครั้งที่ 4 ที่
ประเทศไทยในการแขงขันครั้งนี้ทรงใชเรือ
ใบประเภทโอเค ซึง่ทรงตอข้ึนดวยพระองค 
เองและทรงเปนผูชนะเลิศ สมเด็จพระนาง
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ทดลองแลนเรอืในสระภายในสวนจติรลดา 
เรือใบฝพระหัตถที่สําคัญมี ๓ ประเภท 
ไดแก เรือใบประเภทเอ็นเตอรไพรส (In-
ternational Enterprise Class), เรือใบ
ประเภทโอเค (International OK Class) 
และเรือใบประเภทม็อธ (International 
Moth Class)  เรือใบลําแรกที่ทรงตอเอง
เมื่อวันที่ ๗ ธันวาคม พุทธศักราช ๒๕๐๗ 
เปนเรือใบประเภท เอ็นเตอรไพรส (In-
ternational Enterprise Class) ชื่อ “เรือ
ราชปะแตน” และลําตอมาชื่อ “เรือเอจี” 
โดยทรงตอตามแบบสากล         พระบาท
สมเด็จพระเจาอยู หัวทรงแขงขันแลนใบ
หลายครั้งทั้งในและนอกประเทศ เชน ใน
ปพทุธศกัราช ๒๕๐๘ ทรงใชเรอืราชปะแตน 
แขงขันกับ ดยุค ออฟ เอดินเบอระ (The 
Duke of Edinburgh) พระราชอาคันตุกะ
สวนพระองค โดยใชเสนทางไปกลับ 
พัทยา - เกาะลานในปพุทธศักราช ๒๕๐๘ 
นี้ พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงตอ
เรือใบ ประเภทโอเค (International OK 
Class) ตามแบบสากลลําแรกที่ทรงตอชื่อ 
“เรือนวฤกษ” หลังจากนั้นทรงตอเรือใบ 
ประเภทนี้อีกหลายลํา เชน เรือเวคา ๑, 
เรือเวคา ๒ และเรือเวคา ๓ เปนตน
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวัทรงออกแบบ 

และ ตอเรือใบประเภทม็อธ จํานวนหลาย
ลํา เรือประเภทนี้เปนเรือที่กําหนดความ
ยาวตัวเรือไมเกิน ๑๑ ฟุต เนื้อที่ใบ ไม
เกิน ๗๕ ตารางฟุต สวนความกวางของ
เรือ รูปรางลักษณะของเรือ ความสูงของ
เสา ออกแบบไดโดยไมจํากัด วัสดุที่ใช
สรางเรืออาจทําดวยโลหะ ไฟเบอรกลาส 
หรือไมก็ได เรือม็อธที่ทรงออกแบบและ

ทรงต อด วยพระองค เองในระหว างป 
พุทธศักราช ๒๕๐๙ - ๒๕๑๐ มีอยู ๓ 
แบบ ซึ่งไดพระราชทานชื่อดังนี้ เรือมด, 
เรือซูเปอรมด และเรือไมโครมด

เรือใบมด มีขนาดตัวเรือยาว ๑๑ ฟุต 
กวาง ๔ ฟุต ๗ นิ้ว เสาเดี่ยว เนื้อที่ใบ 
๗๒ ตารางฟุต เปนเรือใบขนาดเล็กเหมาะ
กับคนไทย น้ําหนักเบาสะดวกในการ
เคลื่อนยายเก็บ รักษางาย มีคุณสมบัติ
วองไว แลนไดเร็ว และมีราคาถูก ขอดี
ตาง ๆ นี้ทําใหเรือใบมดที่ทรงออกแบบได
มาตรฐาน พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
ทรงจดลิขสิทธิ์เปนสากลประเภท Inter-
national Moth Class ที่ประเทศอังกฤษ

เรือใบซูปเปอรมด เปนเรือใบมดที่ทรง
ปรับปรุงแบบใหม ทรงออกแบบตัวเรือ
ยาว ๑๑ ฟุต เทาเรือมดแตความกวางเพิ่ม
ขึ้น คือกวาง ๔ ฟุต ๑๑ นิ้ว ทองแบน นํ้า
หนักประมาณ ๓๔ กิโลกรัม เนื้อที่ใบโต
เทาเดิม การทรงตัวดี ความเร็วมีมากขึ้น 
ตัวเรือคงทนแข็งแรง สูคลื่นลมไดดี และมี
ความปลอดภัยสูง เรือใบซูปเปอรมดนี้ใช
แขงขันกีฬานานาชาติเปนครั้งแรกในกีฬา
แหลมทองครั้งที่ ๔ ณ ประเทศไทย เมื่อ
เดือนธันวาคม พุทธศักราช ๒๕๑๐ และรูปที่ ๓. เรือใบซุปเปอรมด (Super Mod)

รูปที่ ๒. ขณะทรงประกอบชิ้นสวนตาง ๆ ของเรือและทาสีภายในใหทั่ว ทา ๒ ถึง ๓ เที่ยวเพื่อรักษาเนื้อ
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ใชในการแขงขันกีฬานานาชาติทุก ๆ ครั้ง
ที่แขงในประเทศไทย ครั้งหลังสุดใชในการ
แขงขนักฬีาซเีกมสครัง้ที ่๑๓ ณ ประเทศไทย 
พุทธศักราช ๒๕๒๘

เรือใบไมโครมด เปนเรือใบที่พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวทรงออกแบบโดยให
มีขนาดเล็กกวาเรือมด คือ ตัวเรือยาว ๗ 
ฟุต ๙ นิ้ว  กวาง ๓ ฟุต ๔ นิ้ว  เปนเรือ
ขนาดเล็กมาก  เหมาะสําหรับเด็กและคน
รางเล็ก  วิธีการสรางเรือใบมดตามแบบ
ของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวมีวิธีการ
สรางที่งาย ประหยัดและสะดวก ใชเครื่อง
มือชางไมธรรมดา ๆ  ก็สามารถทําได วัสดุ
ที่ใชลวนหาไดในประเทศทั้งสิ้น ขั้นตอน
การสรางเรือใบมดตามแบบของพระองค
ทาน มีขั้นตอนหลัก ๔ ขั้นตอน คือ

๑. เปลือกเรือทําดวยไมยมหอมหนา ๔ 
มิลลิเมตร จัดทําขางขวา ๑ แผน ขางซาย 
๑ แผน รูปแบบและขนาดกําหนดไวใน
แบบแปลนก็จะไดเปลือกเรือตามตองการ 
สวนนี้ทรงเรียกวา “ปลาแหง”

๒. ประกอบเปลือกเรือหรือปลาแหงเขา
กับแผนปดทายเรือ ขอบดานลางของปลา
แหงผูกติดกันดวยลวด ตามรูที่เจาะไว 
ปลาแหงก็จะหอตัวเปนรูปตัวเรือ แลวทา
กาวหยอดทิ้งไวกาวจะแหงและติดแนน
แลว ตัดลวดที่ผูกไวชั่วคราวออก เสริมผา
ใยแกวทับแนวใหแข็งขึ้น ไมตองสรางกง
เรือ วิธีนี้เปนวิธีใหมที่พระองคทรงคิดคน
เพื่อใหเรือแข็งแรงและมีนํ้าหนักเบา

๓. ประกอบชิ้นสวนตาง ๆ  เชน ไมกระดูก
งู ทวนหัวเรือ อะเส ฝกมะขาม เตารองรับ 
เสา ฝากั้นภายในขอบที่น่ัง แลวทาสี
ภายในใหทั่ว ทา ๒ ถึง ๓ เที่ยวเพื่อรักษา
เนื้อไมไมใหนํ้าดูดซึมได ซึ่งจะทําใหเรือมี
นํ้าหนักเพิ่มขึ้น

๔. ปดแผนดาดฟาเรือ แลวขัดแตงผิวเรือ
ภายนอกใหเรียบ แลวจึงพนสีเรือตาม

ตองการ เมื่อสีแหงดีแลว จึงเริ่มประกอบ
อุปกรณแลนใบ เชน พุกผูกเชือก รอก
ตาง ๆ เชือก เสา เพลา ใบ และชุดหาง
เสือเรือ เปนอันเสร็จพิธี

เรือใบลําสุดทายท่ีทรงออกแบบและตอ
ดวยพระองคเองเมื่อวันที่ ๑๗ พฤศจิกายน 
พุทธศักราช ๒๕๑๐ คือ “เรือโมก” 
(Moke) เปนเรือท่ีทรงทดลองสรางโดย
ทรงออกแบบใหมีลักษณะผสมระหวาง
เรือโอเค และเรือซุปเปอรมด คือทรง
ออกแบบใหมีขนาดของลําเรือใหญกวาเรือ
ซุปเปอรมด โดยใหมีขนาดใกลเคียงเรือ
โอเค และใชอุปกรณเสาและใบของเรือ
โอเค หลังจากทรงออกแบบเรือโมกแลว 
พระองคก็มิได ทรงออกแบบเรือใบอีก 
เนื่องจากทรงมีพระราชภารกิจอื่น ๆ อีก
เปนจํานวนมาก

นอกจากพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจะ
ทรงออกแบบและทรงตอเรือใบแลวยังทรง

พระปรีชาสามารถในดานกีฬาเรือใบเปน
อยางยิ่ง เมื่อวันท่ี ๑๙ เมษายน 
พุทธศักราช ๒๕๐๙ พระองคไดทรงเรือ
ใบเวคา ๑ แลนขามอาวจากพระราชวัง
ไกลกังวล หัวหิน ไปขึ้นฝงที่หาดเตยงาม
ในหนวยบัญชาการนาวิกโยธิน อําเภอ
สัตหีบ จังหวัดชลบุรี ระยะทาง ๖๐ ไมล
ทะเล ทรงใชเวลาประมาณ ๑๔ ชั่วโมง 
นับวาทรงมีพระวิริยะอุตสาหะอยางสูง 
นอกจากนี้ ในการแขงขันกีฬานานาชาติ 
พระองคทรงเปนนักกีฬาเรือใบทีมชาติ 
ประวัติศาสตรวงการกีฬาระดับโลกตอง
จารึกไวเม่ือพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว 
ภูมิพลอดุลยเดชฯ และ สมเด็จพระเจา
ลูกเธอ เจาฟาอุบลรัตนราชกัญญาฯ ทรง
ควาชัยการแขงขันเรือใบประเภทโอเค ใน
การแขงขันกีฬาแหลมทอง ครั้งที่ 4 ที่
ประเทศไทยในการแขงขันครั้งนี้ทรงใชเรือ
ใบประเภทโอเค ซึง่ทรงตอขึน้ดวยพระองค 
เองและทรงเปนผูชนะเลิศ สมเด็จพระนาง
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เจาฯ พระบรมราชินีนาถทูลเกลาฯ ถวาย
รางวัลเหรียญทองในวันที่ ๑๖ ธันวาคม 
พุทธศักราช ๒๕๑๐ ตอมารัฐบาลได
กําหนดวันนี้ของทุกปเปนวันกีฬาแหงชาติ

นอกจากความสนพระราชหฤทัยส วน
พระองคแลว พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั 
ยังทรงสนับสนุนใหกีฬาเรือใบเปนที่นิยม
แพรหลาย โดยเฉพาะพระราชทาน
พระบรมราชานุญาตใหสโมสรกรมอูทหาร
เรือสรางเรือใบมดและเรือซุปเปอรมดตาม
แบบของพระองคจําหนายแกมวลสมาชิก
ในราคาถูก และทรงตั้งสโมสรเรือใบสวน
พระองคชื่อ “สโมสรหมวดเรือใบหลวง
จิตรลดา” ในสวนจิตรลดา และมีสโมสร
อื่น ๆ ในพระบรมราชูปถัมภของพระองค 
ไดแก สมาคมแขงเรือใบแหงประเทศไทย, 
สโมสรเรอืใบราชวรณุ ท่ีเมอืงพทัยาเปนตน

จากการที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
สนพระราชหฤทัยในกีฬาเรือใบเปนอยาง
ยิ่งประกอบกับทรงมีพระปรีชาสามารถ
ทางการชาง จึงทําใหทรงมีผลงานการ
ออกแบบและตอเรือใบที่ดีเลิศ อีกทั้งทรง
พิชิต เห รียญทองในการแข  ง ขันกีฬา

แหลมทอง ครั้งที่ ๔ ณ ประเทศไทย 
พุทธศักราช ๒๕๑๐ ดวยเรือที่ทรงตอขึ้น
ดวยพระองคเอง ดังนั้นจึงเปนที่ประจักษ
แลววาพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรง
เปนอัจฉริยะทางการชางอยางแทจริง ดาน
อุตสาหกรรมการตอเรือ เมื่อพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว ไดเสด็จฯ ประพาส
ยุโรปใน พ.ศ. ๒๕๐๓ นั้น พระองคได
ทอดพระเนตรกิจการตอเรือของประเทศ
ตาง ๆ  โดยเฉพาะการตอเรือยนตรักษาฝง
ที่ประเทศเยอรมนี และไดมีพระราชดําริ
วากองทัพเรือไทยนาจะตอเรือประเภทนี้
ไวใชในราชการเองบาง เพื่อประโยชนใน
การรักษาความมั่นคงของประทศ

เม่ือเสด็จฯ กลับจากการประพาสยุโรป
ครั้งนั้นแลว ไดมีพระราชปรารภเรื่องการ
ตอเรือยนตรักษาฝ งกับรัฐมนตรีวาการ
กระทรวงกลาโหม หลังจากนั้นกระทรวง
กลาโหมก็ไดมอบหมายใหกรมอูทหารเรือ
ของกองทัพเรือเปนผูดําเนินการตอเรือดัง
กลาว โดยเริ่มจากเรือ ต. ๙๑ ใน พ.ศ. 
๒๕๑๐ เปนลําแรก เรือลํานี้นายทหารที่
สําเร็จการศึกษาจากตางประเทศเปนผู 
ออกแบบ พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
ไดมีพระมหากรุณาธิคุณพระราชทาน
ความชวยเหลือประการตาง ๆ เชน ทรง
สั่งเอกสารวิชาการตอเรือจากตางประเทศ
มาใหศึกษา ทรงติดตอกับสถาบันวิจัยและ
ทดลองแบบเรือแหงชาติของอังกฤษให
ชวยทดสอบแบบใหจนเปนทีพ่อใจ ไดเสดจ็ฯ 
ไปเปนประธานในพิธีวางกระดูกงูเรือ และ
เมื่อมีการตอเรือเสร็จแลว ก็ไดเสด็จฯ ไป
ทอดพระเนตรการทดสอบเรอืดวยพระองค
เอง อีกท้ังไดพระราชทานขอคิดเห็นใน
การแกไขขอบกพรองทางเทคนิคของเรือ 
จนกระท่ังเรือสามารถใชงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ หลังจากนั้นก็ไดมีการตอ
เรือยนตรักษาฝงในชุดนี้ (แตเปลี่ยนชื่อ
เปน “เรือตรวจการใกลฝง”) อีก ๘ ลําคือ
เรือ ต. ๙๒ ถึง ต. ๙๙ สําหรับลําสุดทาย 
คือเรือ ต. ๙๙ นั้น มีกําหนดใหเสร็จทัน
วาระเฉลิมพระชนมพรรษา ๕ รอบ ใน 
พ.ศ. ๒๕๓๐ นี้

รูปที่ ๔. เรือตรวจการใกลฝง
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๓. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการสื่อสาร 

ในสวนพระอจัฉรยิะภาพดานงานวศิวกรรม 
โทรคมนาคม ดังในงานเขียนของทาน 
พล.ต.ต.สุชาติ เผือกสกนธ ที่เราไดรับ
ทราบเรื่องราวของพระอัจฉริยะภาพของ
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ กันอยู
เสมอ งานดานวิศวกรรมโทรคมนาคมตาง
จากงานวทิยาศาสตรและวศิวกรรมศาสตร 
สาขาอื่นๆ ทั่วไป เพราะคุณสมบัติเฉพาะ
ตัวของความถี่วิทยุ (Radio Frequency) 
หรือศัพททางวิชาการเรียกกันวาคล่ืนแม 
เหล็กไฟฟา (Electromagnetic Wave) 
เปนสิ่งที่ไมสามารถมองเห็นดวยตาเปลา

หรือสัมผัสได แตในมายาแหงความ
มหัศจรรย  ของคลื่ น วิ ทยุนั้ นต  อ ง ใช 
วิทยาศาสตรและจินตนาการรวมกันจึงจะ
สามารถนําทรัพยากรความถี่วิทยุมาใช
ประโยชนไดอยางจริงจัง

ในอดีตบานเราเรียก “ความถี่วิทยุ” มานับ
รอยป (เพราะเปนความถี่วิทยุจริงๆ) แต
ภ ายหลั ง ที่ มี ก า รปฏิ รู ปก า รบ ริห า ร
ทรัพยากรโทรคมนาคม โดยเฉพาะใน 
พรบ.องคกรจัดสรรคลื่นความถี่ฯ ได
เปลี่ยนมาใชคําวา “คลื่นความถี่” เราเลย

ตองเปลี่ยนไปใชตามกันเพราะบานเราดู
กฎหมายตามตัวหนังสือ เขาใจวานักกฏ
หมายทานคงบรรจงภาษาไดสวยงามถูก
ตองเปนที่เขาใจดีแลวจึงเลือกคํานั้น แต
สวนตัวผมนั่งนึกดู “คลื่น” หรือภาษา
อังกฤษเรียกวา “Wave” มันไมไดหมาย
ถึง Radio Frequency หรือ Electromag-
netic Wave ทั้งหมดเลย “คลื่น” เฉยๆ 
นาจะเปนนามที่ตองมีคําขยายตอวาเปน 
คลื่นนํ้า คลื่นเสียง คลื่นแสง หรือคลื่น
ทะเล ก็วากันไป สวนคําวา “ความถี่” 
(Frequency) ก็ไมไดเกี่ยวของเฉพาะกับ 
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เจาฯ พระบรมราชินีนาถทูลเกลาฯ ถวาย
รางวัลเหรียญทองในวันที่ ๑๖ ธันวาคม 
พุทธศักราช ๒๕๑๐ ตอมารัฐบาลได
กําหนดวันนี้ของทุกปเปนวันกีฬาแหงชาติ

นอกจากความสนพระราชหฤทัยส วน
พระองคแลว พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวั 
ยังทรงสนับสนุนใหกีฬาเรือใบเปนท่ีนิยม
แพรหลาย โดยเฉพาะพระราชทาน
พระบรมราชานุญาตใหสโมสรกรมอูทหาร
เรือสรางเรือใบมดและเรือซุปเปอรมดตาม
แบบของพระองคจําหนายแกมวลสมาชิก
ในราคาถูก และทรงตั้งสโมสรเรือใบสวน
พระองคช่ือ “สโมสรหมวดเรือใบหลวง
จิตรลดา” ในสวนจิตรลดา และมีสโมสร
อื่น ๆ ในพระบรมราชูปถัมภของพระองค 
ไดแก สมาคมแขงเรือใบแหงประเทศไทย, 
สโมสรเรอืใบราชวรณุ ท่ีเมอืงพทัยาเปนตน

จากการที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
สนพระราชหฤทัยในกีฬาเรือใบเปนอยาง
ยิ่งประกอบกับทรงมีพระปรีชาสามารถ
ทางการชาง จึงทําใหทรงมีผลงานการ
ออกแบบและตอเรือใบที่ดีเลิศ อีกทั้งทรง
พิชิต เหรียญทองในการแข  งขันกีฬา

แหลมทอง ครั้งที่ ๔ ณ ประเทศไทย 
พุทธศักราช ๒๕๑๐ ดวยเรือที่ทรงตอขึ้น
ดวยพระองคเอง ดังนั้นจึงเปนที่ประจักษ
แลววาพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรง
เปนอัจฉริยะทางการชางอยางแทจริง ดาน
อุตสาหกรรมการตอเรือ เมื่อพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว ไดเสด็จฯ ประพาส
ยุโรปใน พ.ศ. ๒๕๐๓ นั้น พระองคได
ทอดพระเนตรกิจการตอเรือของประเทศ
ตาง ๆ  โดยเฉพาะการตอเรือยนตรักษาฝง
ที่ประเทศเยอรมนี และไดมีพระราชดําริ
วากองทัพเรือไทยนาจะตอเรือประเภทนี้
ไวใชในราชการเองบาง เพื่อประโยชนใน
การรักษาความมั่นคงของประทศ

เมื่อเสด็จฯ กลับจากการประพาสยุโรป
ครั้งนั้นแลว ไดมีพระราชปรารภเรื่องการ
ตอเรือยนตรักษาฝ งกับรัฐมนตรีวาการ
กระทรวงกลาโหม หลังจากนั้นกระทรวง
กลาโหมก็ไดมอบหมายใหกรมอูทหารเรือ
ของกองทัพเรือเปนผูดําเนินการตอเรือดัง
กลาว โดยเริ่มจากเรือ ต. ๙๑ ใน พ.ศ. 
๒๕๑๐ เปนลําแรก เรือลํานี้นายทหารที่
สําเร็จการศึกษาจากตางประเทศเปนผู
ออกแบบ พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว
ไดมีพระมหากรุณาธิคุณพระราชทาน
ความชวยเหลือประการตาง ๆ เชน ทรง
สั่งเอกสารวิชาการตอเรือจากตางประเทศ
มาใหศึกษา ทรงติดตอกับสถาบันวิจัยและ
ทดลองแบบเรือแหงชาติของอังกฤษให
ชวยทดสอบแบบใหจนเปนทีพ่อใจ ไดเสด็จฯ 
ไปเปนประธานในพิธีวางกระดูกงูเรือ และ
เมื่อมีการตอเรือเสร็จแลว ก็ไดเสด็จฯ ไป
ทอดพระเนตรการทดสอบเรอืดวยพระองค
เอง อีกทั้งไดพระราชทานขอคิดเห็นใน
การแกไขขอบกพรองทางเทคนิคของเรือ 
จนกระทั่งเรือสามารถใชงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ หลังจากนั้นก็ไดมีการตอ
เรือยนตรักษาฝงในชุดนี้ (แตเปลี่ยนชื่อ
เปน “เรือตรวจการใกลฝง”) อีก ๘ ลําคือ
เรือ ต. ๙๒ ถึง ต. ๙๙ สําหรับลําสุดทาย 
คือเรือ ต. ๙๙ นั้น มีกําหนดใหเสร็จทัน
วาระเฉลิมพระชนมพรรษา ๕ รอบ ใน 
พ.ศ. ๒๕๓๐ นี้

รูปที่ ๔. เรือตรวจการใกลฝง
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ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

๓. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการสื่อสาร 

ในสวนพระอจัฉรยิะภาพดานงานวศิวกรรม 
โทรคมนาคม ดังในงานเขียนของทาน 
พล.ต.ต.สุชาติ เผือกสกนธ ที่เราไดรับ
ทราบเรื่องราวของพระอัจฉริยะภาพของ
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ กันอยู
เสมอ งานดานวิศวกรรมโทรคมนาคมตาง
จากงานวทิยาศาสตรและวศิวกรรมศาสตร 
สาขาอื่นๆ ทั่วไป เพราะคุณสมบัติเฉพาะ
ตัวของความถี่วิทยุ (Radio Frequency) 
หรือศัพททางวิชาการเรียกกันวาคล่ืนแม 
เหล็กไฟฟา (Electromagnetic Wave) 
เปนสิ่งที่ไมสามารถมองเห็นดวยตาเปลา

หรือสัมผัสได แตในมายาแหงความ
มหัศจรรย  ของค ล่ืน วิทยุนั้ นต  อ ง ใช 
วิทยาศาสตรและจินตนาการรวมกันจึงจะ
สามารถนําทรัพยากรความถี่วิทยุมาใช
ประโยชนไดอยางจริงจัง

ในอดีตบานเราเรียก “ความถี่วิทยุ” มานับ
รอยป (เพราะเปนความถี่วิทยุจริงๆ) แต
ภ ายหลั ง ที่ มี ก า รปฏิ รู ปก า รบ ริห า ร
ทรัพยากรโทรคมนาคม โดยเฉพาะใน 
พรบ.องคกรจัดสรรคลื่นความถี่ฯ ได
เปลี่ยนมาใชคําวา “คลื่นความถี่” เราเลย

ตองเปลี่ยนไปใชตามกันเพราะบานเราดู
กฎหมายตามตัวหนังสือ เขาใจวานักกฏ
หมายทานคงบรรจงภาษาไดสวยงามถูก
ตองเปนที่เขาใจดีแลวจึงเลือกคํานั้น แต
สวนตัวผมนั่งนึกดู “คลื่น” หรือภาษา
อังกฤษเรียกวา “Wave” มันไมไดหมาย
ถึง Radio Frequency หรือ Electromag-
netic Wave ทั้งหมดเลย “คลื่น” เฉยๆ 
นาจะเปนนามที่ตองมีคําขยายตอวาเปน 
คลื่นนํ้า คลื่นเสียง คลื่นแสง หรือคลื่น
ทะเล ก็วากันไป สวนคําวา “ความถี่” 
(Frequency) ก็ไมไดเกี่ยวของเฉพาะกับ 
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Radio Frequency หรือ Electromagnetic 
Wave เพียงอยางเดียว นักสถิติหรือคนที่
เคยเรียนสถิติคงใชบอย เชน ความถี่ใน
การดูหนังของนักเรียนประถม ความถี่ใน
การใหอาหารเปด หรือความถี่ของคลื่น
แสง อะไรก็วากันไป ความถี่นั้นมีความ
หมายวา “หนึ่งรอบ” ตามความเขาใจสวน
ตัวของผมเอง อยางไรก็ตามพอใชคําวา 
“คลื่นความถี่” รวมกันก็ยอมแปลกใจเล็ก
นอยสําหรับคนที่ไมคุนเคย ผมเขาใจเอา
เองอีกวาหนวยงานกํากับดูแลหรือกรม
ไปรษณียโทรเลขเดิม ก็เรียกคลื่นแมเหล็ก 
ไฟฟาที่มีความถี่ตํ่ากวา 3000 กิกะเฮิรตซ 
วา “ความถี่วิทยุ” ตามที่นิยามไวในตาราง
กําหนดความถี่วิทยุแห งชาติและตาม
นิยามของ สหภาพโทรคมนาคมระหวาง
ประเทศ ทําใหเขาใจไดงายตรงกัน แตอีก
หลายสิบปคนในวงการโทรคมนาคมไทย
คงเลิกสงสัยกับคําวา คลื่นความถี่ และจะ
รูสึกขัดใจเมื่อคนเรียกวา ความถี่วิทยุ ก็
เปนได ในขณะที่พระองคยังทรงพระเยาว 
ประทับอยูที่ประเทศสวิตเซอรแลนด เวลา

นั้นก็ปรากฏชัดถึงพระราชอัจฉริยภาพ
ทางดานการสื่อสารใหปวงพสกนิกรได
ชื่นชมโสมนัสแลว ดวยทรงสนพระราช
หฤทัยศึกษาวิชาไฟฟาและวิทยุสื่อสาร 
ขณะที่มีพระชนม ไดสักสิบชันษากระมัง 
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ทรงพระ
ปรีชาประดิษฐ “เครื่องรับวิทยุแร” ขึ้นมา
รับฟงไดเองแลว

พระปรีชาของพระบาทสมเด็จพระเจาอยู
หัวฯ ในดานวิศวกรรมโทรคมนาคม มิได
มีแคเพียงตั้งสถานีวิทยุหรือติดต้ังใชงาน
เทานั้น ดังที่กลาวไวในยอหนากอนวา 
ศาสตรดานวิศวกรรมโทรคมนาคมตองใช
ทั้งวิทยาศาสตร วิศวกรรมศาสตรและ
ศิลปะมาผสมผสานหากตองการประยุกต
หรือพัฒนาปรับปรุงใชงาน ผมเคยอาน
บทความเทิดทูนพระปรีชาของพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ในการหาตําแหนง
วิทยุ ในหนังสือของทาน พล.ต.ต.สุชาติฯ 
ซ่ึงในสมัยกอนถือเปนเรื่องที่ไมงายดาย
สําหรับคนที่เปนถึงวิศวกรอาวุโสก็วาได 
ซ่ึงนอกจากจะตองใชคณิตศาสตรทาง

ตรีโกณมิติเปนพ้ืนฐานในการคะเนทิศทาง
แลว ยังตองจินตนาการทิศทางจากความ
แรงของกําลังส งท่ีต นทางดวยเช นกัน 
ปจจุบันเครื่องหาทิศวิทยุราคาก็นับหลาย
ลานบาท แตพระเจาอยูหัวฯ ทรงใช
อุปกรณตรวจสอบที่มีอยูในขณะนั้น ซึ่งยัง
ไมทันสมัย ไดแก

• เครื่องรับวิทยุที่ทรงใชเฝาฟง

• เครื่องวัดความแรงของสัญญาณวิทยุ 
(Radio Field Strength Meter)

• สายอากาศชนิดทิศทางเดียว (Unidi-
rectional Antenna) แบบ Yagi และ
แบบ Log Periodic

• แผนที่ เขตกรุง เทพมหานครและ
จังหวัดใกลเคียงขนาดตางๆ

• เครื่องมือสื่อสารระหวางหนวยปฏิบัติ
การร วมได แก  เครื่อง รับ-ส ง วิทยุ
สื่อสารขายพิเศษ เครื่องโทรศัพท 
และเครื่องเทเล็กซ (โทรพิมพ)

ดวยอุปกรณพื้นฐานเพียงเทานี้พระองค
ทานก็ทรงพระปรีชานํามาประยุกตในการ
หาทิศทางของสถานีวิทยุท่ีลักลอบออก
อากาศแพรกระจายคลื่นผิดกฏหมายได 
ทําใหขายโทรคมนาคมกลับมาใชงานได
เปนปกติอีกครั้ง พระบาทสมเด็จพระเจา 
อยูหัวฯ ไดทรงทราบถึงขอจํากัดของ
เครื่องสงวิทยุที่หนวยงานราชการ ทหาร 
ตํารวจ ใชในทองถิ่นทุรกันดารมีขอจํากัด 
จึงมีดําริใหพัฒนาภาคสายอากาศเพื่อ
ใหการสื่อสารมีประสิทธิภาพสูงขึ้น  

ในประมาณกลางป พ.ศ. 2513 พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ทรงพระกรุณา
โปรดเกลาฯ ให ผศ. ดร. สุธี อักษรกิตต 
คณบดี คณะวิศวกรรมศาสตร สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
(ตําแหนงในขณะนั้น) ซึ่งไดชวยราชการ

รูปที่ ๕. พระอัจฉริยะภาพดานงานวิศวกรรมโทรคมนาคม
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ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

อยู ที่ศูนยวิจัยและพัฒนาการทหารเขา
เฝาฯ และทรงมีพระราชดําริใหออกแบบ
และสรางสายอากาศยานความถี่สูงมาก
ขึ้น (UHF) ในการพัฒนาสายอากาศดัง
กลาว พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวได
ทรงกําหนดวัตถุประสงคของงานที่จะใช 
และคุณสมบัติทางเทคนิคดวยพระองคเอง
และเมื่อนําขึ้นนอมเกลาฯ ถวายจะทรง
ทดลองใชงานและพระราชทานคําแนะนํา
เพื่อพัฒนาใหดียิ่งๆ ขึ้นไปทุกครั้ง จนเกิด
เปนสายอากาศ สุธี ๑, สุธี ๒, สุธี ๓, 
และ สุธี ๔ ซึ่งตอมาภายหลังไดทรงพระ
กรณุาโปรดเกลาฯใหประกาศใชสายอากาศ 
ทั้ง ๔ แบบดังกลาวไวในราชกิจจานุเบกษา 
(คัดลอกเนื้อหาบางตอนจาก www.100 
watts.com)

และเรื่องราวพระปรีชาดานวิศวกรรม
โทรคมนาคมของพระบาทสมเด็จพระเจา
อยูหัวฯ มีใหเราไดศึกษาจากบทความ
เฉลิมพระเกียรติมากมายเพื่อใหคนไทย
ไดติดตามซาบซึ้งในการคนควาอานและ
ชวยกันเผยแพรเลาขานถึงพระปรีชาของ
มหากษัตริยไทยดานการสื่อสาร

จากพระอัจฉริยะด านการวิศวกรรม
โทรคมนาคมไดกอเกิดการพัฒนากิจการ
สื่อสารมากมายโดยเฉพาะงานดานวิทยุ
สื่อสารในอดีต ซึ่งนับไดวาเปนเทคโนโลยี
โทรคมนาคมที่มีความสําคัญต องาน
กิจการพัฒนาบานเมืองของทั้งภาครัฐและ
เอกชนอยางสูงในอดีต และพระองคทาน
ได มอบทรัพย  สินทางป ญญาในการ
ป ร ะยุ ก ต  แ ล ะป รั บ ป รุ ง เ ทค โน โ ลยี
โทรคมนาคมในกิจการวิทยุส่ือสารใหมี
ประสิทธิภาพสูงขึ้นหลายดานและมีความ
เหมาะสมตอการใชงานในประเทศไทย 
เม่ือกรมไปรษณียโทรเลขไดกอต้ังชมรม
วิทยุอาสาสมัครหรือที่เรียกติดปากคน
ทั่วไปวาเปนภาษาอังกฤษวา VR (Volun-
tary Radio) เมื่อพระบาทสมเด็จพระเจา
อยูหวัฯ ใหความสาํคญัตอกจิการวทิยส่ืุอสาร 
กรมไปรษณีย โทรเลขจึงได ทูลเกล าฯ 
ถวายสัญญาณเรียกขาน VR 009 แด
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ในวันที่ 5 
ธันวาคม พ.ศ. 2524 และกรมไปรษณีย
โทรเลขทูลเกลาถวายประกาศนียบัตร
พนักงานวิทยุสมัครเล นชั้นสูงพร อม
สัญญาณเรียกขาน “HS 1 A” เมื่อวันที่ 1 
มกราคม พ.ศ. 2531

พระองคทานไดทรงติดตอทางวิทยุสื่อสาร
กับศูนยสายลม กรมไปรษณียโทรเลข 
เพื่อการทดสอบสัญญาณอยูบอยครั้ง ใน
บางโอกาสพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ 
ทรงพระราชทานคาํแนะนําทางดานเทคนิค 
เกี่ยวกับการปรับแตงเครื่องรับ - สงวิทยุที่
เปนความรูชั้นสูงและซับซอน ตลอดจน
พระราชทานความรูดานสายอากาศ การ
แพรกระจายคลื่น และลักษณะการถูก
รบกวนของคลื่นวิทยุในขายตางๆ และวิธี
การที่จะแกไขการรบกวนนั้นดวย อาทิ
เชน

พระราชทานคําสอนเกี่ยวกับการใชเคร่ือง
รับ - สงวิทยุของศูนยสายลม ตราอักษร 
YAESU แบบติดตั้งประจําที่รุน FT-726R 
จนกระทั่งพนักงานวิทยุของศูนยสายลมมี
ความเขาใจถึงวิธีการใชเครื่องรับ - สงวิทยุ
และสามารถปรบัปุมตางๆ ไดอยางถกูตอง

พระราชทานคําแนะนําในการแกปญหา
การรบกวน โดยใส Cavity เนื่องจาก Fil-
ter ที่ศูนยสายลมใชปองกันการรบกวนใน
ขณะนั้นแคบไมพอ

พระราชทานคําแนะนําเพื่อแกปญหาการ
รบกวนจากเครื่องวิทยุกระจายเสียง

พระราชทานคําแนะนําปองกันการฟาผา

พระราชทานกําลังใจแกสมาชิกชมรมวิทยุ
สมัครเลนที่ออกไปชวยเหลือรถเสียเมื่อ
เกิดนํ้าทวมและทรงแนะนําทางกลับบาน

นับเปนสิริมงคลกับศูนยสายลมที่ทรง
ติดตอเขามายังศูนยอยางไมถือพระองค 
และทรงปฏิบัติการติดตอสื่อสารถูกตอง
ตามระเบียบวินัยเฉกเชนนักวิทยุสมัคร
เลนทั่วไปดวยพระราชจริยาวัตรที่งดงาม 
พระปรีชาสามารถและพระราชหฤทัย
เมตตา พระองคไดทรงติดตาม Monitor 
การรับสงสญัญาณของเคร่ืองวทิยคุมนาคม 
ในเครือขายวิทยุสมัครเลน และทรง
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Radio Frequency หรือ Electromagnetic 
Wave เพียงอยางเดียว นักสถิติหรือคนที่
เคยเรียนสถิติคงใชบอย เชน ความถี่ใน
การดูหนังของนักเรียนประถม ความถี่ใน
การใหอาหารเปด หรือความถี่ของคลื่น
แสง อะไรก็วากันไป ความถี่นั้นมีความ
หมายวา “หนึ่งรอบ” ตามความเขาใจสวน
ตัวของผมเอง อยางไรก็ตามพอใชคําวา 
“คลื่นความถี่” รวมกันก็ยอมแปลกใจเล็ก
นอยสําหรับคนที่ไมคุนเคย ผมเขาใจเอา
เองอีกวาหนวยงานกํากับดูแลหรือกรม
ไปรษณียโทรเลขเดิม ก็เรียกคลื่นแมเหล็ก 
ไฟฟาที่มีความถี่ตํ่ากวา 3000 กิกะเฮิรตซ 
วา “ความถี่วิทยุ” ตามที่นิยามไวในตาราง
กําหนดความถี่วิทยุแห งชาติและตาม
นิยามของ สหภาพโทรคมนาคมระหวาง
ประเทศ ทําใหเขาใจไดงายตรงกัน แตอีก
หลายสิบปคนในวงการโทรคมนาคมไทย
คงเลิกสงสัยกับคําวา คลื่นความถี่ และจะ
รูสึกขัดใจเมื่อคนเรียกวา ความถี่วิทยุ ก็
เปนได ในขณะที่พระองคยังทรงพระเยาว 
ประทับอยูที่ประเทศสวิตเซอรแลนด เวลา

นั้นก็ปรากฏชัดถึงพระราชอัจฉริยภาพ
ทางดานการสื่อสารใหปวงพสกนิกรได
ชื่นชมโสมนัสแลว ดวยทรงสนพระราช
หฤทัยศึกษาวิชาไฟฟาและวิทยุสื่อสาร 
ขณะที่มีพระชนม ไดสักสิบชันษากระมัง 
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ทรงพระ
ปรีชาประดิษฐ “เครื่องรับวิทยุแร” ขึ้นมา
รับฟงไดเองแลว

พระปรีชาของพระบาทสมเด็จพระเจาอยู
หัวฯ ในดานวิศวกรรมโทรคมนาคม มิได
มีแคเพียงต้ังสถานีวิทยุหรือติดตั้งใชงาน
เทานั้น ดังที่กลาวไวในยอหนากอนวา 
ศาสตรดานวิศวกรรมโทรคมนาคมตองใช
ทั้งวิทยาศาสตร วิศวกรรมศาสตรและ
ศิลปะมาผสมผสานหากตองการประยุกต
หรือพัฒนาปรับปรุงใชงาน ผมเคยอาน
บทความเทิดทูนพระปรีชาของพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ในการหาตําแหนง
วิทยุ ในหนังสือของทาน พล.ต.ต.สุชาติฯ 
ซึ่งในสมัยกอนถือเปนเรื่องที่ไมงายดาย
สําหรับคนที่เปนถึงวิศวกรอาวุโสก็วาได 
ซึ่งนอกจากจะตองใชคณิตศาสตรทาง

ตรีโกณมิติเปนพื้นฐานในการคะเนทิศทาง
แลว ยังตองจินตนาการทิศทางจากความ
แรงของกําลังส งที่ต นทางดวยเช นกัน 
ปจจุบันเคร่ืองหาทิศวิทยุราคาก็นับหลาย
ลานบาท แตพระเจาอยูหัวฯ ทรงใช
อุปกรณตรวจสอบที่มีอยูในขณะนั้น ซึ่งยัง
ไมทันสมัย ไดแก

• เครื่องรับวิทยุที่ทรงใชเฝาฟง

• เคร่ืองวัดความแรงของสัญญาณวิทยุ 
(Radio Field Strength Meter)

• สายอากาศชนิดทิศทางเดียว (Unidi-
rectional Antenna) แบบ Yagi และ
แบบ Log Periodic

• แผนที่ เขตกรุงเทพมหานครและ
จังหวัดใกลเคียงขนาดตางๆ

• เครื่องมือสื่อสารระหวางหนวยปฏิบัติ
การร วมได แก  เค ร่ืองรับ-ส ง วิทยุ
สื่อสารขายพิเศษ เครื่องโทรศัพท 
และเครื่องเทเล็กซ (โทรพิมพ)

ดวยอุปกรณพื้นฐานเพียงเทานี้พระองค
ทานก็ทรงพระปรีชานํามาประยุกตในการ
หาทิศทางของสถานีวิทยุที่ลักลอบออก
อากาศแพรกระจายคลื่นผิดกฏหมายได 
ทําใหขายโทรคมนาคมกลับมาใชงานได
เปนปกติอีกครั้ง พระบาทสมเด็จพระเจา 
อยูหัวฯ ไดทรงทราบถึงขอจํากัดของ
เครื่องสงวิทยุที่หนวยงานราชการ ทหาร 
ตํารวจ ใชในทองถิ่นทุรกันดารมีขอจํากัด 
จึงมีดําริใหพัฒนาภาคสายอากาศเพ่ือ
ใหการสื่อสารมีประสิทธิภาพสูงขึ้น  

ในประมาณกลางป พ.ศ. 2513 พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ทรงพระกรุณา
โปรดเกลาฯ ให ผศ. ดร. สุธี อักษรกิตต 
คณบดี คณะวิศวกรรมศาสตร สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ 
(ตําแหนงในขณะนั้น) ซึ่งไดชวยราชการ

รูปที่ ๕. พระอัจฉริยะภาพดานงานวิศวกรรมโทรคมนาคม
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อยูที่ศูนยวิจัยและพัฒนาการทหารเขา
เฝาฯ และทรงมีพระราชดําริใหออกแบบ
และสรางสายอากาศยานความถ่ีสูงมาก
ขึ้น (UHF) ในการพัฒนาสายอากาศดัง
กลาว พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวได
ทรงกําหนดวัตถุประสงคของงานที่จะใช 
และคุณสมบัติทางเทคนิคดวยพระองคเอง
และเมื่อนําขึ้นนอมเกลาฯ ถวายจะทรง
ทดลองใชงานและพระราชทานคําแนะนํา
เพื่อพัฒนาใหดียิ่งๆ ขึ้นไปทุกครั้ง จนเกิด
เปนสายอากาศ สุธี ๑, สุธี ๒, สุธี ๓, 
และ สุธี ๔ ซึ่งตอมาภายหลังไดทรงพระ
กรณุาโปรดเกลาฯใหประกาศใชสายอากาศ 
ทั้ง ๔ แบบดังกลาวไวในราชกิจจานุเบกษา 
(คัดลอกเนื้อหาบางตอนจาก www.100 
watts.com)

และเรื่องราวพระปรีชาดานวิศวกรรม
โทรคมนาคมของพระบาทสมเด็จพระเจา
อยูหัวฯ มีใหเราไดศึกษาจากบทความ
เฉลิมพระเกียรติมากมายเพื่อใหคนไทย
ไดติดตามซาบซึ้งในการคนควาอานและ
ชวยกันเผยแพรเลาขานถึงพระปรีชาของ
มหากษัตริยไทยดานการสื่อสาร

จากพระอัจฉริยะด านการวิศวกรรม
โทรคมนาคมไดกอเกิดการพัฒนากิจการ
ส่ือสารมากมายโดยเฉพาะงานดานวิทยุ
สื่อสารในอดีต ซึ่งนับไดวาเปนเทคโนโลยี
โทรคมนาคมที่มีความสําคัญต องาน
กิจการพัฒนาบานเมืองของทั้งภาครัฐและ
เอกชนอยางสูงในอดีต และพระองคทาน
ได มอบทรัพย สินทางป ญญาในการ
ป ร ะยุ ก ต  แ ล ะป รั บ ป รุ ง เ ทค โน โ ลยี
โทรคมนาคมในกิจการวิทยุสื่อสารใหมี
ประสิทธิภาพสูงขึ้นหลายดานและมีความ
เหมาะสมตอการใชงานในประเทศไทย 
เมื่อกรมไปรษณียโทรเลขไดกอตั้งชมรม
วิทยุอาสาสมัครหรือท่ีเรียกติดปากคน
ทั่วไปวาเปนภาษาอังกฤษวา VR (Volun-
tary Radio) เมื่อพระบาทสมเด็จพระเจา
อยูหวัฯ ใหความสาํคญัตอกจิการวทิยุสือ่สาร 
กรมไปรษณีย โทรเลขจึงได ทูลเกล าฯ 
ถวายสัญญาณเรียกขาน VR 009 แด
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว ในวันที่ 5 
ธันวาคม พ.ศ. 2524 และกรมไปรษณีย
โทรเลขทูลเกลาถวายประกาศนียบัตร
พนักงานวิทยุสมัครเล นชั้นสูงพร อม
สัญญาณเรียกขาน “HS 1 A” เมื่อวันที่ 1 
มกราคม พ.ศ. 2531

พระองคทานไดทรงติดตอทางวิทยุสื่อสาร
กับศูนยสายลม กรมไปรษณียโทรเลข 
เพื่อการทดสอบสัญญาณอยูบอยครั้ง ใน
บางโอกาสพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ 
ทรงพระราชทานคาํแนะนาํทางดานเทคนคิ 
เกี่ยวกับการปรับแตงเครื่องรับ - สงวิทยุที่
เปนความรูชั้นสูงและซับซอน ตลอดจน
พระราชทานความรูดานสายอากาศ การ
แพรกระจายคลื่น และลักษณะการถูก
รบกวนของคลื่นวิทยุในขายตางๆ และวิธี
การที่จะแกไขการรบกวนนั้นดวย อาทิ
เชน

พระราชทานคําสอนเก่ียวกับการใชเครื่อง
รับ - สงวิทยุของศูนยสายลม ตราอักษร 
YAESU แบบติดตั้งประจําที่รุน FT-726R 
จนกระทั่งพนักงานวิทยุของศูนยสายลมมี
ความเขาใจถึงวิธีการใชเครื่องรับ - สงวิทยุ
และสามารถปรบัปุมตางๆ ไดอยางถกูตอง

พระราชทานคําแนะนําในการแกปญหา
การรบกวน โดยใส Cavity เนื่องจาก Fil-
ter ที่ศูนยสายลมใชปองกันการรบกวนใน
ขณะนั้นแคบไมพอ

พระราชทานคําแนะนําเพ่ือแกปญหาการ
รบกวนจากเครื่องวิทยุกระจายเสียง

พระราชทานคําแนะนําปองกันการฟาผา

พระราชทานกําลังใจแกสมาชิกชมรมวิทยุ
สมัครเลนที่ออกไปชวยเหลือรถเสียเมื่อ
เกิดนํ้าทวมและทรงแนะนําทางกลับบาน

นับเปนสิริมงคลกับศูนยสายลมที่ทรง
ติดตอเขามายังศูนยอยางไมถือพระองค 
และทรงปฏิบัติการติดตอสื่อสารถูกตอง
ตามระเบียบวินัยเฉกเชนนักวิทยุสมัคร
เลนทั่วไปดวยพระราชจริยาวัตรที่งดงาม 
พระปรีชาสามารถและพระราชหฤทัย
เมตตา พระองคไดทรงติดตาม Monitor 
การรบัสงสญัญาณของเครือ่งวทิยคุมนาคม 
ในเครือขายวิทยุสมัครเลน และทรง
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พระราชทานความชวยเหลอืตางๆ ตลอดมา

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงสนพระ
ราชหฤทัยการสื่อสารดวยวิทยุอยางจริงจัง
ใน พ.ศ. ๒๕๑๑ และไดทรงศึกษาหา 
ความรูดวยพระองคเอง โดยทรงไตถามผู
มีความรู ดานนี้และทรงทดลองอุปกรณ
วิทยุตาง ๆ พรอม ๆ กันไป เริ่มตนจาก
เครื่องรับสงวิทยุแบบกระเปาห้ิว เอฟ. 
เอ็ม.-๕ ซึ่งกองการส่ือสารตํารวจได
ทูลเกลาฯ ถวายใหทรงใชรวม ๒ เครื่อง 
พรอมดวยสมุดประมวลสัญญาณประจํา

ทรงสังเกตปรากฏการณตาง ๆ ในระบบ
สื่อสารที่มีผลเสียตอการรับสงวิทยุ เชน 
การจางหายของสัญญาณวิทยุ และการ
รบกวนกันระหวางคลื่นจากสายอากาศที่
อยูใกลกัน เปนผลใหมีการปรับปรุงแกไข
จนระบบสื่อสารของทางราชการสามารถ
ใชงานไดผลดีกวาเดิม

ในระยะเริ่มแรกที่มีการสื่อสารทางวิทยุ
ระหวางหนวยงานของทางราชการนั้น 
การประสานงานกันยังไม ดีพอเพราะ
ประสิทธิภาพในการสื่อสารยังตํ่ าอยู  
พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวไดมีพระ
ราชดําริถึงขอบกพรองนี้ ทางกรมตํารวจ
จึงได ดําเนินการแกไขโดยจัดตั้งศูนย 
ปฏิบัติการสื่อสารรวมชื่อ “ศูนยลานนา” 
ขึ้น ใหทหาร ตํารวจ และพลเรือนทุก
หน วยเหล าที่ปฏิบัติหน าที่ถวายการ
อารักขา ไดใชความถี่ในการรับสงวิทยุรวม
กันในขายสื่อสารเดียวกัน เปนผลใหมีการ
ประสานงานกันดีขึ้นและติดตอส่ือสารกัน
สะดวกขึ้น

พระราชดําริอีกประการหนึ่ง ที่ไดพระ 
ราชทานใหผู  ท่ีเก่ียวของนําไปพิจารณา
ดําเนินการก็คือ ทําอยางไรจึงจะสามารถ
ติดตอสื่อสารกันระหวางจุดท่ีอยูหางไกล
กันมาก ๆ เชน เชียงใหมกับกรุงเทพฯ ได
โดยใชเครื่องรับสงวิทยุขนาดเล็กแบบถือ
ติดตัว พระราชดํารินี้ไดเปนแรงผลักดัน
ใหมีการจัดตั้งระบบวิทยุถายทอดผานขาย
โทรคมนาคมขององคการโทรศัพทแหง
ประเทศไทยขึ้น โดยมีสถานีถายทอดที่
เชียงใหมและกรุงเทพฯ แหงละ ๑ สถานี 
ซึ่งก็นับเปนผลสําเร็จประการหนึ่งในการ
พัฒนาระบบสื่อสารของประเทศ และชวย
ใหพระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวทรงมี
ความสะดวกในการบํา เพ็ญพระราช
กรณียกิจ เพราะสามารถติดตอสื่อสาร
จากท่ีหางไกลไดโดยใชเพียงเครื่องรับสง
วิทยุขนาดเล็ก

พระองค เพื่อการติดตอทางวิทยุ พระองค
ไดทรงซอมและปรับแตงเครื่องวิทยุนี้ดวย
พระองคเอง ทรงทดลองและพระราชทาน
กระแสพระราชดําริ เ ก่ียวกับสายส  ง
สัญญาณและสายอากาศวิทยุแบบตาง ๆ 
ที่มีประสิทธิภาพสูงใหผูที่เกี่ยวของรับไป
พิจารณาศึกษาทางด านวิชาการและ
ทดลองทําขึ้นใชงาน ผลจากนี้ทําใหมีการ
ปรับปรุงระบบสื่อสารของทางราชการจน
ไดสมรรถนะสูง นอกจากนี้ พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวยังทรงทดลองรับสง
วิทยุทางไกลระหวางกรุงเทพฯ กับหัวหิน 
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๔. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการเกษตร 

พระราชกรณียกิจดานนี้ไดแก การทําฝนหลวง โครงการสวน
พระองคสวนจิตรลดา และโครงการแปรรูปผลผลิตทางการเกษตร  
จากการที่ทรงพบวาประชาชนในทองถิ่นทุรกันดารตองประสบกับ
ความแหงแลงของดินฟาอากาศ ขาดแคลนนํ้าด่ืมและนํ้าสําหรับ
การเพาะปลูกอยู เนือง ๆ พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวจึงได
พระราชทานพระราชดําริและพระราชทรัพยสวนพระองคใหคณะ

ปฏิบัติการทดลองของกระทรวงเกษตรและสหกรณดําเนินการ
ศึกษาวิจัยและคนควาการทําฝนเทียม โดยเริ่มตั้งแต พ.ศ. ๒๔๙๙ 
จนกระทั่งไดผลเปนที่นาพอใจเปนครั้งแรกใน พ.ศ. ๒๕๑๒ หลัง
จากนั้นก็ไดมีการทําฝนเทียม หรือที่เรียกกันในปจจุบันวา ฝน
หลวง เรื่อยมา โดยที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงติดตามผล
และทรงรวมแผนการปฏิบัติงานเปนครั้งคราว
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พระราชทานความชวยเหลอืตางๆ ตลอดมา

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงสนพระ
ราชหฤทัยการสื่อสารดวยวิทยุอยางจริงจัง
ใน พ.ศ. ๒๕๑๑ และไดทรงศึกษาหา 
ความรูดวยพระองคเอง โดยทรงไตถามผู
มีความรู ดานนี้และทรงทดลองอุปกรณ
วิทยุตาง ๆ พรอม ๆ กันไป เริ่มตนจาก
เครื่องรับสงวิทยุแบบกระเปาหิ้ว เอฟ. 
เอ็ม.-๕ ซึ่งกองการสื่อสารตํารวจได
ทูลเกลาฯ ถวายใหทรงใชรวม ๒ เครื่อง 
พรอมดวยสมุดประมวลสัญญาณประจํา

ทรงสังเกตปรากฏการณตาง ๆ ในระบบ
สื่อสารที่มีผลเสียตอการรับสงวิทยุ เชน 
การจางหายของสัญญาณวิทยุ และการ
รบกวนกันระหวางคลื่นจากสายอากาศที่
อยูใกลกัน เปนผลใหมีการปรับปรุงแกไข
จนระบบสื่อสารของทางราชการสามารถ
ใชงานไดผลดีกวาเดิม

ในระยะเริ่มแรกที่มีการสื่อสารทางวิทยุ
ระหวางหนวยงานของทางราชการนั้น 
การประสานงานกันยังไม ดีพอเพราะ
ประสิทธิภาพในการสื่อสารยังตํ่ าอยู  
พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวไดมีพระ
ราชดําริถึงขอบกพรองนี้ ทางกรมตํารวจ
จึงได ดําเนินการแกไขโดยจัดตั้งศูนย 
ปฏิบัติการสื่อสารรวมชื่อ “ศูนยลานนา” 
ขึ้น ใหทหาร ตํารวจ และพลเรือนทุก
หน วยเหล าที่ปฏิบัติหน า ท่ีถวายการ
อารักขา ไดใชความถี่ในการรับสงวิทยุรวม
กันในขายสื่อสารเดียวกัน เปนผลใหมีการ
ประสานงานกันดีข้ึนและติดตอสื่อสารกัน
สะดวกขึ้น

พระราชดําริอีกประการหนึ่ง ที่ไดพระ 
ราชทานใหผู ที่เกี่ยวของนําไปพิจารณา
ดําเนินการก็คือ ทําอยางไรจึงจะสามารถ
ติดตอส่ือสารกันระหวางจุดที่อยูหางไกล
กันมาก ๆ เชน เชียงใหมกับกรุงเทพฯ ได
โดยใชเคร่ืองรับสงวิทยุขนาดเล็กแบบถือ
ติดตัว พระราชดํารินี้ไดเปนแรงผลักดัน
ใหมีการจัดต้ังระบบวิทยุถายทอดผานขาย
โทรคมนาคมขององคการโทรศัพทแหง
ประเทศไทยขึ้น โดยมีสถานีถายทอดที่
เชียงใหมและกรุงเทพฯ แหงละ ๑ สถานี 
ซึ่งก็นับเปนผลสําเร็จประการหนึ่งในการ
พัฒนาระบบสื่อสารของประเทศ และชวย
ใหพระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวทรงมี
ความสะดวกในการบํา เ พ็ญพระราช
กรณียกิจ เพราะสามารถติดตอสื่อสาร
จากที่หางไกลไดโดยใชเพียงเครื่องรับสง
วิทยุขนาดเล็ก

พระองค เพื่อการติดตอทางวิทยุ พระองค
ไดทรงซอมและปรับแตงเครื่องวิทยุน้ีดวย
พระองคเอง ทรงทดลองและพระราชทาน
กระแสพระราชดําริ เกี่ ยวกับสายส  ง
สัญญาณและสายอากาศวิทยุแบบตาง ๆ 
ที่มีประสิทธิภาพสูงใหผูที่เกี่ยวของรับไป
พิจารณาศึกษาทางด านวิชาการและ
ทดลองทําขึ้นใชงาน ผลจากนี้ทําใหมีการ
ปรับปรุงระบบสื่อสารของทางราชการจน
ไดสมรรถนะสูง นอกจากนี้ พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวยังทรงทดลองรับสง
วิทยุทางไกลระหวางกรุงเทพฯ กับหัวหิน 
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๔. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมการเกษตร 

พระราชกรณียกิจดานนี้ไดแก การทําฝนหลวง โครงการสวน
พระองคสวนจิตรลดา และโครงการแปรรูปผลผลิตทางการเกษตร  
จากการที่ทรงพบวาประชาชนในทองถ่ินทุรกันดารตองประสบกับ
ความแหงแลงของดินฟาอากาศ ขาดแคลนนํ้าดื่มและนํ้าสําหรับ
การเพาะปลูกอยู เนือง ๆ พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจึงได
พระราชทานพระราชดําริและพระราชทรัพยสวนพระองคใหคณะ

ปฏิบัติการทดลองของกระทรวงเกษตรและสหกรณดําเนินการ
ศึกษาวิจัยและคนควาการทําฝนเทียม โดยเริ่มตั้งแต พ.ศ. ๒๔๙๙ 
จนกระทั่งไดผลเปนที่นาพอใจเปนครั้งแรกใน พ.ศ. ๒๕๑๒ หลัง
จากนั้นก็ไดมีการทําฝนเทียม หรือที่เรียกกันในปจจุบันวา ฝน
หลวง เรื่อยมา โดยที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงติดตามผล
และทรงรวมแผนการปฏิบัติงานเปนครั้งคราว
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ทั้งนี้ พระองคทรงจําแนกการทําฝนเทียมวามี 3 ขั้นตอนดวยกัน 
คือ   

ขั้นตอนที่ 1 “กอกวน” เปนการกระตุนใหเมฆรวมตัวเปนกลุม
กอนเพื่อใชเปนแกนกลางในการสรางกลุมเมฆฝนในระยะตอมา 
สารเคมีที่ใชไดแก แคลเซียมคลอไรด แคลเซียมคารไบด 
แคลเซียมออกไซด หรือสวนผสมระหวางเกลือแกงกับสารยูเรีย 
หรือสารผสมระหวางสารยูเรียกับแอมโมเนียไนเตรต ซึ่งสารผสม
ดังกลาวจะกอใหเกิดกระบวนการกลั่นตัวของไอนํ้าในอากาศ

ขัน้ตอนที ่2 “เลีย้งใหอวน” ใชสารเคม ีคอื เกลอืแกง สารประกอบ
สตูร ท.1 สารยูเรีย แอมโมเนียไนเตรต นํ้าแข็งแหง และอาจใช
สารแคลเซียมคลอไรดรวมดวยเพื่อใหเกิดแกนเม็ดไอน้ําใหกลุม
เมฆมีความหนาแนนเพิ่มขึ้น

และขั้นที่ 3 “โจมตี” สารเคมีที่ใชในขั้นตอนนี้เปนสารเย็นจัด คือ 
ซลิเวอรไอโอได และนํา้แขง็แหงเพือ่ใหเกดิภาวะไมสมดลุมากทีส่ดุ 
ซึ่งจะเกิดเปนเม็ดนํ้าที่มีขนาดใหญมากและตกลงเปนฝนในที่สุด

ขอควรระวังขอหนึ่งในการทําฝนเทียม คือ ในทุกขั้นตอนจะตอง
อาศัยความรูและประสบการณการตัดสินใจที่จะเลือกใชสารเคมี
ในปริมาณที่พอเหมาะ และตองคํานึงถึงสภาพอากาศ สภาพ
ภูมิประเทศ ทิศทางและความเร็วของลม ตลอดจนการกําหนด
บริเวณหรือแนวพิกัดที่จะโปรยสารเคมี ไมเพียงเทานั้น พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว ในฐานะพระบิดาแหงฝนหลวง ยังทรง
ประดิษฐภาพ “ตําราฝนหลวง” ดวยคอมพิวเตอร เพื่อแสดงขั้น
ตอนและกรรมวิธีการดัดแปรสภาพอากาศใหเกิดฝนจากเมฆอุน
และเมฆเย็น พระราชทานแกนักวิชาการฝนหลวงถือปฏิบัติใน

แนวทางเดียวกันเมื่อวันที่ 21 มีนาคม 2542 ดวย

 

ดวยเหตุที่ประเทศไทยมีผลผลิตทางการเกษตรเปนจํานวนมาก 
สมควรท่ีจะพัฒนาและส งเสริมความรู ด านอุตสาหกรรม
การเกษตรแกเกษตรกรทั่วไป พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจึง
ทรงเริ่มโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาขึ้น โดยโปรดใหตั้ง
โรงงานตนแบบสําหรับแปรรูปผลผลิตทางการเกษตรเปนการ
ทดลอง คือ ใน พ.ศ. ๒๕๑๘ ไดโปรดใหตั้งโรงสีขาวตัวอยาง
จิตรลดาเพื่อศึกษาวิธีสีขาวใหมีประสิทธิภาพสูงสุด ศึกษาวิธีเก็บ
รักษาขาว และศึกษาวิธีนําแกลบมาใชเปนปุยหรือเชื้อเพลิง ในป
เดียวกันนั้นพระองคไดทรงจัดตั้ง “โรงนมผงสวนดุสิต” ขึ้น     
เพื่อแปรสภาพนมสดใหเปนนมผงและนมอัดเม็ด และเพื่อให
เกษตรกรผูเล้ียงโคนมท่ัวประเทศไดศึกษากรรมวิธีที่เกี่ยวของ 
นอกจากนี้ พระองคยังโปรดใหสรางโรงงานหลวงอาหารสําเร็จรูป
ขึ้นในภาคเหนือและภาคตะวันออกเฉียงเหนือรวม ๕ แหง ควบคู
กับศูนยศึกษาวิชาการเกษตรอีกดวย เพื่อเสริมสรางความรูความ
เขาใจในการวางแผนการเพาะปลูก การดูแล และการเก็บเกี่ยว
ผลผลิตของเกษตรกรในทองถิ่นชนบท

รูปที่ ๖. ตําราฝนหลวง
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๕. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมแหลงนํ้าและชลประทาน

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ทรงใช
ความรูดานวิศวกรรมศาสตรเขาชวยแก
ปญหาของประชาชนตลอดเวลายาวนาน
กวา ๖๐ ป โดยเฉพาะปญหาการอาชีพ 
ปญหาเรื่องนํ้า และดิน คือ การขาดแคลน
นํ้าในฤดูแลง และนํ้าทวมในฤดูฝน ทรง

พระราชดําริเร่ิมโครงการดานชลประทาน
เพื่อพัฒนาแหลงนํ้าโดยทรงยึดหลักการที่
วา  

“ตองมีนํ้า นํ้าบริโภค นํ้าใช นํ้าเพื่อ
การเพาะปลูก เพราะวาชีวิตอยูที่นั่น” 

ทรงตระหนักดีวา “นํ้า” คือชีวิต นํ้ามี
ความสําคัญตออาชีพเกษตรกรรมและ
การดํารงชีวิตของราษฎรไทย โดยเฉพาะ
ในชนบท ทรงพระราชดําริวา การ
สงเคราะหราษฎรที่ไดผลควรเปนการ
สงเคราะหอยางถาวร นั่นก็คือ การชวย
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ทั้งนี้ พระองคทรงจําแนกการทําฝนเทียมวามี 3 ขั้นตอนดวยกัน 
คือ   

ขั้นตอนที่ 1 “กอกวน” เปนการกระตุนใหเมฆรวมตัวเปนกลุม
กอนเพื่อใชเปนแกนกลางในการสรางกลุมเมฆฝนในระยะตอมา 
สารเคมีที่ใชไดแก แคลเซียมคลอไรด แคลเซียมคารไบด 
แคลเซียมออกไซด หรือสวนผสมระหวางเกลือแกงกับสารยูเรีย 
หรือสารผสมระหวางสารยูเรียกับแอมโมเนียไนเตรต ซึ่งสารผสม
ดังกลาวจะกอใหเกิดกระบวนการกลั่นตัวของไอนํ้าในอากาศ

ขัน้ตอนที ่2 “เลีย้งใหอวน” ใชสารเคม ีคอื เกลอืแกง สารประกอบ
สตูร ท.1 สารยูเรีย แอมโมเนียไนเตรต นํ้าแข็งแหง และอาจใช
สารแคลเซียมคลอไรดรวมดวยเพื่อใหเกิดแกนเม็ดไอนํ้าใหกลุม
เมฆมีความหนาแนนเพิ่มขึ้น

และขั้นที่ 3 “โจมตี” สารเคมีที่ใชในขั้นตอนนี้เปนสารเย็นจัด คือ 
ซลิเวอรไอโอได และนํา้แขง็แหงเพือ่ใหเกดิภาวะไมสมดลุมากทีส่ดุ 
ซึ่งจะเกิดเปนเม็ดนํ้าที่มีขนาดใหญมากและตกลงเปนฝนในที่สุด

ขอควรระวังขอหนึ่งในการทําฝนเทียม คือ ในทุกขั้นตอนจะตอง
อาศัยความรูและประสบการณการตัดสินใจท่ีจะเลือกใชสารเคมี
ในปริมาณที่พอเหมาะ และตองคํานึงถึงสภาพอากาศ สภาพ
ภูมิประเทศ ทิศทางและความเร็วของลม ตลอดจนการกําหนด
บริเวณหรือแนวพิกัดที่จะโปรยสารเคมี ไมเพียงเทานั้น พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว ในฐานะพระบิดาแหงฝนหลวง ยังทรง
ประดิษฐภาพ “ตําราฝนหลวง” ดวยคอมพิวเตอร เพื่อแสดงขั้น
ตอนและกรรมวิธีการดัดแปรสภาพอากาศใหเกิดฝนจากเมฆอุน
และเมฆเย็น พระราชทานแกนักวิชาการฝนหลวงถือปฏิบัติใน

แนวทางเดียวกันเมื่อวันที่ 21 มีนาคม 2542 ดวย

 

ดวยเหตุที่ประเทศไทยมีผลผลิตทางการเกษตรเปนจํานวนมาก 
สมควรที่จะพัฒนาและส งเสริมความรู ด านอุตสาหกรรม
การเกษตรแกเกษตรกรทั่วไป พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจึง
ทรงเริ่มโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาขึ้น โดยโปรดใหตั้ง
โรงงานตนแบบสําหรับแปรรูปผลผลิตทางการเกษตรเปนการ
ทดลอง คือ ใน พ.ศ. ๒๕๑๘ ไดโปรดใหตั้งโรงสีขาวตัวอยาง
จิตรลดาเพื่อศึกษาวิธีสีขาวใหมีประสิทธิภาพสูงสุด ศึกษาวิธีเก็บ
รักษาขาว และศึกษาวิธีนําแกลบมาใชเปนปุยหรือเชื้อเพลิง ในป
เดียวกันน้ันพระองคไดทรงจัดต้ัง “โรงนมผงสวนดุสิต” ขึ้น     
เพื่อแปรสภาพนมสดใหเปนนมผงและนมอัดเม็ด และเพื่อให
เกษตรกรผูเลี้ยงโคนมทั่วประเทศไดศึกษากรรมวิธีที่เกี่ยวของ 
นอกจากนี้ พระองคยังโปรดใหสรางโรงงานหลวงอาหารสําเร็จรูป
ขึ้นในภาคเหนือและภาคตะวันออกเฉียงเหนือรวม ๕ แหง ควบคู
กับศูนยศึกษาวิชาการเกษตรอีกดวย เพื่อเสริมสรางความรูความ
เขาใจในการวางแผนการเพาะปลูก การดูแล และการเก็บเกี่ยว
ผลผลิตของเกษตรกรในทองถิ่นชนบท

รูปที่ ๖. ตําราฝนหลวง

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ
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๕. พระราชกรณียกิจดานวิศวกรรมแหลงนํ้าและชลประทาน

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวฯ ทรงใช
ความรูดานวิศวกรรมศาสตรเขาชวยแก
ปญหาของประชาชนตลอดเวลายาวนาน
กวา ๖๐ ป โดยเฉพาะปญหาการอาชีพ 
ปญหาเรื่องนํ้า และดิน คือ การขาดแคลน
นํ้าในฤดูแลง และนํ้าทวมในฤดูฝน ทรง

พระราชดําริเริ่มโครงการดานชลประทาน
เพื่อพัฒนาแหลงนํ้าโดยทรงยึดหลักการท่ี
วา  

“ตองมีนํ้า นํ้าบริโภค นํ้าใช นํ้าเพื่อ
การเพาะปลูก เพราะวาชีวิตอยูที่นั่น” 

ทรงตระหนักดีวา “นํ้า” คือชีวิต นํ้ามี
ความสําคัญตออาชีพเกษตรกรรมและ
การดํารงชีวิตของราษฎรไทย โดยเฉพาะ
ในชนบท ทรงพระราชดําริวา การ
สงเคราะหราษฎรท่ีไดผลควรเปนการ
สงเคราะหอยางถาวร นั่นก็คือ การชวย
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ราษฎรใหสามารถพึ่งตนเองได จึงทรง
พระกรุณาดําริ ริเริ่มโครงการตางๆ เมื่อ 
“พัฒนาทรัพยากรนํ้า” ในรูปแบบตางๆ 
มาโดยตลอด (ขอมูลจาก www.sakul 
thai.com) ไมวาจะเปนโครงการกอสราง
เขื่อนตางๆ โครงการพัฒนาพื้นที่ลุมนํ้า 
โครงการแกปญหานํ้าทวม โครงการฝน
หลวง เปนตน

ตั้งแต พ.ศ. ๒๕๐๖ เปนตนมา โครงการ
ตามพระราชดําริเกี่ยวกับการพัฒนาแหลง
นํ้าและชลประทาน นับเปนโครงการที่
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงใหความ
สําคัญเปนพิเศษ สังเกตไดจากจํานวน
โครงการและเงินงบประมาณที่ใชในการ
สนองพระราชดําริ (ซ่ึงในชวงระหวาง 
พ.ศ. ๒๕๑๘-๒๕๒๗ มีถึง ๗๑๒ โครงการ 
ใชเงินงบประมาณราว ๓,๕๑๓ ลานบาท) 

และจากการเสด็จพระราชดาํเนนิไปทอดพระเนตรโครงการเหลานีบ้อยครัง้ทกุป จดุประสงค 
ของโครงการเหลานี้ก็เพื่อใหมีนํ้าสําหรับการเกษตร การอุปโภคบริโภค การผลิตไฟฟา 
อีกทั้งเพื่อควบคุมสภาพแวดลอม เชน รักษาตนนํ้าลําธารและอนุรักษปาไม และเพื่อ
บรรเทาอุทกภัย ตัวอยางของโครงการตามพระราชดําริเหลานี้ไดแก

๕.๑ โครงการอางเก็บนํ้าเขาเตา  อําเภอหัวหิน จังหวัดประจวบคีรีขันธ ซึ่งสรางขึ้นตั้งแต  
พ.ศ. ๒๕๐๖ เพื่อเก็บนํ้าจืดไวสําหรับการอุปโภคบริโภคและเลี้ยงสัตว

๕.๒ โครงการอางเก็บนํ้าหวยตาดใฮใหญ  จังหวัดสกลนคร ซึ่งสรางขึ้นใน พ.ศ. ๒๕๒๗ 
เพือ่เปดใหนํา้ไหลลงรองนํา้ธรรมชาตแิละซมึลงดนิได เปนการฟนสภาพปาในบรเิวณพืน้ที ่
ของโครงการ

๕.๓ โครงการพัฒนาเบ็ดเสร็จลุมนํ้าสาขาแมปง  เขตอําเภอจอมทองกับเขตอําเภอฮอด 
จังหวัดเชียงใหม และเขตอําเภอบานโฮง จังหวัดลําพูน เริ่มสรางใน พ.ศ. ๒๕๒๗ เพื่อ
พัฒนาพื้นที่บริเวณฝงซายของแมนํ้าปงประมาณ ๑๗๐,๐๐๐ ไร

๕.๔ โครงการชลประทานมูโนะ  อําเภอตากใบ และอําเภอสุไหงโกลก จังหวัดนราธิวาส 
เริ่มดําเนินการตั้งแต พ.ศ. ๒๕๑๘ เพื่อการระบายนํ้าออกจากพื้นที่การบรรเทาอุทกภัย 
การเกษตร และการเลี้ยงสัตว
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๖. พระราชกรณียกิจดานการคมนาคมและการขนสง

โครงการตามพระราชดําริสวนที่เกี่ยวของกับการคมนาคมและ
ขนสง สวนใหญจะเปนโครงการสรางถนนหนทางในทองถิ่นชนบท 
ซึ่งก็เริ่มมีตั้งแตราวป พ.ศ. ๒๕๒๑ เปนตนมา ลักษณะของถนน
ในโครงการตามพระราชดําริ อาจแบงตามประเภทของการให
บริการไดเปน ๔ อยาง คือ

๖.๑ ถนนที่ปรับปรุงจากเสนทางเดิมที่มีอยูแลว เพื่อกระตุนใหเกิด
การขยายตลาดผลผลิตทางการเกษตรและหัตถกรรมของหมูบาน 
หรือชุมชนในบริเวณที่เกี่ยวของ

๖.๒ ถนนสรางใหม ซึ่งชวยใหมีการนําทรัพยากรในทองถิ่นที่เกี่ยว 
ของออกมาใชประโยชน

๖.๓ ถนนทีส่รางเพือ่รบัการจราจรทีเ่พิม่ขึน้เพราะการขยายตวัของ 
เศรษฐกิจ ประชากร และกิจกรรมในชนบท

๖.๔ ถนนที่เชื่อมตอชุมชนที่พัฒนาไปบางแลวเขากับชุมชนที่ยังไม
ไดพัฒนาเทาที่ควร

หลงัจากทีม่กีารสรางถนนชนบทในโครงการพระราชดํารแิลว กม็กั 
จะมีงานอื่น ๆ  ที่เกี่ยวของตามมาในลักษณะของโครงการเบ็ดเสร็จ 
เชน การพัฒนาแหลงนํ้า การฝกอาชีพ การขยายพื้นที่เพาะปลูก 
และการปรับปรุงการตลาด

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจะทรงศึกษาและวางแผนปรับปรุง
การคมนาคมและขนสงในชนบท โดยทรงพิจารณาประโยชนที่จะ
เกิดแกทองถิ่นเปนหลัก จากนั้นก็จะเสด็จฯ ไปยังพื้นที่นั้น ๆ เพื่อ
สาํรวจและเกบ็ขอมลูมาประกอบการพิจารณาลกัษณะการเชือ่มตอ 
และแนวของถนน แลวจะพระราชทานใหหนวยงานที่เหมาะสมรับ
ไปดําเนินการตอไป ในระหวางการกอสราง พระองคจะเสด็จฯ ไป
ตรวจสอบและพระราชทานคําแนะนําแกเจาหนาท่ีที่เกี่ยวของเปน
ครั้งคราว



31August - November 2016

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ใน
หล

วง
 น

าย
ชา

งใ
หญ

ขอ
งแ

ผน
ดิน

ราษฎรใหสามารถพ่ึงตนเองได จึงทรง
พระกรุณาดําริ ริเริ่มโครงการตางๆ เมื่อ 
“พัฒนาทรัพยากรนํ้า” ในรูปแบบตางๆ 
มาโดยตลอด (ขอมูลจาก www.sakul 
thai.com) ไมวาจะเปนโครงการกอสราง
เขื่อนตางๆ โครงการพัฒนาพ้ืนท่ีลุมนํ้า 
โครงการแกปญหานํ้าทวม โครงการฝน
หลวง เปนตน

ตั้งแต พ.ศ. ๒๕๐๖ เปนตนมา โครงการ
ตามพระราชดําริเก่ียวกับการพัฒนาแหลง
นํ้าและชลประทาน นับเปนโครงการท่ี
พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงใหความ
สําคัญเปนพิเศษ สังเกตไดจากจํานวน
โครงการและเงินงบประมาณที่ใชในการ
สนองพระราชดําริ (ซึ่งในชวงระหวาง 
พ.ศ. ๒๕๑๘-๒๕๒๗ มีถึง ๗๑๒ โครงการ 
ใชเงินงบประมาณราว ๓,๕๑๓ ลานบาท) 

และจากการเสด็จพระราชดาํเนนิไปทอดพระเนตรโครงการเหลานีบ้อยครัง้ทกุป จดุประสงค 
ของโครงการเหลานี้ก็เพื่อใหมีนํ้าสําหรับการเกษตร การอุปโภคบริโภค การผลิตไฟฟา 
อีกทั้งเพื่อควบคุมสภาพแวดลอม เชน รักษาตนนํ้าลําธารและอนุรักษปาไม และเพื่อ
บรรเทาอุทกภัย ตัวอยางของโครงการตามพระราชดําริเหลานี้ไดแก

๕.๑ โครงการอางเก็บนํ้าเขาเตา  อําเภอหัวหิน จังหวัดประจวบคีรีขันธ ซึ่งสรางขึ้นตั้งแต  
พ.ศ. ๒๕๐๖ เพื่อเก็บนํ้าจืดไวสําหรับการอุปโภคบริโภคและเลี้ยงสัตว

๕.๒ โครงการอางเก็บนํ้าหวยตาดใฮใหญ  จังหวัดสกลนคร ซึ่งสรางขึ้นใน พ.ศ. ๒๕๒๗ 
เพือ่เปดใหนํา้ไหลลงรองนํา้ธรรมชาตแิละซมึลงดนิได เปนการฟนสภาพปาในบรเิวณพืน้ที ่
ของโครงการ

๕.๓ โครงการพัฒนาเบ็ดเสร็จลุมนํ้าสาขาแมปง  เขตอําเภอจอมทองกับเขตอําเภอฮอด 
จังหวัดเชียงใหม และเขตอําเภอบานโฮง จังหวัดลําพูน เริ่มสรางใน พ.ศ. ๒๕๒๗ เพื่อ
พัฒนาพื้นที่บริเวณฝงซายของแมนํ้าปงประมาณ ๑๗๐,๐๐๐ ไร

๕.๔ โครงการชลประทานมูโนะ  อําเภอตากใบ และอําเภอสุไหงโกลก จังหวัดนราธิวาส 
เริ่มดําเนินการตั้งแต พ.ศ. ๒๕๑๘ เพื่อการระบายนํ้าออกจากพื้นที่การบรรเทาอุทกภัย 
การเกษตร และการเลี้ยงสัตว

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

๖. พระราชกรณียกิจดานการคมนาคมและการขนสง

โครงการตามพระราชดําริสวนที่เก่ียวของกับการคมนาคมและ
ขนสง สวนใหญจะเปนโครงการสรางถนนหนทางในทองถิ่นชนบท 
ซึ่งก็เริ่มมีตั้งแตราวป พ.ศ. ๒๕๒๑ เปนตนมา ลักษณะของถนน
ในโครงการตามพระราชดําริ อาจแบงตามประเภทของการให
บริการไดเปน ๔ อยาง คือ

๖.๑ ถนนที่ปรับปรุงจากเสนทางเดิมที่มีอยูแลว เพื่อกระตุนใหเกิด
การขยายตลาดผลผลิตทางการเกษตรและหัตถกรรมของหมูบาน 
หรือชุมชนในบริเวณที่เกี่ยวของ

๖.๒ ถนนสรางใหม ซึ่งชวยใหมีการนําทรัพยากรในทองถิ่นที่เกี่ยว 
ของออกมาใชประโยชน

๖.๓ ถนนทีส่รางเพือ่รบัการจราจรทีเ่พิม่ขึน้เพราะการขยายตวัของ 
เศรษฐกิจ ประชากร และกิจกรรมในชนบท

๖.๔ ถนนที่เชื่อมตอชุมชนที่พัฒนาไปบางแลวเขากับชุมชนที่ยังไม
ไดพัฒนาเทาที่ควร

หลงัจากทีม่กีารสรางถนนชนบทในโครงการพระราชดาํรแิลว กม็กั 
จะมีงานอื่น ๆ  ที่เกี่ยวของตามมาในลักษณะของโครงการเบ็ดเสร็จ 
เชน การพัฒนาแหลงนํ้า การฝกอาชีพ การขยายพื้นที่เพาะปลูก 
และการปรับปรุงการตลาด

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวจะทรงศึกษาและวางแผนปรับปรุง
การคมนาคมและขนสงในชนบท โดยทรงพิจารณาประโยชนที่จะ
เกิดแกทองถิ่นเปนหลัก จากนั้นก็จะเสด็จฯ ไปยังพื้นที่นั้น ๆ เพื่อ
สาํรวจและเกบ็ขอมลูมาประกอบการพิจารณาลกัษณะการเชือ่มตอ 
และแนวของถนน แลวจะพระราชทานใหหนวยงานที่เหมาะสมรับ
ไปดําเนินการตอไป ในระหวางการกอสราง พระองคจะเสด็จฯ ไป
ตรวจสอบและพระราชทานคําแนะนําแกเจาหนาท่ีท่ีเกี่ยวของเปน
ครั้งคราว
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๗. พระราชกรณียกิจดานการพลังงาน 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงทราบดี
วาประเทศไทยยังตองอาศัยเช้ือเพลิงและ
พลังงานจากตางประเทศอยูอยางมาก จึง
ทรงเร่ิมศึกษาเรื่องพลังงานทดแทนไว
เปนการลวงหนาหลายเรื่อง เชน พลังงาน
นํ้า พลังงานลม หินนํ้ามัน พลังงานจาก
มวลชีวภาพ

“เขื่อนภูมิพล เขื่อนของพอ” 

พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพล
อดุลยเดชเปนกษัตริยท่ีมีสายพระเนตร

ยาวไกล เล็งเห็นวานํ้าและไฟเปนปจจัย
สําคัญในการดํารงชีวิตพระองคทานทรงมี
พระราชดํารัสเห็นชอบกับทางรัฐบาลใน
สมัยนั้นวา ควรมีเขื่อนเพื่อกักเก็บนํ้าไวใช
และเพ่ือทําการผลิตการแสไฟฟาใหเพียง
พอตอความตองการของประชาชน 

การไฟฟายันฮี ซึ่งเปนรัฐวิสาหกิจดาน
ไฟฟาในขณะนั้น (กอนจะมีการควบรวม
กับการลิกไนตและ การไฟฟาตะวันออก
เฉียงเหนือ เปน การไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย) เปนผูรับผิดชอบในการ

กอสรางเขื่อนยันฮี ในป พ.ศ. ๒๔๙๖ ซึ่ง
ตอมาไดรับพระราชทานพระปรมาภิไธย
ชื่อเขื่อนวา ‘เขื่อนภูมิพล’ ในป พ.ศ. 
๒๕๐๐  

จนกระทั่ง ป พ.ศ. ๒๕๐๗ การดําเนิน
การกอสรางเสร็จเรียบรอยแลว พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวไดทรงเสด็จพระราช 
ดําเนินไปทรงเปดเขื่อนเมื่อวันที่ ๑๗ 
พฤษภาคม พ.ศ. ๒๕๐๗ และพระองคได
ทรงพระราชดํารัสในวันประกอบพิธีเปดไว
ดังนี้

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

รูปที่ ๗. พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช ทรงวางศิลาฤกษเขื่อนภูมิพล 24 มิถุนายน 2504

รูปที่ ๘. เขื่อนภูมิพล
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๗. พระราชกรณียกิจดานการพลังงาน 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงทราบดี
วาประเทศไทยยังตองอาศัยเชื้อเพลิงและ
พลังงานจากตางประเทศอยูอยางมาก จึง
ทรงเร่ิมศึกษาเรื่องพลังงานทดแทนไว
เปนการลวงหนาหลายเรื่อง เชน พลังงาน
นํ้า พลังงานลม หินนํ้ามัน พลังงานจาก
มวลชีวภาพ

“เขื่อนภูมิพล เขื่อนของพอ” 

พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพล
อดุลยเดชเปนกษัตริยท่ีมีสายพระเนตร

ยาวไกล เล็งเห็นวานํ้าและไฟเปนปจจัย
สําคัญในการดํารงชีวิตพระองคทานทรงมี
พระราชดํารัสเห็นชอบกับทางรัฐบาลใน
สมัยนั้นวา ควรมีเขื่อนเพื่อกักเก็บนํ้าไวใช
และเพ่ือทําการผลิตการแสไฟฟาใหเพียง
พอตอความตองการของประชาชน 

การไฟฟายันฮี ซึ่งเปนรัฐวิสาหกิจดาน
ไฟฟาในขณะนั้น (กอนจะมีการควบรวม
กับการลิกไนตและ การไฟฟาตะวันออก
เฉียงเหนือ เปน การไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย) เปนผูรับผิดชอบในการ

กอสรางเขื่อนยันฮี ในป พ.ศ. ๒๔๙๖ ซึ่ง
ตอมาไดรับพระราชทานพระปรมาภิไธย
ชื่อเขื่อนวา ‘เขื่อนภูมิพล’ ในป พ.ศ. 
๒๕๐๐  

จนกระทั่ง ป พ.ศ. ๒๕๐๗ การดําเนิน
การกอสรางเสร็จเรียบรอยแลว พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวไดทรงเสด็จพระราช 
ดําเนินไปทรงเปดเขื่อนเมื่อวันที่ ๑๗ 
พฤษภาคม พ.ศ. ๒๕๐๗ และพระองคได
ทรงพระราชดํารัสในวันประกอบพิธีเปดไว
ดังนี้

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

รูปที่ ๗. พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช ทรงวางศิลาฤกษเขื่อนภูมิพล 24 มิถุนายน 2504

รูปที่ ๘. เขื่อนภูมิพล
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“เราเห็นพองกับรัฐบาลวาโครงการเอนกประสงคโครงการแรกของ

ประเทศไทยนี้เปนจุดเริ่มตนในการพัฒนาเศรษฐกิจกาวใหมใหไพศาล

ออกไป ปจจุบันนํ้าเปนปจจัยหลอเลี้ยงชีวิต และนํ้ากับไฟฟาสงเสริม

ความเจริญกาวหนาของชีวิต เมื่อพลเมืองเพิ่มมากและเร็วก็ตองเพิ่ม

นํ้าและไฟฟาใหทันความตองการของพลเมือง”

เขื่อนภูมิพลแหงนี้เปนเขื่อนเอนกประสงค
ขนาดใหญ และเปนเขื่อนคอนกรีตโคงที่
ใชในการกักเก็บนํ้าเพื่อการเกษตร และยัง
เปนแหลงผลิตไฟฟาที่สําคัญของประเทศ 
ไทย โดยมกีาํลงัการผลติไฟฟาไดประมาณ 
ปละ ๑,๐๖๒ ลานกิโลวัตต-ชั่วโมง นอก 
จากนั้น ในปจจุบันเข่ือนภูมิพลยังเปน
แหลงทองเที่ยวที่สําคัญของประเทศไทย 
ที่มีนักทองเที่ยวไปเยือนราว ๒๗ ลานคน
ตอป

ทั่วไทยสวางไสว ดวยพระอัจฉริยภาพ
ดานวิศวกรรม

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลย
เดช ทรงหวงใยพสกนิกรของพระองคมา
โดยตลอด และดวยพระอัจฉริยภาพดาน
วิศวกรรม เมื่อคราวเสด็จพระราชดําเนิน
เยี่ ยม เ ยือนราษฎรในถิ่ นทุ รกั นดาร 
พระองคไดทรงมีพระราชดําริให กฟผ. 
ทําการสํารวจและศึกษาพื้นที่เพื่อกอสราง
โครงการ โรงไฟฟาพลังนํ้าขนาดเล็ก ผลิต
กระแสไฟฟาใหราษฎรในชนบท อาทิ โรง
ไฟฟาบานขุนกลาง จ.เชียงใหม โรงไฟฟา
พลงันํา้ เขือ่นแมงดัสมบรูณชล จ.เชยีงใหม 
โรงไฟฟาพลังนํ้า คลองชองกลํ่า จ.สระแกว 
โรงไฟฟาพลังนํ้า บานสันติ จ.ยะลา และ
เขื่อนพรมธารา จ.ชัยภูมิ ซึ่งการพัฒนา
พลังงานไฟฟาในพื้นที่ห างไกลชวยสง
เสริมคุณภาพชีวิตราษฎรใหดีขึ้น

รูปที่ ๙. โรงไฟฟาบานขุนกลาง จ.เชียงใหม

รูปที่ ๑๐. โรงไฟฟาพลังนํ้า คลองชองกลํ่า จ.สระแกว รูปที่ ๑๑. โรงไฟฟาพลังนํ้า เขื่อนแมงัดสมบูรณชล 
จ.เชียงใหม

รูปที่ ๑๒. เขื่อนพรมธารา จ.ชัยภูมิ

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

โครงการพระราชดาํร ิโรงไฟฟาพลงันํา้บานสนัต ิจังหวดัยะลา 

ในการกอสรางเขื่อนบางลาง จังหวัดยะลา ซึ่งเปนโครงการพัฒนา
แหลงนํ้าแหงแรกของภาคใตตอนลางนั้นเต็มไปดวยความยาก 
ลําบากในการกอสราง เนื่องดวยในขณะนั้นยังมีการตอสูกับ 
ผูกอการราย โดยในระหวางการกอสรางพระบาทสมเด็จพระ     

รูปที่ ๑๓. พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวเสด็จพระราชดําเนินไปทรงประกอบพิธีวางศิลาฤกษเขื่อนบางลาง

ปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดชและสมเด็จพระนางเจาฯพระบรม
ราชินีนาถไดเสด็จพระราชดําเนินมาที่เขื่อนแหงนี้หลายครั้ง ดวย
พระราชประสงคจะพระราชทานกําลังใจแกผูปฏิบัติงานและทรงมี
พระราชกระแสรับสั่งวา

“คนที่เขาถึงพื้นที่ได ยอมมีโอกาสทํางานสําเร็จ”

รูปที่ ๑๔. พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวเสด็จพระราชดําเนินทรงเปดโรงไฟฟาพลังนํ้าบานสันติขึ้นบริเวณเหนือเขื่อนบางลาง 
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“เราเห็นพองกับรัฐบาลวาโครงการเอนกประสงคโครงการแรกของ

ประเทศไทยนี้เปนจุดเริ่มตนในการพัฒนาเศรษฐกิจกาวใหมใหไพศาล

ออกไป ปจจุบันนํ้าเปนปจจัยหลอเลี้ยงชีวิต และนํ้ากับไฟฟาสงเสริม

ความเจริญกาวหนาของชีวิต เมื่อพลเมืองเพิ่มมากและเร็วก็ตองเพิ่ม

นํ้าและไฟฟาใหทันความตองการของพลเมือง”

เขื่อนภูมิพลแหงนี้เปนเขื่อนเอนกประสงค
ขนาดใหญ และเปนเขื่อนคอนกรีตโคงที่
ใชในการกักเก็บนํ้าเพื่อการเกษตร และยัง
เปนแหลงผลิตไฟฟาท่ีสําคัญของประเทศ 
ไทย โดยมกีาํลงัการผลติไฟฟาไดประมาณ 
ปละ ๑,๐๖๒ ลานกิโลวัตต-ชั่วโมง นอก 
จากนั้น ในปจจุบันเขื่อนภูมิพลยังเปน
แหลงทองเท่ียวท่ีสําคัญของประเทศไทย 
ที่มีนักทองเที่ยวไปเยือนราว ๒๗ ลานคน
ตอป

ทั่วไทยสวางไสว ดวยพระอัจฉริยภาพ
ดานวิศวกรรม

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวภูมิพลอดุลย
เดช ทรงหวงใยพสกนิกรของพระองคมา
โดยตลอด และดวยพระอัจฉริยภาพดาน
วิศวกรรม เมื่อคราวเสด็จพระราชดําเนิน
เยี่ ยม เ ยือนราษฎรในถิ่ น ทุ รกันดาร 
พระองคไดทรงมีพระราชดําริให กฟผ. 
ทําการสํารวจและศึกษาพื้นที่เพื่อกอสราง
โครงการ โรงไฟฟาพลังนํ้าขนาดเล็ก ผลิต
กระแสไฟฟาใหราษฎรในชนบท อาทิ โรง
ไฟฟาบานขุนกลาง จ.เชียงใหม โรงไฟฟา
พลงันํา้ เขือ่นแมงดัสมบรูณชล จ.เชยีงใหม 
โรงไฟฟาพลังนํ้า คลองชองกลํ่า จ.สระแกว 
โรงไฟฟาพลังนํ้า บานสันติ จ.ยะลา และ
เขื่อนพรมธารา จ.ชัยภูมิ ซึ่งการพัฒนา
พลังงานไฟฟาในพื้นท่ีหางไกลชวยสง
เสริมคุณภาพชีวิตราษฎรใหดีขึ้น

รูปที่ ๙. โรงไฟฟาบานขุนกลาง จ.เชียงใหม

รูปที่ ๑๐. โรงไฟฟาพลังนํ้า คลองชองกลํ่า จ.สระแกว รูปที่ ๑๑. โรงไฟฟาพลังนํ้า เขื่อนแมงัดสมบูรณชล 
จ.เชียงใหม

รูปที่ ๑๒. เขื่อนพรมธารา จ.ชัยภูมิ

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

โครงการพระราชดาํร ิโรงไฟฟาพลงันํา้บานสนัต ิจังหวดัยะลา 

ในการกอสรางเขื่อนบางลาง จังหวัดยะลา ซึ่งเปนโครงการพัฒนา
แหลงนํ้าแหงแรกของภาคใตตอนลางน้ันเต็มไปดวยความยาก 
ลําบากในการกอสราง เน่ืองดวยในขณะน้ันยังมีการตอสูกับ 
ผูกอการราย โดยในระหวางการกอสรางพระบาทสมเด็จพระ     

รูปที่ ๑๓. พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวเสด็จพระราชดําเนินไปทรงประกอบพิธีวางศิลาฤกษเขื่อนบางลาง

ปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดชและสมเด็จพระนางเจาฯพระบรม
ราชินีนาถไดเสด็จพระราชดําเนินมาที่เขื่อนแหงนี้หลายครั้ง ดวย
พระราชประสงคจะพระราชทานกําลังใจแกผูปฏิบัติงานและทรงมี
พระราชกระแสรับสั่งวา

“คนที่เขาถึงพื้นที่ได ยอมมีโอกาสทํางานสําเร็จ”

รูปที่ ๑๔. พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวเสด็จพระราชดําเนินทรงเปดโรงไฟฟาพลังนํ้าบานสันติขึ้นบริเวณเหนือเขื่อนบางลาง 
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ในวันที่ ๑๘ กันยายน พ.ศ. ๒๕๒๑ 
พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพล
อดุลยเดชเสด็จพระราชดําเนินมาทรงวาง
ศิลาฤกษการกอสรางเขื่อนบางลาง โดยมี
นายเกษม จาติกวณิช ผูวาการการไฟฟา
ฝายผลิตแหงประเทศไทยในขณะน้ันรวม
รับเสด็จ พระองคไดเสด็จฯ ไปฝายละแอ 
ซึง่เปนฝายทดนํา้ขนาดเลก็จากคลองละแอ 
ที่สรางดวยการเจาะอุโมงคขนาดเล็กและ
ตอทอสงนํ้าไปใหประชาชนในหมู บาน
สันติใช พลอากาศตรีกําธน สินธวานนท 
องคมนตรี ซึ่งเวลานั้นดํารงตําแหนงเปน
รองผูวาการ การไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย กราบบังคมทูลวา นํ้าประปา
ไหลแรง เพราะตอนํ้าลงมาจากที่สูงทําให
กอกนํ้าเสียเปนประจํา พระบาทสมเด็จ
พระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดชทรงมี
รับสั่งวา

“ถานํ้าแรง ทําไมไมคิดทําไฟฟาดวย”

จากแนวพระราชดําริดังกลาว การไฟฟา
ฝายผลิตแหงประเทศไทย จึงกอสรางโรง
ไฟฟาพลังนํ้าบานสันติข้ึนบริเวณเหนือ
เขือ่นบางลาง โดยตดิต้ังเครือ่งกําเนดิไฟฟา 
ขนาด ๑,๒๗๕ กิโลวัตต จํานวน ๑ เครื่อง 
และติดตั้งทอสงนํ้ายาว ๑,๘๐๐ เมตร 
สามารถจายกระแสไฟฟาไดในป พ.ศ. 
๒๕๒๘

โรงไฟฟาพลังนํ้าบานสันติ นับเปนโรง
ไฟฟาใตภูเขาแหงแรกของประเทศไทยที่มี
การควบคุมดวยเทคโนโลยีช้ันสูงดวยการ
เดินเครื่องในระบบอัตโนมัติ สามารถสั่ง
การและควบคุมการเดินเครื่องโดยตรง
จากโรงไฟฟาเขื่อนบางลาง สามารถ
อํานวยประโยชนแกราษฎรในทองถิ่นได
เปนอยางดี

การพัฒนาพลังงานแสงอาทิตย

ภายในโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา 
ศูนยศึกษาการพัฒนาอันเนื่องมาจากแนว
พระราชดําริโครงการหลวง ฯลฯ มีการนํา
พลงังานแสงอาทิตยมาใชหลากหลายรปูแบบ 
โดยพิจารณาถึงความเหมาะสมกับการใช
งานเปนสําคัญ และเปนการพัฒนาคิดคน
เทคโนโลยีที่สามารถผลิตเองไดภายใน
ประเทศ ซึ่งนอกจากเปนการนําพลังงาน
แสงอาทิตยมาใชในการดําเนินการภายใน
โครงการอนัเนือ่งมาจากพระราชดาํร ิตาง ๆ 
แลว ยังเปนตัวอยางและแหลงความรูแก
ประชาชนท่ีสนใจนาํพลังงานแสงอาทิตยไป
ใชประโยชนภายในครัวเรือนหรือประกอบ
ธุรกิจของตนเองอีกดวย

ในป พ.ศ. ๒๕๔๒ กฟผ. ไดดําเนินงาน
สนองพระราชดาํริ ในโครงการบานพลงังาน 
แสงอาทิตย ซึ่งไดรับบริจาคอุปกรณจาก
หนวยงานตางๆ ทัง้ภาคราชการและเอกชน 
โดย กฟผ. ดําเนินการติดตั้งแผงเซลลแสง
อาทิตยจํานวน ๑๔ แผง สามารถผลิต

กระแสไฟฟาได ๙.๔๕ แอมแปร ติดตั้ง
เครื่องแปลงกระแสไฟฟา ตูสวิตชควบคุม
การผลิตไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตย และ
ตูบอรดมิเตอร แสดงสภาวะการทํางาน
ของระบบ ประกอบดวยมิเตอรวัดแรงดัน
และกระแสไฟฟาตรงของเซลลแสงอาทติย 
มิเตอรวัดแรงดันและกระแสไฟฟาสลับ 
และมิเตอรวัดพลังงานไฟฟาท่ีผลิตไดจาก
ระบบ ตอเชื่อมระบบดังกลาวเขากับระบบ
สายสงของการไฟฟานครหลวง

หนวยงานตาง ๆ ของกระทรวงพลังงานยัง
ไดสนองแนวพระราชดําริ ดวยการติดตั้ง
ระบบเซลลแสงอาทิตย ผลิตกระแสไฟฟา
ในโครงการอันเนื่องมาจากพระราชดําริ 
เชน ศูนยศึกษาการพัฒนาอันเนื่องมาจาก
พระราชดาํรใินภมูภิาคตาง ๆ โครงการบาน 
เลก็ในปาใหญ โครงการฟารมตวัอยางบาน 
พุระกํา จังหวัดราชบุรี โครงการศูนย  
ศลิปาชพีเกาะเกดิ จงัหวดัพระนครศรีอยธุยา 
สถานีพัฒนาการเกษตรท่ีสูง จังหวัด
เชียงใหม และโรงเรียนจิตรลดา เปนตน

รูปที่ ๑๕.  โครงการบานพลังงานแสงอาทิตย

รูปที่ ๑๖.  โครงการพลังงานลม

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

รูปที่ ๑๕.  โครงการบานพลังงานแสงอาทิตย

การพัฒนาพลังงานลม

โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดามีการ
ใชพลังงานลมมานานกวายี่สิบป โดยใชใน
การวิดนํา้เพือ่ถายเทนํา้ของบอเลีย้งปลานิล

คุณสิริพร ไศละสูต อดีตอธิบดีกรมพัฒนา
พลังงานทดแทนและอนุรักษ พลังงาน 
(พพ.) กระทรวงพลังงาน เลาถึงการนํา
พลังงานลมมาใชตามแนวพระราชดําริวา

“แนวพระราชดําริเรื่องการใชพลังงานลม
สวนใหญเปนเร่ืองการสูบนํ้า อยางเชน 
ปราณบุรี มีภูเขาที่แหงแลง เพราะคนตัด
ไมทาํลายปา พระองคทานทรงมพีระราชดาํร ิ
ใหปลูกปาดวยการใชพลังงานลมมาใชใน
การสบูนํา้ขึน้ไปบนภเูขา เพือ่ใหดนิมคีวาม รูปที่ ๑๖.  โครงการพลังงานลม

ชุมช้ืน สรางสภาพแวดลอมที่เหมาะแก
การเจริญเติบโตของตนไม กรมฯ สนอง
พระราชดําริดวยการนํากังหันลมไปติดไว
บนยอดเขา เม่ือกงัหนัหมุนกจ็ะทาํใหเครือ่ง 
สูบนํ้าทํางาน ดึงนํ้าขึ้นไปใหความชุมชื้น
แกดิน ตนไมก็เจริญเติบโตได คนที่ผาน
ไปแถวนั้นจะเห็นกังหันเรียงกันอยู วันนี้
กรมมีเสาวัดลมความเร็วสูงประมาณสี่สิบ
เมตร แตมโีครงการทีส่รางกงัหนัลมพรอม 
กับการวัดลมที่ความสูงประมาณเจ็ดสิบ
เมตรถึงเกาสิบเมตร เครื่องวัดลมนี้จะชวย
ในการหาขอมูลเกี่ยวกับความเร็วลมดวย”

ที่มาขอมูล บทความเรื่อง พระบิดาแหง
การพัฒนาพลังงานไทย

รูปที่ ๑๗.  ทุงกังหันผลิตไฟฟาในโครงการชางหัวมัน อ.ทงยาง จ. เพชรบุรี กําลังผลิต ๕๐ กิโลวัตต จํานวน ๕๐ ตน
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ในวันที่ ๑๘ กันยายน พ.ศ. ๒๕๒๑ 
พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพล
อดุลยเดชเสด็จพระราชดําเนินมาทรงวาง
ศิลาฤกษการกอสรางเขื่อนบางลาง โดยมี
นายเกษม จาติกวณิช ผูวาการการไฟฟา
ฝายผลิตแหงประเทศไทยในขณะน้ันรวม
รับเสด็จ พระองคไดเสด็จฯ ไปฝายละแอ 
ซึง่เปนฝายทดนํา้ขนาดเลก็จากคลองละแอ 
ที่สรางดวยการเจาะอุโมงคขนาดเล็กและ
ตอทอสงนํ้าไปใหประชาชนในหมู บาน
สันติใช พลอากาศตรีกําธน สินธวานนท 
องคมนตรี ซึ่งเวลานั้นดํารงตําแหนงเปน
รองผูวาการ การไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย กราบบังคมทูลวา นํ้าประปา
ไหลแรง เพราะตอนํ้าลงมาจากที่สูงทําให
กอกนํ้าเสียเปนประจํา พระบาทสมเด็จ
พระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดชทรงมี
รับสั่งวา

“ถานํ้าแรง ทําไมไมคิดทําไฟฟาดวย”

จากแนวพระราชดําริดังกลาว การไฟฟา
ฝายผลิตแหงประเทศไทย จึงกอสรางโรง
ไฟฟาพลังนํ้าบานสันติขึ้นบริเวณเหนือ
เขือ่นบางลาง โดยตดิตัง้เครือ่งกําเนดิไฟฟา 
ขนาด ๑,๒๗๕ กิโลวัตต จํานวน ๑ เครื่อง 
และติดตั้งทอสงนํ้ายาว ๑,๘๐๐ เมตร 
สามารถจายกระแสไฟฟาไดในป พ.ศ. 
๒๕๒๘

โรงไฟฟาพลังนํ้าบานสันติ นับเปนโรง
ไฟฟาใตภูเขาแหงแรกของประเทศไทยที่มี
การควบคุมดวยเทคโนโลยีช้ันสูงดวยการ
เดินเครื่องในระบบอัตโนมัติ สามารถสั่ง
การและควบคุมการเดินเครื่องโดยตรง
จากโรงไฟฟาเขื่อนบางลาง สามารถ
อํานวยประโยชนแกราษฎรในทองถิ่นได
เปนอยางดี

การพัฒนาพลังงานแสงอาทิตย

ภายในโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา 
ศูนยศึกษาการพัฒนาอันเนื่องมาจากแนว
พระราชดําริโครงการหลวง ฯลฯ มีการนํา
พลงังานแสงอาทิตยมาใชหลากหลายรปูแบบ 
โดยพิจารณาถึงความเหมาะสมกับการใช
งานเปนสําคัญ และเปนการพัฒนาคิดคน
เทคโนโลยีที่สามารถผลิตเองไดภายใน
ประเทศ ซึ่งนอกจากเปนการนําพลังงาน
แสงอาทิตยมาใชในการดําเนินการภายใน
โครงการอนัเนือ่งมาจากพระราชดาํร ิตาง ๆ 
แลว ยังเปนตัวอยางและแหลงความรูแก
ประชาชนท่ีสนใจนาํพลังงานแสงอาทิตยไป
ใชประโยชนภายในครัวเรือนหรือประกอบ
ธุรกิจของตนเองอีกดวย

ในป พ.ศ. ๒๕๔๒ กฟผ. ไดดําเนินงาน
สนองพระราชดาํริ ในโครงการบานพลงังาน 
แสงอาทิตย ซึ่งไดรับบริจาคอุปกรณจาก
หนวยงานตางๆ ทัง้ภาคราชการและเอกชน 
โดย กฟผ. ดําเนินการติดตั้งแผงเซลลแสง
อาทิตยจํานวน ๑๔ แผง สามารถผลิต

กระแสไฟฟาได ๙.๔๕ แอมแปร ติดตั้ง
เครื่องแปลงกระแสไฟฟา ตูสวิตชควบคุม
การผลิตไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตย และ
ตูบอรดมิเตอร แสดงสภาวะการทํางาน
ของระบบ ประกอบดวยมิเตอรวัดแรงดัน
และกระแสไฟฟาตรงของเซลลแสงอาทติย 
มิเตอรวัดแรงดันและกระแสไฟฟาสลับ 
และมิเตอรวัดพลังงานไฟฟาท่ีผลิตไดจาก
ระบบ ตอเชื่อมระบบดังกลาวเขากับระบบ
สายสงของการไฟฟานครหลวง

หนวยงานตาง ๆ ของกระทรวงพลังงานยัง
ไดสนองแนวพระราชดําริ ดวยการติดตั้ง
ระบบเซลลแสงอาทิตย ผลิตกระแสไฟฟา
ในโครงการอันเนื่องมาจากพระราชดําริ 
เชน ศูนยศึกษาการพัฒนาอันเนื่องมาจาก
พระราชดาํริในภมูภิาคตาง ๆ โครงการบาน 
เลก็ในปาใหญ โครงการฟารมตัวอยางบาน 
พุระกํา จังหวัดราชบุรี โครงการศูนย  
ศลิปาชพีเกาะเกดิ จงัหวัดพระนครศรอียธุยา 
สถานีพัฒนาการเกษตรที่สูง จังหวัด
เชียงใหม และโรงเรียนจิตรลดา เปนตน

รูปที่ ๑๕.  โครงการบานพลังงานแสงอาทิตย

รูปที่ ๑๖.  โครงการพลังงานลม

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

รูปที่ ๑๕.  โครงการบานพลังงานแสงอาทิตย

การพัฒนาพลังงานลม

โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดามีการ
ใชพลังงานลมมานานกวายี่สิบป โดยใชใน
การวิดนํา้เพือ่ถายเทนํา้ของบอเลีย้งปลานิล

คุณสิริพร ไศละสูต อดีตอธิบดีกรมพัฒนา
พลังงานทดแทนและอนุรักษ พลังงาน 
(พพ.) กระทรวงพลังงาน เลาถึงการนํา
พลังงานลมมาใชตามแนวพระราชดําริวา

“แนวพระราชดําริเรื่องการใชพลังงานลม
สวนใหญเปนเรื่องการสูบนํ้า อยางเชน 
ปราณบุรี มีภูเขาที่แหงแลง เพราะคนตัด
ไมทาํลายปา พระองคทานทรงมพีระราชดาํร ิ
ใหปลูกปาดวยการใชพลังงานลมมาใชใน
การสบูนํา้ขึน้ไปบนภเูขา เพือ่ใหดนิมคีวาม รูปที่ ๑๖.  โครงการพลังงานลม

ชุมชื้น สรางสภาพแวดลอมที่เหมาะแก
การเจริญเติบโตของตนไม กรมฯ สนอง
พระราชดําริดวยการนํากังหันลมไปติดไว
บนยอดเขา เม่ือกงัหนัหมนุกจ็ะทาํใหเครือ่ง 
สูบนํ้าทํางาน ดึงนํ้าขึ้นไปใหความชุมชื้น
แกดิน ตนไมก็เจริญเติบโตได คนที่ผาน
ไปแถวนั้นจะเห็นกังหันเรียงกันอยู วันนี้
กรมมีเสาวัดลมความเร็วสูงประมาณสี่สิบ
เมตร แตมโีครงการทีส่รางกงัหนัลมพรอม 
กับการวัดลมที่ความสูงประมาณเจ็ดสิบ
เมตรถึงเกาสิบเมตร เครื่องวัดลมนี้จะชวย
ในการหาขอมูลเกี่ยวกับความเร็วลมดวย”

ที่มาขอมูล บทความเรื่อง พระบิดาแหง
การพัฒนาพลังงานไทย

รูปที่ ๑๗.  ทุงกังหันผลิตไฟฟาในโครงการชางหัวมัน อ.ทงยาง จ. เพชรบุรี กําลังผลิต ๕๐ กิโลวัตต จํานวน ๕๐ ตน
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๘. พระราชกรณียกิจดานการศึกษาทางชางและวิศวกรรมศาสตร 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวทรงสนับสนุนการศึกษาทางชาง 
และวิศวกรรมศาสตรท้ังระดับตนและระดับสูง ในระดับตน 
ไดพระราชทานพระราชทรัพยสวนพระองคในการจัดต้ังโครงการ 
“พระดาบส” เพื่อชวยเหลือผูที่ตั้งใจแสวงหาความรูทางชางแตตอง
ประสบปญหาเนื่องจากขาดที่เรียนหรือขาดแคลนทุนทรัพยท่ีจะใช
ในการเรยีน โครงการนีไ้ดเปดสอนวชิาชางไฟฟา-วทิยแุละชางเครือ่ง 
ยนตมาตั้งแต พ.ศ. ๒๕๑๙ โดยใชสถานที่ของสํานักพระราชวัง ที่
ถนนสามเสน ตรงขามหอสมุดแหงชาติ

ในสวนของการศึกษาระดับสูง พระองคไดพระราชทานทุนอานันท
มหิดลใหบัณฑิตทางวิศวกรรมศาสตรที่มีผลการเรียนดีเดนไดไป
ศึกษาตอในตางประเทศ เพื่อนําความรูกลับมาชวยพัฒนาประเทศ 

และไดพระราชทานเงิน ทุนภูมิพล ใหเปนรางวัลปละ ๑ รางวัล 
แกนิสิตชั้นปสุดทายของคณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณ
มหาวิทยาลัยที่สอบไลไดที่ ๑ และไดรับปริญญาเกียรตินิยม

นอกจากนี้ ยังทรงสนับสนุนกิจกรรมนอกหลักสูตรของนิสิตคณะ
วิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ที่เปนประโยชนตอ
การศึกษาและชวยพัฒนาชนบท คือการออกคายภาคฤดูรอนเพื่อ
สรางสาธารณสมบัต ิเชน สะพานและฝายนํา้ลนในทองทีทุ่รกนัดาร 
โดยไดพระราชทานนาม “ยุววิศวกรบพิธ” แกสิ่งกอสรางนั้น ๆ 
และไดเสด็จฯ ไปประกอบพิธีเปด ฝายนํ้าลนยุววิศวกรบพิธ ๕ ที่
อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม ดวยพระองคเอง เมื่อ พ.ศ. 
๒๕๑๙ ซึ่งยังความปลาบปลื้มและสํานึกในพระมหากรุณาธิคุณ
แกบรรดาอาจารยและนิสิตเปนอยางยิ่ง

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

๙. ไบโอดีเซลและแกสโซฮอลจากพืชของไทย 

การศึกษาวิจัยเกี่ยวกับเช้ือเพลิงชีวภาพของโครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดา เริ่มตนขึ้นในป พ.ศ.๒๕๒๘ ดวยพระบาทสมเด็จ
พระเจ าอยู  หัวทรงมีพระราชดําริว าในอนาคตวาอาจเกิดการ
ขาดแคลนนํ้ามัน จึงมีพระราชประสงคใหนําออยมาผลิตแอลกอฮอล
เพื่อใชเปนเชื้อเพลิง โดยพระราชทานเงินทุนวิจัยเริ่มตนเปนจํานวน 
๙๒๕,๕๐๐ บาท การศึกษาวิจัยภายในโครงการสวนพระองคสวน
จิตรลดา เริ่มตั้งแตการทดลองปลูกออยหลายพันธุ เพื่อคัดเลือก
พันธุที่ดีที่สุดนํามาทําแอลกอฮอล นอกจากออยที่ผลิตไดภายใน
โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาแลวยังออกไปรับซื้อออยจาก
เกษตรกรเพื่อนํามาเปนวัตถุดิบอีกดวย โรงงานแอลกอฮอลซึ่งมีทั้ง
เครื่องหีบออย ถังหมัก หอกลั่นขนาดเล็ก เริ่มเดินเครื่องการผลิต
ครั้งแรกในป พ.ศ.๒๕๒๙ สามารถผลิตแอลกอฮอล ๙๑ เปอรเซ็นต
ไดในอัตรา ๒.๘ ลิตรตอชั่วโมง

รูปที่ ๑๘. โรงงานแอลกอฮอลซึ่งมีทั้งเครื่องหีบออย ถังหมัก 
หอกลั่นขนาดเล็ก
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๘. พระราชกรณียกิจดานการศึกษาทางชางและวิศวกรรมศาสตร 

พระบาทสมเด็จพระเจาอยู หัวทรงสนับสนุนการศึกษาทางชาง 
และวิศวกรรมศาสตรท้ังระดับตนและระดับสูง ในระดับตน 
ไดพระราชทานพระราชทรัพยสวนพระองคในการจัดตั้งโครงการ 
“พระดาบส” เพื่อชวยเหลือผูที่ตั้งใจแสวงหาความรูทางชางแตตอง
ประสบปญหาเนื่องจากขาดที่เรียนหรือขาดแคลนทุนทรัพยท่ีจะใช
ในการเรยีน โครงการนีไ้ดเปดสอนวชิาชางไฟฟา-วทิยแุละชางเครือ่ง 
ยนตมาตั้งแต พ.ศ. ๒๕๑๙ โดยใชสถานที่ของสํานักพระราชวัง ที่
ถนนสามเสน ตรงขามหอสมุดแหงชาติ

ในสวนของการศึกษาระดับสูง พระองคไดพระราชทานทุนอานันท
มหิดลใหบัณฑิตทางวิศวกรรมศาสตรที่มีผลการเรียนดีเดนไดไป
ศึกษาตอในตางประเทศ เพื่อนําความรูกลับมาชวยพัฒนาประเทศ 

และไดพระราชทานเงิน ทุนภูมิพล ใหเปนรางวัลปละ ๑ รางวัล 
แกนิสิตช้ันปสุดทายของคณะวิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณ
มหาวิทยาลัยที่สอบไลไดที่ ๑ และไดรับปริญญาเกียรตินิยม

นอกจากนี้ ยังทรงสนับสนุนกิจกรรมนอกหลักสูตรของนิสิตคณะ
วิศวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย ที่เปนประโยชนตอ
การศึกษาและชวยพัฒนาชนบท คือการออกคายภาคฤดูรอนเพื่อ
สรางสาธารณสมบัต ิเชน สะพานและฝายนํา้ลนในทองท่ีทุรกนัดาร 
โดยไดพระราชทานนาม “ยุววิศวกรบพิธ” แกสิ่งกอสรางนั้น ๆ 
และไดเสด็จฯ ไปประกอบพิธีเปด ฝายนํ้าลนยุววิศวกรบพิธ ๕ ที่
อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม ดวยพระองคเอง เมื่อ พ.ศ. 
๒๕๑๙ ซึ่งยังความปลาบปลื้มและสํานึกในพระมหากรุณาธิคุณ
แกบรรดาอาจารยและนิสิตเปนอยางยิ่ง

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

๙. ไบโอดีเซลและแกสโซฮอลจากพืชของไทย 

การศึกษาวิจัยเกี่ยวกับเช้ือเพลิงชีวภาพของโครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดา เริ่มตนขึ้นในป พ.ศ.๒๕๒๘ ดวยพระบาทสมเด็จ
พระเจ าอยู หัวทรงมีพระราชดําริว าในอนาคตวาอาจเกิดการ
ขาดแคลนนํ้ามัน จึงมีพระราชประสงคใหนําออยมาผลิตแอลกอฮอล
เพื่อใชเปนเชื้อเพลิง โดยพระราชทานเงินทุนวิจัยเริ่มตนเปนจํานวน 
๙๒๕,๕๐๐ บาท การศึกษาวิจัยภายในโครงการสวนพระองคสวน
จิตรลดา เริ่มตั้งแตการทดลองปลูกออยหลายพันธุ เพื่อคัดเลือก
พันธุที่ดีที่สุดนํามาทําแอลกอฮอล นอกจากออยที่ผลิตไดภายใน
โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาแลวยังออกไปรับซื้อออยจาก
เกษตรกรเพื่อนํามาเปนวัตถุดิบอีกดวย โรงงานแอลกอฮอลซึ่งมีทั้ง
เครื่องหีบออย ถังหมัก หอกลั่นขนาดเล็ก เริ่มเดินเครื่องการผลิต
ครั้งแรกในป พ.ศ.๒๕๒๙ สามารถผลิตแอลกอฮอล ๙๑ เปอรเซ็นต
ไดในอัตรา ๒.๘ ลิตรตอชั่วโมง

รูปที่ ๑๘. โรงงานแอลกอฮอลซึ่งมีทั้งเครื่องหีบออย ถังหมัก 
หอกลั่นขนาดเล็ก
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ต อมาเ น่ืองจากวัตถุดิบมีไม  เพียงพอ    
จึงเปลี่ยนมาใชกากนํ้าตาล และมีการ
สรางอาคารศึกษาวิจัยหลังใหมภายใน
โครงการส วนพระองค สวนจิตรลดา
สําหรับแอลกอฮอลที่ผลิตไดในชวงแรกยัง
ไมสามารถนําไปผสมกับเบนซินได จึงนํา
ผลผลิตที่ไดไปทําเปนนํ้าสมสายชู ตอมาก็
ทําเปนแอลกอฮอลแข็งใชอุนอาหารใหกับ
ทางหองเครื่องของสวนจิตรลดา เนื่องจาก
เดิมใชแอลกอฮอลเหลว ครั้งหนึ่งเมื่อมี
การขนสงแอลกอฮอลเหลวไปยังพระ
ตําหนักในภาคเหนือ รถเกิดอุบัติเหตุ  
จนไฟไหมรถทั้งคัน เพราะแอลกอฮอล  
เปนเชื้อเพลิงอยางดี จึงไดมีการคิดนํา
แอลกอฮอลมาทําเปนเช้ือเพลิงแข็งเพื่อ
ความปลอดภัยแทน  โรงงานแอลกอฮอล
มีการปรับปรุงการกลั่นเรื่อยมาตอมาก็
สามารถผลิตแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๕ 
เปอรเซ็นต หรือที่เรียกวาเอทานอลไดเปน
ผลสําเร็จ

วัตถุดิบที่ใชในการผลิตเอทานอล

วัตถุดิบที่ใชผลิตเอทานอลแบงออกเปน ๓ 
ประเภทใหญ ๆ ดังนี้ คือ

วัตถุดิบประเภทแปง ไดแก ธัญพืช ขาว
เจา ขาวสาลี ขาวโพด ขาวบารเลย ขาว
ฟาง และพวกพืชหัว เชน มันสําปะหลัง 
มันฝรั่ง มันเทศ เปนตน

วัตถุดิบประเภทนํ้าตาล ไดแก ออย กาก
นํ้าตาล บีตรูต ขาวฟางหวาน เปนตน

วัตถุดิบประเภทเสนใย สวนใหญเปน
ผลพลอยไดจากผลผลิตทางการเกษตร 
เชน ฟางขาว ชานออย ซังขาวโพด รําขาว 
เศษไม เศษกระดาษ ขี้เลื่อย วัชพืช รวม
ทั้งของเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม เชน 
โรงงานกระดาษ เปนตน

เมื่อโรงงานแอลกอฮอลของโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาสามารถผลิตแอลกอฮอล
บริสุทธิ์ได ๙๕ เปอรเซ็นต ก็ไดทดลองนําไปผสมกับนํ้ามันเบนซินเติมเครื่องยนต แตไม
ประสบความสําเร็จ เพราะแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๕ เปอรเซ็นตมีนํ้าผสมอยูดวย ตองนํา
ไปกลั่นแยกนํ้าเพื่อใหไดแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๙.๕ เปอรเซ็นต หรือเอทานอล กอนนําไป
ผสมกับนํ้ามันเบนซิน

โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาจึงนําแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๕ เปอรเซ็นตไปผาน
กระบวนการแยกนํ้าท่ีสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทยเพื่อใหได
เอทานอล และนํากลับมาผสมกับนํ้ามันเบนซินที่โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา

ป พ.ศ.๒๕๓๗ โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาขยายกําลังการผลิตเอทานอลเพื่อใหมี
ปริมาณเพียงพอผสมกับนํ้ามันเบนซิน ๙๑ ในอัตราสวน ๑ : ๙ ไดเปนนํ้ามันแกสโซฮอล 
เติมใหกับรถยนตทุกคันของโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา ซึ่งเปนหนึ่งในหก
โครงการเฉลิมพระเกียรติ เนื่องในวโรกาสที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงครองสิริ
ราชสมบัติครบ ๕๐ ป ของสํานักพระราชวัง

เมื่อวันที่ ๑๐ พฤษภาคม พ.ศ.๒๕๓๘ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราช
กุมารี เสด็จพระราชดําเนินไปทรงเปดโรงงานผลิตแอลกอฮอลเปนเชื้อเพลิง โดยโรงกลั่น
ใหมนี้มีกําลังการผลิตแอลกอฮอลไดชั่วโมงละ ๒๕ ลิตรในกระบวนการกลั่นจะไดนํ้ากาก
สาเปนนํ้าเสีย ซึ่งสวนหนึ่งใชรดกองปุยหมักของโรงงานปุยอินทรีย

การผสมแอลกอฮอลกับเบนซินของโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาในระยะแรก
เปนการนํานํ้ามันและเอทานอลมาผสมในถังธรรมดา ใชแรงงานคนเขยาใหเขากัน ตอมา
บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) (การปโตรเลียมแหงประเทศไทยในเวลานั้น) จึงนอมเกลา
นอมกระหมอมถวายหอผสมและสถานีบริการนํ้ามันแกสโซฮอลแกโครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดา

ป พ.ศ.๒๕๔๔ ภาคเอกชน ๒ กลุม นอมเกลานอมกระหมอมถวายเครื่องแยกนํ้าออก
จากเอทานอล (Dehydration Unit) ๒ แบบ คือ เครื่อง Molecular Sieve Dehydration 
Unit และเครื่อง Membrane Dehydration Unit

รูปที่ ๑๙. นํ้ามันแกสโซฮอล เอทานอลผสมนํ้ามันเบนซิน 91 ในอัตราสวน 1 : 9
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ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

ปจจุบันสถานีบริการเชื้อเพลิงในโครงการ
สวนพระองคสวนจิตรลดา นอกจากผลิต
นํ้ามันแกสโซฮอลเติมใหกับรถยนตทุกคัน
ของโครงการแลว งานทดลองผลิตภัณฑ
เช้ือเพลิงของโครงการสวนพระองคสวน
จิตรลดายังเปนแหลงความรูแกประชาชน
ที่สนใจอีกดวย

ขั้นตอนการผลิตนํ้ามันแกสโซฮอลและ
สูตรการผสมท่ีโครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดา

ขั้นตอนการผลิตนํ้ามันแกสโซฮอลในเชิง
พาณิชย

นําวัตถุดิบอยางเชนขาว ขาวโพด มัน
สําปะหลัง ออย ขาวฟางหวาน ฯลฯ ไป
ผานกระบวนการหมัก จากนั้นนําไปผาน
กระบวนการกลั่นและแยกใหบริสุทธิ์ ซึ่ง
จะทําใหไดเอทานอล ๙๕ เปอรเซ็นต หลัง
จากนั้นนําไปผานกระบวนการแยกนํ้า 
ทําใหไดเปนเอทานอล ๙๙.๕ เปอรเซ็นต 
กอนนําไปผสมกับนํ้ามันเบนซิน ถาผสม
กับนํ้ามันเบนซิน ๘๗ ก็จะไดเปนนํ้ามัน
แกสโซฮอล ๙๑ ถาผสมกับนํ้ามันเบนซิน 
๙๑ ก็จะไดเปนนํ้ามันแกสโซฮอล ๙๕

 

ดีโซฮอล

ดีโซฮอล คือ นํ้ามันเชื้อเพลิงที่ไดจากการ
ผสมนํ้ามันดีเซลกับแอลกอฮอล เพื่อนําไป
ใชแทนนํ้ามันของเครื่องยนตดีเซล

โครงการดีโซฮอลเริ่มขึ้นในป พ.ศ.๒๕๔๑ 
โดยโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา
ทดลองผสมแอลกอฮอล ๙๕ เปอรเซ็นต
กับนํ้ามันดีเซลและสารอิมัลซิไฟเออร ซึ่ง
มีคุณสมบัติทําใหแอลกอฮอลกับ   นํ้ามัน
ดี เซลผสมเข ากันได โดยไม แยกกันที่
อัตราสวน ๑๔:๘๕:๑

ดีโซฮอลจะใชกับเครื่องยนตดีเซล เชน รถ
แทรกเตอรของโครงการสวนพระองคสวน
จติรลดา จากผลการทดลองพบวาสามารถ 
ใชเป นเช้ือเพลิงไดดีพอสมควร และ
สามารถลดควันดําลงไปประมาณ ๕๐ 
เปอรเซ็นต

ปจจุบันดีโซฮอลเปนโครงการศึกษาวิจัย
ภายในโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา
เทานั้น ยังไมมีการนําออกมาใชในเชิง
พาณิชย

ไบโอดีเซล

เมื่อป พ.ศ.๒๕๒๖ พระบาทสมเด็จ
พระเจ  าอยู หั วทรงมีพระราชดําริ ให 
มหาวทิยาลยัสงขลานครนิทร สรางโรงงาน 
สกัดนํ้ามันปาลมขนาดเล็กที่สหกรณนิคม
อาวลึก จังหวัดกระบี่ และทรงพระกรุณา
โปรดเกลาฯ ใหสรางโรงงานสกัดนํ้ามัน
ปาลมบริสุทธิ์ขนาดเล็ก กําลังผลิตวันละ 
๑๑๐ ลิตร ที่ศูนยศึกษาการพัฒนาพิกุล
ทองอันเนื่องมาจากพระราชดําริ จังหวัด
นราธิวาส

ตอมาในป พ.ศ.๒๕๒๘ พระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหัวพระราชดําเนินพรอมดวย
สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรม
ราชกุมารี ทอดพระเนตรโรงงานสกัด
นํ้ามันปาลมสาธิตที่มหาวิทยาลัยสงขลา
นครนิทร และมพีระราชดาํรสัใหไปทดลอง 
สรางโรงงานใหกลุ มเกษตรกรท่ีมีความ
พรอมในพื้นที่จริง

ปถัดมา มหาวิทยาลัยสงขลานครินทรจัด
สรางโรงงานสกัดนํ้ามันปาลมทดลองขึ้นที่
สหกรณนิคมอาวลึก จังหวัดกระบี่

ป พ.ศ.๒๕๓๑ พระบาทสมเด็จพระเจา 
อยู หั วทรงมีพระราชกระแสให สร าง
โรงงานแปรรูปนํ้ามันปาลมขนาดเล็กครบ

วงจร ที่ศูนยศึกษาการพัฒนาพิกุลทองอัน
เนื่องมาจากพระราชดําริ จังหวัดนราธิวาส 
ซึ่งแลวเสร็จในป พ.ศ.๒๕๓๓

ในป พ.ศ.๒๕๔๓ โครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดาและกองงานสวนพระองค  
วังไกลกังวล อําเภอหัวหิน จังหวัด
ประจวบคีรีขันธ เริ่มการทดลองนํานํ้ามัน
ปาลมมาใชเปนเชือ้เพลงิสาํหรบัเครือ่งยนต 
ดีเซล

จากการทดสอบพบวา น้ํามนัปาลมบรสิทุธ์ิ 
๑๐๐ เปอรเซ็นต สามารถใชเปนนํ้ามัน
เชื้อเพลิงสําหรับเครื่องยนตดีเซล โดยไม
ตองผสมกับนํ้ามันเชื้อเพลิงอื่น ๆ หรือ
อาจใชผสมกับนํ้ามันดีเซลไดตั้งแต ๐.๐๑ 
เปอรเซ็นต ไปจนถึง ๙๙.๙๙ เปอรเซ็นต

สิทธิบัตรการประดิษฐ

“การใชนํา้มนัปาลมกลัน่บรสิทุธิเ์ปนนํา้มนั 
เชื้อเพลิงสําหรับเครื่องยนตดีเซล”

จากผลความสําเร็จดังกลาว เมื่อวันที่ ๙ 
เมษายน พ.ศ.๒๕๔๔ พระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหวัจงึทรงพระกรณุาโปรดเกลาฯ 
ใหคุณอําพล เสนาณรงค องคมนตรี เปน
ผูแทนพระองคยื่นจดสิทธิบัตร “การใช
นํ้ามันปาลมกล่ันบริสุทธ์ิเปนน้ํามันเชื้อ
เพลิงเครื่องยนตดีเซล”

ปเดียวกันน้ันสํานักงานคณะกรรมการ
วิจัยแหงชาติอัญเชิญผลงานของพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว ๓ ผลงาน คือ 
ทฤษฎใีหม โครงการฝนหลวงและโครงการ 
นํ้ามันไบโอดีเซลสูตรสกัดจากนํา้มนัปาลม 
ไปรวมแสดงในงานนิทรรศการ สิ่งประดิษฐ
นานาชาติ “Brussels Eureka 2001” ณ 
กรงุบรสัเซลส ประเทศเบลเยีย่ม

โครงการนํ้ ามันไบโอดี เซลสูตรสกัด    
จากนํ้ามันปาลม ไดรับเหรียญทอง
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ต อมาเนื่องจากวัตถุดิบมีไม  เพียงพอ    
จึงเปลี่ยนมาใชกากนํ้าตาล และมีการ
สรางอาคารศึกษาวิจัยหลังใหมภายใน
โครงการส วนพระองค สวนจิตรลดา
สําหรับแอลกอฮอลที่ผลิตไดในชวงแรกยัง
ไมสามารถนําไปผสมกับเบนซินได จึงนํา
ผลผลิตที่ไดไปทําเปนนํ้าสมสายชู ตอมาก็
ทําเปนแอลกอฮอลแข็งใชอุนอาหารใหกับ
ทางหองเครื่องของสวนจิตรลดา เนื่องจาก
เดิมใชแอลกอฮอลเหลว ครั้งหนึ่งเมื่อมี
การขนสงแอลกอฮอลเหลวไปยังพระ
ตําหนักในภาคเหนือ รถเกิดอุบัติเหตุ  
จนไฟไหมรถท้ังคัน เพราะแอลกอฮอล  
เปนเชื้อเพลิงอยางดี จึงไดมีการคิดนํา
แอลกอฮอลมาทําเปนเชื้อเพลิงแข็งเพื่อ
ความปลอดภัยแทน  โรงงานแอลกอฮอล
มีการปรับปรุงการกลั่นเรื่อยมาตอมาก็
สามารถผลิตแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๕ 
เปอรเซ็นต หรือที่เรียกวาเอทานอลไดเปน
ผลสําเร็จ

วัตถุดิบที่ใชในการผลิตเอทานอล

วัตถุดิบที่ใชผลิตเอทานอลแบงออกเปน ๓ 
ประเภทใหญ ๆ ดังนี้ คือ

วัตถุดิบประเภทแปง ไดแก ธัญพืช ขาว
เจา ขาวสาลี ขาวโพด ขาวบารเลย ขาว
ฟาง และพวกพืชหัว เชน มันสําปะหลัง 
มันฝรั่ง มันเทศ เปนตน

วัตถุดิบประเภทนํ้าตาล ไดแก ออย กาก
นํ้าตาล บีตรูต ขาวฟางหวาน เปนตน

วัตถุดิบประเภทเสนใย สวนใหญเปน
ผลพลอยไดจากผลผลิตทางการเกษตร 
เชน ฟางขาว ชานออย ซังขาวโพด รําขาว 
เศษไม เศษกระดาษ ขี้เลื่อย วัชพืช รวม
ทั้งของเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม เชน 
โรงงานกระดาษ เปนตน

เมื่อโรงงานแอลกอฮอลของโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาสามารถผลิตแอลกอฮอล
บริสุทธิ์ได ๙๕ เปอรเซ็นต ก็ไดทดลองนําไปผสมกับนํ้ามันเบนซินเติมเครื่องยนต แตไม
ประสบความสําเร็จ เพราะแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๕ เปอรเซ็นตมีนํ้าผสมอยูดวย ตองนํา
ไปกลั่นแยกนํ้าเพื่อใหไดแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๙.๕ เปอรเซ็นต หรือเอทานอล กอนนําไป
ผสมกับนํ้ามันเบนซิน

โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาจึงนําแอลกอฮอลบริสุทธิ์ ๙๕ เปอรเซ็นตไปผาน
กระบวนการแยกนํ้าท่ีสถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทยเพื่อใหได
เอทานอล และนํากลับมาผสมกับนํ้ามันเบนซินที่โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา

ป พ.ศ.๒๕๓๗ โครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาขยายกําลังการผลิตเอทานอลเพื่อใหมี
ปริมาณเพียงพอผสมกับนํ้ามันเบนซิน ๙๑ ในอัตราสวน ๑ : ๙ ไดเปนนํ้ามันแกสโซฮอล 
เติมใหกับรถยนตทุกคันของโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา ซึ่งเปนหนึ่งในหก
โครงการเฉลิมพระเกียรติ เนื่องในวโรกาสที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงครองสิริ
ราชสมบัติครบ ๕๐ ป ของสํานักพระราชวัง

เมื่อวันที่ ๑๐ พฤษภาคม พ.ศ.๒๕๓๘ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราช
กุมารี เสด็จพระราชดําเนินไปทรงเปดโรงงานผลิตแอลกอฮอลเปนเชื้อเพลิง โดยโรงกลั่น
ใหมนี้มีกําลังการผลิตแอลกอฮอลไดชั่วโมงละ ๒๕ ลิตรในกระบวนการกลั่นจะไดนํ้ากาก
สาเปนนํ้าเสีย ซึ่งสวนหนึ่งใชรดกองปุยหมักของโรงงานปุยอินทรีย

การผสมแอลกอฮอลกับเบนซินของโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดาในระยะแรก
เปนการนํานํ้ามันและเอทานอลมาผสมในถังธรรมดา ใชแรงงานคนเขยาใหเขากัน ตอมา
บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) (การปโตรเลียมแหงประเทศไทยในเวลานั้น) จึงนอมเกลา
นอมกระหมอมถวายหอผสมและสถานีบริการนํ้ามันแกสโซฮอลแกโครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดา

ป พ.ศ.๒๕๔๔ ภาคเอกชน ๒ กลุม นอมเกลานอมกระหมอมถวายเครื่องแยกนํ้าออก
จากเอทานอล (Dehydration Unit) ๒ แบบ คือ เครื่อง Molecular Sieve Dehydration 
Unit และเครื่อง Membrane Dehydration Unit

รูปที่ ๑๙. นํ้ามันแกสโซฮอล เอทานอลผสมนํ้ามันเบนซิน 91 ในอัตราสวน 1 : 9

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

ปจจุบันสถานีบริการเช้ือเพลิงในโครงการ
สวนพระองคสวนจิตรลดา นอกจากผลิต
นํ้ามันแกสโซฮอลเติมใหกับรถยนตทุกคัน
ของโครงการแลว งานทดลองผลิตภัณฑ
เชื้อเพลิงของโครงการสวนพระองคสวน
จิตรลดายังเปนแหลงความรูแกประชาชน
ที่สนใจอีกดวย

ขั้นตอนการผลิตนํ้ามันแกสโซฮอลและ
สูตรการผสมท่ีโครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดา

ขั้นตอนการผลิตนํ้ามันแกสโซฮอลในเชิง
พาณิชย

นําวัตถุดิบอยางเชนขาว ขาวโพด มัน
สําปะหลัง ออย ขาวฟางหวาน ฯลฯ ไป
ผานกระบวนการหมัก จากนั้นนําไปผาน
กระบวนการกลั่นและแยกใหบริสุทธิ์ ซึ่ง
จะทําใหไดเอทานอล ๙๕ เปอรเซ็นต หลัง
จากนั้นนําไปผานกระบวนการแยกน้ํา 
ทําใหไดเปนเอทานอล ๙๙.๕ เปอรเซ็นต 
กอนนําไปผสมกับนํ้ามันเบนซิน ถาผสม
กับนํ้ามันเบนซิน ๘๗ ก็จะไดเปนนํ้ามัน
แกสโซฮอล ๙๑ ถาผสมกับนํ้ามันเบนซิน 
๙๑ ก็จะไดเปนนํ้ามันแกสโซฮอล ๙๕

 

ดีโซฮอล

ดีโซฮอล คือ นํ้ามันเชื้อเพลิงที่ไดจากการ
ผสมนํ้ามันดีเซลกับแอลกอฮอล เพื่อนําไป
ใชแทนนํ้ามันของเครื่องยนตดีเซล

โครงการดีโซฮอลเริ่มขึ้นในป พ.ศ.๒๕๔๑ 
โดยโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา
ทดลองผสมแอลกอฮอล ๙๕ เปอรเซ็นต
กับนํ้ามันดีเซลและสารอิมัลซิไฟเออร ซึ่ง
มีคุณสมบัติทําใหแอลกอฮอลกับ   นํ้ามัน
ดี เซลผสมเข ากันได โดยไม แยกกันที่
อัตราสวน ๑๔:๘๕:๑

ดีโซฮอลจะใชกับเครื่องยนตดีเซล เชน รถ
แทรกเตอรของโครงการสวนพระองคสวน
จติรลดา จากผลการทดลองพบวาสามารถ 
ใชเป นเชื้อเพลิงไดดีพอสมควร และ
สามารถลดควันดําลงไปประมาณ ๕๐ 
เปอรเซ็นต

ปจจุบันดีโซฮอลเปนโครงการศึกษาวิจัย
ภายในโครงการสวนพระองคสวนจิตรลดา
เทาน้ัน ยังไมมีการนําออกมาใชในเชิง
พาณิชย

ไบโอดีเซล

เม่ือป พ.ศ.๒๕๒๖ พระบาทสมเด็จ
พระเจ  าอยู หั วทรงมีพระราชดําริ ให 
มหาวทิยาลยัสงขลานครนิทร สรางโรงงาน 
สกัดนํ้ามันปาลมขนาดเล็กท่ีสหกรณนิคม
อาวลึก จังหวัดกระบี่ และทรงพระกรุณา
โปรดเกลาฯ ใหสรางโรงงานสกัดนํ้ามัน
ปาลมบริสุทธิ์ขนาดเล็ก กําลังผลิตวันละ 
๑๑๐ ลิตร ที่ศูนยศึกษาการพัฒนาพิกุล
ทองอันเนื่องมาจากพระราชดําริ จังหวัด
นราธิวาส

ตอมาในป พ.ศ.๒๕๒๘ พระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหัวพระราชดําเนินพรอมดวย
สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรม
ราชกุมารี ทอดพระเนตรโรงงานสกัด
นํ้ามันปาลมสาธิตท่ีมหาวิทยาลัยสงขลา
นครนิทร และมพีระราชดาํรสัใหไปทดลอง 
สรางโรงงานใหกลุ มเกษตรกรท่ีมีความ
พรอมในพื้นที่จริง

ปถัดมา มหาวิทยาลัยสงขลานครินทรจัด
สรางโรงงานสกัดนํ้ามันปาลมทดลองข้ึนท่ี
สหกรณนิคมอาวลึก จังหวัดกระบี่

ป พ.ศ.๒๕๓๑ พระบาทสมเด็จพระเจา 
อยู หั วทรงมีพระราชกระแสให สร าง
โรงงานแปรรูปนํ้ามันปาลมขนาดเล็กครบ

วงจร ที่ศูนยศึกษาการพัฒนาพิกุลทองอัน
เนื่องมาจากพระราชดําริ จังหวัดนราธิวาส 
ซึ่งแลวเสร็จในป พ.ศ.๒๕๓๓

ในป พ.ศ.๒๕๔๓ โครงการสวนพระองค
สวนจิตรลดาและกองงานสวนพระองค  
วังไกลกังวล อําเภอหัวหิน จังหวัด
ประจวบคีรีขันธ เริ่มการทดลองนํานํ้ามัน
ปาลมมาใชเปนเชือ้เพลงิสาํหรบัเครือ่งยนต 
ดีเซล

จากการทดสอบพบวา นํา้มนัปาลมบรสิทุธ์ิ 
๑๐๐ เปอรเซ็นต สามารถใชเปนนํ้ามัน
เชื้อเพลิงสําหรับเครื่องยนตดีเซล โดยไม
ตองผสมกับนํ้ามันเชื้อเพลิงอื่น ๆ หรือ
อาจใชผสมกับนํ้ามันดีเซลไดตั้งแต ๐.๐๑ 
เปอรเซ็นต ไปจนถึง ๙๙.๙๙ เปอรเซ็นต

สิทธิบัตรการประดิษฐ

“การใชนํา้มนัปาลมกลัน่บรสิทุธิเ์ปนนํา้มนั 
เชื้อเพลิงสําหรับเครื่องยนตดีเซล”

จากผลความสําเร็จดังกลาว เมื่อวันที่ ๙ 
เมษายน พ.ศ.๒๕๔๔ พระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหวัจงึทรงพระกรณุาโปรดเกลาฯ 
ใหคุณอําพล เสนาณรงค องคมนตรี เปน
ผูแทนพระองคยื่นจดสิทธิบัตร “การใช
นํ้ามันปาลมกล่ันบริสุทธิ์เปนนํ้ามันเช้ือ
เพลิงเครื่องยนตดีเซล”

ปเดียวกันนั้นสํานักงานคณะกรรมการ
วิจัยแหงชาติอัญเชิญผลงานของพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว ๓ ผลงาน คือ 
ทฤษฎใีหม โครงการฝนหลวงและโครงการ 
นํ้ามันไบโอดีเซลสูตรสกัดจากนํา้มนัปาลม 
ไปรวมแสดงในงานนทิรรศการ สิ่งประดิษฐ
นานาชาติ “Brussels Eureka 2001” ณ 
กรงุบรสัเซลส ประเทศเบลเยีย่ม

โครงการนํ้ ามันไบโอดี เซลสูตรสกัด    
จากนํ้ามันปาลม ไดรับเหรียญทอง
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ประกาศนียบัตรสดุดีเทิดพระเกียรติคุณ
พรอมถวยรางวัล

ไบโอดีเซลคืออะไร

ไบโอดีเซล (Biodiesel) คือ นํ้ามันพืชหรือ
นํ้ามันสัตว รวมทั้งนํ้ามันใชแลวจากการ
ปรุงอาหารนํามาทําปฏิกิรยาทางเคมีกับ
แอลกอฮอล เรียกอีกอยางวาสารเอสเตอร 
มีคุณสมบัติใกลเคียงกับนํ้ามันดีเซลมาก 
และในกระบวนการผลิตยังไดกลีเซอรอล
เปนผลพลอยได ซึ่งสามารถนํามาใชใน
อุตสาหกรรมเครื่องสําอางคอีกดวย

วัตถุดิบสําหรับการผลิตไบโอดีเซล

วัตถุดิบในการผลิตไบโอดีเซลไดแกนํ้ามัน
พืชและนํ้ามันสัตวทุกชนิด แตการนําพืช
นํ้ามันชนิดใดมาทําเป นไบโอดีเซลน้ัน 
แตกตางกันไปตามลักษณะสภาพภูมิ
อากาศและภูมิประเทศ เชน ประเทศ
สหรัฐอเมริกาทําจากถ่ัวเหลืองซ่ึงปลูกเปน
จํานวนมาก สวนในประเทศแถบยุโรป ทํา
จากเมล็ดเรพและเมล็ดทานตะวัน เปนตน

สําหรับในประเทศไทยผลิตไบโอดีเซลจาก
มะพราวและปาลมนํ้ามัน โดยผลการวิจัย
ในป จจุ บันพบว าปาล มคือพืชที่ดีและ

เหมาะสมทีสุ่ดในการนาํมาใชทาํไบโอดเีซล 
เพราะเปนพืชท่ีมีศักยภาพในการนํามา
ผลิตเปนเชื้อเพลิงสูงกวาพืชนํ้ามันชนิดอื่น 
จากการที่มีตนทุนการผลิตตํ่า ใหผลผลิต
ตอพื้นที่สูง ปาลมนํ้ามันใหผลผลิตนํ้ามัน
ตอไรสูงกวาเมล็ดเรพซึ่งใชเปนวัตถุดิบใน
การผลิตไบโอดีเซลในประเทศแถบยุโรป
ถึง ๕ เทา และสูงกวาถั่วเหลืองที่ใชกัน
มากในสหรัฐอเมริกาถึง ๑๐ เทา

เมื่อเดือนธันวาคม พ.ศ.๒๕๔๗ พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวมีรับสั่งกับผูบริหาร
บริษัท โตโยตา มอเตอร (ประเทศไทย) 
จํากัด พรอมดวยผูบริหารจากประเทศ
ญี่ปุนที่มาเขาเฝาฯเรื่องเมล็ดสบูดํา วานา
จะมีคุณสมบัติบางอยางดีกวานํ้ามันปาลม
ในการทํา ไบโอดีเซล เพราะตนสบูดํา
เจริญเติบโตไดเร็วกวาปาลมนํ้ามัน และ
สามารถเก็บผลผลิตไดหลังจากปลูกไม
เกิน ๑ ป นอกจากนั้นสบูดํายังไมเปน
อาหารของมนุษยหรือสัตว แมจะมีขอเสีย
เรื่องพิษของเมล็ดสบูดําที่อาจเกิดขึ้นแก
มนุษยไดหากรับประทานหรือสัมผัส

บรษิทั โตโยตาฯจงึรวมกบัหลายหนวยงาน 
อันไดแก สถาบันวิจัยและพัฒนาแหง
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร บริษัท ปตท. 
จํากัด (มหาชน) และ Toyota Technical 
Center Asia-Pacific จัดทําโครงการวิจัย
เรื่องเมล็ดสบูดํา

ทั้งนี้จากการศึกษาเบื้องตนพบวา ตนสบู
ดําขยายพันธุ ง ายและมีอายุยืนกวาตน
ปาลม โดยมีอายุยืนถึง ๕๐ ป และเริ่ม
เก็บผลผลิตไดเมื่ออายุ ๕-๘ เดือน 
สําหรับโครงการวิจัยในขั้นตอไปจะเปน 
การศึกษาแบบครบวงจร ตั้งแตการวิจัย
เมลด็พนัธุทีใ่หนํา้มนัสงูสดุ การปลกู แมลง 
ที่เปนศัตรูพืชและเปนประโยชน การเก็บ
เมล็ด การสกัดนํ้ามัน การทดสอบกับ
เครื่องยนต รวมทั้งการศึกษาเรื่องตนทุน
การผลิตดวย

นอกจากพืชดังกลาวมาแลว นํ้ามันพืชใช
แลวก็สามารถนํามาทําไบโอดีเซลไดเชน
กัน และนํ้ามันพืชใชแลวก็เปนวัตถุดิบอีก
ชนิดหนึ่งที่โครงการสวนพระองคสวน
จิตรลดาใชผลิตไบโอดีเซลมาเนิ่นนานแลว 
โดยนํานํ้ามันเหลือใชจากหองเครื่องมาทํา
เปนไบโอดีเซล

หลักการผลิตไบโอดีเซล

วัตถุดิบท่ีมีศักยภาพในการผลิตไบโอดีเซล
ในประเทศไทยไดแก นํ้ามันพืชใชแลวและ
พืชนํ้ามัน โดยนํามาผสมกับเมทานอล
หรือเอทานอล จะไดเมทิลเอสเตอรหรือ
เอทิลเอสเตอร ซึ่งก็คือไบโอดีเซล และได
กลีเซอรอลเปนผลพลอยได ซึ่งสามารถนํา
มาใชในอุตสาหกรรมและเครื่องสําอางอีก
ดวย

ขั้นตอนในการผลิตไบโอดีเซลในเชิง
พาณิชย

นําพืชนํ้ามัน เชน ปาลมนํ้ามัน มะพราว 
สบูดํา ละหุง ฯลฯ ไปผานกระบวนการบีบ
หรือสกัดดวยตัวทําละลายทําใหไดน้ํามัน
พืช หลังจากนั้นผานกระบวนการทําให
บริสุทธิ์ นําไปผานกระบวนการ trans- 
esterification ดวยการเติมสารตระกูล
แอลกอฮอล จะไดเปนไบโอดีเซล 
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ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

๑๐. กังหันนํ้าชัยพัฒนา 

เพราะประเทศไทยมีในหลวงเปนกษัตริยผูมีอัฉริยะ ทรงมีพระ
ราชดําริ คิดคนประดิษฐงานตางๆออกมามากมาย ซึ่งลวนแลวแต
เพื่อประโยชนของปวงประชาราษฎรทั้งสิ้น คงยากยิ่งนักที่หาพระ
มหากษัตริยองคใดในโลกนี้ ทรงประทับลงตรงผืนดินและมีพระ
ราชดํารัสถึงทุกข สุข ปญหาของปวงประชา คงยากที่จะไดแลเห็น
พระมหากษัตริยพระองคใดในโลกนี้ เอานํ้าพระทัยใส คิดแก
ปญหา ทอดพระเนตรการดําเนินการ กระทั่งแกปญหาใหพสก
นิกรไดใชประโยชนไดจริงจนกระท่ังสําเร็จผลพระราชจริยวัตรของ
พระองคในแตละวัน ทรงงานหนักมาตลอดการครองราชย ๖๐ 
กวาป เพื่อประชาราษฏรทั้งสิ้น ทรงมีสายพระเนตรยาวไกลแล
เห็นปญหาที่จะเกิดขึ้นในภายภาคหนา พระองคมีพระปรีชา

สามารถคิดคน ประดิษฐเครื่องมือ อุปกรณชวยในการแกปญหา
ตลอดเวลา ดังเชน..ปญหานํ้าเสียในกรุงเทพ แมนํ้า ลําคลองตางๆ 
และทั่วทุกพื้นที่ของประเทศ ตลอดจนการบัดบัดนํ้าเสียในองคกร
ตางๆ พระองคทรงแลเห็นปญหานํ้าเนาเสียมากขึ้นทุกวันและเปน
อุปสรรคในการดําเนินชีวิตของประชาชนตอไปในอนาคต ดังนั้น
จึงไดคิดคน..กังหันนํ้า หรือกังหันชัยพัฒนา

กังหันชัยพัฒนา เปน กังหันนํ้าเพื่อบําบัดนํ้าเสียดวย วิธีการหมุน
ปนเติมอากาศใหนํ้าเสียกลายเปนนํ้าดี เพื่อพัฒนาแหลงนํ้าแกปวง
ชน สามารถประยกุตใชบาํบดัน้ําเสยี จากการอปุโภคของประชาชน 
นํ้าเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม รวมทั้งเพิ่มออกซิเจน ใหกับบอ
เพาะเลี้ยงสัตวนํ้าทางการเกษตร
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ประกาศนียบัตรสดุดีเทิดพระเกียรติคุณ
พรอมถวยรางวัล

ไบโอดีเซลคืออะไร

ไบโอดีเซล (Biodiesel) คือ นํ้ามันพืชหรือ
นํ้ามันสัตว รวมทั้งนํ้ามันใชแลวจากการ
ปรุงอาหารนํามาทําปฏิกิรยาทางเคมีกับ
แอลกอฮอล เรียกอีกอยางวาสารเอสเตอร 
มีคุณสมบัติใกลเคียงกับนํ้ามันดีเซลมาก 
และในกระบวนการผลิตยังไดกลีเซอรอล
เปนผลพลอยได ซึ่งสามารถนํามาใชใน
อุตสาหกรรมเครื่องสําอางคอีกดวย

วัตถุดิบสําหรับการผลิตไบโอดีเซล

วัตถุดิบในการผลิตไบโอดีเซลไดแกนํ้ามัน
พืชและนํ้ามันสัตวทุกชนิด แตการนําพืช
นํ้ามันชนิดใดมาทําเปนไบโอดีเซลนั้น 
แตกตางกันไปตามลักษณะสภาพภูมิ
อากาศและภูมิประเทศ เชน ประเทศ
สหรัฐอเมริกาทําจากถ่ัวเหลืองซ่ึงปลูกเปน
จํานวนมาก สวนในประเทศแถบยุโรป ทํา
จากเมล็ดเรพและเมล็ดทานตะวัน เปนตน

สําหรับในประเทศไทยผลิตไบโอดีเซลจาก
มะพราวและปาลมนํ้ามัน โดยผลการวิจัย
ในป จจุ บันพบว าปาล มคือพืชที่ดีและ

เหมาะสมท่ีสุดในการนาํมาใชทาํไบโอดเีซล 
เพราะเปนพืชท่ีมีศักยภาพในการนํามา
ผลิตเปนเชื้อเพลิงสูงกวาพืชนํ้ามันชนิดอื่น 
จากการที่มีตนทุนการผลิตตํ่า ใหผลผลิต
ตอพื้นที่สูง ปาลมนํ้ามันใหผลผลิตนํ้ามัน
ตอไรสูงกวาเมล็ดเรพซึ่งใชเปนวัตถุดิบใน
การผลิตไบโอดีเซลในประเทศแถบยุโรป
ถึง ๕ เทา และสูงกวาถั่วเหลืองที่ใชกัน
มากในสหรัฐอเมริกาถึง ๑๐ เทา

เมื่อเดือนธันวาคม พ.ศ.๒๕๔๗ พระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัวมีรับสั่งกับผูบริหาร
บริษัท โตโยตา มอเตอร (ประเทศไทย) 
จํากัด พรอมดวยผูบริหารจากประเทศ
ญี่ปุนที่มาเขาเฝาฯเรื่องเมล็ดสบูดํา วานา
จะมีคุณสมบัติบางอยางดีกวานํ้ามันปาลม
ในการทํา ไบโอดีเซล เพราะตนสบูดํา
เจริญเติบโตไดเร็วกวาปาลมนํ้ามัน และ
สามารถเก็บผลผลิตไดหลังจากปลูกไม
เกิน ๑ ป นอกจากนั้นสบูดํายังไมเปน
อาหารของมนุษยหรือสัตว แมจะมีขอเสีย
เรื่องพิษของเมล็ดสบูดําที่อาจเกิดขึ้นแก
มนุษยไดหากรับประทานหรือสัมผัส

บรษิทั โตโยตาฯจงึรวมกบัหลายหนวยงาน 
อันไดแก สถาบันวิจัยและพัฒนาแหง
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร บริษัท ปตท. 
จํากัด (มหาชน) และ Toyota Technical 
Center Asia-Pacific จัดทําโครงการวิจัย
เรื่องเมล็ดสบูดํา

ทั้งนี้จากการศึกษาเบื้องตนพบวา ตนสบู
ดําขยายพันธุ ง ายและมีอายุยืนกวาตน
ปาลม โดยมีอายุยืนถึง ๕๐ ป และเริ่ม
เก็บผลผลิตไดเมื่ออายุ ๕-๘ เดือน 
สําหรับโครงการวิจัยในขั้นตอไปจะเปน 
การศึกษาแบบครบวงจร ตั้งแตการวิจัย
เมลด็พนัธุทีใ่หนํา้มนัสงูสดุ การปลกู แมลง 
ที่เปนศัตรูพืชและเปนประโยชน การเก็บ
เมล็ด การสกัดนํ้ามัน การทดสอบกับ
เครื่องยนต รวมทั้งการศึกษาเรื่องตนทุน
การผลิตดวย

นอกจากพืชดังกลาวมาแลว นํ้ามันพืชใช
แลวก็สามารถนํามาทําไบโอดีเซลไดเชน
กัน และนํ้ามันพืชใชแลวก็เปนวัตถุดิบอีก
ชนิดหนึ่งที่โครงการสวนพระองคสวน
จิตรลดาใชผลิตไบโอดีเซลมาเนิ่นนานแลว 
โดยนํานํ้ามันเหลือใชจากหองเครื่องมาทํา
เปนไบโอดีเซล

หลักการผลิตไบโอดีเซล

วัตถุดิบที่มีศักยภาพในการผลิตไบโอดีเซล
ในประเทศไทยไดแก นํ้ามันพืชใชแลวและ
พืชน้ํามัน โดยนํามาผสมกับเมทานอล
หรือเอทานอล จะไดเมทิลเอสเตอรหรือ
เอทิลเอสเตอร ซึ่งก็คือไบโอดีเซล และได
กลีเซอรอลเปนผลพลอยได ซึ่งสามารถนํา
มาใชในอุตสาหกรรมและเครื่องสําอางอีก
ดวย

ขั้นตอนในการผลิตไบโอดีเซลในเชิง
พาณิชย

นําพืชนํ้ามัน เชน ปาลมนํ้ามัน มะพราว 
สบูดํา ละหุง ฯลฯ ไปผานกระบวนการบีบ
หรือสกัดดวยตัวทําละลายทําใหไดน้ํามัน
พืช หลังจากนั้นผานกระบวนการทําให
บริสุทธิ์ นําไปผานกระบวนการ trans- 
esterification ดวยการเติมสารตระกูล
แอลกอฮอล จะไดเปนไบโอดีเซล 
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ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

๑๐. กังหันนํ้าชัยพัฒนา 

เพราะประเทศไทยมีในหลวงเปนกษัตริยผูมีอัฉริยะ ทรงมีพระ
ราชดําริ คิดคนประดิษฐงานตางๆออกมามากมาย ซึ่งลวนแลวแต
เพื่อประโยชนของปวงประชาราษฎรทั้งสิ้น คงยากยิ่งนักที่หาพระ
มหากษัตริยองคใดในโลกนี้ ทรงประทับลงตรงผืนดินและมีพระ
ราชดํารัสถึงทุกข สุข ปญหาของปวงประชา คงยากที่จะไดแลเห็น
พระมหากษัตริยพระองคใดในโลกนี้ เอานํ้าพระทัยใส คิดแก
ปญหา ทอดพระเนตรการดําเนินการ กระทั่งแกปญหาใหพสก
นิกรไดใชประโยชนไดจริงจนกระท่ังสําเร็จผลพระราชจริยวัตรของ
พระองคในแตละวัน ทรงงานหนักมาตลอดการครองราชย ๖๐ 
กวาป เพื่อประชาราษฏรทั้งสิ้น ทรงมีสายพระเนตรยาวไกลแล
เห็นปญหาที่จะเกิดขึ้นในภายภาคหนา พระองคมีพระปรีชา

สามารถคิดคน ประดิษฐเครื่องมือ อุปกรณชวยในการแกปญหา
ตลอดเวลา ดังเชน..ปญหานํ้าเสียในกรุงเทพ แมนํ้า ลําคลองตางๆ 
และทั่วทุกพื้นที่ของประเทศ ตลอดจนการบัดบัดนํ้าเสียในองคกร
ตางๆ พระองคทรงแลเห็นปญหานํ้าเนาเสียมากขึ้นทุกวันและเปน
อุปสรรคในการดําเนินชีวิตของประชาชนตอไปในอนาคต ดังนั้น
จึงไดคิดคน..กังหันนํ้า หรือกังหันชัยพัฒนา

กังหันชัยพัฒนา เปน กังหันนํ้าเพื่อบําบัดนํ้าเสียดวย วิธีการหมุน
ปนเติมอากาศใหนํ้าเสียกลายเปนนํ้าดี เพื่อพัฒนาแหลงนํ้าแกปวง
ชน สามารถประยกุตใชบาํบดันํา้เสยี จากการอปุโภคของประชาชน 
นํ้าเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม รวมทั้งเพิ่มออกซิเจน ใหกับบอ
เพาะเลี้ยงสัตวนํ้าทางการเกษตร
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กังหันนํ้าชัยพัฒนาสรางขึ้น เพื่อการแก
มลพิษทางนํ้าซึ่งทวีความรุนแรงมากข้ึนใน
หลายพื้นท่ีวิวัฒนาการของกังหันนํ้าชัย
พัฒนานั้น เริ่มจากการสรางตนแบบได
ครั้งแรกในป ๒๕๓๒ แลวนําไปติดตั้งยัง
พื้นที่ทดลองเพื่อแกปญหาไปพรอมๆ กัน

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงหวงใย
ในความเดือดรอนทุกขยากที่เกิดขึ้นนี้ ได
เสด็จพระราชดําเนินทอดพระเนตรสภาพ
นํ้าเสียในพื้นที่หลายแหงหลายครั้ง ทั้งใน
เขตกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และตาง
จังหวัด พรอมทั้งพระราชทานพระราชดําริ
เกี่ยวกับการแกไขนํ้าเนาเสีย

ในระยะแรกระหวางป พ.ศ. ๒๕๒๗-
๒๕๓๐ ทรงแนะนําใหใชนํ้าที่มีคุณภาพดี
ชวยบรรเทานํ้าเสียและวิธีกรองนํ้าเสีย
ดวยผกัตบชวาและพชืน้ําตางๆ ซึง่กส็ามารถ 
ชวยแกไขปญหาไดผลในระดับหนึ่ง

การศึกษา วิจัย และพัฒนา

กรมชลประทานรับสนองพระราชดําริใน
การศึกษาและสรางตนแบบ โดยดัดแปลง
เครื่องสูบนํ้าพลังนํ้าจาก “กังหันนํ้าสูบนํ้า
ทุนลอย” เปลีย่นเปน “กงัหนันํา้ชยัพฒันา” 
และไดนําไปติดตั้งใชในกิจกรรมบําบัดนํ้า
เสียที่โรงพยาบาลพระมงกุฎเกลา เมื่อวัน
ที่ ๑ พฤษภาคม ๒๕๓๒ และที่วัดบวร
นิเวศวิหาร เมื่อวันที่ ๓ พฤษภาคม 
๒๕๓๒ เพื่อศึกษา วิจัย และพัฒนาระบบ
บําบัดนํ้าเสีย เปนระยะเวลา ๔-๕ ป

คุณสมบัติ

กังหันน้ําชัยพัฒนา หรือเครื่องกลเติม
อากาศที่ ผิ ว น้ํ าหมุนช  าแบบทุ  นลอย 
(Chaipattana Low Speed Surface  
Aerator) ซึ่งเปน Model RX-2 หมายถึง 
Royal Experiment แบบที่ ๒ มีคุณสมบัติ

ในการถายเทออกซิเจนไดสูงถึง ๑.๒ 
กิโลกรัมของออกซิเจน/แรงมา/ช่ัวโมง 
สามารถนําไปใช ในกิจกรรมปรับปรุง
คุณภาพนํ้าไดอยางอเนกประสงค ติดตั้ง
งาย เหมาะสําหรับใชในแหลงนํ้าธรรมชาติ 
ไดแก สระนํ้า หนองนํ้า คลอง บึง ลําหวย 
ฯลฯ ที่มีความลึกมากกวา ๑.๐๐ เมตร 
และมีความกวางมากกวา ๓.๐๐ เมตร

หลักการและวิธีการทํางานของกังหันน้ํา
ชัยพัฒนา 

๑. โครงกังหันนํ้ารูป ๑๒ เหลี่ยม ติดตั้ง
ซองพรุนบรรจุนํ้าโดยรอบจํานวน ๖ ซอง

๒. รพูรนุของซองนํา้เมือ่ขบัเคลือ่นดวยเกยีร 
มอเตอร จะหมุนรอบ ทําใหซองนํ้าวิดตัก
นํ้า โดยสามารถวิดนํ้าลึกลงไปจากใตผิวนํ้า 
ประมาณ ๐.๕๐ เมตร

๓. เมือ่ซองนํา้ถกูยกขึน้ นํา้จะสาดกระจาย 
เปนฝอยเหนือผิวนํ้าไดสูงถึง 1 เมตร ทํา 
ใหมีพื้นท่ีผิวสัมผัสระหวางนํ้ากับอากาศ
มาก ทําใหออกซิเจนสามารถละลายเขา 
ไปในนํ้าไดอยางรวดเร็ว

๔. นํ้าท่ีตกลงมายังผิวนํ้านั้นจะเกิดฟอง
อากาศ จมตามลงไปใตผิวนํ้าดวย ในขณะ
ที่ซองนํ้ากําลังเคลื่อนที่ลงสูผิวนํ้าแลวกด
ลงไปใตผิวนํ้านั้น จะเกิดการอัดอากาศ
ภายในซองนํ้าจนกระทั่งซองนํ้าจมนํ้าเต็ม
ท่ีทําใหเพ่ิมประสิทธิภาพในการถายเท
ออกซิเจนไดสูงขึ้น

กังหันน้ําชัยพัฒนาไดนํามาติดตั้งใชงาน
กับระบบบําบัดนํ้าเสียตามสถานที่ตางๆ 
ตั้งแตเดือนพฤษภาคม พ.ศ. ๒๕๓๒ และ
ไดมีการปรับปรุงและพัฒนาอยูตลอดเวลา
เพื่อใหบรรลุเปาหมายที่จะใหมีการบําบัด
นํ้าเสียอยางมีประสิทธิภาพ สะดวกในการ
ใชงาน ประหยัดคาใชจายและบํารุงรักษา
ไดงาย ตลอดจนมอีายกุารใชงานทีย่าวนานรูปที่ ๒๐. กังหันนํ้าชัยพัฒนา

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

การบําบัดมลพิษในนํ้าดวยการใชเคร่ือง 
กลเติมอากาศ กังหันนํ้าชัยพัฒนา ไดผลดี
เปนที่นาพอใจ ทําใหนํ้าใสสะอาดขึ้น ลด
กลิ่นเหม็นลงไดมากและมีปริมาณออกซิ 
เจนในนํ้าเพิ่มขึ้น สัตวนํ้าสามารถอยูอาศัย
ไดอยางปลอดภยั และสามารถบําบัดความ 
สกปรกในรูปของมวลสารตางๆ ใหลดตํ่า
ลง ไดตามเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

รางวัลเทิดพระเกียรติ

เมื่อวันที่ ๒ กรกฎาคม พ.ศ. ๒๕๓๖ 
เครื่องกลเติมอากาศ กังหันนํ้าชัยพัฒนา 
ไดรับการพิจารณาและทูลเกลาฯ ถวาย
สิทธิบัตรในพระปรมาภิไธย นับเปนส่ิง
ประดิษฐเครื่องกลเติมอากาศเครื่องที่ ๙ 
ของโลกทีไ่ดรบัสทิธบิตัร และเปนครัง้แรกที ่
ไดมีการรับจดทะเบียนและออกสิทธิบัตร 
ใหแกพระบรมราชวงศดวย จึงนับไดวา
เปนสิทธิบัตรในพระปรมาภิไธยของพระ
มหากษัตริยพระองคแรกในประวัติศาสตร
ชาติไทยและเปนครั้งแรกของโลก

กังหันนํ้าชัยพัฒนามีช่ือเสียงโดงดังยิ่งขึ้น
อีกคร้ังหนึ่งเมื่อสํานักงานคณะกรรมการ
วิจัยแหงชาติ ไดประกาศใหกังหันนํ้าชัย
พัฒนาไดรับรางวัลที่ ๑ ในประเภทรางวัล
ผลงานคิดคน หรือส่ิงประดิษฐซึ่งเปน
ประโยชนแกประเทศชาติประจําป ๒๕๓๖ 
และทูลเกลาฯ ถวายรางวัลนี้แดพระบาท
สมเดจ็พระเจาอยูหวั โดยสดุดถีงึพระปรชีา 
สามารถในการคิดคนเคร่ืองกลเติมอากาศ
ชนิดนี้วาสามารถบําบัดนํ้าเสียไดดียิ่ง

นอกจากนี้ คณะรัฐมนตรีไดมีมติกําหนด
ใหวันที่ ๒ กุมภาพันธของทุกปเปน”วันนัก
ประดิษฐ” เพื่อเปนการเทิดพระเกียรติ ซึ่ง
สืบเนื่องจากการทูลเกลาฯ ถวายสิทธิบัตร
ในพระปรมาภิไธย เมื่อวันที่ ๒ กุมภาพันธ 
๒๕๓๖

สําหรับรางวัลเทดิพระเกยีรตนิานาชาตนิัน้ 
The Belgian Chamber of Inventor ซึ่ง
เปนองคกรสิ่งประดิษฐที่เกาแกที่สุดของ
ยุโรป ไดจัดงาน Brussels Eureka 2000: 
49th Anniversary of the World Exhibi-
tion of Innovation, Research and New 
Technology ระหวางวันที่ ๑๔-๒๐ 
พฤศจิกายน ๒๕๔๓ ณ กรุงบรัสเซลส 
ประเทศเบลเยี่ยม

ในงานนี้ คณะกรรมการนานาชาติและ
กรรมการประจําชาติ ไดมีพิธีประกาศ
รางวัลตอนักวิจัย นักประดิษฐ และผูเขา
ชมงานวา “รางวัลตางๆ ที่ประกาศในวันนี้ 
มิใชวาจะพิจารณามอบใหกันอยางงายๆ 
สิ่งประดิษฐทุกๆ สาขา จะตองสามารถนํา
ไปใชงานไดกวางขวาง เกิดประโยชนตอ
การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสิ่งแวดลอม
ไดทั่วโลก ดังนั้น Chaipattana Low 
Speed Surface Aerator, Model Rx-2 
เปนที่นาสรรเสริญใหเปนสิ่งประดิษฐดี
เดนในครั้งนี้”

นอกจากนี้ คณะกรรมการนานาชาติได
กลาวสดุดีพระเกียรติพระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหัว ความวา “พระมหากษัตริย
ของไทยทรงเปนนักพัฒนา มีพระวิริยะอัน
สูงสงรวมทั้งพระอัจฉริยภาพและพระวิสัย
ทัศนที่ดีทรงงานหนักเพื่อประชาชนของ
พระองค ทรงใชเทคโนโลยีที่เรียบงาย สิ่ง
ประดิษฐในพระองคสามารถนําไปพัฒนา
ใชงานไดอยางกวางขวางทั่วโลก”

รางวัล เหรียญรางวัล และประกาศนียบัตร 
ที่คณะกรรมการนานาชาติและกรรมการ
ประจําชาติทูลเกลาฯ ถวายแดพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว สําหรับการประดิษฐ 
“กังหันนํ้าชัยพัฒนา” ดังนี้

ในโอกาสที่ไดพระราชทานพระบรมราชา
นุญาตใหนําเคร่ืองกลเติมอากาศผิวนํ้า
หมุนช าแบบทุ นลอยหรือกังหันนํ้าชัย

พฒันาไปจดันิทรรศการ Brussels Eureka 
2000 คณะกรรมการนานาชาติและคณะ
กรรมการประจําชาติ งานนิทรรศการ 
Brussels Eureka 2000 ทูลเกลาทูล
กระหมอมถวาย รางวัลสิ่งประดิษฐดีเดน
จํานวน 5 รางวัล เมื่อวันที่ 16 กุมภาพันธ 
2544 ดังนี้

1. เหรยีญรางวัลส่ิงประดิษฐดีเดนระดับโลก 
Prix OMPI (Organization Mondiale de 
la Propriete’ Intellectuelle)

2. เหรยีญรางวลัสรรเสรญิพระอจัฉริยะภาพ 
แหงการใชเทคโนโลยีอยางมีประสิทธิภาพ 
Gold Medal with Mention

3. ถวยรางวัลผลงานประดิษฐดีเดนสูงสุด 
Grand Prix International

4. ถวยรางวัลผลงานสิ่งประดิษฐดีเดน 
Minister J.Chabert

5. ถวยรางวัลสรรเสริญพระอัจฉริยะภาพ
ดานการประดิษฐ Yugoslavia Cup

ถวยรางวัล MINISTER J. CHABERT 
เปนรางวัลผลงานดานสิ่งประดิษฐดีเดน 
มอบโดย Minister of Economy of Brus-
sels Capital Region  
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กังหันนํ้าชัยพัฒนาสรางขึ้น เพื่อการแก
มลพิษทางนํ้าซึ่งทวีความรุนแรงมากขึ้นใน
หลายพื้นท่ีวิวัฒนาการของกังหันนํ้าชัย
พัฒนานั้น เริ่มจากการสรางตนแบบได
ครั้งแรกในป ๒๕๓๒ แลวนําไปติดตั้งยัง
พื้นที่ทดลองเพื่อแกปญหาไปพรอมๆ กัน

พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงหวงใย
ในความเดือดรอนทุกขยากที่เกิดขึ้นนี้ ได
เสด็จพระราชดําเนินทอดพระเนตรสภาพ
นํ้าเสียในพื้นที่หลายแหงหลายครั้ง ทั้งใน
เขตกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และตาง
จังหวัด พรอมทั้งพระราชทานพระราชดําริ
เกี่ยวกับการแกไขนํ้าเนาเสีย

ในระยะแรกระหวางป พ.ศ. ๒๕๒๗-
๒๕๓๐ ทรงแนะนําใหใชนํ้าที่มีคุณภาพดี
ชวยบรรเทานํ้าเสียและวิธีกรองนํ้าเสีย
ดวยผกัตบชวาและพชืนํา้ตางๆ ซึง่กส็ามารถ 
ชวยแกไขปญหาไดผลในระดับหนึ่ง

การศึกษา วิจัย และพัฒนา

กรมชลประทานรับสนองพระราชดําริใน
การศึกษาและสรางตนแบบ โดยดัดแปลง
เครื่องสูบนํ้าพลังนํ้าจาก “กังหันนํ้าสูบนํ้า
ทุนลอย” เปลีย่นเปน “กงัหนันํา้ชยัพฒันา” 
และไดนําไปติดตั้งใชในกิจกรรมบําบัดน้ํา
เสียที่โรงพยาบาลพระมงกุฎเกลา เมื่อวัน
ที่ ๑ พฤษภาคม ๒๕๓๒ และที่วัดบวร
นิเวศวิหาร เมื่อวันที่ ๓ พฤษภาคม 
๒๕๓๒ เพื่อศึกษา วิจัย และพัฒนาระบบ
บําบัดนํ้าเสีย เปนระยะเวลา ๔-๕ ป

คุณสมบัติ

กังหันนํ้าชัยพัฒนา หรือเครื่องกลเติม
อากาศที่ ผิ ว น้ํ าหมุนช  าแบบทุ  นลอย 
(Chaipattana Low Speed Surface  
Aerator) ซึ่งเปน Model RX-2 หมายถึง 
Royal Experiment แบบที่ ๒ มีคุณสมบัติ

ในการถายเทออกซิเจนไดสูงถึง ๑.๒ 
กิโลกรัมของออกซิเจน/แรงมา/ชั่วโมง 
สามารถนําไปใช ในกิจกรรมปรับปรุง
คุณภาพนํ้าไดอยางอเนกประสงค ติดตั้ง
งาย เหมาะสําหรับใชในแหลงนํ้าธรรมชาติ 
ไดแก สระนํ้า หนองนํ้า คลอง บึง ลําหวย 
ฯลฯ ที่มีความลึกมากกวา ๑.๐๐ เมตร 
และมีความกวางมากกวา ๓.๐๐ เมตร

หลักการและวิธีการทํางานของกังหันนํ้า
ชัยพัฒนา 

๑. โครงกังหันนํ้ารูป ๑๒ เหลี่ยม ติดตั้ง
ซองพรุนบรรจุนํ้าโดยรอบจํานวน ๖ ซอง

๒. รพูรนุของซองนํา้เม่ือขบัเคลือ่นดวยเกยีร 
มอเตอร จะหมุนรอบ ทําใหซองนํ้าวิดตัก
นํ้า โดยสามารถวิดนํ้าลึกลงไปจากใตผิวนํ้า 
ประมาณ ๐.๕๐ เมตร

๓. เมือ่ซองนํา้ถกูยกขึน้ น้ําจะสาดกระจาย 
เปนฝอยเหนือผิวนํ้าไดสูงถึง 1 เมตร ทํา 
ใหมีพื้นที่ผิวสัมผัสระหวางนํ้ากับอากาศ
มาก ทําใหออกซิเจนสามารถละลายเขา 
ไปในนํ้าไดอยางรวดเร็ว

๔. น้ําที่ตกลงมายังผิวนํ้านั้นจะเกิดฟอง
อากาศ จมตามลงไปใตผิวนํ้าดวย ในขณะ
ที่ซองนํ้ากําลังเคลื่อนที่ลงสูผิวนํ้าแลวกด
ลงไปใตผิวนํ้านั้น จะเกิดการอัดอากาศ
ภายในซองน้ําจนกระทั่งซองนํ้าจมนํ้าเต็ม
ที่ทําใหเพิ่มประสิทธิภาพในการถายเท
ออกซิเจนไดสูงขึ้น

กังหันน้ําชัยพัฒนาไดนํามาติดตั้งใชงาน
กับระบบบําบัดนํ้าเสียตามสถานที่ตางๆ 
ตั้งแตเดือนพฤษภาคม พ.ศ. ๒๕๓๒ และ
ไดมีการปรับปรุงและพัฒนาอยูตลอดเวลา
เพื่อใหบรรลุเปาหมายที่จะใหมีการบําบัด
นํ้าเสียอยางมีประสิทธิภาพ สะดวกในการ
ใชงาน ประหยัดคาใชจายและบํารุงรักษา
ไดงาย ตลอดจนมอีายกุารใชงานท่ียาวนานรูปที่ ๒๐. กังหันนํ้าชัยพัฒนา
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การบําบัดมลพิษในนํ้าดวยการใชเคร่ือง 
กลเติมอากาศ กังหันนํ้าชัยพัฒนา ไดผลดี
เปนที่นาพอใจ ทําใหนํ้าใสสะอาดขึ้น ลด
กลิ่นเหม็นลงไดมากและมีปริมาณออกซิ 
เจนในนํ้าเพิ่มขึ้น สัตวนํ้าสามารถอยูอาศัย
ไดอยางปลอดภยั และสามารถบาํบัดความ 
สกปรกในรูปของมวลสารตางๆ ใหลดตํ่า
ลง ไดตามเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

รางวัลเทิดพระเกียรติ

เมื่อวันที่ ๒ กรกฎาคม พ.ศ. ๒๕๓๖ 
เครื่องกลเติมอากาศ กังหันนํ้าชัยพัฒนา 
ไดรับการพิจารณาและทูลเกลาฯ ถวาย
สิทธิบัตรในพระปรมาภิไธย นับเปนสิ่ง
ประดิษฐเครื่องกลเติมอากาศเครื่องที่ ๙ 
ของโลกท่ีไดรบัสทิธบัิตร และเปนครัง้แรกที ่
ไดมีการรับจดทะเบียนและออกสิทธิบัตร 
ใหแกพระบรมราชวงศดวย จึงนับไดวา
เปนสิทธิบัตรในพระปรมาภิไธยของพระ
มหากษัตริยพระองคแรกในประวัติศาสตร
ชาติไทยและเปนครั้งแรกของโลก

กังหันนํ้าชัยพัฒนามีช่ือเสียงโดงดังย่ิงข้ึน
อีกคร้ังหนึ่งเมื่อสํานักงานคณะกรรมการ
วิจัยแหงชาติ ไดประกาศใหกังหันนํ้าชัย
พัฒนาไดรับรางวัลที่ ๑ ในประเภทรางวัล
ผลงานคิดคน หรือสิ่งประดิษฐซึ่งเปน
ประโยชนแกประเทศชาติประจําป ๒๕๓๖ 
และทูลเกลาฯ ถวายรางวัลนี้แดพระบาท
สมเดจ็พระเจาอยูหวั โดยสดดุถีงึพระปรชีา 
สามารถในการคิดคนเครื่องกลเติมอากาศ
ชนิดนี้วาสามารถบําบัดนํ้าเสียไดดียิ่ง

นอกจากนี้ คณะรัฐมนตรีไดมีมติกําหนด
ใหวันที่ ๒ กุมภาพันธของทุกปเปน”วันนัก
ประดิษฐ” เพื่อเปนการเทิดพระเกียรติ ซึ่ง
สืบเนื่องจากการทูลเกลาฯ ถวายสิทธิบัตร
ในพระปรมาภิไธย เมื่อวันที่ ๒ กุมภาพันธ 
๒๕๓๖

สาํหรบัรางวลัเทดิพระเกยีรตนิานาชาตนิัน้ 
The Belgian Chamber of Inventor ซึ่ง
เปนองคกรสิ่งประดิษฐที่เกาแกที่สุดของ
ยุโรป ไดจัดงาน Brussels Eureka 2000: 
49th Anniversary of the World Exhibi-
tion of Innovation, Research and New 
Technology ระหวางวันที่ ๑๔-๒๐ 
พฤศจิกายน ๒๕๔๓ ณ กรุงบรัสเซลส 
ประเทศเบลเยี่ยม

ในงานน้ี คณะกรรมการนานาชาติและ
กรรมการประจําชาติ ไดมีพิธีประกาศ
รางวัลตอนักวิจัย นักประดิษฐ และผูเขา
ชมงานวา “รางวัลตางๆ ที่ประกาศในวันนี้ 
มิใชวาจะพิจารณามอบใหกันอยางงายๆ 
สิ่งประดิษฐทุกๆ สาขา จะตองสามารถนํา
ไปใชงานไดกวางขวาง เกิดประโยชนตอ
การพัฒนาคุณภาพชีวิตและสิ่งแวดลอม
ไดทั่วโลก ดังนั้น Chaipattana Low 
Speed Surface Aerator, Model Rx-2 
เปนที่นาสรรเสริญใหเปนสิ่งประดิษฐดี
เดนในครั้งนี้”

นอกจากนี้ คณะกรรมการนานาชาติได
กลาวสดุดีพระเกียรติพระบาทสมเด็จ
พระเจาอยูหัว ความวา “พระมหากษัตริย
ของไทยทรงเปนนักพัฒนา มีพระวิริยะอัน
สูงสงรวมท้ังพระอัจฉริยภาพและพระวิสัย
ทัศนที่ดีทรงงานหนักเพื่อประชาชนของ
พระองค ทรงใชเทคโนโลยีที่เรียบงาย สิ่ง
ประดิษฐในพระองคสามารถนําไปพัฒนา
ใชงานไดอยางกวางขวางทั่วโลก”

รางวัล เหรียญรางวัล และประกาศนียบัตร 
ที่คณะกรรมการนานาชาติและกรรมการ
ประจําชาติทูลเกลาฯ ถวายแดพระบาท
สมเด็จพระเจาอยูหัว สําหรับการประดิษฐ 
“กังหันนํ้าชัยพัฒนา” ดังนี้

ในโอกาสที่ไดพระราชทานพระบรมราชา
นุญาตใหนําเครื่องกลเติมอากาศผิวนํ้า
หมุนช าแบบทุ นลอยหรือกังหันนํ้าชัย

พฒันาไปจดันทิรรศการ Brussels Eureka 
2000 คณะกรรมการนานาชาติและคณะ
กรรมการประจําชาติ งานนิทรรศการ 
Brussels Eureka 2000 ทูลเกลาทูล
กระหมอมถวาย รางวัลสิ่งประดิษฐดีเดน
จํานวน 5 รางวัล เมื่อวันที่ 16 กุมภาพันธ 
2544 ดังนี้

1. เหรยีญรางวัลส่ิงประดษิฐดีเดนระดบัโลก 
Prix OMPI (Organization Mondiale de 
la Propriete’ Intellectuelle)

2. เหรยีญรางวลัสรรเสรญิพระอจัฉริยะภาพ 
แหงการใชเทคโนโลยีอยางมีประสิทธิภาพ 
Gold Medal with Mention

3. ถวยรางวัลผลงานประดิษฐดีเดนสูงสุด 
Grand Prix International

4. ถวยรางวัลผลงานสิ่งประดิษฐดีเดน 
Minister J.Chabert

5. ถวยรางวัลสรรเสริญพระอัจฉริยะภาพ
ดานการประดิษฐ Yugoslavia Cup

ถวยรางวัล MINISTER J. CHABERT 
เปนรางวัลผลงานดานสิ่งประดิษฐดีเดน 
มอบโดย Minister of Economy of Brus-
sels Capital Region  
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ถวยรางวัล Grand Prix International 
เปนรางวัลผลงานดานสิ่งประดิษฐดีเดน 
มอบโดย International Council of the 
World Organization of Periodical Press

เหรียญรางวัล Prix OMPI Femme In-
venteur Brussels EUREKA 2000 
พรอมประกาศนียบัตรเปนรางวัลดานส่ิง
ประดิษฐดีเดนระดับโลก มอบโดย World 
Organization of Intellectual Prope  

ถวยรางวัล Yugoslavia Cup เปนรางวัล
สรรเสริญในพระอัจฉริยภาพพระบาท
สมเดจ็พระเจาอยูหวั มอบโดยกลุมประเทศ 
ยูโกสลาเวีย

เหรยีญรางวลั Gold Medal with Mention 
พรอมประกาศนยีบตัร เปนรางวัลสรรเสริญ 
ในพระอัจฉริยภาพแหงการใชเทคโนโลยี
อยางมีประสิทธิภาพมอบโดย Brussels 
Eureka 2000

ปจจุบัน ไดมีการวิจัยเพื่อประดิษฐเครื่อง 
กลเติมอากาศ ๙ รูปแบบ คือ

๑. เครื่องกลเติมอากาศระบบเปาอากาศ
ลงไปใตนํ้าและกระจายฟอง Chaipattana 
Aerator, Model RX-1

๒. เครื่องกลเติมอากาศที่ผิวนํ้าแบบหมุน
ชา หรือ “กังหันนํ้าชัยพัฒนา” Chaipat-
tana Aerator, Model RX-2

๓. เครื่องกลเติมอากาศระบบเปาอากาศ
หมุนใตนํ้า หรือ “ชัยพัฒนาซุปเปอรฟอง
แอร” Chaipattana Aerator, Model 
RX-3

๔. เครื่องกลเติมอากาศแรงดันนํ้า หรือ 
“ชัยพัฒนาเวนจูรี่” Chaipattana Aerator, 
Model RX-4

๕. เครื่องกลเติมอากาศระบบอัดและดูด
อากาศลงใตนํ้า หรือ “ชัยพัฒนาแอรเจท 
Chaipattana Aerator, Model RX-5

๖. เครื่องกลเติมอากาศแบบตีนํ้าสัมผัส
อากาศ หรือ “เครื่องตีนํ้าชัยพัฒนา” 
Chaipattana Aerator, Model RX-6

๗. เครื่องกลเติมอากาศแบบดูดและอัด
นํ้าลงไปที่ใตผิวนํ้า หรือ “ชัยพัฒนาไฮโดร
แอร” Chaipattana Aerator, Model RX-7

๘.  เครื่องมือจับเกาะจุลินทรีย หรือ “ชัย
พัฒนาไบโอ” Chaipattana Bio-Filter, 
Model RX-8

๙. เครื่องกลเติมอากาศแบบกระจายนํ้า
สัมผัสอากาศ หรือ “นํ้าพุชัยพัฒนา” 
Chaipattana Aerator, Model RX-9

การดําเนินงานไดผลสําเร็จดีนาพึงพอใจ 
สามารถทําใหนํ้าใสสะอาดขึ้น ลดกลิ่น
เหมน็ลงไปไดมาก และมปีรมิาณออกซเิจน 
ในนํ้าเพิ่มขึ้น สัตวนํ้าตางๆ อาทิ เตา 
ตะพาบนํ้า และปลา สามารถอยูอาศัยได
อยางปลอดภัย ตลอดจนสามารถบําบัด
ความสกปรกในรูปของมวลสารตางๆ ให
ลดต่ําลงไดตามเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 
ปจจุบันมีหนวยงานตางๆ ทั้งภาครัฐและ
เอกชน ไดรองขอใหมูลนิธิชัยพัฒนาและ
กรมชลประทานเขาไปชวยเหลือในการ
บําบัดนํ้าเสียอยางเรงดวนเปนจํานวนมาก 
อาทิเชน วัด โรงพยาบาล สถานที่ราชการ 
อื่นๆ ทั้งในกรุงเทพฯ และตางจังหวัด

กังหันนํ้าชัยพัฒนา จึงเปนท่ียอมรับใน
ประสิทธิภาพของการบําบัดนํ้าเสียทั้งใน
ประเทศและตางประเทศ สามารถแกไข
และปรับปรุงคุณภาพนํ้าใหดีขึ้น โดยการ
ใชเทคโนโลยีที่เรียบงายแตผลที่ไดรับนั้น
ยิ่งใหญและมีความสําคัญตอการดํารงชีวิต
ของมนุษยอยางแทจริง

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร

ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

๑๑. โครงการฝายชะลอนํ้า 

ฝายแมว เปนช่ือเรียกโครงการตามแนว
พระราชดําริ เกี่ยวกับวิศวกรรมแบบพื้น
บาน ฝายแมวเปนฝายชะลอนํ้ากึ่งถาวร
ประเภทหนึ่ง ประเภทเดียวกับฝายคอก
หมู โดยใชวัสดุที่หาไดงายในทองถิ่น เชน
กิ่งไม กอนหิน เพื่อกั้นชะลอนํ้าในลําธาร 
หรือทางนํ้าเล็กๆ ใหไหลชาลง และขังอยู
ในพื้นที่นานพอที่จะพื้นที่รอบๆ จะไดดูด
ซึมไปใช เปนการฟนฟูพื้นที่ปาเสื่อมโทรม
ใหเกิดความชุมชื้นมากพอที่จะพัฒนาการ
เปนปาสมบูรณขึ้นได ฝายแมวยังอาจใช
เพื่อการทดนํ้า ใหมีระดับสูงพอที่จะดึงนํ้า

ไปใชในคลองสงนํ้าไดในฤดูแลง โครงการ
ตามแนวพระราชดํารินี้ไดมีการทดลองใช
ที่ โครงการหวยฮองไคร จ.เชียงใหม และ
ประสบผลสําเร็จจนเปนตัวอยางใหกับ
โครงการอื่นๆตอมา

ฝายชะลอนํ้าสรางขวางทางไหลของนํ้าบน
ลาํธารขนาดเล็กไว เพือ่ชะลอการไหล - ลด 
ความรุนแรงของกระแสนํ้า ลดการชะลาง
พังทลายของตลิ่ง - เมื่อนํ้าไหลชาลง ก็มี
นํ้าอยูในลําหวยนานขึ้น โดยเฉพาะในหนา
แลง - ชวยดักตะกอนที่ไหลมากับนํ้า ลด

การตืน้เขนิทีป่ลายนํา้ ทาํใหนํา้ใสมคีณุภาพ 
ดีขึ้น - ชวยใหดินชุมชื้น ปามีความอุดม
สมบรูณ เพิม่ความหลากหลายทางชวีภาพ 
- สัตวปา สัตวนํ้า ไดอาศัยนํ้าในการดํารง
ชีวิต คืนพืชแกเนินเขา/ภูเขาหัวโลน - ดิน
ชื้น ปาก็ชื้น กลายเปนแนวกันไฟปา ลด
ความรุนแรงของไฟได

เพื่อรักษาความชุมชื้นของผืนปาและกัก
เก็บนํ้า ทางโครงการฯ ไดจัดทําฝายชะลอ
นํ้า ในตนนํ้าลําธาร ๒ สาย และเพื่อสราง
ความเขาใจใหถูกตอง สําหรับโครงการ 
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ถวยรางวัล Grand Prix International 
เปนรางวัลผลงานดานสิ่งประดิษฐดีเดน 
มอบโดย International Council of the 
World Organization of Periodical Press

เหรียญรางวัล Prix OMPI Femme In-
venteur Brussels EUREKA 2000 
พรอมประกาศนียบัตรเปนรางวัลดานสิ่ง
ประดิษฐดีเดนระดับโลก มอบโดย World 
Organization of Intellectual Prope  

ถวยรางวัล Yugoslavia Cup เปนรางวัล
สรรเสริญในพระอัจฉริยภาพพระบาท
สมเดจ็พระเจาอยูหวั มอบโดยกลุมประเทศ 
ยูโกสลาเวีย

เหรยีญรางวลั Gold Medal with Mention 
พรอมประกาศนยีบตัร เปนรางวัลสรรเสริญ 
ในพระอัจฉริยภาพแหงการใชเทคโนโลยี
อยางมีประสิทธิภาพมอบโดย Brussels 
Eureka 2000

ปจจุบัน ไดมีการวิจัยเพื่อประดิษฐเครื่อง 
กลเติมอากาศ ๙ รูปแบบ คือ

๑. เครื่องกลเติมอากาศระบบเปาอากาศ
ลงไปใตนํ้าและกระจายฟอง Chaipattana 
Aerator, Model RX-1

๒. เครื่องกลเติมอากาศที่ผิวนํ้าแบบหมุน
ชา หรือ “กังหันนํ้าชัยพัฒนา” Chaipat-
tana Aerator, Model RX-2

๓. เครื่องกลเติมอากาศระบบเปาอากาศ
หมุนใตนํ้า หรือ “ชัยพัฒนาซุปเปอรฟอง
แอร” Chaipattana Aerator, Model 
RX-3

๔. เครื่องกลเติมอากาศแรงดันนํ้า หรือ 
“ชัยพัฒนาเวนจูรี่” Chaipattana Aerator, 
Model RX-4

๕. เครื่องกลเติมอากาศระบบอัดและดูด
อากาศลงใตนํ้า หรือ “ชัยพัฒนาแอรเจท 
Chaipattana Aerator, Model RX-5

๖. เครื่องกลเติมอากาศแบบตีนํ้าสัมผัส
อากาศ หรือ “เครื่องตีนํ้าชัยพัฒนา” 
Chaipattana Aerator, Model RX-6

๗. เครื่องกลเติมอากาศแบบดูดและอัด
นํ้าลงไปที่ใตผิวนํ้า หรือ “ชัยพัฒนาไฮโดร
แอร” Chaipattana Aerator, Model RX-7

๘.  เครื่องมือจับเกาะจุลินทรีย หรือ “ชัย
พัฒนาไบโอ” Chaipattana Bio-Filter, 
Model RX-8

๙. เครื่องกลเติมอากาศแบบกระจายนํ้า
สัมผัสอากาศ หรือ “นํ้าพุชัยพัฒนา” 
Chaipattana Aerator, Model RX-9

การดําเนินงานไดผลสําเร็จดีนาพึงพอใจ 
สามารถทําใหน้ําใสสะอาดขึ้น ลดกลิ่น
เหมน็ลงไปไดมาก และมปีรมิาณออกซเิจน 
ในนํ้าเพิ่มขึ้น สัตวนํ้าตางๆ อาทิ เตา 
ตะพาบนํ้า และปลา สามารถอยูอาศัยได
อยางปลอดภัย ตลอดจนสามารถบําบัด
ความสกปรกในรูปของมวลสารตางๆ ให
ลดตํ่าลงไดตามเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 
ปจจุบันมีหนวยงานตางๆ ทั้งภาครัฐและ
เอกชน ไดรองขอใหมูลนิธิชัยพัฒนาและ
กรมชลประทานเขาไปชวยเหลือในการ
บําบัดน้ําเสียอยางเรงดวนเปนจํานวนมาก 
อาทิเชน วัด โรงพยาบาล สถานที่ราชการ 
อื่นๆ ทั้งในกรุงเทพฯ และตางจังหวัด

กังหันน้ําชัยพัฒนา จึงเปนที่ยอมรับใน
ประสิทธิภาพของการบําบัดนํ้าเสียทั้งใน
ประเทศและตางประเทศ สามารถแกไข
และปรับปรุงคุณภาพนํ้าใหดีขึ้น โดยการ
ใชเทคโนโลยีที่เรียบงายแตผลที่ไดรับนั้น
ย่ิงใหญและมีความสําคัญตอการดํารงชีวิต
ของมนุษยอยางแทจริง

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
ในหลวง นายชางใหญ

ของแผนดิน

๑๑. โครงการฝายชะลอนํ้า 

ฝายแมว เปนชื่อเรียกโครงการตามแนว
พระราชดําริ เกี่ยวกับวิศวกรรมแบบพื้น
บาน ฝายแมวเปนฝายชะลอนํ้ากึ่งถาวร
ประเภทหนึ่ง ประเภทเดียวกับฝายคอก
หมู โดยใชวัสดุที่หาไดงายในทองถิ่น เชน
กิ่งไม กอนหิน เพื่อกั้นชะลอนํ้าในลําธาร 
หรือทางนํ้าเล็กๆ ใหไหลชาลง และขังอยู
ในพื้นที่นานพอที่จะพื้นที่รอบๆ จะไดดูด
ซึมไปใช เปนการฟนฟูพื้นที่ปาเสื่อมโทรม
ใหเกิดความชุมชื้นมากพอที่จะพัฒนาการ
เปนปาสมบูรณขึ้นได ฝายแมวยังอาจใช
เพื่อการทดนํ้า ใหมีระดับสูงพอที่จะดึงนํ้า

ไปใชในคลองสงนํ้าไดในฤดูแลง โครงการ
ตามแนวพระราชดํารินี้ไดมีการทดลองใช
ที่ โครงการหวยฮองไคร จ.เชียงใหม และ
ประสบผลสําเร็จจนเปนตัวอยางใหกับ
โครงการอื่นๆตอมา

ฝายชะลอนํ้าสรางขวางทางไหลของนํ้าบน
ลาํธารขนาดเล็กไว เพือ่ชะลอการไหล - ลด 
ความรุนแรงของกระแสนํ้า ลดการชะลาง
พังทลายของตลิ่ง - เมื่อนํ้าไหลชาลง ก็มี
นํ้าอยูในลําหวยนานขึ้น โดยเฉพาะในหนา
แลง - ชวยดักตะกอนที่ไหลมากับนํ้า ลด

การตืน้เขนิทีป่ลายนํา้ ทาํใหนํา้ใสมคีณุภาพ 
ดีขึ้น - ชวยใหดินชุมชื้น ปามีความอุดม
สมบรูณ เพิม่ความหลากหลายทางชวีภาพ 
- สัตวปา สัตวนํ้า ไดอาศัยนํ้าในการดํารง
ชีวิต คืนพืชแกเนินเขา/ภูเขาหัวโลน - ดิน
ชื้น ปาก็ชื้น กลายเปนแนวกันไฟปา ลด
ความรุนแรงของไฟได

เพ่ือรักษาความชุมชื้นของผืนปาและกัก
เก็บนํ้า ทางโครงการฯ ไดจัดทําฝายชะลอ
นํ้า ในตนนํ้าลําธาร ๒ สาย และเพื่อสราง
ความเขาใจใหถูกตอง สําหรับโครงการ 
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ฝายชะลอนํ้าที่ทางเราไดจัดทําขึ้นมานั้น มี
วัตถุประสงคและวิธีการกอสราง เพื่อลด
ผลกระทบตอระบบนิเวศนในระยะยาว 
ดังนี้

๑. ฝายที่เราสรางขึ้นมา เปนฝายแบบไม
ถาวร ใชวัสดุจากธรรมชาติเปนหลัก 
สําหรับชะลอนํ้าในหนาแลงเทานั้น ไมได
สรางเพื่อกักเก็บนํ้า การไหลของนํ้า ที่
หนาฝาย ยังมีนํ้าไหลอยูตลอดเวลา ไมวา
จะซึมผานฝายหรือนํ้าลนขามฝาย

๒. ระดับความสูงของตัวฝาย ไมสูงมาก
นัก ระดับความสูงประมาณ ๔๐ % ของ
ความสูงของระดับนํ้าสูงสุดในลําคลอง
หรือลําหวย สายนํ้ายังสามารถไหลลน
ผานฝายไดตลอดเวลา เพือ่ยงัรกัษาระบบ 
นิเวศนหนาฝายไว

๓. ตัวฝายควรมีระดับความลาดชัน 
ประมาณ ๒๐ - ๔๕ องศา ทั้งดานหนา 

รูปที่ ๒๑. โครงการตามแนวพระราชดําริ “ฝายแมว” 

และดานหลัง ไมควรสรางฝายที่มีหนาตัด 
๙๐ องศา

๔. การกอสรางจะสรางเปนชวงๆ แบบ 
ขั้นบันไดเปนชวงๆ ระยะขึ้นอยูกับพ้ืนท่ี 
ประมาณ ๕๐ - ๒๐๐ เมตร งบประมาณ
การกอสรางเราแทบจะไมมี เพียงชวยกัน
ขนหินที่ระเกะระกะอยูตามลําคลองมาจัด
เรียงใหมเทานั้น เปนการออกกําลังกายไป
ในตัว หากไมมีหิน เราก็จะใชกระสอบ
ทราย

๕. หากหนานํ้า มีนํ้ามา ฝายนี้ก็จะพัง
ทลายลง (ชวยลดความเร็วของกระแส
นํ้าปาลงได) หินท่ีกอเรียงตัวไวก็จะพัง 
และไหลลงมาสูตัวฝายดานลางตอไป

๖. พอหมดหนานํ้าปา นํ้าเกือบจะใกลแหง 
เราก็หาเวลามาออกกําลังกาย มายกกอน
หินกลับไปเรียงเปนฝายชะลอนํ้าตามเดิม 
(สวนใหญแลว จะยังหลงเหลือโครงสราง

เดิมอยูบาง) ใชเวลากอสรางประมาณ 
๑-๒ ชม. ตอฝายเทานั้น

๗. ควรคํานึงถึงสัตวนํ้าที่อาศัยในลําคลอง
ดวยวาสามารถเดินทางไปยังตนนํ้าไดหรือ
ไม เพราะเราตั้งใจวา “ในนํ้าตองมีปลา ใน
ปาตองมีนํ้า”

ด วยพระปรีชาสามารถดานวิศวกรรม 
ประเทศไทยโชคดีที่มีในหลวง องคภูมิพล 
ผูคิดคนแนวคิดตางๆมากมายเพื่อความ
ยั่งยืนของประเทศไทยและคนไทยทั้งชาต ิ
พระองคทาน ยังทรงเปนยิ่งกวาวิศวกร 
หรือนักประดิษฐทั่วไป เพราะผลงานทุก
ชิ้นของพระองคทานมุงไปท่ี “การชวย
เหลือผูเดือดรอน คนยากไรและพัฒนา
สังคมเพื่อความเปนอยูของคนในชาติดี
ขึ้น” 
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ในหลวง นายชางใหญ
ของแผนดิน

คนไทยโชคดีที่ไดเกิดบนแผนดินสยาม

๑. คนดี

“ในบานเมืองนั้น มีทั้งคนดี และคนไม
ดี ไมมีใครที่จะทําใหทุกคนเปนคนดีได
ทัง้หมด การทาํใหบานเมอืงมคีวามปกต ิ
สุขเรียบรอย จึงมิใชการทําใหทุกคน
เปนคนดี หากแตอยูที่การสงเสริมคนดี 
ใหคนดีปกครองบานเมือง และควบคุม
คนไมดี ไมใหมีอํานาจ ไมใหกอความ
เดือดรอนวุนวายได”

(พระบรมราโชวาทในพิธีเปดงานชุมนุม
ลกูเสือแหงชาติ คายลกูเสอืวชิราวธุ จงัหวัด 
ชลบุรี 11 ธันวาคม 2512)

๒. อนาคตทํานายได

“ทุกสิ่งทุกอยาง ที่เกิดที่เปนอยูแกเรา
ในวันนี้ ยอมมีตนเรื่องมากอน ตนเรื่อง
นั้นคือ เหตุ สิ่งที่ไดรับคือ ผล และผลที่
ทานมีความรูอยูขณะนี้ จะเปนเหตุให
เกิดผลอยางอื่นตอไปอีก คือ ทําให
สามารถใช ความรู ที่มีอยู ทํ างานที่
ตองการได แลวการทํางานของทาน ก็
จะเปนเหตุใหเกิดผลอื่นๆ ตอเนื่องกัน
ไปอีก ไมหยุดยั้ง ดังนั้นที่พูดกันวา ให
พิจารณาเหตุผลใหดีนั้น กลาวอีกนัย
หนึ่งก็คือ ใหพิจารณาการกระทําหรือ
กรรมของตนใหดีนั่นเอง คนเราโดย

มากมักนึกวาอนาคตจะเปนอยางไรเรา
ทราบไมไดแตที่จริงเรายอมจะทราบได
บางเหมือนกัน เพราะอนาคต ก็คือ ผล
ของการกระทําในปจจุบัน”

(พระบรมราโชวาทในพิธีพระราชทาน
ปริญญาบัตรจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 8 
กรกฎาคม 2519)

๓. ความดี

“การทําดีนั้นทํายากและเห็นผลชา แต
ก็จําเปนตองทํา เพราะหาไมความชั่วซึ่ง
ทาํไดงาย จะเขามาแทนทีแ่ละจะพอกพนู 
ขึ้นอยางรวดเร็วโดยไมทันรูสึกตัว แต 
ละคนจึงตองตั้งใจและเพียรพยายามให
สุดกําลัง ในการสรางเสริมและสะสม
ความดี”

(พระบรมราโชวาทพระราชทานแกผูสาํเรจ็ 
การศึกษา ที่โรงเรียนนายรอยตํารวจ สวน
อัมพร 14 สิงหาคม 2525)

๔. การทํางาน

“เมื่อมีโอกาสและมีงานทํา ควรเต็มใจ
ทําโดยไมจําเปนตองตั้งขอแม หรือ
เงื่อนไขอันใด ไวใหเปนเครื่องกีดขวาง 
คนที่ทํางานไดจริงๆนั้น ไมวาจะจับงาน

คนไทยโชคดีที่มีพอหลวงผูอัจฉริยภาพและพระปรีชาสามารถเปนที่ประจักษไปทั่วโลก 

เพื่อเปนการนอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณหาที่สุดมิได เพื่อถวายความอาลัย พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช   
มหิตลาธิเบศรรามาธิบดีจักรีนฤบดินทร สยามมินทราธิราช บรมนาถบพติร  ปวงชนชาวไทยขอแสดงความจงรกัภักดี ดวยการเจริญตาม
รอยพระยุคลบาท และประพฤติปฏิบัติตนเปนคนดี พรอมขอนอมนํา “๙ คําสอนของพอ” มาเพื่อปฏิบัติและเปนมงคลแหงชีวิตดังนี้

สิ่งใด ยอมทําไดเสมอ ถายิ่งมีความ
เอาใจใส มีความขยัน และ ความ
ซื่อสัตยสุจริต ก็ยิ่งจะชวยใหประสบผล
สําเร็จในงานที่ทําสูงขึ้น”

(พระบรมราโชวาทในพิธีพระราชทาน
ปรญิญาบัตร วิทยาลยัเทคโนโลยีและอาชวี 
ศึกษา 8 กรกฎาคม 2530)

๕. คุณธรรมของคน

“ประการแรก คือ ความซื่อสัตย 
ประการที่สอง คือ การรูจักขมใจฝกใจ
ตนเอง ใหประพฤติปฏิบัติอยูในความ
สัตยความดีนั้น ประการที่สาม คือ 
การอดทน อดกลั้น และอดออมที่จะไม
ประพฤติลวงความสัตยสุจริต ประการ
ที่สี่ คือ การรูจักละวางความชั่ว ความ
ทุจริต และรูจักสละประโยชนสวน
นอยของตน เพื่อประโยชนสวนรวม
คุณธรรมสี่ประการนี้ ถาแตละคน
พยายามปลูกฝ งและบํารุงให เจริญ
งอกงาม จะชวยใหประเทศชาติบังเกิด
ความสุขความรมเย็นและมีโอกาสท่ีจะ
ปรับปรุงพัฒนาใหมั่นคงกาวหนาตอ
ไป”

(พระบรมราโชวาท ในพธีิบรวงสรวงสมเดจ็ 
พระบรูพมหากษัตรยิาธิราชเจา 5 เมษายน 
2535)
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ฝายชะลอนํ้าที่ทางเราไดจัดทําขึ้นมานั้น มี
วัตถุประสงคและวิธีการกอสราง เพ่ือลด
ผลกระทบตอระบบนิเวศนในระยะยาว 
ดังนี้

๑. ฝายที่เราสรางขึ้นมา เปนฝายแบบไม
ถาวร ใชวัสดุจากธรรมชาติเปนหลัก 
สําหรับชะลอนํ้าในหนาแลงเทานั้น ไมได
สรางเพื่อกักเก็บนํ้า การไหลของนํ้า ที่
หนาฝาย ยังมีนํ้าไหลอยูตลอดเวลา ไมวา
จะซึมผานฝายหรือนํ้าลนขามฝาย

๒. ระดับความสูงของตัวฝาย ไมสูงมาก
นัก ระดับความสูงประมาณ ๔๐ % ของ
ความสูงของระดับนํ้าสูงสุดในลําคลอง
หรือลําหวย สายนํ้ายังสามารถไหลลน
ผานฝายไดตลอดเวลา เพือ่ยงัรกัษาระบบ 
นิเวศนหนาฝายไว

๓. ตัวฝายควรมีระดับความลาดชัน 
ประมาณ ๒๐ - ๔๕ องศา ทั้งดานหนา 

รูปที่ ๒๑. โครงการตามแนวพระราชดําริ “ฝายแมว” 

และดานหลัง ไมควรสรางฝายที่มีหนาตัด 
๙๐ องศา

๔. การกอสรางจะสรางเปนชวงๆ แบบ 
ขั้นบันไดเปนชวงๆ ระยะขึ้นอยูกับพื้นที่ 
ประมาณ ๕๐ - ๒๐๐ เมตร งบประมาณ
การกอสรางเราแทบจะไมมี เพียงชวยกัน
ขนหินท่ีระเกะระกะอยูตามลําคลองมาจัด
เรียงใหมเทานั้น เปนการออกกําลังกายไป
ในตัว หากไมมีหิน เราก็จะใชกระสอบ
ทราย

๕. หากหนานํ้า มีนํ้ามา ฝายนี้ก็จะพัง
ทลายลง (ชวยลดความเร็วของกระแส
นํ้าปาลงได) หินท่ีกอเรียงตัวไวก็จะพัง 
และไหลลงมาสูตัวฝายดานลางตอไป

๖. พอหมดหนานํ้าปา นํ้าเกือบจะใกลแหง 
เราก็หาเวลามาออกกําลังกาย มายกกอน
หินกลับไปเรียงเปนฝายชะลอนํ้าตามเดิม 
(สวนใหญแลว จะยังหลงเหลือโครงสราง

เดิมอยูบาง) ใชเวลากอสรางประมาณ 
๑-๒ ชม. ตอฝายเทานั้น

๗. ควรคํานึงถึงสัตวนํ้าที่อาศัยในลําคลอง
ดวยวาสามารถเดินทางไปยังตนนํ้าไดหรือ
ไม เพราะเราตั้งใจวา “ในนํ้าตองมีปลา ใน
ปาตองมีนํ้า”

ด วยพระปรีชาสามารถดานวิศวกรรม 
ประเทศไทยโชคดีที่มีในหลวง องคภูมิพล 
ผูคิดคนแนวคิดตางๆมากมายเพื่อความ
ยั่งยืนของประเทศไทยและคนไทยทั้งชาต ิ
พระองคทาน ยังทรงเปนยิ่งกวาวิศวกร 
หรือนักประดิษฐทั่วไป เพราะผลงานทุก
ชิ้นของพระองคทานมุงไปที่ “การชวย
เหลือผูเดือดรอน คนยากไรและพัฒนา
สังคมเพื่อความเปนอยูของคนในชาติดี
ขึ้น” 

ธ สถิตในดวงใจไทยนิรันดร
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ของแผนดิน

คนไทยโชคดีที่ไดเกิดบนแผนดินสยาม

๑. คนดี

“ในบานเมืองนั้น มีทั้งคนดี และคนไม
ดี ไมมีใครที่จะทําใหทุกคนเปนคนดีได
ทัง้หมด การทําใหบานเมอืงมคีวามปกต ิ
สุขเรียบรอย จึงมิใชการทําใหทุกคน
เปนคนดี หากแตอยูที่การสงเสริมคนดี 
ใหคนดีปกครองบานเมือง และควบคุม
คนไมดี ไมใหมีอํานาจ ไมใหกอความ
เดือดรอนวุนวายได”

(พระบรมราโชวาทในพิธีเปดงานชุมนุม
ลกูเสือแหงชาติ คายลกูเสอืวชิราวธุ จงัหวัด 
ชลบุรี 11 ธันวาคม 2512)

๒. อนาคตทํานายได

“ทุกสิ่งทุกอยาง ที่เกิดที่เปนอยูแกเรา
ในวันนี้ ยอมมีตนเรื่องมากอน ตนเรื่อง
นั้นคือ เหตุ สิ่งที่ไดรับคือ ผล และผลที่
ทานมีความรูอยูขณะนี้ จะเปนเหตุให
เกิดผลอยางอื่นตอไปอีก คือ ทําให
สามารถใช ความรู ที่มีอยู ทํ างานที่
ตองการได แลวการทํางานของทาน ก็
จะเปนเหตุใหเกิดผลอื่นๆ ตอเนื่องกัน
ไปอีก ไมหยุดยั้ง ดังนั้นที่พูดกันวา ให
พิจารณาเหตุผลใหดีนั้น กลาวอีกนัย
หนึ่งก็คือ ใหพิจารณาการกระทําหรือ
กรรมของตนใหดีนั่นเอง คนเราโดย

มากมักนึกวาอนาคตจะเปนอยางไรเรา
ทราบไมไดแตที่จริงเรายอมจะทราบได
บางเหมือนกัน เพราะอนาคต ก็คือ ผล
ของการกระทําในปจจุบัน”

(พระบรมราโชวาทในพิธีพระราชทาน
ปริญญาบัตรจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 8 
กรกฎาคม 2519)

๓. ความดี

“การทําดีนั้นทํายากและเห็นผลชา แต
ก็จําเปนตองทํา เพราะหาไมความชั่วซึ่ง
ทาํไดงาย จะเขามาแทนทีแ่ละจะพอกพนู 
ขึ้นอยางรวดเร็วโดยไมทันรูสึกตัว แต 
ละคนจึงตองตั้งใจและเพียรพยายามให
สุดกําลัง ในการสรางเสริมและสะสม
ความดี”

(พระบรมราโชวาทพระราชทานแกผูสาํเรจ็ 
การศึกษา ที่โรงเรียนนายรอยตํารวจ สวน
อัมพร 14 สิงหาคม 2525)

๔. การทํางาน

“เมื่อมีโอกาสและมีงานทํา ควรเต็มใจ
ทําโดยไมจําเปนตองตั้งขอแม หรือ
เงื่อนไขอันใด ไวใหเปนเครื่องกีดขวาง 
คนที่ทํางานไดจริงๆนั้น ไมวาจะจับงาน

คนไทยโชคดีที่มีพอหลวงผูอัจฉริยภาพและพระปรีชาสามารถเปนที่ประจักษไปทั่วโลก 

เพื่อเปนการนอมรําลึกในพระมหากรุณาธิคุณหาที่สุดมิได เพ่ือถวายความอาลัย พระบาทสมเด็จพระปรมินทรมหาภูมิพลอดุลยเดช   
มหิตลาธิเบศรรามาธิบดีจักรีนฤบดินทร สยามมินทราธิราช บรมนาถบพิตร  ปวงชนชาวไทยขอแสดงความจงรกัภักดี ดวยการเจริญตาม
รอยพระยุคลบาท และประพฤติปฏิบัติตนเปนคนดี พรอมขอนอมนํา “๙ คําสอนของพอ” มาเพื่อปฏิบัติและเปนมงคลแหงชีวิตดังนี้

สิ่งใด ยอมทําไดเสมอ ถายิ่งมีความ
เอาใจใส มีความขยัน และ ความ
ซื่อสัตยสุจริต ก็ยิ่งจะชวยใหประสบผล
สําเร็จในงานที่ทําสูงขึ้น”

(พระบรมราโชวาทในพิธีพระราชทาน
ปรญิญาบตัร วทิยาลยัเทคโนโลยีและอาชวี 
ศึกษา 8 กรกฎาคม 2530)

๕. คุณธรรมของคน

“ประการแรก คือ ความซื่อสัตย 
ประการที่สอง คือ การรูจักขมใจฝกใจ
ตนเอง ใหประพฤติปฏิบัติอยูในความ
สัตยความดีนั้น ประการที่สาม คือ 
การอดทน อดกลั้น และอดออมที่จะไม
ประพฤติลวงความสัตยสุจริต ประการ
ที่สี่ คือ การรูจักละวางความชั่ว ความ
ทุจริต และรูจักสละประโยชนสวน
นอยของตน เพื่อประโยชนสวนรวม
คุณธรรมสี่ประการนี้ ถาแตละคน
พยายามปลูกฝ งและบํารุงให เจริญ
งอกงาม จะชวยใหประเทศชาติบังเกิด
ความสุขความรมเย็นและมีโอกาสที่จะ
ปรับปรุงพัฒนาใหมั่นคงกาวหนาตอ
ไป”

(พระบรมราโชวาท ในพธีิบรวงสรวงสมเดจ็ 
พระบรูพมหากษัตรยิาธิราชเจา 5 เมษายน 
2535)
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๖. ความเพียร

“ความเพียรที่ถูกตองเปนธรรม และพึง
ประสงคนั้นคือความเพียรที่จะกําจัด
ความเสื่อมใหหมดไป และระวังปองกัน
มิใหเกิดขึ้นใหม อยางหนึ่ง กับความ
เพียรที่จะสรางสรรคความดีงาม ให
บังเกิดขึ้นและระวังรักษามิใหเส่ือมส้ิน
ไป อยางหนึง่ ความเพียรท้ังสองประการ
นี ้ เปนอุปการะอยางสําคัญ ตอการ
ปฏิบัติตน ปฏิบัติงาน ถาทุกคนในชาติ
จะไดต้ังตนตั้งใจอยู ในความเพียรดัง
กลาว ประโยชนและความสุขกจ็ะบังเกดิ 
ขึ้นพรอม ทั้งแกสวนตัวและสวนรวม”

(พระราชดาํรสัพระราชทานในพธิกีาญจนา 
ภิเษก ทรงครองราชย ครบ 50 ป พ.ศ.
2539)

๗. แกปญหาดวยปญญา

“ปญหาทุกอยางไมวาเล็กหรือใหญ มี
ทางแกไขได ถารูจักคิดใหดี ปฏิบัติให
ถูก การคิดไดดีนั้น มิใชการคิดไดดวย
ลูกคิด หรือดวยสมองกล เพราะโลก
เราในปจจุบันจะวิวัฒนาการไปมาก
เพียงใดก็ตาม ก็ยังไมมีเครื่องมืออัน
วเิศษชนดิใด สามารถขบคดิแกไขปญหา 
ตางๆ ไดอยางสมบูรณ การขบคิด
วินิจฉัยปญหา จึงตองใชสติปญญา คือ
คิดดวยสติรูตัวอยูเสมอ เพ่ือหยุดยั้ง
และปองกันความประมาทผิดพลาด 
และอคติตางๆ มิใหเกิดขึ้น ชวยใหการ
ใชปญญาพิจารณาปญหาตางๆ เปนไป
อยางเที่ยงตรง ทําใหเห็นเหตุเห็นผลที่
เกี่ยวเนื่องกันเป นกระบวนการได 
กระจางชัด ทุกขั้นตอน”

(พระบรมราโชวาท ในพิธีพระราชทาน
ปริญญาบัตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร  

1 สิงหาคม 2539)

๘. คนเราจะตองรับและจะตองให 

“คนเราจะเอาแตไดไมได คนเราจะตอง
รับและจะตองให หมายความวาตอไป 
และเดี๋ยวนี้ดวยเมื่อรับสิ่งของใดมา ก็
จะตองพยายามให ในการใหนั้น ใหได
โดยพยายามที่จะสรางความสามัคคีให
หมูคณะและในชาติ ทําใหหมูคณะและ
ชาติประชาชนทั้งหลายมีความไวใจซึ่ง
กันและกันได ชวยที่ไหนไดก็ชวย ดวย
จิตใจที่เผื่อแผโดยแท”

(พระบรมราโชวาท พระราชทานแกนกัศกึษา 
มหาวิทยาลัยขอนแกน วันที่ 20 เมษายน 
2521)

๙. พูดจริง ทําจริง 

“ผูหนักแนนในสัจจะพูดอยางไร ทํา
อยางนั้น จึงไดรับความสําเร็จ พรอม
ทั้ งความศรัทธา เ ช่ือถือและความ
ยกยองสรรเสริญ จากคนทุกฝาย การ
พูดแลวทํา คือ พูดจริง ทําจริง จึงเปน
ปจจัยสําคัญในการสงเสริมเกียรติคุณ
ของบุคคลใหเดนชัด และสรางเสริม
ความดี ความเจริญ ใหเกิดขึ้นทั้งแก
บุคคลและสวนรวม”

(พระบรมราโชวาท ในพิธีพระราชทาน
ปริญญาบัตรของจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
วันที่ 10 กรกฎาคม 2540)

เอกสารอางอิง

[1] http://www.เรารักพระเจาอยูหัว.com/

[2] http://www.royalrain.go.th/

[3] http://egat.co.th/

[4] http://www.eppo.go.th/

[5]  www.oknation.net/
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๖. ความเพียร

“ความเพียรที่ถูกตองเปนธรรม และพึง
ประสงคนั้นคือความเพียรที่จะกําจัด
ความเสื่อมใหหมดไป และระวังปองกัน
มิใหเกิดขึ้นใหม อยางหนึ่ง กับความ
เพียรที่จะสรางสรรคความดีงาม ให
บังเกิดขึ้นและระวังรักษามิใหเสื่อมสิ้น
ไป อยางหนึง่ ความเพียรทัง้สองประการ
นี ้ เปนอุปการะอยางสําคัญ ตอการ
ปฏิบัติตน ปฏิบัติงาน ถาทุกคนในชาติ
จะไดต้ังตนตั้งใจอยู ในความเพียรดัง
กลาว ประโยชนและความสขุก็จะบงัเกิด 
ขึ้นพรอม ทั้งแกสวนตัวและสวนรวม”

(พระราชดาํรสัพระราชทานในพธิกีาญจนา 
ภิเษก ทรงครองราชย ครบ 50 ป พ.ศ.
2539)

๗. แกปญหาดวยปญญา

“ปญหาทุกอยางไมวาเล็กหรือใหญ มี
ทางแกไขได ถารูจักคิดใหดี ปฏิบัติให
ถูก การคิดไดดีนั้น มิใชการคิดไดดวย
ลูกคิด หรือดวยสมองกล เพราะโลก
เราในปจจุบันจะวิวัฒนาการไปมาก
เพียงใดก็ตาม ก็ยังไมมีเครื่องมืออัน
วเิศษชนดิใด สามารถขบคดิแกไขปญหา 
ตางๆ ไดอยางสมบูรณ การขบคิด
วินิจฉัยปญหา จึงตองใชสติปญญา คือ
คิดดวยสติรูตัวอยูเสมอ เพื่อหยุดยั้ง
และปองกันความประมาทผิดพลาด 
และอคติตางๆ มิใหเกิดขึ้น ชวยใหการ
ใชปญญาพิจารณาปญหาตางๆ เปนไป
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๘. คนเราจะตองรับและจะตองให 
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เอกสารอางอิง

[1] http://www.เรารักพระเจาอยูหัว.com/

[2] http://www.royalrain.go.th/

[3] http://egat.co.th/

[4] http://www.eppo.go.th/

[5]  www.oknation.net/
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ระหวางที่ TIRATHAI JOURNAL ฉบับนี้กําลัง

จะเขาสูกระบวนการจัดพิมพ กองบรรณาธิการ

ของเราไดรับทราบขาวพระอาการประชวรของ

พระบาทสมเด็จพระปรมนิทรมหาภูมพิลอดุลยเดช 

จากแถลงการณสํานักพระราชวังมาโดยตลอด 

เชนเดียวกับพสกนิกรชาวไทยทั้งประเทศ ที่มี

ความจงรกัภกัดแีละสาํนกึในพระมหากรณุาธคิณุ 

อันหาที่สุดมิไดของพระองคทาน กระทั่งเมื่อมี

ประกาศสํานักพระราชวังวา พระองคทานเสด็จ

สวรรคตดวยพระอาการสงบ เมื่อวันที่ 13 

ตุลาคม พุทธศักราช 2559 กองบรรณาธิการจึง

ตัดสินใจชะลอการออกวารสาร ดําเนินการ

เปลี่ยนปกใหม และเพิ่มเนื้อหาอันเกี่ยวเนื่องกับ

การถวายความอาลัยแดพระองคทาน ที่ยังคง

สถิตอยูในดวงใจของพสกนิกรไทย และของพวก

เราชาวถิรไทยตราบนิจนิรันดร

TIRATHAI JOURNAL ฉบับนี้ เปนฉบับยาง

เขาสูปที่ 6 ดวยคุณภาพของเนื้อหาที่เขมขนและ

รูปแบบการจัดหนาภายในที่เปลี่ยนแปลงไป เปน

ฉบับที่ เ ราตั้ ง ใจนํ า เสนอกระบวนการผลิต

หมอแปลงไฟฟาของถิรไทยท่ีมีการควบคุม

คุณภาพในทุกขั้นตอนการผลิต ต้ังแตการ

ออกแบบไปจนถึงการสงมอบและติดตั้ง อันจะ

ทําใหทานมั่นใจอยางที่เคยมั่นใจมาตลอดเวลาวา

หมอแปลงไฟฟาถิรไทยทุกเครื่อง คือหมอแปลง
ณรงคฤทธิ์ ศรีรัตโนภาส

หมายเหตุบรรณาธิการ
Editor’s Note

บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)
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คุณภาพที่ไดมาตรฐานสากล และเหนือสิ่งอื่นใด 

คือหมอแปลงคุณภาพของคนไทยท่ีเปนความ

ภาคภูมิใจรวมกันของคนไทยท่ีพรอมสนับสนุน

สนิคาไทยใหสามารถแขงขนัไดในเวทกีารคาของโลก

TIRATHAI JOURNAL ฉบับนี้ ยังไดรับเกียรติ

จากทานผูวาการ การไฟฟานครหลวง คุณ

สมชาย โรจนรุงวศินกุล ใหสัมภาษณถึงมุมมอง

ท่ีมีประโยชนตอวิศวกรและอุตสาหกรรมไฟฟา

ของ ไทยภายหลังจากการ เป  ดประชาคม

เศรษฐกิจเอเชียตะวันออกเฉียงใต (AEC) รวม

ถึงประเด็นตาง ๆ ที่นาสนใจอีกมากที่ทานกรุณา

ใหแงคิดสําหรับการนําพาประเทศชาติใหกาวเดิน

ตอไปขางหนา

และเชนเคย คอลัมนประจําอื่นๆ ยังมีครบครัน 

โดยเฉพาะคอลัมน “คุณทําได” ที่กลับมาใหม

หลังจากหางหายไปนาน และท่ีพลาดไมได

สําหรับฉบับนี้คือคอลัมน “ในนามของความดี” 

เรื่องราวการอุทิศทั้งแรงกายและแรงใจเพื่อ

อนุรักษผืนปาและสัตวปาของนางสิงหเฝาปา 

คุณรตยา จันทรเทียร ประธานที่ปรึกษามูลนิธิ

สืบนาคะเสถียร คอลัมน “บริหารนอกตํารา” 

ท่ีมาบอกทานวา อยาเช่ือท้ังหมดในทฤษฎแีมลงสาบ 

ของ ซี.อี.โอ.กูเกิล และคอลัมน “ยอนรอย

หมอแปลง” ที่ฉายใหเห็น “แววหวังแกมวิงวอน 

ของไทยพลัดถิ่น ประจวบคีรีขันธ”

ฉบับหนา เราจะนําเสนอเรื่องราวเกี่ยวกับสถานี

ไฟฟาแรงสูงใตดิน (Underground Substation) 

ซึ่งการไฟฟานครหลวงมีดําริที่จะสรางข้ึนเพื่อ

ปรับปรุงภูมิทัศนเมืองไมใหระโยงระยางไปดวย

สายไฟฟาบนหัวเสาอยางที่เปนอยู ในปจจุบัน 

และแนนอนวา หมอแปลงไฟฟาของถิรไทย ก็

พรอมแลวสําหรับรองรับนโยบายดีๆ ที่จะทําให

บานเมืองเปนระเบียบเรียบรอยและเพิ่มความ

ปลอดภัยจากการสงกระแสไฟ
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เฉลิมศักดิ์ วุฒิเศลา, อัจฉรา แปนนุช, ปรัชจนีย จีระสวัสดิ์, นวชน สันติโชตินันท(ถายภาพ)

QUALITY ASSURANCE

วิศกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

บริษัท ไทยฟน จํากัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมบางปู ประกอบธุรกิจผลิต 
จําหนาย ซอมแซมและบํารุงรักษาตัวถังหมอแปลงไฟฟาและ อุปกรณอื่นๆ ไดแก 
ฝาถัง ครีบระบายความรอน แคลมปเปนตน โดยผลิตและจําหนายใหกับบริษัทฯ
เพียงรายเดียวเทานั้น ทั้งนี้บริษัทฯ ไดลงทุนเพิ่ม ในบริษัท ไทยฟน จํากัด จํานวน 
5 ลานบาท ในเดือนกันยายน 2549 เพื่อลงทุนซื้อและปรับปรุง เครื่องมือ 
เครื่องจักร และอาคารโรงงาน สําหรับ รองรับการขยายกําลังการผลิต สงผลให
บรษัิท ไทยฟน จาํกัด มทีนุจดทะเบยีนชําระแลวเปน 15 ลานบาท ซ่ึง บมจ.ถริไทย 
ถือหุนรอยละ 99.99

บริษัท ถิรไทย อี แอนด เอส จํากัด ประกอบธุรกิจ ขายติดตั้งและบริการอุปกรณ
ไฟฟากําลัง และตั้งขึ้นตามแผนโครงสรางธุรกิจที่ตองการ แยกหนวยธุรกิจตาง
หาก เพื่อเพิ่มความคลองตัวในการบริหารงานและการแขงขันในตลาด และได

บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจผลิตหมอแปลงไฟฟาตามคํา
สั่งซื้อของลูกคา (Made to Order) เพื่อจําหนายทั้งในประเทศ และตาง
ประเทศ รวมทั้งการใหบริการติดตั้ง ซอมบํารุง และทดสอบหมอแปลงไฟฟา 
โดยในชวงป 2554-2557 บริษัทฯและบริษัทยอยมีรายไดรวม จากในประเทศ
มากกวารอยละ 70 โดยการผลิตหมอแปลงไฟฟาจะแยกออกเปน 2 โรงงาน 
ไดแก โรงงานผลิตหมอแปลงไฟฟากําลัง และโรงงาน ผลิตหมอแปลงไฟฟา
ระบบจําหนาย ปจจุบันบริษัทฯ ไดเพิ่มกําลังผลิตโดยไดสรางโรงงานผลิต
หมอแปลงแหงใหมที่มีความทันสมัยท้ังทางดานออกแบบและเทคโนโลยีการ
ผลิต บริษัทฯเปนผูผลิตหมอแปลงไฟฟาในประเทศรายเดียวที่ผลิตไดทั้ง
หมอแปลงไฟฟากําลังและหมอแปลง ไฟฟาระบบจําหนาย โดยไดรับการ
ถายทอดเทคโนโลยีการผลิตจาก Siemens Transformers Austria GmbH 
& Co KG ( VA TECH EBG Transformatoren GmbH & Co) ประเทศ
ออสเตรีย และบริษัท Fuji Electric Systems Co., Ltd ประเทศญี่ปุน ซึ่ง
เปนผูผลิตหมอแปลงไฟฟา ชั้นนําของโลก ปจจุบันบริษัทฯถือหุนในบริษัท
ยอย 3 บริษัท เพื่อผลิตวัตถุดิบแปรรูปสงใหบริษัทฯ ตามรายละเอียด ดังนี้

นคิมอุตสาหกรรมบางปู

เฉลิมศักดิ์  วุฒิเศลา

ปริญญาตรี วิศวกรรมศาสตร สาขาไฟฟากําลัง มหาวิทยาลัยราชมงคลอีสาน วิทยาเขตนครราชสีมา
ผูจัดการสวนทดสอบไฟฟา บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)
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เริ่มดําเนินการแลวตั้งแตไตรมาส 3 ของป 2553 โดยมีทุนจด
ทะเบียน 5 ลานบาท ซึ่ง บมจ.ถิรไทย ถือหุนรอยละ 99.99

บริษัท แอล.ดี.เอส. เมทัล เวิรค จํากัด ตั้งอยูที่ นิคมอุตสาหกรรม
บางปู ประกอบธุรกิจรับจางงานเชื่อมประกอบเหล็กแปรรูปทั่วไป 
โดยมีความชํานาญพิเศษในการผลิตตัวถังหมอแปลงไฟฟาขนาด
ใหญ โดยตัวถังหมอแปลงขนาดใหญที่จุดที่สามารถผลิตไดใน
ปจจุบันคือขนาด 300 MVA ซึ่งจําหนายตัวถังหมอแปลงไฟฟาให
กับ บมจ.ถิรไทย คิดเปนรอยละ 30 ของรายไดรวม โดยที่บริษัทฯ 
เขาซื้อหุนสามัญในสัดสวน 85% จากผูถือหุนเดิม ซึ่งไดรับอนุมัติ
ใหเขาทํารายการจากที่ประชุมวิสามัญผูถือหุนครั้งที่ 1/2555 ใน
วันที่ 5 ตุลาคม 2555 เพื่อเสริมสรางความมั่นคงในการจัดหา
วัตถุดิบหลัก ในการผลิตใหทันกับการเติบโตของบริษัทฯอยาง
ยั่งยืน และขยายโอกาสทางธุรกิจที่เกี่ยวของและขยายการเติบโต
ของบริษัทใหเปนไปตามแผนงานที่กําหนดไว

หมอแปลงไฟฟากําลัง (Power Transformer)

หมอแปลงไฟฟาที่มีกําลังไฟฟามากกวา 10 เมกะโวลตแอมแปร 
(MVA) หรือแรงดันไฟฟามากกวา 36 กิโลโวลต (kV) โดยมี
กําลังไฟฟา สูงสุดถึง 300 เมกะโวลตแอมแปร (MVA) แรงดัน
ไฟฟาสูงสุด 230 กิโลโวลต (kV) ซึ่ง
หมอแปลงไฟฟาทีมีขนาดเมกะโวลต
แอมแปรมาก จะมีความสามารถในการ
จายไฟฟามากขึ้นดวย สําหรับ
หมอแปลงไฟฟาชนิดนี้จะใชน้ํามันเปน
ฉนวนในการปองกันไฟฟาลัดวงจรในตัว
หมอแปลง บริษัทฯ ดําเนินการผลิต
หมอแปลงไฟฟากําลังภายใตเทคโนโลยี
ของ Siemens Transformers Austria 
GmbH & Co KG ( VA TECH EBG 
Transformatoren GmbH & Co) 
ประเทศออสเตรีย และ Fuji Electric 
Systems Co., Ltd ประเทศญี่ปุน

จากการที่หมอแปลงไฟฟากําลังมีขนาด
ใหญ ดังนั้นเมื่อถึงขั้นตอนการจัดสง 
บริษัทฯจะจัดสงหมอแปลงไฟฟาใหกับ
ลูกคาโดยถอดสวนประกอบ หมอแปลงไฟฟาออกเปนสวนๆ เทา
ที่จําเปนกอนจัดสงใหลูกคา เพื่อใหงายตอการขนสง สําหรับการ

ประกอบและติดตั้งหมอแปลงไฟฟากําลัง บริษัทฯ จะคิดราคาคา
บริการแยกตางหากจากการคิดราคาหมอแปลงไฟฟา ซึ่งบริการ
ดังกลาวจะตองทําโดยผูที่มีความริเริ่มความสามารถ และความ
เชี่ยวชาญเฉพาะ สําหรับผูใชหมอแปลงไฟฟากําลังสวนใหญเปนผู
ผลิตและจายพลังงานไฟฟา เชน การไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย (กฟผ.), การไฟฟานครหลวง (กฟน.) และการ
ไฟฟาสวนภูมิภาค (กฟภ.)  นิคมอุตสาหกรรมและโรงงาน
อุตสาหกรรมขนาดใหญท่ีใชกระแสไฟฟาจากสายสงแรงสูง 
เปนตน ในปจจุบัน บริษัทฯ ถือไดวา เปนผูผลิต 1 ใน 3 รายใน
ประเทศไทยที่สามารถผลิตหมอแปลงไฟฟากําลังถึงขนาด 200 
MVA , 300 MVA แรงดันไฟฟา 230 kV และกําลังพัฒนาถึง
ระดับแรงดัน 500 kV

หมอแปลงไฟฟาระบบจําหนาย (Distribution 
Transformer)

หมอแปลงไฟฟาระบบจําหนาย คือ หมอแปลงที่รับไฟฟาจาก
ระบบจําหนาย (Distribution Line) ของการไฟฟา ปกติจะเปน
หมอแปลงไฟฟาไมเกิน 10 เมกะโวลตแอมแปร (MVA) และแรง
ดันไฟฟาไมเกิน 36 กิโลโวลต (kV)

ภาพหมอแปลงจาํหนาย (Distribution Transformer)

วิศวกรรมไฟฟา
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หม อแปลงไฟฟ าชนิดพิ เศษ 
(Special Transformer)

บริษัทฯมีจุดเดนในดานการผลิตหมอแปลง 
ไฟฟาชนิดพิเศษ ซึ่งออกแบบและผลิตโดย
เฉพาะตามการใช งานและคุณสมบัติที่
ลูกคากําหนด โดยการออกแบบและ
เทคโนโลยีการผลิตที่ไหนมีบางสวนที่แตก
ตางไปจากกระบวนการผลิตหมอแปลงไฟ
ฟาปกต ิซึง่ตองอาศยัความรู ความสามารถ 
ของผูผลิตเปนอยางมาก หมอแปลงไฟฟา
ชนิดพิเศษ ไดแก หมอแปลงไฟฟา
กระแสสลับเปนกระแสตรง (Rectifier 
Transformer) ซึง่ใชในโรงงาน อตุสาหกรรม 
เคม ี หมอแปลงไฟฟาทีใ่ชในการหลอมโลหะ 
(Induction Furnace Transformer) ซึ่งใช
ในอตุสาหกรรมหลอมโลหะ หรอืหมอแปลง 
ที่ใชฉนวน อื่น เชน ซิลิโคนออยล เปนตน 
โดยบริษัทฯดําเนินการผลิตหมอแปลงชนิด
นี้ภายใตเทคโนโลยีของบริษัท Fuji Electric 
Systems Co., Ltd ประเทศญี่ปุน

 

บริษัทฯ คํานึงถึงการสงมอบสินคาที่ดีและ
มคีณุภาพใหกบัลูกคา ไดดาํเนนิการควบคุม 
คุณภาพทุกขั้นตอนการผลิตดังนี้

1 Transformer Design

2. Core Construction

3. Winding

4. Insulation

5. Core and coil assembly

6. Tank

7. Processing core and coil assembly

8. Testing

9. Shipping and installation

10. Calibration lab

ภาพหมอแปลงชนิดพิเศษ

   บริษัทฯมีจุดเดนในดานการผลิต
หมอแปลงไฟฟาชนิดพิเศษ ซึ่ง
ออกแบบและผลิตโดยเฉพาะตาม
การใชงานและคุณสมบัติที่ลูกค า
กําหนด โดยการออกแบบและ
เทคโนโลยีการผลิตที่ไหนมีบางสวน
ที่แตกตางไปจากกระบวนการผลิต
หมอแปลงไฟฟาปกต ิ ซึง่ตองอาศัย
ความรู ความสามารถ ของผูผลิต
เปนอยางมาก
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เริ่มดําเนินการแลวตั้งแตไตรมาส 3 ของป 2553 โดยมีทุนจด
ทะเบียน 5 ลานบาท ซึ่ง บมจ.ถิรไทย ถือหุนรอยละ 99.99

บริษัท แอล.ดี.เอส. เมทัล เวิรค จํากัด ตั้งอยูที่ นิคมอุตสาหกรรม
บางปู ประกอบธุรกิจรับจางงานเชื่อมประกอบเหล็กแปรรูปทั่วไป 
โดยมีความชํานาญพิเศษในการผลิตตัวถังหมอแปลงไฟฟาขนาด
ใหญ โดยตัวถังหมอแปลงขนาดใหญที่จุดที่สามารถผลิตไดใน
ปจจุบันคือขนาด 300 MVA ซึ่งจําหนายตัวถังหมอแปลงไฟฟาให
กับ บมจ.ถิรไทย คิดเปนรอยละ 30 ของรายไดรวม โดยที่บริษัทฯ 
เขาซื้อหุนสามัญในสัดสวน 85% จากผูถือหุนเดิม ซึ่งไดรับอนุมัติ
ใหเขาทํารายการจากที่ประชุมวิสามัญผูถือหุนครั้งที่ 1/2555 ใน
วันที่ 5 ตุลาคม 2555 เพื่อเสริมสรางความมั่นคงในการจัดหา
วัตถุดิบหลัก ในการผลิตใหทันกับการเติบโตของบริษัทฯอยาง
ยั่งยืน และขยายโอกาสทางธุรกิจที่เกี่ยวของและขยายการเติบโต
ของบริษัทใหเปนไปตามแผนงานที่กําหนดไว

หมอแปลงไฟฟากําลัง (Power Transformer)

หมอแปลงไฟฟาที่มีกําลังไฟฟามากกวา 10 เมกะโวลตแอมแปร 
(MVA) หรือแรงดันไฟฟามากกวา 36 กิโลโวลต (kV) โดยมี
กําลังไฟฟา สูงสุดถึง 300 เมกะโวลตแอมแปร (MVA) แรงดัน
ไฟฟาสูงสุด 230 กิโลโวลต (kV) ซึ่ง
หมอแปลงไฟฟาทีมีขนาดเมกะโวลต
แอมแปรมาก จะมีความสามารถในการ
จายไฟฟามากขึ้นดวย สําหรับ
หมอแปลงไฟฟาชนิดนี้จะใชนํ้ามันเปน
ฉนวนในการปองกันไฟฟาลัดวงจรในตัว
หมอแปลง บริษัทฯ ดําเนินการผลิต
หมอแปลงไฟฟากําลังภายใตเทคโนโลยี
ของ Siemens Transformers Austria 
GmbH & Co KG ( VA TECH EBG 
Transformatoren GmbH & Co) 
ประเทศออสเตรีย และ Fuji Electric 
Systems Co., Ltd ประเทศญี่ปุน

จากการที่หมอแปลงไฟฟากําลังมีขนาด
ใหญ ดังนั้นเมื่อถึงขั้นตอนการจัดสง 
บริษัทฯจะจัดสงหมอแปลงไฟฟาใหกับ
ลูกคาโดยถอดสวนประกอบ หมอแปลงไฟฟาออกเปนสวนๆ เทา
ที่จําเปนกอนจัดสงใหลูกคา เพื่อใหงายตอการขนสง สําหรับการ

ประกอบและติดตั้งหมอแปลงไฟฟากําลัง บริษัทฯ จะคิดราคาคา
บริการแยกตางหากจากการคิดราคาหมอแปลงไฟฟา ซึ่งบริการ
ดังกลาวจะตองทําโดยผูที่มีความริเริ่มความสามารถ และความ
เชี่ยวชาญเฉพาะ สําหรับผูใชหมอแปลงไฟฟากําลังสวนใหญเปนผู
ผลิตและจายพลังงานไฟฟา เชน การไฟฟาฝายผลิตแหง
ประเทศไทย (กฟผ.), การไฟฟานครหลวง (กฟน.) และการ
ไฟฟาสวนภูมิภาค (กฟภ.)  นิคมอุตสาหกรรมและโรงงาน
อุตสาหกรรมขนาดใหญที่ใช กระแสไฟฟาจากสายสงแรงสูง 
เปนตน ในปจจุบัน บริษัทฯ ถือไดวา เปนผูผลิต 1 ใน 3 รายใน
ประเทศไทยที่สามารถผลิตหมอแปลงไฟฟากําลังถึงขนาด 200 
MVA , 300 MVA แรงดันไฟฟา 230 kV และกําลังพัฒนาถึง
ระดับแรงดัน 500 kV

หมอแปลงไฟฟาระบบจําหนาย (Distribution 
Transformer)

หมอแปลงไฟฟาระบบจําหนาย คือ หมอแปลงที่รับไฟฟาจาก
ระบบจําหนาย (Distribution Line) ของการไฟฟา ปกติจะเปน
หมอแปลงไฟฟาไมเกิน 10 เมกะโวลตแอมแปร (MVA) และแรง
ดันไฟฟาไมเกิน 36 กิโลโวลต (kV)

ภาพหมอแปลงจําหนาย (Distribution Transformer)

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

หม อแปลงไฟฟ าชนิดพิ เศษ 
(Special Transformer)

บริษัทฯมีจุดเดนในดานการผลิตหมอแปลง 
ไฟฟาชนิดพิเศษ ซึ่งออกแบบและผลิตโดย
เฉพาะตามการใช งานและคุณสมบัติที่
ลูกคากําหนด โดยการออกแบบและ
เทคโนโลยีการผลิตที่ไหนมีบางสวนที่แตก
ตางไปจากกระบวนการผลิตหมอแปลงไฟ
ฟาปกต ิซึง่ตองอาศยัความรู ความสามารถ 
ของผูผลิตเปนอยางมาก หมอแปลงไฟฟา
ชนิดพิเศษ ไดแก หมอแปลงไฟฟา
กระแสสลับเปนกระแสตรง (Rectifier 
Transformer) ซึง่ใชในโรงงาน อตุสาหกรรม 
เคม ี หมอแปลงไฟฟาทีใ่ชในการหลอมโลหะ 
(Induction Furnace Transformer) ซึ่งใช
ในอตุสาหกรรมหลอมโลหะ หรอืหมอแปลง 
ที่ใชฉนวน อื่น เชน ซิลิโคนออยล เปนตน 
โดยบริษัทฯดําเนินการผลิตหมอแปลงชนิด
นี้ภายใตเทคโนโลยีของบริษัท Fuji Electric 
Systems Co., Ltd ประเทศญี่ปุน

 

บริษัทฯ คํานึงถึงการสงมอบสินคาที่ดีและ
มคีณุภาพใหกบัลูกคา ไดดาํเนนิการควบคุม 
คุณภาพทุกขั้นตอนการผลิตดังนี้

1 Transformer Design

2. Core Construction

3. Winding

4. Insulation

5. Core and coil assembly

6. Tank

7. Processing core and coil assembly

8. Testing

9. Shipping and installation

10. Calibration lab

ภาพหมอแปลงชนิดพิเศษ

   บริษัทฯมีจุดเดนในดานการผลิต
หมอแปลงไฟฟาชนิดพิเศษ ซึ่ง
ออกแบบและผลิตโดยเฉพาะตาม
การใชงานและคุณสมบัติที่ลูกค า
กําหนด โดยการออกแบบและ
เทคโนโลยีการผลิตที่ไหนมีบางสวน
ท่ีแตกตางไปจากกระบวนการผลิต
หมอแปลงไฟฟาปกต ิ ซึง่ตองอาศัย
ความรู ความสามารถ ของผูผลิต
เปนอยางมาก
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TRANSFORMER DESIGN
 ปรัชจนีย  จีระสวัสดิ์ 

ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตรประยุกต สาขาคณิตศาสตรประยุกต มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาโท คณะพัฒนาทรัพยากรมนุษย สาขาเทคโนโลยีการจัดการ สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร (นิดา)

ผูจัดการคุณภาพหองปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

ภาพการออกแบบหมอแปลง ดวย Software solidwork

การออกแบบเพ่ือใหม่ันใจวาผลิตภัณฑและบริการเปนไปตามมาตรฐานสากล ANSI, 
IEC หมอแปลงทุกตัวถูกออกแบบโดยมีคุณสมบัติเฉพาะ ตามความตองการของลูกคา
และการใชงาน ดวยเทคโนโลยีที่ทันสมัย โดยคํานึงถึงปจจัยดังตอไปนี้

1. ออกแบบการใชวตัถดิุบในการผลิตและแรงงานใหมรีาคาประหยัดภายใตเงือ่นไขคาความสญูเสียในหมอแปลง 
(loss) และระดับของเสียงในหมอแปลง (sound) ใหตํ่าที่สุด

2. ทนตอแรงดันคลื่นฟาผาและแรงดันสวิตทชิ่งได

3. มีความคงทนตอการ short-circuit ทั้งภายในและภายนอกหมอแปลง

4. มีการวิเคราะหจุดหรือพื้นที่ภายในโครงสรางหมอแปลงที่อาจเกิดความเครียดของสนามไฟฟาเพื่อปองกัน
ความเสียหายในหมอแปลง

5. คํานึงถึง Stray Loss และ Thermal effect
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ปริญญาโท คณะพัฒนาทรัพยากรมนุษย สาขาเทคโนโลยีการจัดการ สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร (นิดา)

ผูจัดการคุณภาพหองปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

ภาพการออกแบบหมอแปลง ดวย Software solidwork

การออกแบบเพื่อใหมั่นใจวาผลิตภัณฑและบริการเปนไปตามมาตรฐานสากล ANSI, 
IEC หมอแปลงทุกตัวถูกออกแบบโดยมีคุณสมบัติเฉพาะ ตามความตองการของลูกคา
และการใชงาน ดวยเทคโนโลยีที่ทันสมัย โดยคํานึงถึงปจจัยดังตอไปนี้

1. ออกแบบการใชวตัถดิุบในการผลิตและแรงงานใหมรีาคาประหยัดภายใตเงือ่นไขคาความสญูเสียในหมอแปลง 
(loss) และระดับของเสียงในหมอแปลง (sound) ใหตํ่าที่สุด

2. ทนตอแรงดันคลื่นฟาผาและแรงดันสวิตทชิ่งได

3. มีความคงทนตอการ short-circuit ทั้งภายในและภายนอกหมอแปลง

4. มีการวิเคราะหจุดหรือพื้นที่ภายในโครงสรางหมอแปลงที่อาจเกิดความเครียดของสนามไฟฟาเพื่อปองกัน
ความเสียหายในหมอแปลง

5. คํานึงถึง Stray Loss และ Thermal effect
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ขั้นตอนการออกแบบ

ในขั้นตอนการออกแบบถือเปนกระบวน
การที่มีความสําคัญเปนอยางมาก  เนื่อง
จากบริษัทฯ ออกแบบและผลิตหมอแปลง
ตามคําสั่งซื้อ ( Engineering to order ) 
โดยสิ่งที่สําคัญคือจะตองออกแบบใหตรง
ตามความต องการของ ลูกค  าและมี
ประสิทธิภาพสูงสุด ในขั้นตอนนี้บริษัทฯ
จะมีทีมวิศวกรผูชํานาญการเขาไปรวม
ศึกษาขอมูลความตองการของลูกคาโดย
ใชความรูดานวิศวกรรมการออกแบบที่มี
มานานถึง 30 ป เพื่อใหไดหมอแปลงที่มี
คุณลักษณะและคุณสมบัติตามความ
ตองการของลูกคารวมถึงมีประสิทธิภาพ
สูงสุด เมื่อไดความตองการของลูกคาแลว
ก็เขาสูกระบวนการออกแบบมีทั้งหมด  
5 ขั้นตอน ซึ่งสอดคลองตามมาตรฐาน 
ISO 9001 ดังนี้

1. Design and development planning

2. Design and development inputs

3. Design and development controls

4. Design and development outputs

5. Design and development changes

ขั้นตอนที่ 1 Design and develop-
ment planning

(การวางแผนสาํหรบัการออกแบบและการ
พฒันา)

ในขั้นตอนการวางแผนการออกแบบผูรับ
ผิดชอบในการวางแผน จะทําการวางแผน
โดยคํานึงถงึปจจยัในดาน ระยะเวลา ความ
ซับซอนของการออกแบบ ข้ันตอนการ
ทบทวนและการตรวจสอบ ( Review , 
Verification and Validation )รวมถึงผูรับ

ผิดชอบในการออกแบบ และเม่ือไดแผน 
การออกแบบแลวจะทําการสื่อสารแผน
หรือขอมูลใหผูเกี่ยวของยังสวนงานภายใน
ที่เกี่ยวของในการออกแบบ รวมถึงสวน
งานภายนอกอาทเิชน ผูสงมอบ  (Provider , 
supplier), ลูกคา เปนตน

ขั้นตอนที่ 2 Design and develop-
ment inputs

(ขอมูลในการออกแบบและพัฒนา)

ในขั้นตอนนี้ ผูจัดการสวนตามสายงานจะ
ทําการทบทวนขอมูลกอนเพ่ือใหทราบ
ขอมูลอยางครบถวนและถูกตองเพ่ือจะใช
ในการออกแบบโดยขอมูลตางๆที่ต อง
ทบทวนมีดังนี้

1. ขอมูลเกี่ยวกับหมอแปลงที่ตองกําหนด
อยางนอย ไดแก kVA, Voltage, Phase, 
Hz, Tap เปนตน

2. ความตองการเพิ่มเติมของลูกคา

3. ขอมูลการออกแบบเกาของหมอแปลง
ที่เหมือนกัน (ในกรณีที่จําเปน)

4. กฎระเบียบจําเพาะตามสถานที่ใชงาน 
ขอบังคับท่ีเกี่ยวของกับผลิตภัณฑ สิ่ง
แวดลอม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย

5. มาตรฐานที่ใชในการออกแบบ อาทิ
เชน มอก., IEC ,IEEE ,JIS เปนตน

6. ขอมูลอื่นๆที่จําเปนในการออกแบบ
และพัฒนา เชน ประเดน็ดานสิง่แวดลอม , 
ข อกําหนดลูกค าและอันตรายในการ
ปฏิบัติงาน เปนตน

ขัน้ตอนที ่3 Design and development 
controls 

(การควบคมุการออกแบบและการพฒันา)

ขั้นตอนการควบคุมการออกแบบ เปนกระ
บวนการที่จะทําใหมั่นใจวาผลที่ไดจาก
ออกแบบและพัฒนาจะไดผลิตภัณฑอยาง
ที่กําหนดไว โดยขั้นตอนนี้จะมีการติดตาม
การดาํเนนิการตามทีว่างแผนไวอยางใกลชดิ 
โดยจะมีการประชุมภายในประจําวัน, 
สัปดาห รวมถึงการรับ Feedback ที่ได
จากกระบวนการที่เกี่ยวของ เชน กระบวน 
การขาย , กระบวนการจัดซื้อ , กระบวน 
การผลิต ,กระบวนการทดสอบ ตลอด
เวลา หากพบวามีแนวโนมที่จะเกิดปญหา
หรือเกิดปญหาระหวางกระบวนการ ทาง
ทีมวิศวกรผูรับผิดชอบจะทําการทบทวน 
ตรวจสอบและประเมินผล เพื่อทําการ
พจิารณาการแกไขหรอืปรบัปรุงตอไป 

ขั้นตอนที่ 4 Design and develop-
ment outputs

(ผลจากการออกแบบและพัฒนา)

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

ผลของการออกแบบจะอยู  ในรูปของ 
Transformer shop drawing โดยผลของ
การออกแบบจะมีการทบทวนตามแผนที่
วางไวในขั้นตอนที่ 1  การทบทวนผลของ
การออกแบบจะทําการทบทวนรวมกับ
หนวยงานที่เกี่ยวของ ตามขั้นตอนการ
ออกแบบเพื่อใหมั่นใจวาผลการออกแบบ 
เป นไปตามความต องการของลูกค า
ปราศจากขอขัดแยงจากผูเกี่ยวของ และ
สามารถนําไปใชเพื่อการผลิตไดตามขอ
กําหนด และไมกอใหเกิดผลกระทบดาน
ลบตอสิ่งแวดลอมและความเสี่ยงตอผูใช
งาน โดยดําเนินการดังนี้

Verification Design (การทวนสอบหลัง
การออกแบบ)ผูจัดการสวนตามสายงาน 
จะทําการทวนสอบผลการออกแบบ หลัง
จากทําการทบทวนผลการออกแบบแลว 
จะทําการแจกจายเพื่อทําการผลิต

Validation Design (การรับรองผลการ
ออกแบบ)  ผูจัดการสวนตามสายงาน
จะเปนผูรับผิดชอบการ รับรองผลการ
ออกแบบโดยแบงเปน 2 สวนดังนี้

1. คาทางไฟฟา : จะดําเนินการหลังจาก
ทดสอบหมอแปลงเสร็จโดยนําผลการ
ทดสอบในการรายการ Loss, Imped-
ance, Temperature rise และผลการทด
สอบอื่นๆ ( ถามี )

บริษัทฯมีห องทดสอบไฟฟาที่สามารถ
ทดสอบไดครอบคลุมรายการทดสอบตาม
มาตรฐานและไดรับการรับรอง ISO/IEC 
17025 เพื่อสรางความเชื่อมั่นในผล R&D

2. ผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ จะดําเนิน
การหลงัจากไดรบัการตรวจสอบผลติภณัฑ 
แลวเสร็จ โดยจะตรวจตามขอกําหนดดาน 
โครงสรางของการออกแบบ ผลที่ไดจาก
การ Verification Design, Validation 
Design จะเก็บเปนขอมูลของหมอแปลง

นั้นและจะนํากลับมาพิจารณาในการ 
ทบทวนขอมูลจากการออกแบบในครั้งตอ
ไป

ขัน้ตอนที ่5 Design and development 
changes

(การเปลี่ยนแปลงการออกแบบและการ
พัฒนา)

หากผลของการออกแบบมกีารเปลีย่นแปลง 
หรือมีการพัฒนาทั้งจากโดยลูกคา หรือ 
บริษัทฯ การควบคุมการเปลี่ยนจะถูก
ควบคุมดังนี้

1. จะตองมีการชี้บงการเปลี่ยนแปลงแบบ
ในรูปของ ครั้งที่แกไข (Rev. No)

2. แบบที่แกไขจะมีการอนุมัติ Review , 
Verification and Validation ตามความ
เหมาะสมโดยผู รับผิดชอบในการแกไข
และจะทําการอนุมัติ โดยผูจัดการสายงาน
นั้นกอนการแจกจาย

3. จะตองทําการแจงไปยังผูเกี่ยวของรับ
ทราบถงึการเปลีย่นแปลง และแจงใหลกูคา 
ทราบถึงการเปลี่ยนแปลงหากผิดจากขอ
ตกลงที่ทําการตกลงกันไวกับลูกคา 

ภาพ Mechanical Design Power Transformer 
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ขั้นตอนการออกแบบ

ในขั้นตอนการออกแบบถือเปนกระบวน
การที่มีความสําคัญเปนอยางมาก  เนื่อง
จากบริษัทฯ ออกแบบและผลิตหมอแปลง
ตามคําสั่งซื้อ ( Engineering to order ) 
โดยสิ่งที่สําคัญคือจะตองออกแบบใหตรง
ตามความต องการของลูกค  าและมี
ประสิทธิภาพสูงสุด ในขั้นตอนนี้บริษัทฯ
จะมีทีมวิศวกรผูชํานาญการเขาไปรวม
ศึกษาขอมูลความตองการของลูกคาโดย
ใชความรูดานวิศวกรรมการออกแบบท่ีมี
มานานถึง 30 ป เพื่อใหไดหมอแปลงที่มี
คุณลักษณะและคุณสมบัติตามความ
ตองการของลูกคารวมถึงมีประสิทธิภาพ
สูงสุด เมื่อไดความตองการของลูกคาแลว
ก็เขาสู กระบวนการออกแบบมี ท้ังหมด  
5 ขั้นตอน ซึ่งสอดคลองตามมาตรฐาน 
ISO 9001 ดังนี้

1. Design and development planning

2. Design and development inputs

3. Design and development controls

4. Design and development outputs

5. Design and development changes

ขั้นตอนที่ 1 Design and develop-
ment planning

(การวางแผนสาํหรบัการออกแบบและการ
พฒันา)

ในข้ันตอนการวางแผนการออกแบบผูรับ
ผิดชอบในการวางแผน จะทําการวางแผน
โดยคํานงึถงึปจจยัในดาน ระยะเวลา ความ
ซับซอนของการออกแบบ ขั้นตอนการ
ทบทวนและการตรวจสอบ ( Review , 
Verification and Validation )รวมถึงผูรับ

ผิดชอบในการออกแบบ และเมื่อไดแผน 
การออกแบบแลวจะทําการสื่อสารแผน
หรือขอมูลใหผูเกี่ยวของยังสวนงานภายใน
ที่เกี่ยวของในการออกแบบ รวมถึงสวน
งานภายนอกอาทเิชน ผูสงมอบ  (Provider , 
supplier), ลูกคา เปนตน

ขั้นตอนที่ 2 Design and develop-
ment inputs

(ขอมูลในการออกแบบและพัฒนา)

ในขั้นตอนนี้ ผูจัดการสวนตามสายงานจะ
ทําการทบทวนขอมูลกอนเพ่ือใหทราบ
ขอมูลอยางครบถวนและถูกตองเพื่อจะใช
ในการออกแบบโดยขอมูลตางๆที่ต อง
ทบทวนมีดังนี้

1. ขอมูลเกี่ยวกับหมอแปลงที่ตองกําหนด
อยางนอย ไดแก kVA, Voltage, Phase, 
Hz, Tap เปนตน

2. ความตองการเพิ่มเติมของลูกคา

3. ขอมูลการออกแบบเกาของหมอแปลง
ที่เหมือนกัน (ในกรณีที่จําเปน)

4. กฎระเบียบจําเพาะตามสถานที่ใชงาน 
ขอบังคับที่เก่ียวของกับผลิตภัณฑ สิ่ง
แวดลอม อาชีวอนามัยและความปลอดภัย

5. มาตรฐานที่ใชในการออกแบบ อาทิ
เชน มอก., IEC ,IEEE ,JIS เปนตน

6. ขอมูลอื่นๆที่จําเปนในการออกแบบ
และพฒันา เชน ประเดน็ดานสิง่แวดลอม , 
ข อกําหนดลูกค าและอันตรายในการ
ปฏิบัติงาน เปนตน

ขัน้ตอนที ่3 Design and development 
controls 

(การควบคมุการออกแบบและการพฒันา)

ขั้นตอนการควบคุมการออกแบบ เปนกระ
บวนการที่จะทําใหมั่นใจวาผลที่ไดจาก
ออกแบบและพัฒนาจะไดผลิตภัณฑอยาง
ที่กําหนดไว โดยขั้นตอนนี้จะมีการติดตาม
การดาํเนนิการตามท่ีวางแผนไวอยางใกลชิด 
โดยจะมีการประชุมภายในประจําวัน, 
สัปดาห รวมถึงการรับ Feedback ที่ได
จากกระบวนการที่เกี่ยวของ เชน กระบวน 
การขาย , กระบวนการจัดซื้อ , กระบวน 
การผลิต ,กระบวนการทดสอบ ตลอด
เวลา หากพบวามีแนวโนมที่จะเกิดปญหา
หรือเกิดปญหาระหวางกระบวนการ ทาง
ทีมวิศวกรผูรับผิดชอบจะทําการทบทวน 
ตรวจสอบและประเมินผล เพื่อทําการ
พจิารณาการแกไขหรอืปรบัปรุงตอไป 

ขั้นตอนที่ 4 Design and develop-
ment outputs

(ผลจากการออกแบบและพัฒนา)

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

ผลของการออกแบบจะอยู  ในรูปของ 
Transformer shop drawing โดยผลของ
การออกแบบจะมีการทบทวนตามแผนที่
วางไวในขั้นตอนที่ 1  การทบทวนผลของ
การออกแบบจะทําการทบทวนรวมกับ
หนวยงานที่เกี่ยวของ ตามขั้นตอนการ
ออกแบบเพื่อใหมั่นใจวาผลการออกแบบ 
เป นไปตามความต องการของลูกค า
ปราศจากขอขัดแยงจากผูเกี่ยวของ และ
สามารถนําไปใชเพื่อการผลิตไดตามขอ
กําหนด และไมกอใหเกิดผลกระทบดาน
ลบตอสิ่งแวดลอมและความเส่ียงตอผูใช
งาน โดยดําเนินการดังนี้

Verification Design (การทวนสอบหลัง
การออกแบบ)ผูจัดการสวนตามสายงาน 
จะทําการทวนสอบผลการออกแบบ หลัง
จากทําการทบทวนผลการออกแบบแลว 
จะทําการแจกจายเพื่อทําการผลิต

Validation Design (การรับรองผลการ
ออกแบบ)  ผูจัดการสวนตามสายงาน
จะเปนผูรับผิดชอบการ รับรองผลการ
ออกแบบโดยแบงเปน 2 สวนดังนี้

1. คาทางไฟฟา : จะดําเนินการหลังจาก
ทดสอบหมอแปลงเสร็จโดยนําผลการ
ทดสอบในการรายการ Loss, Imped-
ance, Temperature rise และผลการทด
สอบอื่นๆ ( ถามี )

บริษัทฯมีห องทดสอบไฟฟาที่สามารถ
ทดสอบไดครอบคลุมรายการทดสอบตาม
มาตรฐานและไดรับการรับรอง ISO/IEC 
17025 เพื่อสรางความเชื่อมั่นในผล R&D

2. ผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ จะดําเนิน
การหลงัจากไดรบัการตรวจสอบผลติภณัฑ 
แลวเสร็จ โดยจะตรวจตามขอกําหนดดาน 
โครงสรางของการออกแบบ ผลที่ไดจาก
การ Verification Design, Validation 
Design จะเก็บเปนขอมูลของหมอแปลง

นั้นและจะนํากลับมาพิจารณาในการ 
ทบทวนขอมูลจากการออกแบบในครั้งตอ
ไป

ขัน้ตอนที ่5 Design and development 
changes

(การเปล่ียนแปลงการออกแบบและการ
พัฒนา)

หากผลของการออกแบบมกีารเปลีย่นแปลง 
หรือมีการพัฒนาท้ังจากโดยลูกคา หรือ 
บริษัทฯ การควบคุมการเปลี่ยนจะถูก
ควบคุมดังนี้

1. จะตองมีการชี้บงการเปลี่ยนแปลงแบบ
ในรูปของ ครั้งที่แกไข (Rev. No)

2. แบบที่แกไขจะมีการอนุมัติ Review , 
Verification and Validation ตามความ
เหมาะสมโดยผูรับผิดชอบในการแกไข
และจะทําการอนุมัติ โดยผูจัดการสายงาน
นั้นกอนการแจกจาย

3. จะตองทําการแจงไปยังผูเกี่ยวของรับ
ทราบถงึการเปลีย่นแปลง และแจงใหลกูคา 
ทราบถึงการเปลี่ยนแปลงหากผิดจากขอ
ตกลงที่ทําการตกลงกันไวกับลูกคา 

ภาพ Mechanical Design Power Transformer 
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 ปรัชจนีย  จีระสวัสดิ์ 

ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตรประยุกต สาขาคณิตศาสตรประยุกต มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาโท คณะพัฒนาทรัพยากรมนุษย สาขาเทคโนโลยีการจัดการ สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร (นิดา)

ผูจัดการคุณภาพหองปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

CORE CONSTRUCTION

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

หมอแปลง “ถิรไทย” ออกแบบ
แกนชนิด “CORE TYPE” แกน
ทั้งหมดจะถูกวางเรียงซอนกันโดย
ใชแผนเหล็ก ซิลิคอน laminations 
ที่มีคุณภาพสูง การสั่ง Slite เหล็ก
ซิลิคอนใหตรงตามความกวางและ
เคลือบดวย carlite เพื่อเพิ่มความ
ตานทาน ระหวางแผนลามิเนท ลด
การสูญเสียกระแสไหลวน  แผน
เหล็กที่ใชทําหมอแปลงจะมีสวน
ผสมของสารกึ่งตัวนํา-ซิลิกอนเพ่ือ
รักษาความหนาแนนของเสนแรง
แมเหล็กที่เกิดขึ้นรอบขดลวดไว 
แผนเหล็กแตละชั้นเปนแผนเหล็ก
บางเรียงตอกันหลายชิ้นทําใหมี
ความตานทานสูงชวยลดการสูญ
เสียบนแกนเหล็กที่ส งผลใหเกิด
ความรอนหรือที่เรียกวากระแสไหล
วนบนแกนเหล็กโดยทําแผนเหล็ก
ใหเป นแผนบางหลายแผนเรียง
ซอนประกอบขึ้นเปนแกนเหล็กของ
หมอแปลง ซึ่งมีดวยกันหลายรูป
แบบเชน แผนเหล็กแบบ Core 
และแบบ Shell

การควบคุมคุณภาพ

โดยควบคุมกระบวนการดังนี้ 

1. การตรวจสอบแกนเหล็ก ตรวจสอบ
ชนิดเหล็ก Silicon steel ซึ่งบริษัทฯจะใช 
เหล็ก M4 0.27 ม.ม.) หรือ ZDKH (0.23 
ม.ม.) ในการผลิต โดยจะสอบทั้งความ
หนาและ Visual check

2. การคํานวณนํ้าหนักเหล็ก เพื่อทราบ
จํานวนเหล็กที่ใชในการตัดโดยการสั่ง slit 
เหล็กจะตรงตามการออกแบบทําให 
ประหยัดทั้งคาใชจายและพื้นที่ในการเก็บ 
stock เหล็ก

3. การวัดคาดวย micrometer screw 
gauge เพื่อตรวจเช็คใบมีดที่ใชตัดเหล็ก
ตองมีความคมอยูทุกขั้นตอนการตัด

4. การเรียงเหล็ก ใชแทนเรียงเหล็กที่
เหมาะสมกับแกนเหล็กที่จะทําการเรียง 
โดยแตละแทนสามารถเรียงเหล็กไดตาม
ขนาดความยาวของ Yoke และ Leg และ
ตรวจเช็คขนาดตามระยะท่ีแบบกําหนด
ทุกยอเหล็ก

เคร่ืองตัดเหล็กควบคุมดวยระบบคอมพิวเตอร 
Line ผลิต1

ภ าพ เ ค รื่ อ ง ตั ด เ ห ล็ ก ค ว บ คุ ม ด  ว ย ร ะ บบ
คอมพิวเตอร Line ผลิต2

ภาพระบบปองกันสายการผลิตขณะเครื่องตัด
ทํางาน

ภาพการตั้ง Clamp และตรวจสอบระดับ

ภาพเครื่องตัดเหล็ก

ภาพการวัดคา Burr แผนเหล็กซิลิกอน
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 ปรัชจนีย  จีระสวัสดิ์ 

ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตรประยุกต สาขาคณิตศาสตรประยุกต มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาโท คณะพัฒนาทรัพยากรมนุษย สาขาเทคโนโลยีการจัดการ สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร (นิดา)

ผูจัดการคุณภาพหองปฏิบัติการทดสอบและสอบเทียบ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

CORE CONSTRUCTION

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

หมอแปลง “ถิรไทย” ออกแบบ
แกนชนิด “CORE TYPE” แกน
ทั้งหมดจะถูกวางเรียงซอนกันโดย
ใชแผนเหล็ก ซิลิคอน laminations 
ที่มีคุณภาพสูง การสั่ง Slite เหล็ก
ซิลิคอนใหตรงตามความกวางและ
เคลือบดวย carlite เพื่อเพิ่มความ
ตานทาน ระหวางแผนลามิเนท ลด
การสูญเสียกระแสไหลวน  แผน
เหล็กท่ีใชทําหมอแปลงจะมีสวน
ผสมของสารกึ่งตัวนํา-ซิลิกอนเพื่อ
รักษาความหนาแนนของเสนแรง
แมเหล็กที่เกิดขึ้นรอบขดลวดไว 
แผนเหล็กแตละชั้นเปนแผนเหล็ก
บางเรียงตอกันหลายชิ้นทําใหมี
ความตานทานสูงชวยลดการสูญ
เสียบนแกนเหล็กที่ส งผลใหเกิด
ความรอนหรือที่เรียกวากระแสไหล
วนบนแกนเหล็กโดยทําแผนเหล็ก
ใหเป นแผนบางหลายแผนเรียง
ซอนประกอบขึ้นเปนแกนเหล็กของ
หมอแปลง ซึ่งมีดวยกันหลายรูป
แบบเชน แผนเหล็กแบบ Core 
และแบบ Shell

การควบคุมคุณภาพ

โดยควบคุมกระบวนการดังนี้ 

1. การตรวจสอบแกนเหล็ก ตรวจสอบ
ชนิดเหล็ก Silicon steel ซึ่งบริษัทฯจะใช 
เหล็ก M4 0.27 ม.ม.) หรือ ZDKH (0.23 
ม.ม.) ในการผลิต โดยจะสอบทั้งความ
หนาและ Visual check

2. การคํานวณนํ้าหนักเหล็ก เพื่อทราบ
จํานวนเหล็กที่ใชในการตัดโดยการสั่ง slit 
เหล็กจะตรงตามการออกแบบทําให 
ประหยัดทั้งคาใชจายและพื้นที่ในการเก็บ 
stock เหล็ก

3. การวัดคาดวย micrometer screw 
gauge เพื่อตรวจเช็คใบมีดที่ใชตัดเหล็ก
ตองมีความคมอยูทุกขั้นตอนการตัด

4. การเรียงเหล็ก ใชแทนเรียงเหล็กที่
เหมาะสมกับแกนเหล็กที่จะทําการเรียง 
โดยแตละแทนสามารถเรียงเหล็กไดตาม
ขนาดความยาวของ Yoke และ Leg และ
ตรวจเช็คขนาดตามระยะท่ีแบบกําหนด
ทุกยอเหล็ก

เคร่ืองตัดเหล็กควบคุมดวยระบบคอมพิวเตอร 
Line ผลิต1

ภ าพ เ ค รื่ อ ง ตั ด เ ห ล็ ก ค ว บคุ ม ด  ว ย ร ะ บบ
คอมพิวเตอร Line ผลิต2

ภาพระบบปองกันสายการผลิตขณะเครื่องตัด
ทํางาน

ภาพการตั้ง Clamp และตรวจสอบระดับ

ภาพเครื่องตัดเหล็ก

ภาพการวัดคา Burr แผนเหล็กซิลิกอน
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สุพรรณี ศึกษา

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาวิทยาการจัดการ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช  
หัวหนาแผนกพัฒนาระบบมาตรฐานงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

WINDING

Coil ขดลวดหมอแปลง   ซึ่งมีความจําเปนตองพิจารณาถึงจํานวนรอบ ขนาดสาย รองระบายความรอน และ 
Insulation ตางๆที่นํามาประกอบและการเลือกใชขดลวดควรพิจารณาถึงfactor ตอไปนี้

  กําลังสูญเสียขณะรับภาระ(load loss)ตองนอยที่สุด ซึ่งขึ้น
อยูกับคุณภาพของตัวนําที่ใช

  ความแข็งแรงเชิงกล (Mechanical strength) ตองสูงพอ

  เสถียรภาพที่มีตอความรอนสูงๆ

  ความแข็งแรงของฉนวน (Insulation strength)สูงมาก

  คาใชจายในการผลิตตํ่า

  โครงสรางงายๆ จํานวนรอบในแกนตองลงตัวพอดี

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

การควบคุมคุณภาพ

ขั้นตอนการพันคอยล

ขั้นตอนการพันคอยล ถือเปนขั้นตอนที่มี
ความสําคัญมากอีกกระบวนการหนึ่ง
สําหรับการผลิตหมอแปลงไฟฟา โดยใน
กระบวนการพันคอยล จะมีขั้นตอนการ
ผลิต ดังนี้

1. การรับขอมูลที่เกี่ยวของเพื่อการผลิต 
โดยทีมวิศวกรจะเปนผูพิจารณารับแบบ   
(Design Drawing), แผนการผลิต 
(Product Plan), Route Card เพื่อมอบ
หมายงานใหผูปฏิบัติงานดําเนินการและ
ควบคุมโดยทีมวิศวกร 

2. กอนการผลิตมีกระบวนตรวจรับและ 
จดัเตรยีมวตัถดิุบ ลวดทองแดงและกระดาษ 
ฉนวน โดยตรวจสอบคุณภาพของวัตถุดิบ
อีกครั้ง เพื่อใหไดคุณภาพตาม Design 
Drawing 

3. เมือ่เขาสูกระบวนการผลติ  กอนการ
พันคอยล พนักงานพันคอยลตองทําการ
ตรวจเช็ค เครื่องจักร (Mandrel) ใหมี
ความพรอม และ จัดเตรียม Mandrel ที่
เหมาะสมตาม รูปแบบการพัน โดยขั้น
ตอนการเตรียม Mandrel เปนขึ้นตอนที่
สาํคญัมาก ตองทาํการปรบั ขยาย Man-
drel ตามแบบกําหนด โดยตรวจสอบเสน
ผานศูนยกลาง (Dimension) 

4. ตรวจสอบขดลวด (Ratio Test) ใหได
จํานวนรอบตามที่แบบกําหนด

5. ทีมวิศวกร ทบทวนผลและอนุมัติใน
บันทึกผลการตรวจสอบ  และสงใหหนวย
งานประกอบตอไป

สําหรับกระบวนการพันคอยล ในกระบวน 
การเชื่อมลวดถือวาเปนกระบวนการพิเศษ  

ไดกําหนดวิธีปฏิบัติงานในการเชื่อมลวด
ทองแดง โดยพนักงานทุกคนผานอบรม
และทดสอบจนมีความชํานาญในการ
เชื่อม และไดรับใบ certificate กอนการ
ปฏิบัติงาน  

ดังนั้นจึงมั่นใจไดวาผลิตภัณฑที่สงตอไป
ยังหนวยงานถัดไป มีคุณภาพอยางแทจริง

ในกระบวนการพันคอยลที่ทางบริษัทฯ   
ไดควบคุมกระบวนการทางคุณภาพแลว 
ยังไดมีมาตรการควบคุมความปลอดภัย  
และ สิ่งแวดลอม  โดย นํานโยบายและ
วัตถุประสงคระบบบริหารงานขององคกร 
มาจัดตั้งเปน KPI ของหนวยงาน ดังนี้ 

ดานความปลอดภัย

1. ลดอุบัติเหตุจากการทํางาน  ถึงขึ้นหยุด
งาน เปาหมาย 0 ครั้ง / เดือน

2. การตอบสนองตอขอรองเรียน และ ขอ
เสนอแนะดานอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย เปาหมาย 100%

ดานสิ่งแวดลอม

1. ควบคุมวัตถุดิบ ใหมีผลกระทบตอสิ่ง
แวดลอมนอยที่สุดโดยทําการลดเศษและ
ของเสีย  โดยกําหนดเปาหมาย นอยกวา 
0.15 % ตอเดือน

ภาพการพันขดลวด CT

เครื่องมือพัน CT

การพันและการปรับแตงขดลวด

การ Mark ตําแหนงขดลวด

ภาพการเตรียมการพันขดลวด
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ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาวิทยาการจัดการ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช  
หัวหนาแผนกพัฒนาระบบมาตรฐานงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

WINDING

Coil ขดลวดหมอแปลง   ซึ่งมีความจําเปนตองพิจารณาถึงจํานวนรอบ ขนาดสาย รองระบายความรอน และ 
Insulation ตางๆที่นํามาประกอบและการเลือกใชขดลวดควรพิจารณาถึงfactor ตอไปนี้

  กําลังสูญเสียขณะรับภาระ(load loss)ตองนอยที่สุด ซึ่งขึ้น
อยูกับคุณภาพของตัวนําที่ใช

  ความแข็งแรงเชิงกล (Mechanical strength) ตองสูงพอ

  เสถียรภาพที่มีตอความรอนสูงๆ

  ความแข็งแรงของฉนวน (Insulation strength)สูงมาก

  คาใชจายในการผลิตตํ่า

  โครงสรางงายๆ จํานวนรอบในแกนตองลงตัวพอดี

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

การควบคุมคุณภาพ

ขั้นตอนการพันคอยล

ขั้นตอนการพันคอยล ถือเปนขั้นตอนที่มี
ความสําคัญมากอีกกระบวนการหนึ่ง
สําหรับการผลิตหมอแปลงไฟฟา โดยใน
กระบวนการพันคอยล จะมีขั้นตอนการ
ผลิต ดังนี้

1. การรับขอมูลที่เกี่ยวของเพื่อการผลิต 
โดยทีมวิศวกรจะเปนผูพิจารณารับแบบ   
(Design Drawing), แผนการผลิต 
(Product Plan), Route Card เพื่อมอบ
หมายงานใหผูปฏิบัติงานดําเนินการและ
ควบคุมโดยทีมวิศวกร 

2. กอนการผลิตมีกระบวนตรวจรับและ 
จดัเตรยีมวตัถดิุบ ลวดทองแดงและกระดาษ 
ฉนวน โดยตรวจสอบคุณภาพของวัตถุดิบ
อีกครั้ง เพื่อใหไดคุณภาพตาม Design 
Drawing 

3. เมือ่เขาสูกระบวนการผลติ  กอนการ
พันคอยล พนักงานพันคอยลตองทําการ
ตรวจเช็ค เครื่องจักร (Mandrel) ใหมี
ความพรอม และ จัดเตรียม Mandrel ที่
เหมาะสมตาม รูปแบบการพัน โดยขั้น
ตอนการเตรียม Mandrel เปนขึ้นตอนที่
สาํคญัมาก ตองทาํการปรบั ขยาย Man-
drel ตามแบบกําหนด โดยตรวจสอบเสน
ผานศูนยกลาง (Dimension) 

4. ตรวจสอบขดลวด (Ratio Test) ใหได
จํานวนรอบตามที่แบบกําหนด

5. ทีมวิศวกร ทบทวนผลและอนุมัติใน
บันทึกผลการตรวจสอบ  และสงใหหนวย
งานประกอบตอไป

สําหรับกระบวนการพันคอยล ในกระบวน 
การเชื่อมลวดถือวาเปนกระบวนการพิเศษ  

ไดกําหนดวิธีปฏิบัติงานในการเชื่อมลวด
ทองแดง โดยพนักงานทุกคนผานอบรม
และทดสอบจนมีความชํานาญในการ
เชื่อม และไดรับใบ certificate กอนการ
ปฏิบัติงาน  

ดังนั้นจึงมั่นใจไดวาผลิตภัณฑที่สงตอไป
ยังหนวยงานถัดไป มีคุณภาพอยางแทจริง

ในกระบวนการพันคอยลท่ีทางบริษัทฯ   
ไดควบคุมกระบวนการทางคุณภาพแลว 
ยังไดมีมาตรการควบคุมความปลอดภัย  
และ สิ่งแวดลอม  โดย นํานโยบายและ
วัตถุประสงคระบบบริหารงานขององคกร 
มาจัดตั้งเปน KPI ของหนวยงาน ดังนี้ 

ดานความปลอดภัย

1. ลดอุบัติเหตุจากการทํางาน  ถึงขึ้นหยุด
งาน เปาหมาย 0 ครั้ง / เดือน

2. การตอบสนองตอขอรองเรียน และ ขอ
เสนอแนะดานอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย เปาหมาย 100%

ดานสิ่งแวดลอม

1. ควบคุมวัตถุดิบ ใหมีผลกระทบตอสิ่ง
แวดลอมนอยท่ีสุดโดยทําการลดเศษและ
ของเสีย  โดยกําหนดเปาหมาย นอยกวา 
0.15 % ตอเดือน

ภาพการพันขดลวด CT

เครื่องมือพัน CT

การพันและการปรับแตงขดลวด

การ Mark ตําแหนงขดลวด

ภาพการเตรียมการพันขดลวด
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ปริญญาตรี สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย สํานักวิชาแพทยศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 
หัวหนาแผนกสิ่งแวดลอมและความปลอดภัย และ จป.วิชาชีพ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

INSULATION

เนื่องจากกระดาษอัดแข็ง (Pressboard) มีความสําคัญในการเปนฉนวน
หลัก (Major insulation) ในหมอแปลง หากเกิดการเสื่อมสภาพจาก
กระบวนการผลิตและการใชงาน มีผลทําใหเกิดความเสียหายตอหมอแปลง 
หรืออายุการใชงานของหมอแปลงสั้นลง ในกระบวนการผลิตซึ่งใชคา De-
gree of Polymerization (DP) เปนการวัดคุณสมบัติเชิงกลของกระดาษ
ดวยการวัดคา tensile strength (คาความตานแรงดึงของcellulose) ของ
กระดาษเปนตัวกําหนดอายุของหมอแปลง

ภาพการผลิต Angle Ring

ภาพแสดงการจําลองสนามไฟฟ า ท่ี เกิด ข้ึน
ระหวางขดลวด

ภาพการตรวจสอบชิ้นงานจากเครื่อง Hotpress ภาพการควบคุมเครื่อง Hotpress

สุรชนาภา  เพชรกลอง

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาการบัญชี มหาวิทยาลัยรามคําแหง
หัวหนาแผนกสโตรเครื่องมือ 1 บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

1. การฉนวนหลัก (Major insulation) 
เปนฉนวนที่อยู ระหวางขดลวดที่อยู ใน 
phase เดียวกัน,  ระหวางขดลวดกับขา/
เอก (limb/yoke) และระหวางสายลวด
ตัวนําไฟฟาแรงสูง (High voltage lead) 
กับ กราวด(ground)  ซึ่งจะใชกระดาษอัด
แข็ง (Pressboard) เปนแผนกั้น (Barrier 
board) ในหมอแปลงไฟฟา

2. การฉนวนรอง (Minor insulation) 
เปนฉนวนทีอ่ยูระหวาง turn, inter-turn, inter 
disk section ของขดลวดและระหวาง Tap

 

จุดแข็งของกระบวนการ Insu-
lation

บริษัทฯใช KAIZEN เพื่อเปนการปรับปรุง
กระบวนการ รวมทั้งพัฒนาเครื่องมือที่ใช
ในกระบวนการผลิตทั้งดานทฤษฎีและ
ปฏิบัติเพื่อใหเกิดความชํานาญในงาน โดย
กําหนดตัว ช้ีวัดของกระบวนการเพื่อ
เปนการพัฒนาอยางตอเนื่อง

ปจจัยสาํคญัของกระบวนการ Insulation 

1. ความปลอดภัย 

2. การฝกอบรม และความเช่ียวชาญในงาน 

3. การทํางานเปนทีม 

4. เครื่องมือวัด ตองผานการสอบเทียบ
ตามเกณฑมาตรฐาน

5. ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

กระบวนควบคมุคุณภาพของ Insulation

1. การตรวจสอบความถูกตองตั้งแตเร่ิม
กระบวนการ  จนถึงขั้นเตรียมวัตถุดิบใน
การผลิต

2. กระบวนการผลิตมีเคร่ืองจักรที่ใชใน
กระบวนการผลิตมีความทันสมัย เชน 

เครื่องตัดอัตโนมัติ เครื่อง Hotpress และ
เครื่องมวนปลอก Cylinder 

3. ควบคุมคุณภาพของชิ้นงานโดยตรวจ
สอบชิ้นงานระหวางกระบวนการผลิตเพื่อ
ใหตรงกับแบบที่ตองการ

4. การผลิตคํานึงถึงจุดสําคัญของแตละ
ชิ้นงาน เชน การมวนปลอก Cylinder มี
เทคนิคที่สําคัญในการมวนเพื่อไมใหฉนวน
มีรอยแตก รวมถึงการผลิต Angle Ring 
ที่ผู ปฏิบัติงานตองมีความชํานาญเปน
พิเศษในการผลิตเพื่อใหช้ินงานออกมามี
คุณภาพและตรงตามแบบ มีการคิดคน
เครื่องมือชวยในการวัดขนาดของ Angle 
Ring 

5. ตรวจสอบชิ้นงานใหตรงตามแบบกอน
สงมอบ

ดานความปลอดภยั

หนวยงานไมมีอุบัติเหตุจากการทํางาน  
ถึงขึ้นหยุดงาน เปาหมาย ศูนยครั้งตอ

ภาพเครื่องตัดอัตโนมัติ

เดือน โดยการสรางความตระหนักใหกับ
พนักงานทุกคนในหนวยในเรื่องของความ
ปลอดภัยในการทํางานโดยถือเปนหนาที่
ของพนักงานทุกคน  

ดานสิง่แวดลอม

ติดตั้งระบบบําบัดอากาศ Bag House Fil-
ter   โดยใชเงินลงทุนไปทั้งสิ้นประมาณ 1 
ลานบาทในการติดตั้งระบบ ซึ่งสามารถ
กรองฝุนไดสูงสุด 0.2 ไมครอน และยัง
ทําใหพื้นที่ในการปฏิบัติงานสะอาด ไมมี
ฝุนละอองฟุงกระจายออกสูภายนอก ซึ่ง
สามารถลดผลกระทบในดานสิ่งแวดลอม
ทั้งภายในบริษัทฯ และภายนอกบริษัทฯได
อีกดวย

ภาพเครื่องมวนปลอก

ภาพการทํางานในหองที่ติดต้ังระบบบําบัดอากาศ 
Bag House Filter

ระบบบําบัดอากาศ Bag House Filter   
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ปริญญาตรี สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย สํานักวิชาแพทยศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 
หัวหนาแผนกสิ่งแวดลอมและความปลอดภัย และ จป.วิชาชีพ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

INSULATION

เนื่องจากกระดาษอัดแข็ง (Pressboard) มีความสําคัญในการเปนฉนวน
หลัก (Major insulation) ในหมอแปลง หากเกิดการเสื่อมสภาพจาก
กระบวนการผลิตและการใชงาน มีผลทําใหเกิดความเสียหายตอหมอแปลง 
หรืออายุการใชงานของหมอแปลงสั้นลง ในกระบวนการผลิตซึ่งใชคา De-
gree of Polymerization (DP) เปนการวัดคุณสมบัติเชิงกลของกระดาษ
ดวยการวัดคา tensile strength (คาความตานแรงดึงของcellulose) ของ
กระดาษเปนตัวกําหนดอายุของหมอแปลง

ภาพการผลิต Angle Ring

ภาพแสดงการจําลองสนามไฟฟ าที่ เ กิดขึ้น
ระหวางขดลวด

ภาพการตรวจสอบชิ้นงานจากเครื่อง Hotpress ภาพการควบคุมเครื่อง Hotpress

สุรชนาภา  เพชรกลอง

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาการบัญชี มหาวิทยาลัยรามคําแหง
หัวหนาแผนกสโตรเครื่องมือ 1 บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

1. การฉนวนหลัก (Major insulation) 
เปนฉนวนที่อยู ระหวางขดลวดที่อยู ใน 
phase เดียวกัน,  ระหวางขดลวดกับขา/
เอก (limb/yoke) และระหวางสายลวด
ตัวนําไฟฟาแรงสูง (High voltage lead) 
กับ กราวด(ground)  ซึ่งจะใชกระดาษอัด
แข็ง (Pressboard) เปนแผนกั้น (Barrier 
board) ในหมอแปลงไฟฟา

2. การฉนวนรอง (Minor insulation) 
เปนฉนวนท่ีอยูระหวาง turn, inter-turn, inter 
disk section ของขดลวดและระหวาง Tap

 

จุดแข็งของกระบวนการ Insu-
lation

บริษัทฯใช KAIZEN เพื่อเปนการปรับปรุง
กระบวนการ รวมทั้งพัฒนาเครื่องมือที่ใช
ในกระบวนการผลิตทั้งดานทฤษฎีและ
ปฏิบัติเพื่อใหเกิดความชํานาญในงาน โดย
กําหนดตัวชี้ วัดของกระบวนการเพื่อ
เปนการพัฒนาอยางตอเนื่อง

ปจจัยสาํคญัของกระบวนการ Insulation 

1. ความปลอดภัย 

2. การฝกอบรม และความเชีย่วชาญในงาน 

3. การทํางานเปนทีม 

4. เครื่องมือวัด ตองผานการสอบเทียบ
ตามเกณฑมาตรฐาน

5. ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

กระบวนควบคุมคุณภาพของ Insulation

1. การตรวจสอบความถูกตองตั้งแตเริ่ม
กระบวนการ  จนถึงขั้นเตรียมวัตถุดิบใน
การผลิต

2. กระบวนการผลิตมีเครื่องจักรที่ใชใน
กระบวนการผลิตมีความทันสมัย เชน 

เครื่องตัดอัตโนมัติ เครื่อง Hotpress และ
เครื่องมวนปลอก Cylinder 

3. ควบคุมคุณภาพของชิ้นงานโดยตรวจ
สอบชิ้นงานระหวางกระบวนการผลิตเพื่อ
ใหตรงกับแบบที่ตองการ

4. การผลิตคํานึงถึงจุดสําคัญของแตละ
ชิ้นงาน เชน การมวนปลอก Cylinder มี
เทคนิคที่สําคัญในการมวนเพ่ือไมใหฉนวน
มีรอยแตก รวมถึงการผลิต Angle Ring 
ที่ผู ปฏิบัติงานตองมีความชํานาญเปน
พิเศษในการผลิตเพื่อใหชิ้นงานออกมามี
คุณภาพและตรงตามแบบ มีการคิดคน
เครื่องมือชวยในการวัดขนาดของ Angle 
Ring 

5. ตรวจสอบชิ้นงานใหตรงตามแบบกอน
สงมอบ

ดานความปลอดภัย

หนวยงานไมมีอุบัติเหตุจากการทํางาน  
ถึงขึ้นหยุดงาน เปาหมาย ศูนยครั้งตอ

ภาพเครื่องตัดอัตโนมัติ

เดือน โดยการสรางความตระหนักใหกับ
พนักงานทุกคนในหนวยในเรื่องของความ
ปลอดภัยในการทํางานโดยถือเปนหนาที่
ของพนักงานทุกคน  

ดานสิง่แวดลอม

ติดตั้งระบบบําบัดอากาศ Bag House Fil-
ter   โดยใชเงินลงทุนไปทั้งสิ้นประมาณ 1 
ลานบาทในการติดตั้งระบบ ซึ่งสามารถ
กรองฝุนไดสูงสุด 0.2 ไมครอน และยัง
ทําใหพื้นที่ในการปฏิบัติงานสะอาด ไมมี
ฝุนละอองฟุงกระจายออกสูภายนอก ซึ่ง
สามารถลดผลกระทบในดานสิ่งแวดลอม
ทั้งภายในบริษัทฯ และภายนอกบริษัทฯได
อีกดวย

ภาพเครื่องมวนปลอก

ภาพการทํางานในหองที่ติดตั้งระบบบําบัดอากาศ 
Bag House Filter

ระบบบําบัดอากาศ Bag House Filter   
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ปริญญาตรี สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
สํานักวิชาแพทยศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 

หัวหนาแผนกสิ่งแวดลอมและความปลอดภัย และ 
จป.วิชาชีพ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

CORE and 
COIL ASSEMBLY

ภาพการติดตั้งและประกอบอุปกรณหมอแปลง

สุรชนาภา  เพชรกลอง

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาการบัญชี มหาวิทยาลัยรามคําแหง
หัวหนาแผนกสโตรเครื่องมือ 1 บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

รูปแบบ การประกอบ ข้ันตอน 
ทั้งหมดจะเริ่มตนที่ นําขดลวด
หมอแปลงสวมลงแกนเหล็กของ
แตละชุด ชองวางระหวางรัศมีของ
ขดลวด จะถูก กั้นดวยปลอก

ทําการติดตั้งแหวน ( Ring)  ,กอน 
( Strip ) , Angle Ring  ,กระดาษกัน้ 
( Barrier ),ปลอก  ( Cylinder)  , 
รองนํ้ามัน ( Strip ) หรืออุปกรณ
ฉนวนอื่นๆตามที่แบบกําหนด

การหอปลอกกระดาษตองจัดระยะ
ใหตรงตามแบบ และไมควรใหรอย
ตอของปลอกตรงกันกับหัวสายหรือ
รอยตอของปลอกชุดอื่นและระวัง
พลัดตกเวลาหอปลอกบนที่สูง

การติดรองนํ้ามันใหใชระดับนํ้าวัด
ระดับแลวใชดินสอไมมีคารบอนขีด
เสนแลวทําการติดแหวนตามเสน  
จัดรองนํ้ามันใหตรง แลวรัดเข็มขัด
ใหแนน

 

การควบคุมคุณภาพ

กระบวนการคุณภาพของ CORE and 
COIL ASSEMBLY

เริ่มตั้งแตรับแบบสั่งงาน เตรียมความ
พรอมของเครื่องมือและอุปกรณ เบิก
อุปกรณตางๆที่นํามาประกอบ Active 
Part พรอมทั้งตรวจสอบตามแบบ

การลงคอยล ทําการกดคอยลตามแรงกด
ที่แบบกําหนด ตรวจสอบขนาดเสนผาน
ศูนยกลางของคอยลทั้งวงในและวงนอก 
เปนไปตามมาตรฐาน

การเดินสายเขา OLTC การเชื่อมลวด
ทองแดงและบารทองแดงผูปฏิบัติ งานทุก
คนผ  า นก า รฝ  ก อบ รมและมี ค ว าม
เชี่ยวชาญในงาน

ดานสิ่งแวดลอม

การดําเนินงานดานส่ิงแวดลอมของแผนก
ประกอบก็คือการใชทรัพยากรอยางคุมคา

ภาพการกดขดลวด  

ภาพพนักงานเตรียมอุปกรณการประกอบขดลวด

ซึ่งก็คือการใชลวดทองแดงในกระบวน 
การประกอบใหเกิดของเสียนอยที่สุด 
ทัง้ลวดทองแดงแบบกลมและบารทองแดง 
ซึ่งหนวยงานก็ไดมีการตั้งเปาหมาย
เก่ียวกับการเกิดเศษของทองแดงจาก
กระบวนการประกอบจะตองไมเกนิ 0.5%  
สามารถทําไดบรรลุตามวัตถุประสงคที่
ไดตั้งไว

ดานความปลอดภัยและอาชีวอนามัย

สวนเปาหมายหลักในเรื่องของความ
ปลอดภัยของหนวยงาน คือ ไมมี
อุบัติเหตุจากการทํางาน  ถึงขึ้นหยุด
งาน เปาหมาย ศูนย ครั้ง ตอเดือน 
โดยการสร างความตระหนักให กับ
พนักงานทุกคนในหนวยในเร่ืองของ
ความปลอดภัยในการทํางานโดยถือ
เปนหนาที่ของพนักงานทุกคน เชน
เดียวกับหนวยงานอื่นที่เกี่ยวของ แต
หนวยงานประกอบจะมีเรื่องเกี่ยวกับ
ความเชี่ยวชาญในงานประกอบเขามา
เกี่ยวของดวยซึ่งมีความจําเปนอยาง
มากในเรื่องของความปลอดภัยในการ
ทํางาน เพราะงานประกอบถือวาเปน
งานที่มีความเสี่ยง เพราะฉะนั้นผู
ปฏิบัติงานจึงจําเปนที่จะตองมีความรู
ค ว าม เ ชี่ ย ว ช าญ ใน ง านประกอบ
หมอแปลงเปนอยางมาก ซึ่งถือเปนจุด
เดนของหนวยงานนี้อีกดวย
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ปริญญาตรี สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
สํานักวิชาแพทยศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 

หัวหนาแผนกสิ่งแวดลอมและความปลอดภัย และ 
จป.วิชาชีพ บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

CORE and 
COIL ASSEMBLY

ภาพการติดตั้งและประกอบอุปกรณหมอแปลง

สุรชนาภา  เพชรกลอง

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาการบัญชี มหาวิทยาลัยรามคําแหง
หัวหนาแผนกสโตรเครื่องมือ 1 บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

รูปแบบ การประกอบ ขั้นตอน 
ทั้งหมดจะเริ่มตนที่ นําขดลวด
หมอแปลงสวมลงแกนเหล็กของ
แตละชุด ชองวางระหวางรัศมีของ
ขดลวด จะถูก กั้นดวยปลอก

ทําการติดตั้งแหวน ( Ring)  ,กอน 
( Strip ) , Angle Ring  ,กระดาษกัน้ 
( Barrier ),ปลอก  ( Cylinder)  , 
รองนํ้ามัน ( Strip ) หรืออุปกรณ
ฉนวนอื่นๆตามที่แบบกําหนด

การหอปลอกกระดาษตองจัดระยะ
ใหตรงตามแบบ และไมควรใหรอย
ตอของปลอกตรงกันกับหัวสายหรือ
รอยตอของปลอกชุดอื่นและระวัง
พลัดตกเวลาหอปลอกบนที่สูง

การติดรองนํ้ามันใหใชระดับนํ้าวัด
ระดับแลวใชดินสอไมมีคารบอนขีด
เสนแลวทําการติดแหวนตามเสน  
จัดรองนํ้ามันใหตรง แลวรัดเข็มขัด
ใหแนน

 

การควบคุมคุณภาพ

กระบวนการคุณภาพของ CORE and 
COIL ASSEMBLY

เริ่มตั้งแตรับแบบสั่งงาน เตรียมความ
พรอมของเครื่องมือและอุปกรณ เบิก
อุปกรณตางๆที่นํามาประกอบ Active 
Part พรอมทั้งตรวจสอบตามแบบ

การลงคอยล ทําการกดคอยลตามแรงกด
ที่แบบกําหนด ตรวจสอบขนาดเสนผาน
ศูนยกลางของคอยลท้ังวงในและวงนอก 
เปนไปตามมาตรฐาน

การเดินสายเขา OLTC การเชื่อมลวด
ทองแดงและบารทองแดงผูปฏิบัติ งานทุก
คนผ  า นก า รฝ  ก อบ รมและมี ค ว าม
เชี่ยวชาญในงาน

ดานสิ่งแวดลอม

การดําเนินงานดานสิ่งแวดลอมของแผนก
ประกอบก็คือการใชทรัพยากรอยางคุมคา

ภาพการกดขดลวด  

ภาพพนักงานเตรียมอุปกรณการประกอบขดลวด

ซึ่งก็คือการใชลวดทองแดงในกระบวน 
การประกอบใหเกิดของเสียนอยที่สุด 
ทัง้ลวดทองแดงแบบกลมและบารทองแดง 
ซึ่งหนวยงานก็ไดมีการตั้งเปาหมาย
เก่ียวกับการเกิดเศษของทองแดงจาก
กระบวนการประกอบจะตองไมเกนิ 0.5%  
สามารถทําไดบรรลุตามวัตถุประสงคที่
ไดตั้งไว

ดานความปลอดภัยและอาชีวอนามัย

สวนเปาหมายหลักในเรื่องของความ
ปลอดภัยของหนวยงาน คือ ไมมี
อุบัติเหตุจากการทํางาน  ถึงขึ้นหยุด
งาน เปาหมาย ศูนย ครั้ง ตอเดือน 
โดยการสร างความตระหนักให กับ
พนักงานทุกคนในหนวยในเร่ืองของ
ความปลอดภัยในการทํางานโดยถือ
เปนหนาที่ของพนักงานทุกคน เชน
เดียวกับหนวยงานอื่นที่เกี่ยวของ แต
หนวยงานประกอบจะมีเร่ืองเกี่ยวกับ
ความเชี่ยวชาญในงานประกอบเขามา
เก่ียวของดวยซึ่งมีความจําเปนอยาง
มากในเรื่องของความปลอดภัยในการ
ทํางาน เพราะงานประกอบถือวาเปน
งานที่มีความเสี่ยง เพราะฉะนั้นผู
ปฏิบัติงานจึงจําเปนท่ีจะตองมีความรู
ค ว าม เ ชี่ ย ว ช าญ ใน ง านประกอบ
หมอแปลงเปนอยางมาก ซึ่งถือเปนจุด
เดนของหนวยงานนี้อีกดวย
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ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตร  สาขาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
เจาหนาที่หองปฎิบัติการสอบเทียบ  บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

Processing of core 
and coil assembly

เตาอบหมอแปลงไฟฟา การควบคุมคุณภาพ

กระบวนการประกอบและการอบหมอแปลงไฟฟากําลัง

ข้ันตอนการประกอบและการอบหมอแปลงไฟฟาถือเปนขั้นตอนที่มี
ความสาํคญั  โดยในกระบวนการประกอบและเตาอบหมอแปลง ไฟฟา มี
ขั้นตอนการปฏิบัติงานดังนี้

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

Processing of core 
and coil assembly

Diagram การ
ทํางานเตาอบ
หมอแปลงไฟฟา

1. รับขอมูลที่เกี่ยวของในกระบวนการผลิต โดยทีมวิศวกรเปน
ผูรับแบบหมอแปลงไฟฟา (Transformer Shop Drawing), 
แผนการผลิต (Production Plan) เพื่อพิจารณาทบทวนความ
พรอมของ อุปกรณ,เครื่องมือ,เครื่องจักร, บุคลากร 

2. เตรยีมอปุกรณในการประกอบ Active Part หมอแปลงไฟฟา 
ซึ่งประกอบดวย

- แกนเหล็ก
- คอยล
- ฝาถัง
- อุปกรณฉนวน,อุปกรณ Support, BCT (Bushing Current 
Transformer),OLTC

โดยมีพนักงานของหนวยงานเปนผูตรวจสอบความถูกตองของ
อุปกรณ

3. กระบวนการประกอบหมอแปลงไฟฟา

ตั้งแกนเหล็กและแคลมป

โดยตรวจสอบ ระนาบของแกนเหล็กและแคลมป กดคอยลหลัง
จากการอบ แรงที่ใชในการกด 100 % ตามแบบกําหนด

วัดความสูงของเสนผานศูนยกลางทั้งวงในและวงนอกของคอยล 
นําคอยลสวมแกนเหล็กและติดตั้งอุปกรณฉนวนอื่นๆ  

ตรวจสอบระยะหางระหวางคอยล Core Insulation Withstand 
Voltage เสียบ Top Yoke ติดตั้งแคลมปชุดบนและอุปกรณ
ฉนวน ติดตั้งฝาถังและอุปกรณบนฝาถังและอุปกรณ Support  
( BCT , OLTC ) เดินอุปกรณ สายแรงสูง สายแรงตํ่า ใหถูก
ตองตามแบบกําหนด ตรวจสอบ ระยะหางของสายและการ  
หุมฉนวนของสาย , ระยะหางของบารทองแดงกับ BCT  , ขั้ว   
Terminal ของ OLTC ทดสอบคาทางไฟฟา

- Ratio and Vector Group 

- Winding Resistance Measurement

- Core Insulation Withstand Voltage

- Core Insulation Resistance Polarity

นํา Active Part ทดสอบลงถัง แผนกประกอบสง Active Part 
ใหแผนกเตาอบ

แผนกเตาอบทําการตรวจสอบ Active Part และระบบเตาอบ
กอนทําการอบ

ตรวจสอบและคํานวณนํ้าหนักฉนวนของ Active Part 

ทําการอบโดยกําหนดกระบวนการอบระบบ Vapour Phase 
Drying  

ขอควรพิจารณากระบวนการอบ Active Part คือ

1. อุณหภูมิ และความดัน ของ Condensate Collecting Lad ไม
ควรเกินเกณฑกําหนด

2. อุณหภูมิของของเหลวที่มาจาก Main Condenser ไมควรเกิน
เกณฑกําหนด

ตรวจสอบผลการอบ Active Part 

- ตรวจสอบปริมาณ Extraction Water เทียบกับขนาดและนํ้า
หนักฉนวน

- ตรวจสอบผลการวัดคาความชื้น

- ตรวจสอบผลการทดสอบคา P.F
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ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตร  สาขาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
เจาหนาที่หองปฎิบัติการสอบเทียบ  บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

Processing of core 
and coil assembly

เตาอบหมอแปลงไฟฟา การควบคุมคุณภาพ

กระบวนการประกอบและการอบหมอแปลงไฟฟากําลัง

ขั้นตอนการประกอบและการอบหมอแปลงไฟฟาถือเปนข้ันตอนที่มี
ความสาํคญั  โดยในกระบวนการประกอบและเตาอบหมอแปลง ไฟฟา มี
ขั้นตอนการปฏิบัติงานดังนี้

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

Processing of core 
and coil assembly

Diagram การ
ทํางานเตาอบ
หมอแปลงไฟฟา

1. รับขอมูลที่เกี่ยวของในกระบวนการผลิต โดยทีมวิศวกรเปน
ผูรับแบบหมอแปลงไฟฟา (Transformer Shop Drawing), 
แผนการผลิต (Production Plan) เพื่อพิจารณาทบทวนความ
พรอมของ อุปกรณ,เครื่องมือ,เครื่องจักร, บุคลากร 

2. เตรยีมอปุกรณในการประกอบ Active Part หมอแปลงไฟฟา 
ซึ่งประกอบดวย

- แกนเหล็ก
- คอยล
- ฝาถัง
- อุปกรณฉนวน,อุปกรณ Support, BCT (Bushing Current 
Transformer),OLTC

โดยมีพนักงานของหนวยงานเปนผูตรวจสอบความถูกตองของ
อุปกรณ

3. กระบวนการประกอบหมอแปลงไฟฟา

ตั้งแกนเหล็กและแคลมป

โดยตรวจสอบ ระนาบของแกนเหล็กและแคลมป กดคอยลหลัง
จากการอบ แรงที่ใชในการกด 100 % ตามแบบกําหนด

วัดความสูงของเสนผานศูนยกลางทั้งวงในและวงนอกของคอยล 
นําคอยลสวมแกนเหล็กและติดตั้งอุปกรณฉนวนอื่นๆ  

ตรวจสอบระยะหางระหวางคอยล Core Insulation Withstand 
Voltage เสียบ Top Yoke ติดตั้งแคลมปชุดบนและอุปกรณ
ฉนวน ติดตั้งฝาถังและอุปกรณบนฝาถังและอุปกรณ Support  
( BCT , OLTC ) เดินอุปกรณ สายแรงสูง สายแรงตํ่า ใหถูก
ตองตามแบบกําหนด ตรวจสอบ ระยะหางของสายและการ  
หุมฉนวนของสาย , ระยะหางของบารทองแดงกับ BCT  , ขั้ว   
Terminal ของ OLTC ทดสอบคาทางไฟฟา

- Ratio and Vector Group 

- Winding Resistance Measurement

- Core Insulation Withstand Voltage

- Core Insulation Resistance Polarity

นํา Active Part ทดสอบลงถัง แผนกประกอบสง Active Part 
ใหแผนกเตาอบ

แผนกเตาอบทําการตรวจสอบ Active Part และระบบเตาอบ
กอนทําการอบ

ตรวจสอบและคํานวณนํ้าหนักฉนวนของ Active Part 

ทําการอบโดยกําหนดกระบวนการอบระบบ Vapour Phase 
Drying  

ขอควรพิจารณากระบวนการอบ Active Part คือ

1. อุณหภูมิ และความดัน ของ Condensate Collecting Lad ไม
ควรเกินเกณฑกําหนด

2. อุณหภูมิของของเหลวที่มาจาก Main Condenser ไมควรเกิน
เกณฑกําหนด

ตรวจสอบผลการอบ Active Part 

- ตรวจสอบปริมาณ Extraction Water เทียบกับขนาดและนํ้า
หนักฉนวน

- ตรวจสอบผลการวัดคาความชื้น

- ตรวจสอบผลการทดสอบคา P.F
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ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตร  สาขาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
เจาหนาที่หองปฎิบัติการสอบเทียบ  บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

TANK

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

การลงถังหมอแปลงไฟฟา

การควบคุมคุณภาพ

กระบวนการประกอบและการอบหมอ 
แปลงไฟฟากําลัง

ดานคุณภาพ

ขั้นตอนการบรรจุถังและเติมนํ้ามันหมอ 
แปลงไฟฟา มีขั้นตอนการปฏิบัติงานดังนี้

1. รบัขอมลูท่ีเกีย่วของในกระบวนการผลติ 
โดยทีมวิศวกรเปนผูรับแบบหมอแปลงไฟ
ฟา (Transformer Shop Drawing), 
แผนการผลิต (Production Plan) , 
Drawing list เพื่อพิจารณาทบทวนความ
พรอมของ อุปกรณ,เครื่องมือ,เครื่องจักร, 
บุคลากร 

2. เตรียมอุปกรณในการบรรจุถังและเติม
นํ้ามัน  ซึ่งประกอบดวย ตัวถัง ( Tank )
ถังนํ้ามันสํารอง ( Conservator ) ครีบ   
( Radiator fin ) ทอ ( Pipe ) นํ้ามัน
หมอแปลง ( Oil Transformer ) นอต
และสกรู ( Nut and Bolt ) ใหครบกอน
ดําเนินการ

3. กระบวนการบรรจุถังและเติมนํ้ามัน
Active Part หลังอบ ดําเนินการพิจารณา
เปดเตา / รับ Active Part : เปนไปตาม
เกณฑโดยพิจารณาความชื้นและเวลาที่ 
Active Part สัมผัสกับอากาศภายนอก

กดคอยล Active Part 100 % โดยตรวจ
สอบความสูงของคอยลตามแบบกําหนด

ประกอบอุปกรณบนฝาถัง , บรรจุถัง, 
ประกอบอุปกรณ Conservator Pipe ตาม
แบบ Transformer Shop drawing 

การตรวจสอบ : Insulation Resistance Test

Vacuum และเติมนํ้ามันหมอแปลง   จะตรวจสอบคาความดันในการทําสูญญากาศ,คา 
Oil Breakdown Voltageและปริมาณนํ้ามัน

ติดตั้งเพลา Motor Drive ทั้งแบบ Off Load และ On Load และไลอากาศ (Air Bubble) 
ในหมอแปลงใหพรอมกอนการทดสอบโดยตรวจสอบคา Insulation Resistance Test 

ทดสอบรอยรั่วซึมของหมอแปลงไฟฟาซึ่งมี  ทั้งแบบ Completeและแบบ Transport โดย
วัดความดันในการทดสอบรอยรั่วซึม
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ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตร  สาขาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
เจาหนาที่หองปฎิบัติการสอบเทียบ  บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

TANK

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

การลงถังหมอแปลงไฟฟา

การควบคุมคุณภาพ

กระบวนการประกอบและการอบหมอ 
แปลงไฟฟากําลัง

ดานคุณภาพ

ขั้นตอนการบรรจุถังและเติมน้ํามันหมอ 
แปลงไฟฟา มีขั้นตอนการปฏิบัติงานดังนี้

1. รบัขอมลูท่ีเกีย่วของในกระบวนการผลติ 
โดยทีมวิศวกรเปนผูรับแบบหมอแปลงไฟ
ฟา (Transformer Shop Drawing), 
แผนการผลิต (Production Plan) , 
Drawing list เพื่อพิจารณาทบทวนความ
พรอมของ อุปกรณ,เครื่องมือ,เครื่องจักร, 
บุคลากร 

2. เตรียมอุปกรณในการบรรจุถังและเติม
นํ้ามัน  ซึ่งประกอบดวย ตัวถัง ( Tank )
ถังนํ้ามันสํารอง ( Conservator ) ครีบ   
( Radiator fin ) ทอ ( Pipe ) นํ้ามัน
หมอแปลง ( Oil Transformer ) นอต
และสกรู ( Nut and Bolt ) ใหครบกอน
ดําเนินการ

3. กระบวนการบรรจุถังและเติมนํ้ามัน
Active Part หลังอบ ดําเนินการพิจารณา
เปดเตา / รับ Active Part : เปนไปตาม
เกณฑโดยพิจารณาความชื้นและเวลาที่ 
Active Part สัมผัสกับอากาศภายนอก

กดคอยล Active Part 100 % โดยตรวจ
สอบความสูงของคอยลตามแบบกําหนด

ประกอบอุปกรณบนฝาถัง , บรรจุถัง, 
ประกอบอุปกรณ Conservator Pipe ตาม
แบบ Transformer Shop drawing 

การตรวจสอบ : Insulation Resistance Test

Vacuum และเติมนํ้ามันหมอแปลง   จะตรวจสอบคาความดันในการทําสูญญากาศ,คา 
Oil Breakdown Voltageและปริมาณนํ้ามัน

ติดตั้งเพลา Motor Drive ทั้งแบบ Off Load และ On Load และไลอากาศ (Air Bubble) 
ในหมอแปลงใหพรอมกอนการทดสอบโดยตรวจสอบคา Insulation Resistance Test 

ทดสอบรอยรั่วซึมของหมอแปลงไฟฟาซึ่งมี  ทั้งแบบ Completeและแบบ Transport โดย
วัดความดันในการทดสอบรอยรั่วซึม
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เฉลิมศักดิ์  วุฒิเศลา

ปริญญาตรี วิศวกรรมศาสตร สาขาไฟฟากําลัง มหาวิทยาลัยราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตนครราชสีมา

ผูจัดการสวนทดสอบไฟฟา บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

TESTING

พนักงานกําลังปฏิบัติงานทดสอบ

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

อุปกรณทดสอบและอุปกรณ control การทดสอบไฟฟา

อุปกรณ Static Frequency Converter  

หมอแปลงไฟฟา กอนการสงมอบ
จึงมีความสําคัญเปนอยางยิ่งที่ จะ
ตองถูกกระทําอยางครบถวนตามที่
มาตรฐานกําหนด

ซึ่งการทดสอบหมอแปลงไฟฟา พอ
จะจําแนกไดตามมาตรฐานดังนี้ 

1. การทดสอบแบบประจํา (routine test) 
จะตองทําการทดสอบกับหมอแปลงฯทุก
เครื่องกอนนําไปใชงาน, 

2. การทดสอบเฉพาะรุน (type test) จะ
ทําการทดสอบเม่ือมีการออกแบบใหม
หรือตามที่ตกลงไวกับลูกคา 

3. การทดสอบคุณสมบัติพิเศษ (special 
test) จะทําการทดสอบตามที่ตกลงไวกับ
ลูกคา ซึ่งรายการการทดสอบทางไฟฟาที่
มาตรฐาน(IEC 60076) กําหนด 

Routine test 

- Measurement of winding resistance- Measurement of voltage 
ratio and check of phase Displacement

- Measurement of short-circuit impedance and loadLoss

- Measurement of no-load loss and current

- Dielectric routine test

- Test on on-load tap-changers, where  appropriate

- Check of core and frame insulation for liquid immerse transformers

Type test 

- Temperature-rise test

- Dielectric type test

- Determination of sound level

- Measurement of power taken by the fan and liquid pump motors

- Measurement of no-load loss and current at 90% and 110% of 
rated voltage

Special test

- Dielectric special test

- Determination of capacitance windings-to-earth, and between 
windings

- Measurement of dissipation factor (tan) of the insulation system 
capacitances

- Determination of transient voltage transfer characteristics

- Measurement of zero-sequence impedance(s) on three-phase 
transformers

- Short-circuit withstand test

- Measurement of d.c. insulation resistance each winding to earth 
and between windings

- Measurement of dissolve gasses in dielectric liquid
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เฉลิมศักดิ์  วุฒิเศลา

ปริญญาตรี วิศวกรรมศาสตร สาขาไฟฟากําลัง มหาวิทยาลัยราชมงคลอีสาน 
วิทยาเขตนครราชสีมา

ผูจัดการสวนทดสอบไฟฟา บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

TESTING

พนักงานกําลังปฏิบัติงานทดสอบ

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

อุปกรณทดสอบและอุปกรณ control การทดสอบไฟฟา

อุปกรณ Static Frequency Converter  

หมอแปลงไฟฟา กอนการสงมอบ
จึงมีความสําคัญเปนอยางยิ่งที่ จะ
ตองถูกกระทําอยางครบถวนตามที่
มาตรฐานกําหนด

ซึ่งการทดสอบหมอแปลงไฟฟา พอ
จะจําแนกไดตามมาตรฐานดังนี้ 

1. การทดสอบแบบประจํา (routine test) 
จะตองทําการทดสอบกับหมอแปลงฯทุก
เครื่องกอนนําไปใชงาน, 

2. การทดสอบเฉพาะรุน (type test) จะ
ทําการทดสอบเม่ือมีการออกแบบใหม
หรือตามที่ตกลงไวกับลูกคา 

3. การทดสอบคุณสมบัติพิเศษ (special 
test) จะทําการทดสอบตามที่ตกลงไวกับ
ลูกคา ซึ่งรายการการทดสอบทางไฟฟาที่
มาตรฐาน(IEC 60076) กําหนด 

Routine test 

- Measurement of winding resistance- Measurement of voltage 
ratio and check of phase Displacement

- Measurement of short-circuit impedance and loadLoss

- Measurement of no-load loss and current

- Dielectric routine test

- Test on on-load tap-changers, where  appropriate

- Check of core and frame insulation for liquid immerse transformers

Type test 

- Temperature-rise test

- Dielectric type test

- Determination of sound level

- Measurement of power taken by the fan and liquid pump motors

- Measurement of no-load loss and current at 90% and 110% of 
rated voltage

Special test

- Dielectric special test

- Determination of capacitance windings-to-earth, and between 
windings

- Measurement of dissipation factor (tan) of the insulation system 
capacitances

- Determination of transient voltage transfer characteristics

- Measurement of zero-sequence impedance(s) on three-phase 
transformers

- Short-circuit withstand test

- Measurement of d.c. insulation resistance each winding to earth 
and between windings

- Measurement of dissolve gasses in dielectric liquid
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กระบวนการขนสง เปนกระบวนการ เพื่อใหการจัดสง และ ติดตั้งหมอแปลง Power ณ จุดติดตั้งเปนไปอยาง
ปลอดภัย และ ตรงตามความตองการของลูกคาซึ่งการขนสงจะแบงเปนขนสงภายในประเทศโดยใชรถในการขนสง 
และ สงออกไปตางประเทศ โดยใชทางเรือ

 

สุพรรณี ศึกษา

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาวิทยาการจัดการ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช  
หัวหนาแผนกพัฒนาระบบมาตรฐานงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

Shipping and installation

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

การควบคุมคุณภาพ

 กระบวนการขนสง ภายในประเทศ 
โดยใชรถขนสง มีขั้นตอน ดังนี้

การจัดสงหมอแปลงจะมี 2 กรณี คือ ใน
ประเทศและตางประเทศ โดยผูจัดการ
สวนขนสงและคลังสําเร็จรูปจะรับขอมูล
การจัดสง 

กรณีในประเทศ รับแจงกาํหนดสงหมอแปลง 
จากฝายขาย เขาสํารวจพื้นที่ และ จัดทํา 

Procedure ถาลูกคาตองการ

กรณตีางประเทศ รับ Booking Confirm 
จากแผนกประสานงานนําเขาและสงออก 
และ กาํหนดการสงหมอแปลงจากฝายขาย

1. กําหนดรถขนสง ตามวิธีปฏิบัติงาน ที่
กําหนด มอบหมายงาน และ แผนการสง
หมอแปลงใหพนักงานขนสงรับทราบ

2. พนักงานขนสง 

- ควบคุม และ ติดตั้งตามรถขนสง

- ควบคุมการยกหมอแปลงลงติดตั้ง หรือ 
กํากับดูแลการยกหมอแปลง ลงเรือ หรือ 
ลานตู Container

- ตรวจสอบสภาพหมอแปลง, บรรจุภัณฑ
หมอแปลง

- ตรวจเช็ค SHOCK Recorder บันทึกผล
ใน SHOCK Recorder Report กรณีถาไม

สามารถตรวจเช็คได ใหตรวจเช็คปลาย
ทางโดยลูกคา

3. กรณีสงในประเทศมอบหมายใหวิศวกร
ประกอบขั้นสุดทาย ใหลูกคาลงนามรับ
ของเมื่อติดตั้งแลวเสร็จ (ความรับผิดชอบ
ประกอบติดตั้งเปนของบริษัท ถิรไทย)

4. ผูจัดการสวนขนสงและคลังสําเร็จรูป 
ตรวจสอบเอกสารการตรวจสอบ และ 
ตรวจเช็ค SHOCK Record ตามวิธีปฏิบัติ
งานที่กําหนด

 กระบวนการขนสง รถที่ใชบริการขนสง
มีทั้งของบริษัทฯ  และ ใชบริการบริษัท
เอกชน ในกรณีที่เปนรถของบริษัทฯ 
บริษัทจะทําการบํารุงรักษา และ ซอมแซม
รถขนสง เพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุดใน
ดานการใหบริการ   

ภาพขนสงหมอแปลงทางรือ
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กระบวนการขนสง เปนกระบวนการ เพื่อใหการจัดสง และ ติดตั้งหมอแปลง Power ณ จุดติดตั้งเปนไปอยาง
ปลอดภัย และ ตรงตามความตองการของลูกคาซึ่งการขนสงจะแบงเปนขนสงภายในประเทศโดยใชรถในการขนสง 
และ สงออกไปตางประเทศ โดยใชทางเรือ

 

สุพรรณี ศึกษา

ปริญญาตรี คณะบริหารธุรกิจ สาขาวิทยาการจัดการ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช  
หัวหนาแผนกพัฒนาระบบมาตรฐานงาน บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

Shipping and installation

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical Engineering

การควบคุมคุณภาพ

 กระบวนการขนสง ภายในประเทศ 
โดยใชรถขนสง มีขั้นตอน ดังนี้

การจัดสงหมอแปลงจะมี 2 กรณี คือ ใน
ประเทศและตางประเทศ โดยผูจัดการ
สวนขนสงและคลังสําเร็จรูปจะรับขอมูล
การจัดสง 

กรณีในประเทศ รบัแจงกาํหนดสงหมอแปลง 
จากฝายขาย เขาสํารวจพื้นที่ และ จัดทํา 

Procedure ถาลูกคาตองการ

กรณตีางประเทศ รบั Booking Confirm 
จากแผนกประสานงานนําเขาและสงออก 
และ กําหนดการสงหมอแปลงจากฝายขาย

1. กําหนดรถขนสง ตามวิธีปฏิบัติงาน ที่
กําหนด มอบหมายงาน และ แผนการสง
หมอแปลงใหพนักงานขนสงรับทราบ

2. พนักงานขนสง 

- ควบคุม และ ติดตั้งตามรถขนสง

- ควบคุมการยกหมอแปลงลงติดตั้ง หรือ 
กํากับดูแลการยกหมอแปลง ลงเรือ หรือ 
ลานตู Container

- ตรวจสอบสภาพหมอแปลง, บรรจุภัณฑ
หมอแปลง

- ตรวจเช็ค SHOCK Recorder บันทึกผล
ใน SHOCK Recorder Report กรณีถาไม

สามารถตรวจเช็คได ใหตรวจเช็คปลาย
ทางโดยลูกคา

3. กรณีสงในประเทศมอบหมายใหวิศวกร
ประกอบขั้นสุดทาย ใหลูกคาลงนามรับ
ของเมื่อติดตั้งแลวเสร็จ (ความรับผิดชอบ
ประกอบติดตั้งเปนของบริษัท ถิรไทย)

4. ผูจัดการสวนขนสงและคลังสําเร็จรูป 
ตรวจสอบเอกสารการตรวจสอบ และ 
ตรวจเช็ค SHOCK Record ตามวิธีปฏิบัติ
งานที่กําหนด

 กระบวนการขนสง รถที่ใชบริการขนสง
มีท้ังของบริษัทฯ  และ ใชบริการบริษัท
เอกชน ในกรณีที่เปนรถของบริษัทฯ 
บริษัทจะทําการบํารุงรักษา และ ซอมแซม
รถขนสง เพื่อใหเกิดประโยชนสูงสุดใน
ดานการใหบริการ   

ภาพขนสงหมอแปลงทางรือ
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 กรณีท่ีใชบรกิารรถขนสงจากบรษิทัเอกชน 
ทางบริษัทฯ ไดกําหนดใหมีการประเมินผู
ใหบริการขนสง และจัดระดับผูใหบริการ
งานขนสง เพื่อใชเปนหลักเกณฑในการ
พิจารณาเลือกใชผูใหบริการขนสง โดยมี
ขั้ นตอนการคัดเลือกเป นไปตามข อ
กําหนด ISO 9001

 มาตรการควบคุมความปลอดภัย กอน
การปฏิบัติงานยกหมอแปลงและบรรจุ
อุปกรณในตู Container ผูปฎิบัติงานจะ
ตองยื่นขออนุญาต จาก จป. และ ให จป. 
มาตรวจสอบความปลอดภัยตามวิธีปฎิบัติ
งานกําหนด และ ไดนํานโยบายและ
วัตถุประสงคระบบบริหารงานขององคกร 
มาจัดตั้งเปน KPI ของหนวยงาน โดยลด
อุบัติเหตุจากการทํางาน ถึงขั้นหยุดงาน 
เปาหมาย เปนศูนยครั้งตอเดือน

 มาตรการควบคุมดานสิ่งแวดลอม ทาง
หนวยงานไดนํานโยบายและวัตถุประสงค
ระบบบริหารงานขององคกร มาจัดตั้งเปน 
KPI ของหนวยงาน โดยควบคุมการใช
นํ้ามันรถขนสง เปาหมาย อัตราเฉลี่ยไม
นอยกวา 4 กม./ลิตร/เดือน

 กระบวนการสงออกหมอแปลงไปตาง
ประเทศ โดยทางเรือ จะมีขั้นตอนดําเนิน
การสงมอบตามเงื่อนไข 3 เงื่อนไข คือ 

1. การสงมอบตามเงื่อนไข CIF, CIP, 
DDU, DDP 

2. การสงมอบเงื่อนไข CFR, C&F 

3. การสงมอบเงื่อนไข  FOB

 การดําเนินการสงมอบหมอแปลงไปตาง
ประเทศ บริษัทฯ ไดกําหนดใหมีการ
ประเมนิผูใหบรกิารขนสง เพือ่เปนระเบยีบ 
ปฏิบัติในการจัดระดับผูใหบริการจัดหา
ระวาง  (Freight  Forwarder) / ผูให
บริการชิบปง (Shipping  Officer)  และ

ใชเปนหลักเกณฑในการเลือกใชบริการได
อยางเหมาะสม  

 กระบวนงานตดิตัง้หมอแปลงไฟฟากาํลงั 
เปนกระบวนการที่สําคัญยิ่ง เพื่อใหการใช
งานเปนไปอยางมีประสิทธิภาพสูงท่ีสุด 
กําหนดขั้นตอน ดังนี้

1. วิศวกรอาวุโสสวนประกอบขั้นสุดทาย  
/  วศิวกรตดิต้ังหมอแปลงไฟฟา รับเอกสาร 
ใบแจงงานบริการ จากฝายขายหรือสวน
บริหารคําสั่งซื้อทําตารางวางแผนการติด
ตั้ง โดยพิจารณาจาก ขอตกลงทั้ง  2  
ฝาย  เงื่อนไขการติดตั้งทั้ง  2  ฝาย 
ติดตอประสานงานกับลูกคาเพ่ือเช็คแผน
งานและความพรอมของ Site งาน เพื่อ
ทาํการตดิตัง้หมอแปลงตามแผนการตดิตัง้  

2. วิศวกร - ผูควบคุมงานและพนักงาน
ติดต้ัง ติดตั้งและประกอบหมอแปลงตาม
คูมือ การปฏิบัติงานการติดตั้งหมอแปลง  
Power (Installation Instruction Manual) 
ทดสอบ Field Test & Function Test 
หมอแปลงกอนการใชงานตามคูมือปฏิบัติ

งาน  การตรวจสอบหมอแปลง  Power  
ณ  จุดติดตั้ง  (Transformer Field test 
procedure) บนัทึกผลการดําเนนิการตดิตัง้ 
และ ผลการทดสอบ 

3. วศิวกร - ผูควบคมุงาน ตรวจสอบความ 
เรียบรอยครั้งสุดทาย แจงลูกคาตรวจสอบ  
Witness  และ ลงนามในการรบัหมอแปลง 
ไฟฟา ทบทวน และตรวจสอบเอกสาร สง
ขอมูลตางๆ ใหฝายขายเก็บเขาทะเบียน
ประวัติลูกคา  

- มาตรการควบคุมความปลอดภัย หนวย
งานติดตั้งตองปฎิบัติตามกฎระเบียบที่
เกี่ยวของกับความปลอดภัยของพื้นที่ที่ไป
ติดตั้งหมอแปลงไฟฟา  ลดอุบัติเหตุจาก
การทํางาน ถึงขั้นหยุดงาน เปาหมาย เปน
ศูนยครั้งตอเดือน

- มาตรการควบคมุดานสิง่แวดลอม ปฏบิตั ิ
งานโดยไมสรางมลภาวะตอส่ิงแวดลอม  
หากมีขยะตางๆ ที่เกิดขึ้นในกระบวนงาน
ติดตั้ง ตองนํากลับมาและคัดแยกทิ้งขยะ
ตามประเภทใหถูกตอง

ภาพติดตั้งหมอแปลง

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical EngineeringCalibration Lab
อัจฉรา แปนนุช

ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตร  สาขาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
เจาหนาที่หองปฎิบัติการสอบเทียบ  บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

หองปฎิบัติการสอบเทียบ
การควบคุมเครื่องมือวัด เฝาระวังและ
การสอบเทียบ

การกําหนดรายละเอียดขอมูลเครื่องมือวัด 
แผนกที่ใชงานเครื่องมือวัดจะเปนผูรับผิดชอบ
ในการกําหนด เครื่องมือวัด ,เครื่องมือเฝาระวัง 
หรือ อุปกรณ เพื่อใชในการตรวจ , การวัดและ
การทดสอบในหนวยงานของตนที่เก่ียวของกับ
การวัดทั้งดานคุณภาพ, สิ่งแวดลอมและความ
ปลอดภัยใหมีความเหมาะสมตอการยืนยันคา
ผลการวัด โดยจะตองคํานึงถึงรายละเอียดตาง
ดังตอไปนี ้
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 กรณีทีใ่ชบรกิารรถขนสงจากบรษิทัเอกชน 
ทางบริษัทฯ ไดกําหนดใหมีการประเมินผู
ใหบริการขนสง และจัดระดับผูใหบริการ
งานขนสง เพื่อใชเปนหลักเกณฑในการ
พิจารณาเลือกใชผูใหบริการขนสง โดยมี
ขั้ นตอนการคัดเ ลือกเป นไปตามข อ
กําหนด ISO 9001

 มาตรการควบคุมความปลอดภัย กอน
การปฏิบัติงานยกหมอแปลงและบรรจุ
อุปกรณในตู Container ผูปฎิบัติงานจะ
ตองยื่นขออนุญาต จาก จป. และ ให จป. 
มาตรวจสอบความปลอดภัยตามวิธีปฎิบัติ
งานกําหนด และ ไดนํานโยบายและ
วัตถุประสงคระบบบริหารงานขององคกร 
มาจัดตั้งเปน KPI ของหนวยงาน โดยลด
อุบัติเหตุจากการทํางาน ถึงขั้นหยุดงาน 
เปาหมาย เปนศูนยครั้งตอเดือน

 มาตรการควบคุมดานสิ่งแวดลอม ทาง
หนวยงานไดนํานโยบายและวัตถุประสงค
ระบบบริหารงานขององคกร มาจัดตั้งเปน 
KPI ของหนวยงาน โดยควบคุมการใช
นํ้ามันรถขนสง เปาหมาย อัตราเฉลี่ยไม
นอยกวา 4 กม./ลิตร/เดือน

 กระบวนการสงออกหมอแปลงไปตาง
ประเทศ โดยทางเรือ จะมีขั้นตอนดําเนิน
การสงมอบตามเงื่อนไข 3 เงื่อนไข คือ 

1. การสงมอบตามเงื่อนไข CIF, CIP, 
DDU, DDP 

2. การสงมอบเงื่อนไข CFR, C&F 

3. การสงมอบเงื่อนไข  FOB

 การดําเนินการสงมอบหมอแปลงไปตาง
ประเทศ บริษัทฯ ไดกําหนดใหมีการ
ประเมนิผูใหบรกิารขนสง เพือ่เปนระเบยีบ 
ปฏิบัติในการจัดระดับผู ใหบริการจัดหา
ระวาง  (Freight  Forwarder) / ผูให
บริการชิบปง (Shipping  Officer)  และ

ใชเปนหลักเกณฑในการเลือกใชบริการได
อยางเหมาะสม  

 กระบวนงานตดิตัง้หมอแปลงไฟฟากาํลงั 
เปนกระบวนการที่สําคัญยิ่ง เพื่อใหการใช
งานเปนไปอยางมีประสิทธิภาพสูงที่สุด 
กําหนดขั้นตอน ดังนี้

1. วิศวกรอาวุโสสวนประกอบขั้นสุดทาย  
/  วศิวกรตดิต้ังหมอแปลงไฟฟา รับเอกสาร 
ใบแจงงานบริการ จากฝายขายหรือสวน
บริหารคําสั่งซื้อทําตารางวางแผนการติด
ตั้ง โดยพิจารณาจาก ขอตกลงทั้ง  2  
ฝาย  เงื่อนไขการติดตั้งทั้ง  2  ฝาย 
ติดตอประสานงานกับลูกคาเพ่ือเช็คแผน
งานและความพรอมของ Site งาน เพื่อ
ทาํการตดิตัง้หมอแปลงตามแผนการตดิตัง้  

2. วิศวกร - ผูควบคุมงานและพนักงาน
ติดต้ัง ติดตั้งและประกอบหมอแปลงตาม
คูมือ การปฏิบัติงานการติดตั้งหมอแปลง  
Power (Installation Instruction Manual) 
ทดสอบ Field Test & Function Test 
หมอแปลงกอนการใชงานตามคูมือปฏิบัติ

งาน  การตรวจสอบหมอแปลง  Power  
ณ  จุดติดตั้ง  (Transformer Field test 
procedure) บนัทกึผลการดาํเนินการตดิต้ัง 
และ ผลการทดสอบ 

3. วศิวกร - ผูควบคมุงาน ตรวจสอบความ 
เรียบรอยครั้งสุดทาย แจงลูกคาตรวจสอบ  
Witness  และ ลงนามในการรบัหมอแปลง 
ไฟฟา ทบทวน และตรวจสอบเอกสาร สง
ขอมูลตางๆ ใหฝายขายเก็บเขาทะเบียน
ประวัติลูกคา  

- มาตรการควบคุมความปลอดภัย หนวย
งานติดตั้งตองปฎิบัติตามกฎระเบียบที่
เกี่ยวของกับความปลอดภัยของพื้นที่ที่ไป
ติดตั้งหมอแปลงไฟฟา  ลดอุบัติเหตุจาก
การทํางาน ถึงขั้นหยุดงาน เปาหมาย เปน
ศูนยครั้งตอเดือน

- มาตรการควบคมุดานสิง่แวดลอม ปฏบิตั ิ
งานโดยไมสรางมลภาวะตอสิ่งแวดลอม  
หากมีขยะตางๆ ที่เกิดขึ้นในกระบวนงาน
ติดตั้ง ตองนํากลับมาและคัดแยกทิ้งขยะ
ตามประเภทใหถูกตอง

ภาพติดตั้งหมอแปลง

วิศวกรรมไฟฟา
Electrical EngineeringCalibration Lab

อัจฉรา แปนนุช

ปริญญาตรี คณะวิทยาศาสตร  สาขาเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
เจาหนาที่หองปฎิบัติการสอบเทียบ  บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

หองปฎิบัติการสอบเทียบ
การควบคุมเครื่องมือวัด เฝาระวังและ
การสอบเทียบ

การกําหนดรายละเอียดขอมูลเครื่องมือวัด 
แผนกท่ีใชงานเครื่องมือวัดจะเปนผูรับผิดชอบ
ในการกําหนด เครื่องมือวัด ,เครื่องมือเฝาระวัง 
หรือ อุปกรณ เพื่อใชในการตรวจ , การวัดและ
การทดสอบในหนวยงานของตนที่เกี่ยวของกับ
การวัดทั้งดานคุณภาพ, สิ่งแวดลอมและความ
ปลอดภัยใหมีความเหมาะสมตอการยืนยันคา
ผลการวัด โดยจะตองคํานึงถึงรายละเอียดตาง
ดังตอไปนี ้
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1) กําหนดวีธีการวัด , ความแมนยําของ
กระบวนการ

2) พิจารณาเลือกใชเครื่องมือวัดที่มีความ
แมนยําตามความเหมาะสมของกระบวน
วัดที่ออกแบบไว

3) กําหนดวีธีการตรวจสอบเครื่องมือวัด
วาจะตองดําเนินการสอบเทียบ ( Calibra-
tion) หรือทวนสอบการใชงาน (Verifica-
tion) พรอมทั้งความถี่

เมื่อไดกําหนดความแมนยําของกระบวน 
การวดั ความแมนยาํของเครือ่งมอืวดัอยาง 
เหมาะสมแลวเขาสูกระบวนการควบคุม
เคร่ืองมือวัดและเฝาระวังโดยมีแนวทาง
ดําเนินการดังตอไปนี้

1) กําหนดหมายเลขเครื่องวัด จัดทํา
ทะเบียนและบันทึกประวัติเครื่องมือวัด
นั้นๆ

2) สงเครื่องมือสอบเทียบ ( Calibrate 
หรือ Verification) กอนใชงาน พรอมทั้ง
แสดงสถานะ ปายแสดง วัน เดือน ป ของ
การสอบเทยีบ รวมถึงกาํหนดการสอบเทยีบ 
ครั้งตอไป พรอมทั้งมีปายปองกันการปรับ
แตงใดๆ หลังจากทําการสอบเทียบแลว 
ในการสอบเทียบจะตองสามารถสอบกลับ
ไดถึงหนวย SI Unit

3) เม่ือไดรับบันทึกผลการสอบเทียบจะ
ตองทําการทบทวนผลการสอบเทียบเพื่อ
ใหม่ันใจวาเครื่องมือยังคงใหความถูกตอง
แมนยําเปนไปตามเกณฑที่กําหนดไวหาก
เครื่องมือวัดไมเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ผูจัดการสวน /หัวหนาแผนกจะตองนํา
เครื่องมือวัดออกจากการใชงานจนกวาจะ
มีการดําเนินท่ีม่ันใจวาเครื่องมือวัดนั้น
สามารถใหความแมนยําไดตามท่ีกําหนด
ไว เชน ทําการปรับแตง ,ซอม ,ขยายคา
เกณฑยอมรับหรือยกเลิกการใช งาน
เปนตน

วิศวกรรมไฟฟา

Electrical Engineering

4) ทําความสะอาด จัดเก็บ ดูแลรักษาให
เครื่องมือพรอมใชอยูตลอดเวลา

ทั้งนี้ในกระบวนการผลิตหมอแปลง การ
ควบคุมคุณภาพ สิ่งแวดลอมและความ
ปลอดภัยใหไดผลตามเกณฑนั้น เปนสิ่ง
สําคัญมาก การควบคุมแตละขั้นตอนก็มี
รายละเอยีดแตกตางกนัตามแตละกระบวน 
การ เพราะในกระบวนการนัน้ มคีณุลกัษณะ 
(characteristic)ในการควบคุมแตกตาง
กัน เชน กระบวนการอบ เกณฑควบคุม 
จะเปนคาความอุณหภูมิ , ความดัน ความ
ดนัสญูญากาศ ,สาํหรบักระบวนการทดสอบ 
จะเปนการยืนยันคุณลักษณะทางไฟฟา 
กระบวนการวัดสิ่งแวดลอม เปนคาความ
สวาง เสียง เปนตน ปจจุบันบริษัทฯมี
เครื่องมือวัด มากกวา 500 เครื่อง ดังนั้น
บริษัทฯจึงมีการตั้งหองปฏิบัติการสอบ
เทียบในการใหบริการสอบเทียบ (Calibra-
tion) และทวนสอบระหวางใชงาน ( In-
termediate Check ) โดยหองปฏิบัติการ
สามารถสอบเทียบได ในสาขาการวัด    
Dimension , Pressure and Vacuums , 
Temperature และ Electrical ซึ่งในกลุม
สาขาการสอบเทียบทางไฟฟาไดรับการ
รับรองความสามารถหองปฏิบัติการสอบ
เทียบ ISO/IEC 17025 จากสํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ (สมอ.) ในขอบขาย 
Measuring Instrument  :  Parameter   
AC Voltage , AC Current , DC Voltage , 
DC Current , DC Resistance , High 
Resistance , Frequency , AC Voltage 
Ratio , AC power  

Generating Instrument : Parameter   
AC Voltage , AC Current , DC Voltage , 
DC Current , DC Resistance 

เพื่อเปนการประกันคุณภาพของงานสอบ
เทียบหองปฏิบัติการไดมีการดําเนินการ
ดังตอไปนี้

Quality Assurance 

1. มีการอบรมใหความรู พัฒนาพนักงาน
อย างต อเนื่องทั้ งจากวิทยากรภายใน
ประเทศและตางประเทศ(พนกังานสวนใหญ 
มีความรู ความสามารถ ประสบการณ
มากกวา 10 ป)

2. เครื่องมือมาตรฐานที่สอบกลับยัง SI 
Unit ไดทุกรายการ

3. มีการจัดทําแผนการประกันคุณภาพ
ภายใน (Quality Control ) อยางตอเนื่อง
เปนประจําทุกป

4. มีการจัดทําแผนการประกันคุณภาพ
ระหวางหองปฏิบัติการ InterlabCompari-
son อยางตอเนื่องเปนประจําทุกป

5. เขารวมการทดสอบความชํานาญ (PT 

ภาพเครื่องมือ Calibrator

Program )กับสถาบันมาตรเปนประจําทุก
ป โดยที่ผานมาผลการเขารวมผานทุก
รายการ

ดังที่กลาวขางตนเครื่องมือวัดของบริษัทฯ
มีมากกวา 600 เครื่องมีความหลากหลาย
แตกตางกันการลงทุนในการทําใหหอง
ปฏิบั ติการสามารถสอบเทียบได ทุก
รายการคงเปนไปไดยากเน่ืองจากขอ
จํากัดทั้งดานตนทุน บุคลากร การควบคุม
สภาวะแวดลอม เปนตน บริษัทฯ จึงใช
บริการสอบเทียบจากหองปฏิบั ติการ
ภายนอกทั้งในประเทศและตางประเทศใน
การสงสอบเทียบเครื่องมือทั้วัดงระดับ
มาตรฐานอางอิง เครื่องมือในกลุมไฟฟา
แรงสูงรวมถึงเครื่องมือวัดกลุมอ่ืนๆยังหอง
ปฏิบัติการสอบเทียบท่ีนาเชื่อถือหรือได
รับการรับรอง ISO/IEC 17025
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1) กําหนดวีธีการวัด , ความแมนยําของ
กระบวนการ

2) พิจารณาเลือกใชเครื่องมือวัดที่มีความ
แมนยําตามความเหมาะสมของกระบวน
วัดที่ออกแบบไว

3) กําหนดวีธีการตรวจสอบเครื่องมือวัด
วาจะตองดําเนินการสอบเทียบ ( Calibra-
tion) หรือทวนสอบการใชงาน (Verifica-
tion) พรอมทั้งความถี่

เม่ือไดกําหนดความแมนยําของกระบวน 
การวดั ความแมนยาํของเครือ่งมอืวดัอยาง 
เหมาะสมแลวเขาสูกระบวนการควบคุม
เครื่องมือวัดและเฝาระวังโดยมีแนวทาง
ดําเนินการดังตอไปนี้

1) กําหนดหมายเลขเครื่องวัด จัดทํา
ทะเบียนและบันทึกประวัติเครื่องมือวัด
นั้นๆ

2) สงเครื่องมือสอบเทียบ ( Calibrate 
หรือ Verification) กอนใชงาน พรอมทั้ง
แสดงสถานะ ปายแสดง วัน เดือน ป ของ
การสอบเทยีบ รวมถึงกาํหนดการสอบเทยีบ 
ครั้งตอไป พรอมทั้งมีปายปองกันการปรับ
แตงใดๆ หลังจากทําการสอบเทียบแลว 
ในการสอบเทียบจะตองสามารถสอบกลับ
ไดถึงหนวย SI Unit

3) เม่ือไดรับบันทึกผลการสอบเทียบจะ
ตองทําการทบทวนผลการสอบเทียบเพื่อ
ใหม่ันใจวาเคร่ืองมือยังคงใหความถูกตอง
แมนยําเปนไปตามเกณฑที่กําหนดไวหาก
เครื่องมือวัดไมเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ผูจัดการสวน /หัวหนาแผนกจะตองนํา
เครื่องมือวัดออกจากการใชงานจนกวาจะ
มีการดําเนินที่มั่นใจวาเครื่องมือวัดนั้น
สามารถใหความแมนยําไดตามที่กําหนด
ไว เชน ทําการปรับแตง ,ซอม ,ขยายคา
เกณฑยอมรับหรือยกเลิกการใช งาน
เปนตน
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เครื่องมือพรอมใชอยูตลอดเวลา

ทั้งนี้ในกระบวนการผลิตหมอแปลง การ
ควบคุมคุณภาพ สิ่งแวดลอมและความ
ปลอดภัยใหไดผลตามเกณฑนั้น เปนสิ่ง
สําคัญมาก การควบคุมแตละขั้นตอนก็มี
รายละเอยีดแตกตางกนัตามแตละกระบวน 
การ เพราะในกระบวนการนัน้ มคีณุลกัษณะ 
(characteristic)ในการควบคุมแตกตาง
กัน เชน กระบวนการอบ เกณฑควบคุม 
จะเปนคาความอุณหภูมิ , ความดัน ความ
ดันสูญญากาศ ,สาํหรบักระบวนการทดสอบ 
จะเปนการยืนยันคุณลักษณะทางไฟฟา 
กระบวนการวัดสิ่งแวดลอม เปนคาความ
สวาง เสียง เปนตน ปจจุบันบริษัทฯมี
เครื่องมือวัด มากกวา 500 เครื่อง ดังนั้น
บริษัทฯจึงมีการตั้งหองปฏิบัติการสอบ
เทียบในการใหบริการสอบเทียบ (Calibra-
tion) และทวนสอบระหวางใชงาน ( In-
termediate Check ) โดยหองปฏิบัติการ
สามารถสอบเทียบได ในสาขาการวัด    
Dimension , Pressure and Vacuums , 
Temperature และ Electrical ซึ่งในกลุม
สาขาการสอบเทียบทางไฟฟาไดรับการ
รับรองความสามารถหองปฏิบัติการสอบ
เทียบ ISO/IEC 17025 จากสํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ (สมอ.) ในขอบขาย 
Measuring Instrument  :  Parameter   
AC Voltage , AC Current , DC Voltage , 
DC Current , DC Resistance , High 
Resistance , Frequency , AC Voltage 
Ratio , AC power  

Generating Instrument : Parameter   
AC Voltage , AC Current , DC Voltage , 
DC Current , DC Resistance 

เพื่อเปนการประกันคุณภาพของงานสอบ
เทียบหองปฏิบัติการไดมีการดําเนินการ
ดังตอไปนี้

Quality Assurance 

1. มีการอบรมใหความรู พัฒนาพนักงาน
อย างต อเนื่องทั้ งจากวิทยากรภายใน
ประเทศและตางประเทศ(พนกังานสวนใหญ 
มีความรู ความสามารถ ประสบการณ
มากกวา 10 ป)

2. เครื่องมือมาตรฐานที่สอบกลับยัง SI 
Unit ไดทุกรายการ

3. มีการจัดทําแผนการประกันคุณภาพ
ภายใน (Quality Control ) อยางตอเนื่อง
เปนประจําทุกป

4. มีการจัดทําแผนการประกันคุณภาพ
ระหวางหองปฏิบัติการ InterlabCompari-
son อยางตอเนื่องเปนประจําทุกป

5. เขารวมการทดสอบความชํานาญ (PT 

ภาพเครื่องมือ Calibrator

Program )กับสถาบันมาตรเปนประจําทุก
ป โดยท่ีผานมาผลการเขารวมผานทุก
รายการ

ดังที่กลาวขางตนเครื่องมือวัดของบริษัทฯ
มีมากกวา 600 เครื่องมีความหลากหลาย
แตกตางกันการลงทุนในการทําใหหอง
ปฏิบัติการสามารถสอบเทียบได ทุก
รายการคงเปนไปไดยากเนื่องจากขอ
จํากัดทั้งดานตนทุน บุคลากร การควบคุม
สภาวะแวดลอม เปนตน บริษัทฯ จึงใช
บริการสอบเทียบจากหองปฏิบั ติการ
ภายนอกท้ังในประเทศและตางประเทศใน
การสงสอบเทียบเครื่องมือทั้วัดงระดับ
มาตรฐานอางอิง เครื่องมือในกลุมไฟฟา
แรงสูงรวมถึงเครื่องมือวัดกลุมอื่นๆยังหอง
ปฏิบัติการสอบเทียบที่นาเชื่อถือหรือได
รับการรับรอง ISO/IEC 17025

 



86   TIRATHAI JOURNAL 

ครูไฟฟา
Guru’s Writing

สัมภาษณพิเศษ
Exclusive Interview

ครูไฟฟา
Guru’s Writing

คุณสมชาย โรจนรุงวศินกุล
ผูวาการ การไฟฟานครหลวง

สวัสดีครับ คอลัมน “สัมภาษณพิเศษ” กลับมาพบกับทานผูอานอีกครั้ง แขก
รบัเชญิฉบบันีไ้ดรบัเกยีรตอิยางสงูจากทานผูวาการไฟฟานครหลวง คณุสมชาย 
โรจนรุงวศนิกลุ ใหสัมภาษณถึงมมุมองท่ีมปีระโยชนตอวิศวกรและอุตสาหกรรม 
ไฟฟาของไทย หลังจากการเปดประชาคมเศรษฐกิจเอเชียตะวันออกเฉียงใต 
(AEC) รวมถึงประเด็นตาง ๆ ที่มีความนาสนใจ

สัมภาษณพิเศษ
Exclusive Interview

Thai Electrical 
Engineering in 

AEC
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สวัสดีครับ คอลัมน “สัมภาษณพิเศษ” กลับมาพบกับทานผูอานอีกครั้ง แขก
รบัเชญิฉบบันีไ้ดรบัเกยีรตอิยางสงูจากทานผูวาการไฟฟานครหลวง คณุสมชาย 
โรจนรุงวศนิกลุ ใหสมัภาษณถึงมมุมองท่ีมปีระโยชนตอวศิวกรและอุตสาหกรรม 
ไฟฟาของไทย หลังจากการเปดประชาคมเศรษฐกิจเอเชียตะวันออกเฉียงใต 
(AEC) รวมถึงประเด็นตาง ๆ ที่มีความนาสนใจ

สัมภาษณพิเศษ
Exclusive Interview

Thai Electrical 
Engineering in 

AEC
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ความสําคัญของไฟฟา

“เมือ่ประมาณ 180 ปมาแลว หลงัจากไมเคลิ ฟาราเดย 
ประดิษฐเครื่องกําเนิดไฟฟาและโธมัส อัลวา เอดิสัน 
ประดิษฐหลอดไฟไดสําเร็จเปนครั้งแรกของโลก การ
พัฒนาดานไฟฟา และปริมาณการใชไฟฟาก็มีจํานวน
เพิ่มมากขึ้นเรื่อย ๆ 

จนกระทัง่ป พ.ศ. 2427 พระบาทสมเดจ็พระจลุจอมเกลา 
เจาอยูหวั รชักาลที ่5 ไดประทานพระบรมราชานญุาต 
ใหติดต้ังเครื่องกําเนิดไฟฟาและหลอดไฟภายใน
พระบรมมหาราชวังขึ้นเปนครั้งแรกในประเทศ หลัง
จากนั้นไฟฟาก็เปนที่รูจักของประชาชนชาวไทย และมี
การใชไฟเพิ่มมากขึ้นตามลําดับ

พวกเราลองนึกภาพ หากบานที่อยูอาศัยเกิดไฟฟาดับ 
ไมสามารถหุงขาวจากหมอหุงขาวได ตูเย็นไมทํางาน
ทําใหของที่แชเนาเสีย แอรไมทํางาน ดูโทรทัศนไมได 
และโทรศัพทมือถือแบตเตอรี่ใกลหมดแตไมสามารถ
ชารจไฟได พวกเราจะเปนอยางไร โดยเฉพาะอยางยิ่ง
เปนเวลาคํ่าคืน มองไปทางไหนก็มืดไปหมด 

ที่กลาวขางตนคงยืนยันไดวา ไฟฟาเปนปจจัยสําคัญยิ่ง
สําหรับการดํารงชีวิต ไฟฟาเปนตัวแปรสําคัญในการ
พัฒนาเศรษฐกิจ การคมนาคม การเพิ่มผลผลิตทั้ง
ดานเกษตรกรรมและอุตสาหกรรมที่ทันสมัย ประเทศ
จะกาวหนาไดก็ตองมีไฟฟาชวยสนับสนุน

ไทยเปนประเทศที่ไดเปรียบเรื่องภูมิประเทศ เปน
จุดศูนยกลางของภูมิภาคนี้ คิดวาเรานาจะเอาจุดแข็งนี้มาใช
ประโยชน พัฒนาเรื่องระบบการสงตอพลังงานจากแหลงตน
พลังงาน ทั้งจากลาวและเมียนมาร เพื่อสงตอไปยังกัมพูชา, 
เวียดนาม, มาเลเซีย, สิงคโปร หรืออินโดนีเซีย

สัมภาษณพิเศษ

Exclusive Interview

การใชไฟฟาของประเทศมีอัตราที่เพิ่มมาก
ขึ้นทุก ๆ ป ปละกวา 1,000 MW เพื่อ
รองรับการใชไฟทั้งภาคครัวเรือนและภาค
อุตสาหกรรม ดังนั้น ประเทศจึงจําเปน
ตองเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาขึ้นทุกป เพื่อ
ไมใหไฟฟาขาดแคลน

เหมือนอยางประเทศลาว ที่ประกาศตัววา
เปน “แบตเตอรี่แหงอาเซียน” นั้น เพราะ
วาเคามองเห็นความจําเปนของการใช
ไฟฟาในภูมิภาคนี้ เคามีศักยภาพที่จะ
ผลิตกระแสไฟฟาจําหนายเพื่อหลอเล้ียง
เปนรายไดหลักของประเทศ

พวกเราควรหันกลับมามองตัวเรา ในเมื่อ
ไฟฟามีความสําคัญ พวกเราจะใชไฟฟา
กันอยางไร หาแหลงเพิ่มกําลังผลิตและใช
เชื้อเพลิงอะไร มาจากไหน และทุกคนควร
ตองตระหนักวาทางเลือกใดจะกอใหเกิด
ประโยชนสูงสุดของประเทศ”

ระบบไฟฟาของประเทศตองพัฒนา 
เพื่อการเปนผูนําในภูมิภาคนี้

“ความจริงระบบไฟฟาของประเทศไทย 
นับวามีความมั่นคงและมีเสถียรภาพมาก
ที่สุดในภูมิภาคนี้ คุณูประการเหลานี้คง
ตองยกใหกับทานวิศวกรไฟฟาอาวุโสใน
อดีตทุกทาน ที่มองการณไกลไดพัฒนาไว
อยางเปนระบบ

ไทยเปนประเทศทีไ่ดเปรยีบเรือ่งภมูปิระเทศ 
เปนจุดศูนยกลางของภูมิภาคนี้ คิดวาเรา
นาจะเอาจุดแข็งนี้มาใชประโยชน พัฒนา
เรื่องระบบการสงตอพลังงานจากแหลงตน
พลังงาน ทั้งจากลาวและเมียนมาร เพื่อสง
ตอไปยังกัมพูชา, เวียดนาม, มาเลเซีย, 
สิงคโปร หรืออินโดนีเซีย โดยสรางระบบ
สายสงเปนเครือขายที่มีระดับแรงดัน 500 
kV และ 230 kV จะทําใหระบบไฟฟามี
ความมั่นคงและเสถียรมากยิ่งขึ้น

การจะเปนผูนําในภูมิภาคนี้ ภาครัฐตอง
สงเสริมการผลิตอุปกรณไฟฟาแรงสูง 
ตองมีศูนยทดสอบอุปกรณไฟฟาแรงสูง ที่
สามารถทดสอบไดถึงระดับแรงดัน 230-
500 kV และศูนยทดสอบการทนไดของ
การลัดวงจร (Short circuit test) เพื่อ
สนับสนุนงานวิจัยพัฒนา

ขณะเดียวกัน รัฐควรใชมาตรการทางภาษี 
สนบัสนนุการซือ้เคร่ืองมอืเพือ่การทดสอบ 
และการสงเครื่องมือไป Calibrate ยังตาง
ประเทศ ในกรณีที่ผูผลิตไดรับการรับรอง
มาตรฐานหองปฏิบัติการทดสอบ มอก. 
ISO/IEC 17025 ทัง้นี ้เพือ่เปนการกระตุน 
ยกระดับมาตรฐานการควบคุมคุณภาพให
มีความนาเชื่อถือ และยอมรับจากผูซื้อ
ตางประเทศมากยิง่ขึน้ จะสงผลใหประเทศ 
มีการขยายตัวดานสงออกท้ังปริมาณและ
มูลคา”

การไฟฟานครหลวงสงเสริมการใช
อุปกรณไฟฟาที่ผลิตในประเทศ

“ปจจุบนันี ้อปุกรณไฟฟาของไทยมคีณุภาพ 
ไมแตกตางจากผูผลิตจากยุโรปและญี่ปุน 

และยังมีคุณภาพเหนือกวาผู ผลิตอื่นใน
ภูมิภาคนี้อีก

การไฟฟานครหลวงมีนโยบายที่สงเสริม
การใชสนิคาไทยตลอดมา แตตองมคีณุภาพ 
และผานการตรวจสอบผลิตภัณฑตาม
ระบบมาตรฐาน ไดใหคําแนะนํา ขอดี ขอ
ดอย ถึงอุปกรณที่ใช เพื่อใหผูผลิตได
ปรับปรุงแกไข ผมอยากใหผูผลิตมีความ
มุงมั่น ตั้งใจพัฒนาผลิตภัณฑ ไมเพียงแต
จะขายภายในประเทศ แตยังตองพยายาม
สงไปขายตางประเทศอีก เพื่อสรางความ
แข็งแกรงของเศรษฐกิจของประเทศ

สิ่งที่ควรปรับปรุง คิดวาตัวสินคาสวนใหญ
ดีอยูแลว แตสิ่งหนึ่งที่อยากจะฝากผูผลิต
ไว คือความซื่อตรงตอผลิตภัณฑ ยึดมั่น
ความถูกตองทางวิศวกรรม การควบคุม
การผลติในทกุข้ันตอนไดอยางมปีระสทิธิภาพ 
และควรนําเทคโนโลยีใหม ๆ เขามาชวย
เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ ลดขั้นตอนการผลิต 
ลดตนทุนของสินคา เพื่อเพิ่มศักยภาพขีด
ความสามารถในการแขงขัน

ที่ผานมา การไฟฟานครหลวงไดใหการ
สนับสนุน จัดซื้อหมอแปลงไฟฟา ขนาด 
300 MVA ระดับแรงดัน 230 kV จํานวน 
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ความสําคัญของไฟฟา

“เมือ่ประมาณ 180 ปมาแลว หลงัจากไมเคลิ ฟาราเดย 
ประดิษฐเครื่องกําเนิดไฟฟาและโธมัส อัลวา เอดิสัน 
ประดิษฐหลอดไฟไดสําเร็จเปนครั้งแรกของโลก การ
พัฒนาดานไฟฟา และปริมาณการใชไฟฟาก็มีจํานวน
เพิ่มมากขึ้นเรื่อย ๆ 

จนกระทัง่ป พ.ศ. 2427 พระบาทสมเดจ็พระจลุจอมเกลา 
เจาอยูหวั รชักาลที ่5 ไดประทานพระบรมราชานญุาต 
ใหติดตั้งเครื่องกําเนิดไฟฟาและหลอดไฟภายใน
พระบรมมหาราชวังขึ้นเปนครั้งแรกในประเทศ หลัง
จากนั้นไฟฟาก็เปนที่รูจักของประชาชนชาวไทย และมี
การใชไฟเพิ่มมากขึ้นตามลําดับ

พวกเราลองนึกภาพ หากบานที่อยูอาศัยเกิดไฟฟาดับ 
ไมสามารถหุงขาวจากหมอหุงขาวได ตูเย็นไมทํางาน
ทําใหของที่แชเนาเสีย แอรไมทํางาน ดูโทรทัศนไมได 
และโทรศัพทมือถือแบตเตอร่ีใกลหมดแตไมสามารถ
ชารจไฟได พวกเราจะเปนอยางไร โดยเฉพาะอยางยิ่ง
เปนเวลาคํ่าคืน มองไปทางไหนก็มืดไปหมด 

ที่กลาวขางตนคงยืนยันไดวา ไฟฟาเปนปจจัยสําคัญยิ่ง
สําหรับการดํารงชีวิต ไฟฟาเปนตัวแปรสําคัญในการ
พัฒนาเศรษฐกิจ การคมนาคม การเพิ่มผลผลิตทั้ง
ดานเกษตรกรรมและอุตสาหกรรมที่ทันสมัย ประเทศ
จะกาวหนาไดก็ตองมีไฟฟาชวยสนับสนุน

ไทยเปนประเทศที่ไดเปรียบเรื่องภูมิประเทศ เปน
จุดศูนยกลางของภูมิภาคนี้ คิดวาเรานาจะเอาจุดแข็งนี้มาใช
ประโยชน พัฒนาเรื่องระบบการสงตอพลังงานจากแหลงตน
พลังงาน ทั้งจากลาวและเมียนมาร เพื่อสงตอไปยังกัมพูชา, 
เวียดนาม, มาเลเซีย, สิงคโปร หรืออินโดนีเซีย

สัมภาษณพิเศษ
Exclusive Interview

การใชไฟฟาของประเทศมีอัตราที่เพิ่มมาก
ขึ้นทุก ๆ ป ปละกวา 1,000 MW เพื่อ
รองรับการใชไฟทั้งภาคครัวเรือนและภาค
อุตสาหกรรม ดังนั้น ประเทศจึงจําเปน
ตองเพิ่มกําลังการผลิตไฟฟาขึ้นทุกป เพื่อ
ไมใหไฟฟาขาดแคลน

เหมือนอยางประเทศลาว ที่ประกาศตัววา
เปน “แบตเตอรี่แหงอาเซียน” นั้น เพราะ
วาเคามองเห็นความจําเปนของการใช
ไฟฟาในภูมิภาคนี้ เคามีศักยภาพที่จะ
ผลิตกระแสไฟฟาจําหนายเพื่อหลอเลี้ยง
เปนรายไดหลักของประเทศ

พวกเราควรหันกลับมามองตัวเรา ในเมื่อ
ไฟฟามีความสําคัญ พวกเราจะใชไฟฟา
กันอยางไร หาแหลงเพิ่มกําลังผลิตและใช
เชื้อเพลิงอะไร มาจากไหน และทุกคนควร
ตองตระหนักวาทางเลือกใดจะกอใหเกิด
ประโยชนสูงสุดของประเทศ”

ระบบไฟฟาของประเทศตองพัฒนา 
เพื่อการเปนผูนําในภูมิภาคนี้

“ความจริงระบบไฟฟาของประเทศไทย 
นับวามีความมั่นคงและมีเสถียรภาพมาก
ที่สุดในภูมิภาคนี้ คุณูประการเหลานี้คง
ตองยกใหกับทานวิศวกรไฟฟาอาวุโสใน
อดีตทุกทาน ที่มองการณไกลไดพัฒนาไว
อยางเปนระบบ

ไทยเปนประเทศท่ีไดเปรยีบเรือ่งภมูปิระเทศ 
เปนจุดศูนยกลางของภูมิภาคนี้ คิดวาเรา
นาจะเอาจุดแข็งนี้มาใชประโยชน พัฒนา
เรื่องระบบการสงตอพลังงานจากแหลงตน
พลังงาน ทั้งจากลาวและเมียนมาร เพื่อสง
ตอไปยังกัมพูชา, เวียดนาม, มาเลเซีย, 
สิงคโปร หรืออินโดนีเซีย โดยสรางระบบ
สายสงเปนเครือขายที่มีระดับแรงดัน 500 
kV และ 230 kV จะทําใหระบบไฟฟามี
ความมั่นคงและเสถียรมากยิ่งขึ้น

การจะเปนผูนําในภูมิภาคนี้ ภาครัฐตอง
สงเสริมการผลิตอุปกรณไฟฟาแรงสูง 
ตองมีศูนยทดสอบอุปกรณไฟฟาแรงสูง ที่
สามารถทดสอบไดถึงระดับแรงดัน 230-
500 kV และศูนยทดสอบการทนไดของ
การลัดวงจร (Short circuit test) เพื่อ
สนับสนุนงานวิจัยพัฒนา

ขณะเดียวกัน รัฐควรใชมาตรการทางภาษี 
สนบัสนนุการซือ้เครือ่งมอืเพือ่การทดสอบ 
และการสงเครื่องมือไป Calibrate ยังตาง
ประเทศ ในกรณีที่ผูผลิตไดรับการรับรอง
มาตรฐานหองปฏิบัติการทดสอบ มอก. 
ISO/IEC 17025 ทัง้นี ้เพือ่เปนการกระตุน 
ยกระดับมาตรฐานการควบคุมคุณภาพให
มีความนาเชื่อถือ และยอมรับจากผูซื้อ
ตางประเทศมากยิง่ขึน้ จะสงผลใหประเทศ 
มีการขยายตัวดานสงออกทั้งปริมาณและ
มูลคา”

การไฟฟานครหลวงสงเสริมการใช
อุปกรณไฟฟาที่ผลิตในประเทศ

“ปจจุบนันี ้อปุกรณไฟฟาของไทยมคีณุภาพ 
ไมแตกตางจากผูผลิตจากยุโรปและญี่ปุน 

และยังมีคุณภาพเหนือกวาผู ผลิตอื่นใน
ภูมิภาคนี้อีก

การไฟฟานครหลวงมีนโยบายที่สงเสริม
การใชสนิคาไทยตลอดมา แตตองมคีณุภาพ 
และผานการตรวจสอบผลิตภัณฑตาม
ระบบมาตรฐาน ไดใหคําแนะนํา ขอดี ขอ
ดอย ถึงอุปกรณที่ใช เพื่อใหผูผลิตได
ปรับปรุงแกไข ผมอยากใหผูผลิตมีความ
มุงมั่น ตั้งใจพัฒนาผลิตภัณฑ ไมเพียงแต
จะขายภายในประเทศ แตยังตองพยายาม
สงไปขายตางประเทศอีก เพื่อสรางความ
แข็งแกรงของเศรษฐกิจของประเทศ

สิ่งที่ควรปรับปรุง คิดวาตัวสินคาสวนใหญ
ดีอยูแลว แตสิ่งหนึ่งที่อยากจะฝากผูผลิต
ไว คือความซื่อตรงตอผลิตภัณฑ ยึดมั่น
ความถูกตองทางวิศวกรรม การควบคุม
การผลติในทกุขัน้ตอนไดอยางมปีระสิทธภิาพ 
และควรนําเทคโนโลยีใหม ๆ เขามาชวย
เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ ลดขั้นตอนการผลิต 
ลดตนทุนของสินคา เพื่อเพิ่มศักยภาพขีด
ความสามารถในการแขงขัน

ท่ีผานมา การไฟฟานครหลวงไดใหการ
สนับสนุน จัดซื้อหมอแปลงไฟฟา ขนาด 
300 MVA ระดับแรงดัน 230 kV จํานวน 
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2 เครื่อง เพื่อติดตั้งใชงานที่สถานีไฟฟา
ชิดลม กับผูผลิตภายในประเทศ คือ     
ถิรไทย ทั้งที่เปนหมอแปลงขนาดใหญ มี
ความสําคญัมาก ยงัไมเคยผลติและจาํหนาย 
หมอแปลงขนาดดังกลาวมากอน แต กฟน. 
ก็สงเสริมดวยความมั่นใจ คือ มีเทคโนโลยี 
บุคคลากร ขบวนการผลิต และขบวนการ
ทดสอบที่ครบถวน

หมอแปลงนี้ติดตั้งป พ.ศ.2552 ใชงานถึง
ปจจุบันมากกวา 7 ป และไดขาววา     
“ถิรไทย” ไดนําไปเปนผลงานอางอิงเพื่อ
ไปขายยังตางประเทศอีกหลายประเทศ 
นาํเงนิตราเขาประเทศไทยไดสวนหนึง่ดวย”

อุตสาหกรรมไฟฟาของไทย ไดรับ
ผลดีและผลเสียเมื่อเขาสู AEC

“แนนอนวาการเปดตลาดประชาคมเศรษฐกจิ 
เอเชียตะวันออกเฉียงใต (AEC) กอให
เกิดทั้งผลดีและผลเสีย จากตลาดภายใน
ที่มีผูบริโภค 60-70 ลานคน ก็กลายเปน
ตลาดที่ใหญขึ้น มีผูบริโภคเพิ่มขึ้นอีกเปน 
10 เทา บางอุตสาหกรรมก็เพิ่มโอกาสใน
การขายมากขึ้น และบางอุตสาหกรรมก็มี
อปุสรรคจากคูแขงขนัทีเ่พิม่มากขึน้เชนกนั

สําหรับอุตสาหกรรมไฟฟาสวนใหญ  คงมี
โอกาสเพิ่มยอดขายไดมากขึ้น ดวยผูผลิต
คนไทยมีศักยภาพท่ีสูงกว า ผู ผลิตใน

ภูมิภาคนี้ แตอยางไรก็ตาม อยาเพิ่งนิ่ง
นอนใจ เพราะเมื่อใดก็ตามที่ตลาดขยาย
ตัวใหญขึ้นก็มักจะมีนักลงทุนท่ีมีเงินทุน
มากมายจากยุโรป จีน หรืออเมริกา แห
มาลงทุนเพื่ออาศัยเงื่อนไขทางภาษี นี่ยอม
เปนผลเสียและมีคูแขงขันที่นากลัวมากขึ้น

อตุสาหกรรมไทยตองมกีารปรบัตวั ปรบัปรงุ 
คุณภาพใหดียิ่งขึ้น ปรับขบวนการผลิตให
กระชับ ใชศักยภาพของแรงงานไทยที่มี
ฝมือใหเกิดประโยชน ลดการสูญเสียจาก
กระบวนการผลติเหลอืตํา่ทีส่ดุ สรางความ 
ไววางใจของผลติภณัฑ และเพิม่ความแนบ 
แนนกับลูกคา สิ่งเหลานี้ คนไทยทําไดดี 
คงสามารถชวยรกัษาตลาดไดในระดบัหน่ึง”

สัมภาษณพิเศษ

Exclusive Interview

พัฒนาการวิศวกรไทย เมื่อเขาสู 
AEC

“ผมมีความเชื่อวา วิศวกรคนไทยมีความ
สามารถไมแพชาติใด วันนี้พรมแดนกั้น
ระหวางประเทศในอาเซียนถูกทําลายลง 
การเคลื่อนยายแรงงานมีมากขึ้น เพื่อน
รวมงานจะเปนชาวตางชาติมากขึน้ วศิวกร 
ของไทยก็ตองออกไปทํางานในภูมิภาคนี้
มากขึ้น จนในบางครั้ง ตอนเชาประชุมที่
สิงคโปร เย็นกลับมาไทย แลวรุงเชาอีกวัน
ตองไปเมียนมาร วัฏจักรเหลานี้อาจตอง
เกิดขึ้น

วิศวกรไทยตองขวนขวายพัฒนาความ
สามารถใหแขงขันกับวิศวกรตางชาติ ที่
เขาเหล านี้จะเข ามาแยงงานในตลาด
แรงงานบานเรา

ผมวาภาษาเปนสิ่งสําคัญมาก ในบางครั้ง 
ความรูทางวิศวกรรมดี แตเมื่อไมสามารถ
สื่อสารใหเขาใจกันได ก็ลําบาก ตองใช
ภาษากาย รายละเอยีดทางเทค็นคิ สือ่สาร 
ดวยภาษากาย ยากนะ...

อยากบอกวา วันนี้ ภาษาอังกฤษของพวก
เรายังตองเพิ่มการเรียนรู ฝกฝน และ
พฒันาอกี การสือ่สารภาษาองักฤษยงัดอย 
กวาหลายประเทศในภมูภิาคนี ้และปจจบัุน 
ภาษาอังกฤษก็อาจจะไมเพียงพอแลว 
วิศวกรไทยตองกาวขามเพื่อเพิ่มความ
สามารถใหไดเปรียบคนอื่น มีความจําเปน
ตองเรียนรูภาษาที่สาม ตองเรียนรูภาษา
พมา กัมพูชา เวียดนาม หรือภาษามลายู 
เพื่อเพิ่มโอกาสความสําเร็จในวิชาชีพมาก
ขึ้น ผมอยากเห็นจริง ๆ และขอเปนกําลัง
ใจใหดวย

พวกเราตองเลิกมองวาเราเปนศัตรูกันเอง แตเรา
ตองมองวาเราคือคนไทย และมีหนาที่ตองนําพา

ประเทศไทยของเราเดินไปขางหนาในอนาคต

อีกอยางคือวิศวกรไทย ตองขยันเรียนรู 
เพิ่มทักษะทางเทคนิคตลอดเวลา อยา
หยุดนิ่ง วิทยาการ เทคโนโลยีทาง
วิศวกรรม มีการพัฒนาวิจัยออกมาใหม ๆ 
เครื่องมือเครื่องจักรก็มีพัฒนาตลอด อยา
หยุดศึกษา การหยุดนิ่งก็เหมือนกับเรา
ถอยหลังนะ”

ขอนําเสนอ

“ในหลายปที่ผานมา ความขัดแยงทาง
ความคิด ความเห็นตางทางการเมืองที่
แบงเปนขั้ว ทําใหคนไทยแตกความ
สามัคคีกัน ทําใหประเทศหยุดการพัฒนา 
หากความขัดแยงเหลานี้ยังคงอยู ประเทศ
ก็คงถอยหลังทั้งทางดานเศรษฐกิจ และ
การพัฒนาทรัพยากรทุกดาน

ผมอยากเห็นคนไทยหันหนาเขาหากัน ลด
ทิฐิ พูดคุยกันบนผลประโยชนของประเทศ
เปนที่ตั้ง ทุกวันนี้ประเทศอื่นเขากาวนํา
เราไปไกลแลว หากเรายังยํ่าอยูกับที่ ติด
อยูกับปญหาเดิม ๆ ประเทศก็คงถอยหลัง 
พวกเราตองเลิกมองวาเราเปนศัตรูกันเอง 
แตเราตองมองวาเราคือคนไทย และมี 
หนาที่ตองนําพาประเทศไทยของเราเดิน
ไปขางหนาในอนาคต คนรุนหลังคงไม
กลาวโทษวา คนไทยรุนนี้ทําใหประเทศลา
หลังครับ”
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2 เครื่อง เพื่อติดตั้งใชงานที่สถานีไฟฟา
ชิดลม กับผูผลิตภายในประเทศ คือ     
ถิรไทย ทั้งที่เปนหมอแปลงขนาดใหญ มี
ความสําคญัมาก ยงัไมเคยผลติและจาํหนาย 
หมอแปลงขนาดดังกลาวมากอน แต กฟน. 
ก็สงเสริมดวยความมั่นใจ คือ มีเทคโนโลยี 
บุคคลากร ขบวนการผลิต และขบวนการ
ทดสอบที่ครบถวน

หมอแปลงนี้ติดตั้งป พ.ศ.2552 ใชงานถึง
ปจจุบันมากกวา 7 ป และไดขาววา     
“ถิรไทย” ไดนําไปเปนผลงานอางอิงเพ่ือ
ไปขายยังตางประเทศอีกหลายประเทศ 
นาํเงนิตราเขาประเทศไทยไดสวนหนึง่ดวย”

อุตสาหกรรมไฟฟาของไทย ไดรับ
ผลดีและผลเสียเมื่อเขาสู AEC

“แนนอนวาการเปดตลาดประชาคมเศรษฐกจิ 
เอเชียตะวันออกเฉียงใต (AEC) กอให
เกิดทั้งผลดีและผลเสีย จากตลาดภายใน
ที่มีผูบริโภค 60-70 ลานคน ก็กลายเปน
ตลาดที่ใหญขึ้น มีผูบริโภคเพิ่มขึ้นอีกเปน 
10 เทา บางอุตสาหกรรมก็เพิ่มโอกาสใน
การขายมากขึ้น และบางอุตสาหกรรมก็มี
อปุสรรคจากคูแขงขนัทีเ่พิม่มากขึน้เชนกนั

สําหรับอุตสาหกรรมไฟฟาสวนใหญ  คงมี
โอกาสเพิ่มยอดขายไดมากขึ้น ดวยผูผลิต
คนไทยมีศักยภาพท่ีสูงกว าผู ผลิตใน

ภูมิภาคนี้ แตอยางไรก็ตาม อยาเพิ่งนิ่ง
นอนใจ เพราะเมื่อใดก็ตามที่ตลาดขยาย
ตัวใหญข้ึนก็มักจะมีนักลงทุนท่ีมีเงินทุน
มากมายจากยุโรป จีน หรืออเมริกา แห
มาลงทุนเพื่ออาศัยเงื่อนไขทางภาษี นี่ยอม
เปนผลเสียและมีคูแขงขันที่นากลัวมากขึ้น

อตุสาหกรรมไทยตองมกีารปรบัตวั ปรับปรงุ 
คุณภาพใหดียิ่งขึ้น ปรับขบวนการผลิตให
กระชับ ใชศักยภาพของแรงงานไทยที่มี
ฝมือใหเกิดประโยชน ลดการสูญเสียจาก
กระบวนการผลติเหลอืต่ําท่ีสดุ สรางความ 
ไววางใจของผลติภณัฑ และเพิม่ความแนบ 
แนนกับลูกคา สิ่งเหลานี้ คนไทยทําไดดี 
คงสามารถชวยรกัษาตลาดไดในระดบัหน่ึง”

สัมภาษณพิเศษ
Exclusive Interview

พัฒนาการวิศวกรไทย เมื่อเขาสู 
AEC

“ผมมีความเชื่อวา วิศวกรคนไทยมีความ
สามารถไมแพชาติใด วันนี้พรมแดนกั้น
ระหวางประเทศในอาเซียนถูกทําลายลง 
การเคลื่อนยายแรงงานมีมากขึ้น เพื่อน
รวมงานจะเปนชาวตางชาติมากขึน้ วศิวกร 
ของไทยก็ตองออกไปทํางานในภูมิภาคนี้
มากขึ้น จนในบางครั้ง ตอนเชาประชุมที่
สิงคโปร เย็นกลับมาไทย แลวรุงเชาอีกวัน
ตองไปเมียนมาร วัฏจักรเหลานี้อาจตอง
เกิดขึ้น

วิศวกรไทยตองขวนขวายพัฒนาความ
สามารถใหแขงขันกับวิศวกรตางชาติ ที่
เขาเหล านี้จะเข ามาแยงงานในตลาด
แรงงานบานเรา

ผมวาภาษาเปนสิ่งสําคัญมาก ในบางครั้ง 
ความรูทางวิศวกรรมดี แตเมื่อไมสามารถ
สื่อสารใหเขาใจกันได ก็ลําบาก ตองใช
ภาษากาย รายละเอยีดทางเทค็นคิ สือ่สาร 
ดวยภาษากาย ยากนะ...

อยากบอกวา วันนี้ ภาษาอังกฤษของพวก
เรายังตองเพิ่มการเรียนรู ฝกฝน และ
พฒันาอกี การสือ่สารภาษาองักฤษยงัดอย 
กวาหลายประเทศในภมูภิาคนี ้และปจจบัุน 
ภาษาอังกฤษก็อาจจะไมเพียงพอแลว 
วิศวกรไทยตองกาวขามเพ่ือเพ่ิมความ
สามารถใหไดเปรียบคนอื่น มีความจําเปน
ตองเรียนรูภาษาที่สาม ตองเรียนรูภาษา
พมา กัมพูชา เวียดนาม หรือภาษามลายู 
เพื่อเพิ่มโอกาสความสําเร็จในวิชาชีพมาก
ขึ้น ผมอยากเห็นจริง ๆ และขอเปนกําลัง
ใจใหดวย

พวกเราตองเลิกมองวาเราเปนศัตรูกันเอง แตเรา
ตองมองวาเราคือคนไทย และมีหนาที่ตองนําพา

ประเทศไทยของเราเดินไปขางหนาในอนาคต

อีกอยางคือวิศวกรไทย ตองขยันเรียนรู 
เพิ่มทักษะทางเทคนิคตลอดเวลา อยา
หยุดนิ่ง วิทยาการ เทคโนโลยีทาง
วิศวกรรม มีการพัฒนาวิจัยออกมาใหม ๆ 
เครื่องมือเครื่องจักรก็มีพัฒนาตลอด อยา
หยุดศึกษา การหยุดนิ่งก็เหมือนกับเรา
ถอยหลังนะ”

ขอนําเสนอ

“ในหลายปท่ีผานมา ความขัดแยงทาง
ความคิด ความเห็นตางทางการเมืองที่
แบงเปนขั้ว ทําใหคนไทยแตกความ
สามัคคีกัน ทําใหประเทศหยุดการพัฒนา 
หากความขัดแยงเหลานี้ยังคงอยู ประเทศ
ก็คงถอยหลังทั้งทางดานเศรษฐกิจ และ
การพัฒนาทรัพยากรทุกดาน

ผมอยากเห็นคนไทยหันหนาเขาหากัน ลด
ทิฐิ พูดคุยกันบนผลประโยชนของประเทศ
เปนที่ตั้ง ทุกวันนี้ประเทศอื่นเขากาวนํา
เราไปไกลแลว หากเรายังยํ่าอยูกับที่ ติด
อยูกับปญหาเดิม ๆ ประเทศก็คงถอยหลัง 
พวกเราตองเลิกมองวาเราเปนศัตรูกันเอง 
แตเราตองมองวาเราคือคนไทย และมี 
หนาที่ตองนําพาประเทศไทยของเราเดิน
ไปขางหนาในอนาคต คนรุนหลังคงไม
กลาวโทษวา คนไทยรุนนี้ทําใหประเทศลา
หลังครับ”
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ครูไฟฟา
Guru’s Writing

แอล อี ดี: 
ทางเลือกสําหรับการประหยัดพลังงาน
ควบคูกับวิศวกรรมการสองสวาง

ผศ. ดร. นภดล วิวัชรโกเศศ

ปริญญาโท สาขาวิศวกรรมไฟฟา สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาเอก สาขาวิศวกรรมไฟฟา Michigan State University ประเทศสหรัฐอเมริกา

หัวหนาภาควิชาวิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ

Light Emitting Diodes (LED):
Solutions towards Energy Saving assisted Illumination Engineering

ครูไฟฟา
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การใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพเปนสิ่งที่ทุกคนให

ความสนใจและถือเปนเรื่องที่สําคัญในปจจุบัน เนื่องดวย

ราคาพลังงานที่มีคาสูงขึ้นมากเมื่อเทียบกับในอดีต และ

ยังมีแนวโนมที่จะมีราคาสูงขึ้นตอไปในอนาคต บทความ

นี้จะอธิบายใหเห็นถึงภาพใหญของการใชพลังงานในรูป

แบบตางๆ โดยเฉพาะการใชพลังงานไฟฟาที่อยูในรูปของ

แสงสวาง สิ่งที่ผูบริโภคควรพิจารณาในการเลือกใชชนิด

และประเภทของหลอดไฟฟาซึ่งเปนอุปกรณหลักในการ

ใหความสองสวาง ขอมูลทางเทคนิคของหลอดไฟฟาที่

เกี่ยวของกับวิศวกรรมการสองสวาง เพื่อใหการติดตั้ง

อุปกรณไฟฟาเพื่อการสองสวางในพื้นที่ใชงานมีคาความ

สองสวางเพียงพอ เปนไปตามมาตรฐานที่เกี่ยวของ โดย

มีวัตถุประสงคหลักเพื่อความปลอดภัยและอํานวยความ

สะดวกใหกับผูใชงานในพื้นที่นั้นๆ

รศ. ดร. พิสิษฐ ลิ่วธนกุล

ปริญญาโท สาขาวิศวกรรมไฟฟา สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาเอก  สาขาวิศวกรรมไฟฟา Institute National Polytechnique de Lorraine (INPL) ประเทศฝรั่งเศส

อาจารยประจําภาควิชาวิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ

ครูไฟฟา
Guru’s Writing

แอล อี ดี: 
ทางเลือกสําหรับการประหยัดพลังงาน
ควบคูกับวิศวกรรมการสองสวาง รูปที่ 1 แนวโนมการใชพลังงานลักาณะตางๆ ในอนาคตของประเทศไทย [1]

ครูไฟฟา
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บทนํา
พลังงาน (Energy) เปนสิ่งที่สําคัญพื้น
ฐานตอการดํารงชีวิตของมนุษยชาติ ใน
ทางสากลปริมาณการใชพลังงานถือเปน
หนึ่งดัชนีตวัชีว้ดัทีใ่ชกาํหนดวาประเทศนัน้ๆ 
ถกูจดัอยูในกลุมประเทศทีพ่ฒันา หรือไม 
สําหรับประเทศไทยพบวามีปริมาณการใช
พลังงานเพิ่มสูงข้ึนทกุป โดยเฉพาะ
ปริมาณที่เพิ่มขึ้นอยางรวดเร็วของการใช
นํา้มนั เชื้อเพลิงชนิดดีเซล (แสดงดังรูปที่ 
1) กลาวคือความตองการนํ้ามันดีเซลเปน
ปริมาณ 9,928 ลานลิตร ในป พ.ศ. 
2533 และเพิ่มเปน 18,273 ลานลิตร ใน
ป พ.ศ. 2547 หรือเพิ่มขึ้นดวยอัตราเฉลี่ย
รอยละ 4.5 ตอป [1] นอกจากนี้ผลกระ
ทบของคาความผันผวนของราคานํ้ามัน
ดิบในตลาดโลกยั งส  งผลกระทบต อ
ประเทศไทยในดานตางๆ ไมวาจะเปน
ผลกระทบตอเศรษฐกิจ อุตสาหกรรม 
เทคโนโลยี และที่สําคัญผลกระทบตอคา
ครองชีพที่สูงขึ้นอยางไมมีทางเลือกของ
ประชากรภายในประเทศ

แบบแผนการใชพลังงานไฟฟา
ในประเทศและการใชพลังงาน
อยางมีประสิทธิภาพ
ในกรณีเฉพาะการใชพลังงานไฟฟา พบวา
รูปแบบการบริโภคพลังงานไฟฟาของ
ประชากรในประเทศไทยมีแนวโนมเปน
แบบแผน (Pattern) เดียวกันตลอดเกือบ 
ทกุวนั สงัเกตไดจากขอมลูจากเวบ็ไซตของ 
กระทรวงพลังงานในรูปที่ 2 เห็นไดจาก
พื้นที่เสนสีฟา โดยเปนขอมูลการบริโภค
พลังงานไฟฟาของ วันที่ 26 มิถุนายน 
พ.ศ. 2559 ตั้งแตเวลา 0:00 น. ถึง 
18:30 น. เห็นไดวามีลักษณะแบบแผน
เดียวกันเมื่อเทียบกับขอมูลการบริโภค

พลังงานไฟฟาของวันที่ 25 มิถุนายน พ.ศ. 2559 และสอดคลองกันกับขอมูลการ
บรโิภคพลงังานไฟฟาของวนัทีม่กีารบรโิภคพลงังานไฟฟาสงูสดุของป 2558 และ 2559 
กลาวคือปริมาณการบริโภคพลังงานไฟฟาจะลดลงในชวงเวลาเชากอนเวลา 8:00 น. 
และจะคอยๆ เพิ่มสูงขึ้นเรื่อยๆ จนถึงเวลา 12:00 น. ก็จะมีการลดการบริโภคพลังงาน
ลงอยางรวดเร็ว ทั้งนี้นาจะเกิดจากนโยบายการลดการใชเครื่องปรับอากาศในชวงเวลา
พักกลางวัน จากนั้นการบริโภคพลังงานก็เพิ่มสูงขึ้นเรื่อยอีกครั้งหลังเวลา 13:00 น. 
และจะเริ่มลดลงหลังเวลา 16:00 น. ซึ่งก็นาจะเกิดจากเปนชวงเวลาการเลิกงาน โดย
ปริมาณการบริโภคพลังงานจะเพิ่มสูงขึ้นอีกครั้งหลังเวลา 18:00 น. ซึ่งสวนหนึ่งก็นาจะ

รูปที่ 2 ขอมูลการบริโภคพลังงานไฟฟาชวงเวลาตางๆ ใน 1 วัน ขอมูลจากเว็บไซตกระทรวง
พลังงาน เมื่อวันที่ 26 มิ.ย. 2559 แสดงผลตั้งแตเวลา 0.00 น. ถึง 18.30 น. [2]
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แอล อี ดี: 
ทางเลือกสําหรับการประหยัดพลังงาน
ควบคูกับวิศวกรรมการสองสวาง

ผศ. ดร. นภดล วิวัชรโกเศศ

ปริญญาโท สาขาวิศวกรรมไฟฟา สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาเอก สาขาวิศวกรรมไฟฟา Michigan State University ประเทศสหรัฐอเมริกา

หัวหนาภาควิชาวิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ

Light Emitting Diodes (LED):
Solutions towards Energy Saving assisted Illumination Engineering
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การใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพเปนสิ่งท่ีทุกคนให

ความสนใจและถือเปนเรื่องที่สําคัญในปจจุบัน เนื่องดวย

ราคาพลังงานที่มีคาสูงขึ้นมากเมื่อเทียบกับในอดีต และ

ยังมีแนวโนมที่จะมีราคาสูงขึ้นตอไปในอนาคต บทความ

นี้จะอธิบายใหเห็นถึงภาพใหญของการใชพลังงานในรูป

แบบตางๆ โดยเฉพาะการใชพลังงานไฟฟาที่อยูในรูปของ

แสงสวาง สิ่งที่ผูบริโภคควรพิจารณาในการเลือกใชชนิด

และประเภทของหลอดไฟฟาซ่ึงเปนอุปกรณหลักในการ

ใหความสองสวาง ขอมูลทางเทคนิคของหลอดไฟฟาที่

เกี่ยวของกับวิศวกรรมการสองสวาง เพื่อใหการติดตั้ง

อุปกรณไฟฟาเพื่อการสองสวางในพื้นท่ีใชงานมีคาความ

สองสวางเพียงพอ เปนไปตามมาตรฐานที่เกี่ยวของ โดย

มีวัตถุประสงคหลักเพื่อความปลอดภัยและอํานวยความ

สะดวกใหกับผูใชงานในพื้นที่นั้นๆ

รศ. ดร. พิสิษฐ ลิ่วธนกุล

ปริญญาโท สาขาวิศวกรรมไฟฟา สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
ปริญญาเอก  สาขาวิศวกรรมไฟฟา Institute National Polytechnique de Lorraine (INPL) ประเทศฝรั่งเศส

อาจารยประจําภาควิชาวิศวกรรมไฟฟาและคอมพิวเตอร คณะวิศวกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ
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แอล อี ดี: 
ทางเลือกสําหรับการประหยัดพลังงาน
ควบคูกับวิศวกรรมการสองสวาง รูปที่ 1 แนวโนมการใชพลังงานลักาณะตางๆ ในอนาคตของประเทศไทย [1]
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บทนํา
พลังงาน (Energy) เปนสิ่งที่สําคัญพื้น
ฐานตอการดํารงชีวิตของมนุษยชาติ ใน
ทางสากลปริมาณการใชพลังงานถือเปน
หนึ่งดัชนีตวัชีว้ดัท่ีใชกาํหนดวาประเทศนัน้ๆ 
ถูกจดัอยูในกลุมประเทศทีพ่ฒันา หรือไม 
สําหรับประเทศไทยพบวามีปริมาณการใช
พลังงานเพิ่มสูงข้ึนทุกป โดยเฉพาะ
ปริมาณที่เพิ่มขึ้นอยางรวดเร็วของการใช
นํา้มนั เชื้อเพลิงชนิดดีเซล (แสดงดังรูปที่ 
1) กลาวคือความตองการนํ้ามันดีเซลเปน
ปริมาณ 9,928 ลานลิตร ในป พ.ศ. 
2533 และเพิ่มเปน 18,273 ลานลิตร ใน
ป พ.ศ. 2547 หรือเพิ่มขึ้นดวยอัตราเฉลี่ย
รอยละ 4.5 ตอป [1] นอกจากนี้ผลกระ
ทบของคาความผันผวนของราคานํ้ามัน
ดิบในตลาดโลกยั งส  งผลกระทบต อ
ประเทศไทยในดานตางๆ ไมวาจะเปน
ผลกระทบตอเศรษฐกิจ อุตสาหกรรม 
เทคโนโลยี และที่สําคัญผลกระทบตอคา
ครองชีพที่สูงขึ้นอยางไมมีทางเลือกของ
ประชากรภายในประเทศ

แบบแผนการใชพลังงานไฟฟา
ในประเทศและการใชพลังงาน
อยางมีประสิทธิภาพ
ในกรณีเฉพาะการใชพลังงานไฟฟา พบวา
รูปแบบการบริโภคพลังงานไฟฟาของ
ประชากรในประเทศไทยมีแนวโนมเปน
แบบแผน (Pattern) เดียวกันตลอดเกือบ 
ทกุวัน สงัเกตไดจากขอมลูจากเวบ็ไซตของ 
กระทรวงพลังงานในรูปที่ 2 เห็นไดจาก
พื้นที่เสนสีฟา โดยเปนขอมูลการบริโภค
พลังงานไฟฟาของ วันที่ 26 มิถุนายน 
พ.ศ. 2559 ตั้งแตเวลา 0:00 น. ถึง 
18:30 น. เห็นไดวามีลักษณะแบบแผน
เดียวกันเมื่อเทียบกับขอมูลการบริโภค

พลังงานไฟฟาของวันที่ 25 มิถุนายน พ.ศ. 2559 และสอดคลองกันกับขอมูลการ
บรโิภคพลงังานไฟฟาของวนัทีม่กีารบรโิภคพลงังานไฟฟาสงูสดุของป 2558 และ 2559 
กลาวคือปริมาณการบริโภคพลังงานไฟฟาจะลดลงในชวงเวลาเชากอนเวลา 8:00 น. 
และจะคอยๆ เพิ่มสูงขึ้นเรื่อยๆ จนถึงเวลา 12:00 น. ก็จะมีการลดการบริโภคพลังงาน
ลงอยางรวดเร็ว ทั้งนี้นาจะเกิดจากนโยบายการลดการใชเครื่องปรับอากาศในชวงเวลา
พักกลางวัน จากนั้นการบริโภคพลังงานก็เพิ่มสูงขึ้นเรื่อยอีกครั้งหลังเวลา 13:00 น. 
และจะเริ่มลดลงหลังเวลา 16:00 น. ซึ่งก็นาจะเกิดจากเปนชวงเวลาการเลิกงาน โดย
ปริมาณการบริโภคพลังงานจะเพิ่มสูงขึ้นอีกครั้งหลังเวลา 18:00 น. ซึ่งสวนหนึ่งก็นาจะ

รูปที่ 2 ขอมูลการบริโภคพลังงานไฟฟาชวงเวลาตางๆ ใน 1 วัน ขอมูลจากเว็บไซตกระทรวง
พลังงาน เมื่อวันที่ 26 มิ.ย. 2559 แสดงผลตั้งแตเวลา 0.00 น. ถึง 18.30 น. [2]
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เกิดจากการบริโภคพลังงานไฟฟาจาก
ระบบสองสวางในชวงเวลาหลงัพระอาทติย 
ตกนั่นเอง ซึ่งในการบริโภคพลังงานไฟฟา
สูงสุดของป 2558 พบวามีปริมาณสูงถึง
เกือบ 28,000 MW และการบริโภค
พลังงานไฟฟาสูงสุดของป 2559 นั้นมี
ปริมาณสูงถึงเกือบ 30,000 MW (สูงขึ้น 
7.14%) จึงเปนการยืนยันไดในระดับหนึ่ง
วาปริมาณการบริโภคพลังงานไฟฟาใน
ประเทศไทยสูงขึ้นในทุกป ดังนั้นการแสวง 
หาพลังงานไฟฟาทดแทนรูปแบบตางๆ 
เชน พลังงานไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตย 
พลังงานไฟฟาจากกังหันลม ฯลฯ เปนตน 
และการอนุรักษพลังงานจึงเปนส่ิงจําเปน
ตอการพัฒนาประเทศอยางยั่งยืน

ปจจบุนัหนวยงานตางๆ ของรัฐบาลมคีวาม 
ตั้งใจและพยายามอยางสูงมากเพื่อการ
ผลักดันนโยบายตางๆ ดานพลังงาน ไมวา
จะเปนดานการสงเสริมการพัฒนาแหลง
พลังงานทดแทน (Renewable Energy) 
และ/หรอื ดานการอนุรกัษพลงังาน (Energy 
Conservation) สูหนวยงานตางๆ ของทั้ง
ภาครัฐ และเอกชน เพื่อใหทุกภาคสวนใน
ประเทศไดมีสวนรวม และหันกลับมาให
ความสําคัญตอการบริโภคพลังงานตางๆ 
อยางรูคุณคา นอกจากนี้ยังมีการรณรงค
ใหใช และพฒันาอปุกรณทีส่ามารถประหยดั 
และ/หรอืบรโิภคพลงังานใหนอยลงอกีดวย 
จากจุดนี้อาจสรุปไดว าแนวโนมการใช
พลงังานในอนาคตคือ การใชแหลงพลังงาน 

ทดแทนควบคูไปกับการใชพลังงานหลัก

อยางประหยัด

แอล อี ดี กับวิศวกรรมการ
สองสวาง
โดยทั่วไปในอาคารหนึ่งพบวาปริมาณการ
ใช พลังงานไฟฟาเพ่ือการส องสว างมี
สัดสวนการใชพลังงานโดยประมาณท่ี 
35% ของการใชพลังงานไฟฟาทั้งหมดใน
อาคาร [3] ดังนั้นการออกแบบการสอง
สวางที่ดีและเหมาะสมจะสามารถชวย
ประหยัดคาใชจายลงไดอยางนาท่ึง ซึ่ง
แนวทางการออกแบบระบบสองสวางน้ัน
จําเปนตองพิจารณา 2 เงื่อนไขหลักๆ คือ

• เงื่อนไขการออกแบบเชิงสถาปตยกรรม

การออกแบบจะตองพิจารณาในเชิงของ
ความสวยงาม และสุนทรียภาพ เปนหลัก 
เชน หลักการของแสงและเงา ซึ่งสามารถ
ทําไดดวยการออกแบบการกระจายของ
แสงรวมกบัการใชโคมทีเ่หมาะสม อณุหภมู ิ
ของแสงที่เหมาะสม (Temperature: oK) 
และคุณภาพของแสงที่ตกกระทบวัตถุแลว
ทําใหเกิดความเพี้ยนของสี (Color Ren-
dering Index: CRI) ฯลฯ เปนตน

• เงื่อนไขการออกแบบเชิงวิศวกรรม

การออกแบบจะตองพิจารณาในเชิงของ
ความปลอดภัยในการทํางานภายใตความ
สวางที่เพียงพอสําหรับพื้นที่นั้นๆ เชน คา
ความสองสวาง (Illuminance) ที่สองลง
บนพื้นงานที่เพียงพอ (Luminous Flux 
(lm) per unit area: lm/m2 หรือ lux) 
และคาความสวาง (Luminance) ของวัตถุ
ที่ตามองเห็น (Luminous Intensity (cd) 
per unit area: cd/m2) นอกจากนี้ยังรวม
ถึงการพิจารณาเลือกใชโคมไฟฟาเพื่อให
เกดิความไมสบายตา (แสงบาดตา: Glare) 
ในการมองเห็นใหนอยที่สุด รวมทั้งใหเกิด
คาความสมํ่าเสมอของการกระจายแสงที่
เหมาะสมกับพื้นที่ทํางาน (Uniformity of 
Illumination) ตัวอยางเชนในกรณีสําหรับ
พื้นผิวการจราจรในอุโมงคทางเดินรถยนต
ในแตละชวงความยาวของอุโมงค โดยคา
ความสวางในแตละชวงของอุโมงคจะ
สอดคล องกับการปรับเปลี่ยนขนาดรู
มานตาของผูขับขี่ยานพาหนะที่เหมาะสม
เพื่อความปลอดภัย เปนตน
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ดังนั้นการออกแบบระบบสองสวางจึงไม
ควรพิ จารณาแต  เ พียง เรื่ อ งของการ
ประหยัดพลังงานมากเกินไปจนละเลย
เรื่องความปลอดภัยนั่นเอง เมื่อกลาวถึง
การประหยัดพลังงานผานระบบสองสวาง 
แนวทางหนึ่งที่น าสนใจคือการพัฒนา
ผลิตภัณฑ หรือแหลงกําเนิดแสง (Light 
Source) เพื่อใหไดคาประสิทธิภาพการ
สองสวาง (Efficacy: lm/W) ที่สูงขึ้น 
และ/หรือ มุงการพัฒนาวงจรขับหลอด 
(Driver) หรือแหลงกําเนิดแสงใหมี
ประสิทธิภาพสูง (High Efficiency: η) 
ทั้งนี้เพื่อใหระบบสองสวางทํางานไดอยาง
มีประสิทธิภาพสูงสุดนั่นเอง รูปที่ 3 แสดง
คาประสิทธิภาพการสองสวางของหลอด
ชนิดตางๆ และคาประสิทธิภาพการ   
สองสวางของทั้งระบบ ซึ่งจะพบวาคา
ประสิทธิภาพการสองสวางที่ไดจากหลอด 
LED มีคาตํ่ากวาหลอดโซเดียมความดัน
สูง (High Pressure Sodium: HPS) ดัง
แสดงในรูปที่ 3 (ก) แตเมื่อทําการเปรียบ
เทียบกันทั้งระบบสองสวางแลวจะพบวา
คาประสิทธิภาพการสองสวางที่ไดจาก
หลอด LED จะมีคาสูงเกือบจะเทากันกับ
ระบบสองสวางที่ไดจากหลอดโซเดียม

ความดันสูง ดังแสดงในรูปที่ 3 (ข) 
อยางไรก็ตาม อายุการใชงาน (Life-time) 
ความทนทาน (Robust) และความนาเชื่อ
ถือ (Reliability) จัดไดวาเปนจุดขายหนึ่ง
ของเทคโนโลยีการสองสวางดวยหลอด 
LED: ซึ่งอายุการใชงานของแหลงกําเนิด
แสงที่ใชในงานสองสวางเรียกวา Lumen 
maintenance โดยจะคดิจากคาความสวาง 
(ลูเมน: lumen) ของแหลงกําเนิดแสงลด
ลงตํ่ากวา 70% จากตอนเริ่มตนใชงาน

ตารางที่ 1 แสดงอายุการใชงานของหลอด
ชนิดตางๆ โดยอายุการใชงานทั่วไปของ
หลอดฟลอูอเรสเซนตอยูที ่16,000 ชัว่โมง 
และ 50,000 ชั่วโมง สําหรับหลอด LED 
(ขึ้นอยูกับจุดการทํางานของหลอด หรือ
ขึ้นอยูกับปริมาณกระแสขับหลอด) โดย
ปกติคาความสวาง (lx หรือ lm/m2) ที่ได
จากหลอด LED จะแปรผันตรงกับปริมาณ
กระแสขับหลอด กลาวคอืถาปรมิาณกระแส 
ขับหลอดสูงก็จะสามารถทําใหหลอด LED 

รูปที่ 3 การเปรียบเทียบคาประสิทธิภาพการสองสวาง [4]

(ก) จากแหลงกําเนิดแสง (ข) จากระบบของแหลงกําเนิดแสง

(ก) (ข)

ตารางที่ 1: คาประสิทธิภาพการสองสวาง (lm/w) ของหลอดไฟชนิดตางๆ และอายุการใชงาน
(http://electronicdesign.com/Content/UserStorage/15001/61314-table-1.jpg)

ชนิดของหลอด ประสิทธิภาพ
การสองสวาง
(ลูเมนต/วัตต)

อายุการใชงาน
(ชั่วโมง)

การประยุกตใชงาน

Incandescent 18 1,500 Residential

Fluorescent 100 16,000 Industrial

Halogen 29 4,000 Retail

HID 90 20,000 Outdoor, Retail

LED 140 50,000+ * Display, General

หมายเหตุ * ขึ้นอยูกับการออกแบบจุดการทํางานของหลอด
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เกิดจากการบริโภคพลังงานไฟฟาจาก
ระบบสองสวางในชวงเวลาหลงัพระอาทิตย 
ตกนั่นเอง ซึ่งในการบริโภคพลังงานไฟฟา
สูงสุดของป 2558 พบวามีปริมาณสูงถึง
เกือบ 28,000 MW และการบริโภค
พลังงานไฟฟาสูงสุดของป 2559 นั้นมี
ปริมาณสูงถึงเกือบ 30,000 MW (สูงขึ้น 
7.14%) จึงเปนการยืนยันไดในระดับหนึ่ง
วาปริมาณการบริโภคพลังงานไฟฟาใน
ประเทศไทยสูงขึ้นในทุกป ดังนั้นการแสวง 
หาพลังงานไฟฟาทดแทนรูปแบบตางๆ 
เชน พลังงานไฟฟาจากเซลลแสงอาทิตย 
พลังงานไฟฟาจากกังหันลม ฯลฯ เปนตน 
และการอนุรักษพลังงานจึงเปนสิ่งจําเปน
ตอการพัฒนาประเทศอยางยั่งยืน

ปจจบุนัหนวยงานตางๆ ของรัฐบาลมคีวาม 
ตั้งใจและพยายามอยางสูงมากเพื่อการ
ผลักดันนโยบายตางๆ ดานพลังงาน ไมวา
จะเปนดานการสงเสริมการพัฒนาแหลง
พลังงานทดแทน (Renewable Energy) 
และ/หรอื ดานการอนรุกัษพลงังาน (Energy 
Conservation) สูหนวยงานตางๆ ของทั้ง
ภาครัฐ และเอกชน เพื่อใหทุกภาคสวนใน
ประเทศไดมีสวนรวม และหันกลับมาให
ความสําคัญตอการบริโภคพลังงานตางๆ 
อยางรูคุณคา นอกจากนี้ยังมีการรณรงค
ใหใช และพฒันาอปุกรณทีส่ามารถประหยดั 
และ/หรือบริโภคพลงังานใหนอยลงอกีดวย 
จากจุดนี้อาจสรุปไดว าแนวโนมการใช
พลงังานในอนาคตคือ การใชแหลงพลังงาน 

ทดแทนควบคูไปกับการใชพลังงานหลัก

อยางประหยัด

แอล อี ดี กับวิศวกรรมการ
สองสวาง
โดยทั่วไปในอาคารหนึ่งพบวาปริมาณการ
ใช พลังงานไฟฟาเพ่ือการส องสว างมี
สัดสวนการใชพลังงานโดยประมาณที่ 
35% ของการใชพลังงานไฟฟาทั้งหมดใน
อาคาร [3] ดังนั้นการออกแบบการสอง
สวางที่ดีและเหมาะสมจะสามารถชวย
ประหยัดคาใชจายลงไดอยางนาทึ่ง ซึ่ง
แนวทางการออกแบบระบบสองสวางน้ัน
จําเปนตองพิจารณา 2 เงื่อนไขหลักๆ คือ

• เงื่อนไขการออกแบบเชิงสถาปตยกรรม

การออกแบบจะตองพิจารณาในเชิงของ
ความสวยงาม และสุนทรียภาพ เปนหลัก 
เชน หลักการของแสงและเงา ซึ่งสามารถ
ทําไดดวยการออกแบบการกระจายของ
แสงรวมกบัการใชโคมทีเ่หมาะสม อณุหภมู ิ
ของแสงที่เหมาะสม (Temperature: oK) 
และคุณภาพของแสงที่ตกกระทบวัตถุแลว
ทําใหเกิดความเพี้ยนของสี (Color Ren-
dering Index: CRI) ฯลฯ เปนตน

• เงื่อนไขการออกแบบเชิงวิศวกรรม

การออกแบบจะตองพิจารณาในเชิงของ
ความปลอดภัยในการทํางานภายใตความ
สวางที่เพียงพอสําหรับพื้นที่นั้นๆ เชน คา
ความสองสวาง (Illuminance) ที่สองลง
บนพื้นงานที่เพียงพอ (Luminous Flux 
(lm) per unit area: lm/m2 หรือ lux) 
และคาความสวาง (Luminance) ของวัตถุ
ที่ตามองเห็น (Luminous Intensity (cd) 
per unit area: cd/m2) นอกจากนี้ยังรวม
ถึงการพิจารณาเลือกใชโคมไฟฟาเพื่อให
เกดิความไมสบายตา (แสงบาดตา: Glare) 
ในการมองเห็นใหนอยที่สุด รวมทั้งใหเกิด
คาความสม่ําเสมอของการกระจายแสงที่
เหมาะสมกับพื้นที่ทํางาน (Uniformity of 
Illumination) ตัวอยางเชนในกรณีสําหรับ
พื้นผิวการจราจรในอุโมงคทางเดินรถยนต
ในแตละชวงความยาวของอุโมงค โดยคา
ความสวางในแตละชวงของอุโมงคจะ
สอดคล องกับการปรับเปลี่ยนขนาดรู
มานตาของผูขับขี่ยานพาหนะที่เหมาะสม
เพื่อความปลอดภัย เปนตน
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ดังนั้นการออกแบบระบบสองสวางจึงไม
ควรพิ จารณาแต  เ พียง เรื่ อ งของการ
ประหยัดพลังงานมากเกินไปจนละเลย
เรื่องความปลอดภัยนั่นเอง เมื่อกลาวถึง
การประหยัดพลังงานผานระบบสองสวาง 
แนวทางหนึ่งที่น าสนใจคือการพัฒนา
ผลิตภัณฑ หรือแหลงกําเนิดแสง (Light 
Source) เพื่อใหไดคาประสิทธิภาพการ
สองสวาง (Efficacy: lm/W) ที่สูงขึ้น 
และ/หรือ มุงการพัฒนาวงจรขับหลอด 
(Driver) หรือแหลงกําเนิดแสงใหมี
ประสิทธิภาพสูง (High Efficiency: η) 
ทั้งนี้เพื่อใหระบบสองสวางทํางานไดอยาง
มีประสิทธิภาพสูงสุดนั่นเอง รูปที่ 3 แสดง
คาประสิทธิภาพการสองสวางของหลอด
ชนิดตางๆ และคาประสิทธิภาพการ   
สองสวางของทั้งระบบ ซ่ึงจะพบวาคา
ประสิทธิภาพการสองสวางที่ไดจากหลอด 
LED มีคาตํ่ากวาหลอดโซเดียมความดัน
สูง (High Pressure Sodium: HPS) ดัง
แสดงในรูปที่ 3 (ก) แตเมื่อทําการเปรียบ
เทียบกันทั้งระบบสองสวางแลวจะพบวา
คาประสิทธิภาพการสองสวางที่ไดจาก
หลอด LED จะมีคาสูงเกือบจะเทากันกับ
ระบบสองสวางที่ไดจากหลอดโซเดียม

ความดันสูง ดังแสดงในรูปท่ี 3 (ข) 
อยางไรก็ตาม อายุการใชงาน (Life-time) 
ความทนทาน (Robust) และความนาเชื่อ
ถือ (Reliability) จัดไดวาเปนจุดขายหนึ่ง
ของเทคโนโลยีการสองสวางดวยหลอด 
LED: ซึ่งอายุการใชงานของแหลงกําเนิด
แสงที่ใชในงานสองสวางเรียกวา Lumen 
maintenance โดยจะคดิจากคาความสวาง 
(ลูเมน: lumen) ของแหลงกําเนิดแสงลด
ลงตํ่ากวา 70% จากตอนเริ่มตนใชงาน

ตารางที่ 1 แสดงอายุการใชงานของหลอด
ชนิดตางๆ โดยอายุการใชงานทั่วไปของ
หลอดฟลอูอเรสเซนตอยูที ่16,000 ชัว่โมง 
และ 50,000 ชั่วโมง สําหรับหลอด LED 
(ขึ้นอยูกับจุดการทํางานของหลอด หรือ
ขึ้นอยูกับปริมาณกระแสขับหลอด) โดย
ปกติคาความสวาง (lx หรือ lm/m2) ที่ได
จากหลอด LED จะแปรผันตรงกับปริมาณ
กระแสขับหลอด กลาวคอืถาปรมิาณกระแส 
ขับหลอดสูงก็จะสามารถทําใหหลอด LED 

รูปที่ 3 การเปรียบเทียบคาประสิทธิภาพการสองสวาง [4]

(ก) จากแหลงกําเนิดแสง (ข) จากระบบของแหลงกําเนิดแสง

(ก) (ข)

ตารางที่ 1: คาประสิทธิภาพการสองสวาง (lm/w) ของหลอดไฟชนิดตางๆ และอายุการใชงาน
(http://electronicdesign.com/Content/UserStorage/15001/61314-table-1.jpg)

ชนิดของหลอด ประสิทธิภาพ
การสองสวาง
(ลูเมนต/วัตต)

อายุการใชงาน
(ชั่วโมง)

การประยุกตใชงาน

Incandescent 18 1,500 Residential

Fluorescent 100 16,000 Industrial

Halogen 29 4,000 Retail

HID 90 20,000 Outdoor, Retail

LED 140 50,000+ * Display, General

หมายเหตุ * ขึ้นอยูกับการออกแบบจุดการทํางานของหลอด
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เปลงคาฟลักซสองสวาง (Luminous flux) 
ออกมาไดมาก ซึง่ปรมิาณกระแสขบัหลอด 
ที่สูงก็จะสงผลโดยตรงตอการเพิ่มขึ้นของ
อณุหภมูท่ีิรอยตอ (Junction temperature: 
Tj) ของหลอด สงผลใหอายกุารใชงานหลอด 
สั้นลง ดังนั้นปริมาณกระแสที่ไมสูงเกินไป 
และการระบายความรอนที่มีประสิทธิภาพ 
เพียงพอ จะสามารถทําใหอายุการใชงาน
ของหลอดยาวนานมากขึน้นัน่เอง นอกจาก
นี ้หลอด LED มีความทนทานตอการสั่น
สะเทือนมากกวา จึงเหมาะสมสําหรับใช
เปนระบบสองสวางบนเครื่องบิน รถยนต 
หรือยานพาหนะตางๆ อีกทั้งอุณหภูมิ
แวดลอมไมมผีลกระทบกบัคาประสทิธภิาพ 
การสองสวาง ดังนั้นจึงไมจําเปนตองอุน
หลอดกอนการใชงาน และไมตองรอเวลา
ในการจดุหลอดซํา้ เปนมติรกบัส่ิงแวดลอม 
เนื่องจากภายในหลอดไมมีการบรรจุกาซ
ที่เปนพิษ

จากขอมูลขางตนทําใหปจจุบันแนวโนม
การประยุกตใชหลอด LED เขามามี
บทบาทอยางมากในการนํามาประยุกตใช
สําหรับงานสองสวางตามสถานที่ตางๆ 
เชน ในหางสรรพสินคา ตามรานอาหาร 
พิพิธภัณฑ ฯลฯ เปนตน อยางไรก็ดีคา  
ฟลักซสองสวาง (Luminous flux) หรือ
อาจจะเ รียกว า กําลั งของความสว าง    
(Luminous power) มีหนวยเปน ลูเมน 
(lm) ที่ไดจากหลอด LED จะขึ้นอยูกับ
ปริมาณคากระแสเฉลี่ยที่ ไหลผานตัว
หลอด ดังนั้นการนําหลอด LED มาใช
เปนแหลงกําเนิดแสงสําหรับงานสองสวาง
ไดเต็มประสิทธิภาพนั้น จําเปนตองมีวงจร
ที่สามารถจ ายกระแสไฟตรงคงที่ที่ มี
สมรรถนะที่ดี เพื่อใชสําหรับขับหลอด 
LED ใหไดคาความสวางที่คงที่ตามที่
ตองการ

คุณภาพของแสง (Quality 
of Light)

คุณภาพที่ดีตองมีคาเปอรเซ็นต CRI มาก 
กวารอยละ 80 ขึ้นไป เมื่อเทียบกับแสงที่
ไดจากดวงอาทิตย (Daylight) เปน
มาตรฐาน โดยมาตรฐานดงักลาวถกูกาํหนด 
โดยหนวยงานท่ีมีชื่อวา Commission   
Internationale de l’éclairage (CIE) 
หรือในอีกชื่อหนึ่ง International Com-
mission on Illumination ถูกกอตั้งขึ้นเมื่อ 
ค.ศ. 1931 ท่ีกรุงเวียนนา ประเทศ
ออสเตรยี มหีนาทีใ่นการกาํหนดมาตรฐาน 
การสองสวางของแสง และสทีีไ่ดจากแหลง 
กําเนิดแสง รูปที่ 6 แสดงไดอะแกรมโคร 
มาติกตามมาตรฐาน CIE บนพิกัด X-Y รูปที่ 4 ดัชนีคา CRI ของแหลงกําเนิดแสง

ตางๆ โดยแหลงกําเนิดแสงที่ดีตองมีคา 
CRI > 80% [5] 

รูปที่ 5 ชวงความยาวคลื่นแสงที่มนุษยสามารถมองเห็นได [6] 

รูปที่ 6 ไดอะแกรมโครมาติกตามมาตรฐาน 
CIE (CIE 1931 Chromaticity Diagram)
บนพิกัด X-Y พรอมแสดงคาอุณหภูมิของสีที่
ไดจากแสง [7]

ดัชนีท่ีใชสําหรับวัดคุณภาพของแสงเรียก
วา (Color Rendering Index: CRI) ดัง
แสดงในรูปที่ 4 ซึ่งจะพบวาหลอดคุณภาพ
ของหลอด LED จะสงผลตอคุณภาพของ
แสงที่ไดเชนกัน โดยเปรียบเทียบจาก
ความผิดเพี้ยนของสีวัตถุเมื่อมีแสงตกกระ
ทบวัตถุนั้น มีหนวยคิดเปนรอยละ (%) 
ของสเปกตรัมชวงความยาวคล่ืนท่ีตา
สามารถมองเห็นได (Visible spectrum) 
แสดงดังรูปที่ 5 โดยแหลงกําเนิดแสงที่มี
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ตารางที่ 2 แสดงตัวอยางอุณหภูมิของสี
ของแหลงกําเนิดแสงที่ไดจากหลอดชนิด
ตางๆ ซึ่งจะพบวาลักษณะสีของแสงที่ใกล
เคียงแสงอาทิตย (Fluorescent daylight) 
จะใหอุณหภูมิของแสงสูงกวาแหลงกําเนิด
แสงชนิดอื่นๆ โดยปกติในเอกสารขอมูล 
(Datasheet) ของหลอด LEDs ที่ตองการ
นํามาใชในงานสองสวาง จะตองแสดง
ไดอะแกรมโครมาติกตามมาตรฐาน CIE 
ไวเสมอ ทั้งนี้เพื่อใหผูออกแบบสามารถ
เลือกใชงานไดอยางเหมาะสมตามความ
ตองการ โดยเสนสีดําทึบที่อยูภายใน
ไดอะแกรมของรูปที่ 6 คือเสนโคงวัตถุดํา 
(Black Body Curve)

ตัวอยางเชน หลอด LED ยี่หอ Nichia 
รุน NS6W083BT และ NS3W183 ซึ่งให
คาของสีท่ีไดจากการสองสวางในชวงพิกัด 
X-Y ดังกลาวที่ประมาณ X = 0.344 และ 
Y = 0.355 เมื่อทําการขยายรายละเอียด
ของไดอะแกรม (รูปที่ 7) ดังกลาวพบวา
ชวงของอุณหภูมิสีที่ไดจะอยูในชวงพื้นที่
แรเงาสีแดงที่อยูในรูป ซึ่งเปนชวงของแสง
สีขาวที่ใหคุณลักษณะของแสงใกลเคียง
แสงจากดวงอาทิตย (Daylight) นั่นเอง

คุณลักษณะทางไฟฟาที่สําคัญของหลอด LED

พิจารณารูปที่ 8 พบวาคุณลักษณะทาง
ไฟฟาของหลอด LED จะมีคุณลักษณะ
คลายอปุกรณไดโอด ดงันัน้ปริมาณกระแส 
เฉลีย่ทีไ่หลผานหลอด (ในชวงการทํางาน) 
จะแปรผันตรงตอคาแรงดันที่ตกครอมท่ี
ตัวหลอด LED อีกทั้งยังแปรผันตรงกับคา
ฟลักซสองสวาง (Luminous Flux) ดวย
กลาวคือ คากระแสเฉลี่ยที่ไหลผานหลอด 
LED ยิ่งสูงยิ่งทําใหมีแรงดันตกครอมที่ตัว
หลอดสูงขึ้น และทําใหคาฟลักซสองสวาง
สูงขึ้นดวยเชนกัน

รูปที่ 7 ไดอะแกรมโครมาติกตามมาตรฐาน CIE บนพิกัด X-Y พื้นที่แรงเงาเปนพิกัด X-Y ของ

หลอด LED ยี่หอ NICHIA รุน NS6W083BT และ NS3W183 [8]

รูปที่ 8 คุณลักษณะทางไฟฟา (กระแสขับหลอด และแรงดันตกครอมหลอด) ของหลอด LEDs 

(ขอมูลจาก Datasheet ของหลอดยี่หอ Nichia เบอร NS6W083BT)

ตารางที่ 2: อุณหภูมิของสีที่ไดจากหลอดแหลงกําเนิดแสงชนิดตางๆ

ชนิดของหลอด หรือแหลงกําเนิดแสง อุณหภูมิของสี (องศาเคลวิน)
เทียนไข (Candle) 1900

หลอดไส (Incandescent bulb) 2800

ฟลูออเรสเซนต (Fluorescent lamp)

เดยไลท (Daylight) 6500

คูลไวท (Cool white) 4500

วอรมไวท (Warm white) 3500
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เปลงคาฟลักซสองสวาง (Luminous flux) 
ออกมาไดมาก ซึง่ปรมิาณกระแสขบัหลอด 
ที่สูงก็จะสงผลโดยตรงตอการเพ่ิมขึ้นของ
อณุหภมูท่ีิรอยตอ (Junction temperature: 
Tj) ของหลอด สงผลใหอายกุารใชงานหลอด 
สั้นลง ดังนั้นปริมาณกระแสที่ไมสูงเกินไป 
และการระบายความรอนที่มีประสิทธิภาพ 
เพียงพอ จะสามารถทําใหอายุการใชงาน
ของหลอดยาวนานมากขึน้นัน่เอง นอกจาก
นี ้หลอด LED มีความทนทานตอการสั่น
สะเทือนมากกวา จึงเหมาะสมสําหรับใช
เปนระบบสองสวางบนเครื่องบิน รถยนต 
หรือยานพาหนะตางๆ อีกท้ังอุณหภูมิ
แวดลอมไมมผีลกระทบกบัคาประสทิธภิาพ 
การสองสวาง ดังนั้นจึงไมจําเปนตองอุน
หลอดกอนการใชงาน และไมตองรอเวลา
ในการจดุหลอดซํา้ เปนมติรกบัส่ิงแวดลอม 
เนื่องจากภายในหลอดไมมีการบรรจุกาซ
ที่เปนพิษ

จากขอมูลขางตนทําใหปจจุบันแนวโนม
การประยุกตใชหลอด LED เขามามี
บทบาทอยางมากในการนํามาประยุกตใช
สําหรับงานสองสวางตามสถานท่ีตางๆ 
เชน ในหางสรรพสินคา ตามรานอาหาร 
พิพิธภัณฑ ฯลฯ เปนตน อยางไรก็ดีคา  
ฟลักซสองสวาง (Luminous flux) หรือ
อาจจะเ รียกว า กําลั งของความสว าง    
(Luminous power) มีหนวยเปน ลูเมน 
(lm) ที่ไดจากหลอด LED จะขึ้นอยูกับ
ปริมาณคากระแสเฉล่ียท่ีไหลผานตัว
หลอด ดังนั้นการนําหลอด LED มาใช
เปนแหลงกําเนิดแสงสําหรับงานสองสวาง
ไดเต็มประสิทธิภาพนั้น จําเปนตองมีวงจร
ที่สามารถจ ายกระแสไฟตรงคงที่ที่ มี
สมรรถนะท่ีดี เพ่ือใชสําหรับขับหลอด 
LED ใหไดคาความสวางที่คงท่ีตามท่ี
ตองการ

คุณภาพของแสง (Quality 
of Light)

คุณภาพที่ดีตองมีคาเปอรเซ็นต CRI มาก 
กวารอยละ 80 ขึ้นไป เมื่อเทียบกับแสงที่
ไดจากดวงอาทิตย (Daylight) เปน
มาตรฐาน โดยมาตรฐานดงักลาวถกูกาํหนด 
โดยหนวยงานที่มีชื่อวา Commission   
Internationale de l’éclairage (CIE) 
หรือในอีกชื่อหนึ่ง International Com-
mission on Illumination ถูกกอตั้งขึ้นเมื่อ 
ค.ศ. 1931 ที่กรุงเวียนนา ประเทศ
ออสเตรยี มหีนาทีใ่นการกาํหนดมาตรฐาน 
การสองสวางของแสง และสทีีไ่ดจากแหลง 
กําเนิดแสง รูปที่ 6 แสดงไดอะแกรมโคร 
มาติกตามมาตรฐาน CIE บนพิกัด X-Y รูปที่ 4 ดัชนีคา CRI ของแหลงกําเนิดแสง

ตางๆ โดยแหลงกําเนิดแสงที่ดีตองมีคา 
CRI > 80% [5] 

รูปที่ 5 ชวงความยาวคลื่นแสงที่มนุษยสามารถมองเห็นได [6] 

รูปที่ 6 ไดอะแกรมโครมาติกตามมาตรฐาน 
CIE (CIE 1931 Chromaticity Diagram)
บนพิกัด X-Y พรอมแสดงคาอุณหภูมิของสีที่
ไดจากแสง [7]

ดัชนีท่ีใชสําหรับวัดคุณภาพของแสงเรียก
วา (Color Rendering Index: CRI) ดัง
แสดงในรูปที่ 4 ซึ่งจะพบวาหลอดคุณภาพ
ของหลอด LED จะสงผลตอคุณภาพของ
แสงท่ีไดเชนกัน โดยเปรียบเทียบจาก
ความผิดเพี้ยนของสีวัตถุเมื่อมีแสงตกกระ
ทบวัตถุนั้น มีหนวยคิดเปนรอยละ (%) 
ของสเปกตรัมชวงความยาวคลื่นท่ีตา
สามารถมองเห็นได (Visible spectrum) 
แสดงดังรูปที่ 5 โดยแหลงกําเนิดแสงที่มี
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ตารางที่ 2 แสดงตัวอยางอุณหภูมิของสี
ของแหลงกําเนิดแสงที่ไดจากหลอดชนิด
ตางๆ ซึ่งจะพบวาลักษณะสีของแสงที่ใกล
เคียงแสงอาทิตย (Fluorescent daylight) 
จะใหอุณหภูมิของแสงสูงกวาแหลงกําเนิด
แสงชนิดอื่นๆ โดยปกติในเอกสารขอมูล 
(Datasheet) ของหลอด LEDs ที่ตองการ
นํามาใชในงานสองสวาง จะตองแสดง
ไดอะแกรมโครมาติกตามมาตรฐาน CIE 
ไวเสมอ ทั้งนี้เพื่อใหผูออกแบบสามารถ
เลือกใชงานไดอยางเหมาะสมตามความ
ตองการ โดยเสนสีดําทึบที่อยูภายใน
ไดอะแกรมของรูปที่ 6 คือเสนโคงวัตถุดํา 
(Black Body Curve)

ตัวอยางเชน หลอด LED ยี่หอ Nichia 
รุน NS6W083BT และ NS3W183 ซึ่งให
คาของสีที่ไดจากการสองสวางในชวงพิกัด 
X-Y ดังกลาวที่ประมาณ X = 0.344 และ 
Y = 0.355 เมื่อทําการขยายรายละเอียด
ของไดอะแกรม (รูปที่ 7) ดังกลาวพบวา
ชวงของอุณหภูมิสีที่ไดจะอยูในชวงพื้นที่
แรเงาสีแดงที่อยูในรูป ซึ่งเปนชวงของแสง
สีขาวที่ใหคุณลักษณะของแสงใกลเคียง
แสงจากดวงอาทิตย (Daylight) นั่นเอง

คุณลักษณะทางไฟฟาที่สําคัญของหลอด LED

พิจารณารูปที่ 8 พบวาคุณลักษณะทาง
ไฟฟาของหลอด LED จะมีคุณลักษณะ
คลายอปุกรณไดโอด ดงันัน้ปริมาณกระแส 
เฉลีย่ทีไ่หลผานหลอด (ในชวงการทํางาน) 
จะแปรผันตรงตอคาแรงดันที่ตกครอมท่ี
ตัวหลอด LED อีกทั้งยังแปรผันตรงกับคา
ฟลักซสองสวาง (Luminous Flux) ดวย
กลาวคือ คากระแสเฉลี่ยที่ไหลผานหลอด 
LED ยิ่งสูงยิ่งทําใหมีแรงดันตกครอมที่ตัว
หลอดสูงขึ้น และทําใหคาฟลักซสองสวาง
สูงขึ้นดวยเชนกัน

รูปที่ 7 ไดอะแกรมโครมาติกตามมาตรฐาน CIE บนพิกัด X-Y พื้นที่แรงเงาเปนพิกัด X-Y ของ

หลอด LED ยี่หอ NICHIA รุน NS6W083BT และ NS3W183 [8]

รูปที่ 8 คุณลักษณะทางไฟฟา (กระแสขับหลอด และแรงดันตกครอมหลอด) ของหลอด LEDs 

(ขอมูลจาก Datasheet ของหลอดยี่หอ Nichia เบอร NS6W083BT)

ตารางที่ 2: อุณหภูมิของสีที่ไดจากหลอดแหลงกําเนิดแสงชนิดตางๆ

ชนิดของหลอด หรือแหลงกําเนิดแสง อุณหภูมิของสี (องศาเคลวิน)
เทียนไข (Candle) 1900

หลอดไส (Incandescent bulb) 2800

ฟลูออเรสเซนต (Fluorescent lamp)

เดยไลท (Daylight) 6500

คูลไวท (Cool white) 4500

วอรมไวท (Warm white) 3500
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รูปที่ 9 แสดงความสัมพันธของ Lumen 
Maintenance กับคาอุณหภูมิรอยตอของ
หลอด LED ที่ปริมาณกระแสเฉลี่ยขับ
หลอด IF คงที่ที่คาเทากับ 1.5 แอมป ซึ่ง
สามารถสรุปได ว าค ากระแสเฉล่ียขับ
หลอด IF ที่ตํ่ากวา จะยอมใหเกิดอุณหภูมิ
สะสมที่รอยตอของหลอด LED สูง
มากกวาที่อายุการใชงานเทากัน ตัวอยาง
เช นถ  าพิ จารณา ท่ีอายุการ ใช  ง าน ท่ี 
40,000 ช.ม. การขับหลอด LED ดวย
ขนาดกระแส 1.5 แอมป จะยอมใหเกิด
ความรอนขึ้นที่รอยตออยูที่ประมาณ 125 
องศาเซลเซียส ในขณะที่การขับหลอด 
LED ดวยขนาดกระแส 350 มิลลิแอมป 
จะยอมใหเกิดความรอนขึ้นที่รอยตออยูที่
ประมาณเกือบ 170 องศาเซลเซียส ซึ่งมี
คาตางกันเกือบ 40 องศาเซลเซียส ดังนั้น
กรณีที่ขับหลอดดวยขนาดกระแส 1.5 
แอมป อาจจะตองแกปญหาการระบาย
ความรอนดวยการใชแผนระบายความ
รอน (Heat Sink) ที่มีขนาดใหญมากกวา
นั่นเอง

รูปที่ 10 แสดงความสัมพันธของ Lumen maintenance กับปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอด 
IF ที่อุณหภูมิรอยตอคงที่ที่ 125 องศาเซลเซียส ที่อุณหภูมิรอยตอของหลอด LED ซึ่ง
สามารถสรุปไดวาคากระแสเฉลี่ยขับหลอด IF ที่สูงจะทําใหอายุการใชงานของหลอดสั้น
กวาคากระแสเฉลี่ยขับหลอดที่ตํ่ากวา ตัวอยางเชนถาพิจารณาคา Lumen Maintenance 

รูปที่ 9 ความสัมพันธของปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอด IF อุณหภูมิรอยตอและอายุการใชงานของหลอด LEDs (ขอมูลจากหลอด 

LUXEON K2 บริษัท Philips Lumileds) [9]

รูปที่ 10 ความสัมพันธของ Lumen maintenance กับปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอด IF และอายุการ
ใชงานของหลอด LEDs ที่อุณหภูมิรอยตอ 125 องศาเซลเซียส [9] (ขอมูลจากหลอด Luxeon K2 

บริษัท Philips Lumileds)
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สวางของหลอดกําเนิดแสงลดลงตํ่ากวา 
70% จากตอนเริ่มตนใชงาน) จะพบวา
อายุการใชงานของหลอดจะอยูที่ประมาณ 
40,000 ช.ม. ที่คากระแสขับหลอดสูง 
(1.5 A: สีแดง) และจะมีอายุการใชงานที่
สูงมากขึ้นที่กวา 70,000 ช.ม. ที่คา
กระแสขบัหลอดทีต่ํา่ลง (1 แอมป: สเีขยีว)

สรุป
การใชพลังงานไฟฟาอยางมีประสิทธิภาพ
ควบคู ไปกับการใช พลังงานไฟฟาจาก
แหลงพลังงานทดแทนเปนทางเลือกที่
เหมาะสมและดีที่สุดในปจจุบัน เนื่องดวย
การใชพลังงานไฟฟาเพื่อการสองสวางมี
สดัสวนการใชถงึ 35% ของการใชพลงังาน 
ไฟฟาทั้งหมด การเลือกใชอุปกรณไฟฟา
เพื่อการสองสวางจึงนับวาเปนขั้นตอนที่
สําคัญเพื่อใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุดใน
การใชพลังงานไฟฟา 

หลอด แอล อี ดี นับเปนทางเลือกที่ดีทาง
หนึ่งเพื่อใหบรรลุเปาประสงคดังกลาว 
เนื่องด วยแสงที่ได จากหลอดดังกลาว
สามารถตอบสนองได ทั้ ง เงื่อนไขการ
ออกแบบระบบการสองสวางไดทั้งเชิง
สถาปตยกรรมและวิศวกรรมการสอง
สวาง ในดานของประสิทธิภาพการสอง
สวาง หลอด แอล อี ดี สามารถใหคาที่สูง
ขึ้นมาก (140 lm/W) เมื่อเทียบกับแหลง
กําเนิดแสงหรือหลอดไฟฟาในแบบเดิม 
เชน Incandescent (18 lm/W), Fluores-
cent (100 lm/W), Halogen (29 lm/W) 
และ HID (90 lm/W) 

อายุการใชงาน นับเปนจุดเดนมากที่สุด
สําหรับหลอด แอล อี ดี เมื่อเทียบกับ
หลอดประเภทอื่น กลาวคือ หลอด แอล 
อี ดี มีอายุการใชงานมากกวา 50,000 
ชั่วโมง ในขณะที่ Incandescent (1,500 
ชั่วโมง), Fluorescent (16,000 ชั่วโมง), 
Halogen (4,000 ชั่วโมง) และ HID 
(20,000 ชั่วโมง)

การออกแบบวงจรขับเพื่อใหหลอด แอล อี 
ดี ทํางานที่จุดเหมาะสมนอกเหนือจากสง
ผลใหมีประสิทธิภาพการใหพลังงานแสง
สวางที่ดีข้ึนทั้งในดานวิศวกรรมไฟฟาและ
วิศวกรรมการสองสวาง แตยังสงผลให
หลอด แอล อี ดี มีความคงทน ความนา
เชื่อถือ และอายุการใชงานที่ยาวนานขึ้น 
ทั้งนี้ปริมาณคากระแสเฉล่ียที่ไหลผาน
หลอดจะสงผลตอคาฟลักซส องสวาง 
อุณหภูมิที่รอยตอ และอายุการใชงานของ
หลอด คาปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอดที่
ตํ่า จะทําใหอายุการใชงานของหลอดยาว 
นานขึ้น แตอาจจะตองใชจํานวนหลอด 
แอล อ ีด ีทีเ่พ่ิมมากขึน้ เพือ่ใหไดคาฟลกัซ
ส องสว างที่ เพียงพอและเป นไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมการสองสวาง

บรรณานุกรม ขอมูล เว็บไซต และเอกสารอางอิง

[1] http://www.eppo.go.th

[2] http://command.energy.go.th/egatLoadprofile/

[3] http://www.electrical-installation.org/enwiki/Energy_saving_opportunities_-_Lighting

[4] http://www.future-mag.com/0706/0706270.asp

[5] http://www.sizes.com/units/CRI.htm

[6] http://www.bloggang.com/viewdiary.php?id=sugarandbananaleaf&month=082010&date=20&group=14&gblog=1

[7] http://en.wikipedia.org/wiki/CIE_1931_color_space

[8] http://www.futurelightingsolutions.com/en/Pages/index.aspx

[9] http://www.future-mag.com/0801/080119.asp

การใชพลังงานไฟฟาอยางมี
ประสิทธิภาพควบคูไปกับการใช

พลังงานไฟฟาจากแหลงพลังงาน
ทดแทนเปนทางเลือกที่เหมาะสมและ

ดีที่สุดในปจจุบัน
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รูปที่ 9 แสดงความสัมพันธของ Lumen 
Maintenance กับคาอุณหภูมิรอยตอของ
หลอด LED ที่ปริมาณกระแสเฉลี่ยขับ
หลอด IF คงที่ที่คาเทากับ 1.5 แอมป ซึ่ง
สามารถสรุปได ว าค ากระแสเฉลี่ยขับ
หลอด IF ที่ตํ่ากวา จะยอมใหเกิดอุณหภูมิ
สะสมที่รอยตอของหลอด LED สูง
มากกวาที่อายุการใชงานเทากัน ตัวอยาง
เช นถ  าพิ จารณาที่ อ ายุการ ใช  ง าน ท่ี 
40,000 ช.ม. การขับหลอด LED ดวย
ขนาดกระแส 1.5 แอมป จะยอมใหเกิด
ความรอนขึ้นที่รอยตออยูที่ประมาณ 125 
องศาเซลเซียส ในขณะที่การขับหลอด 
LED ดวยขนาดกระแส 350 มิลลิแอมป 
จะยอมใหเกิดความรอนขึ้นที่รอยตออยูที่
ประมาณเกือบ 170 องศาเซลเซียส ซึ่งมี
คาตางกันเกือบ 40 องศาเซลเซียส ดังนั้น
กรณีที่ขับหลอดดวยขนาดกระแส 1.5 
แอมป อาจจะตองแกปญหาการระบาย
ความรอนดวยการใชแผนระบายความ
รอน (Heat Sink) ที่มีขนาดใหญมากกวา
นั่นเอง

รูปที่ 10 แสดงความสัมพันธของ Lumen maintenance กับปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอด 
IF ที่อุณหภูมิรอยตอคงที่ที่ 125 องศาเซลเซียส ที่อุณหภูมิรอยตอของหลอด LED ซึ่ง
สามารถสรุปไดวาคากระแสเฉลี่ยขับหลอด IF ที่สูงจะทําใหอายุการใชงานของหลอดสั้น
กวาคากระแสเฉลี่ยขับหลอดที่ตํ่ากวา ตัวอยางเชนถาพิจารณาคา Lumen Maintenance 

รูปที่ 9 ความสัมพันธของปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอด IF อุณหภูมิรอยตอและอายุการใชงานของหลอด LEDs (ขอมูลจากหลอด 

LUXEON K2 บริษัท Philips Lumileds) [9]

รูปที่ 10 ความสัมพันธของ Lumen maintenance กับปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอด IF และอายุการ
ใชงานของหลอด LEDs ที่อุณหภูมิรอยตอ 125 องศาเซลเซียส [9] (ขอมูลจากหลอด Luxeon K2 

บริษัท Philips Lumileds)
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สวางของหลอดกําเนิดแสงลดลงตํ่ากวา 
70% จากตอนเริ่มตนใชงาน) จะพบวา
อายุการใชงานของหลอดจะอยูที่ประมาณ 
40,000 ช.ม. ที่คากระแสขับหลอดสูง 
(1.5 A: สีแดง) และจะมีอายุการใชงานที่
สูงมากขึ้นที่กวา 70,000 ช.ม. ที่คา
กระแสขบัหลอดทีต่ํ่าลง (1 แอมป: สเีขยีว)

สรุป
การใชพลังงานไฟฟาอยางมีประสิทธิภาพ
ควบคู ไปกับการใช พลังงานไฟฟาจาก
แหลงพลังงานทดแทนเปนทางเลือกท่ี
เหมาะสมและดีที่สุดในปจจุบัน เนื่องดวย
การใชพลังงานไฟฟาเพื่อการสองสวางมี
สดัสวนการใชถงึ 35% ของการใชพลงังาน 
ไฟฟาทั้งหมด การเลือกใชอุปกรณไฟฟา
เพื่อการสองสวางจึงนับวาเปนขั้นตอนท่ี
สําคัญเพื่อใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุดใน
การใชพลังงานไฟฟา 

หลอด แอล อี ดี นับเปนทางเลือกที่ดีทาง
หนึ่งเพื่อใหบรรลุเปาประสงคดังกลาว 
เนื่องด วยแสงที่ได จากหลอดดังกลาว
สามารถตอบสนองได ทั้ ง เงื่อนไขการ
ออกแบบระบบการสองสวางไดท้ังเชิง
สถาปตยกรรมและวิศวกรรมการสอง
สวาง ในดานของประสิทธิภาพการสอง
สวาง หลอด แอล อี ดี สามารถใหคาที่สูง
ขึ้นมาก (140 lm/W) เมื่อเทียบกับแหลง
กําเนิดแสงหรือหลอดไฟฟาในแบบเดิม 
เชน Incandescent (18 lm/W), Fluores-
cent (100 lm/W), Halogen (29 lm/W) 
และ HID (90 lm/W) 

อายุการใชงาน นับเปนจุดเดนมากที่สุด
สําหรับหลอด แอล อี ดี เมื่อเทียบกับ
หลอดประเภทอื่น กลาวคือ หลอด แอล 
อี ดี มีอายุการใชงานมากกวา 50,000 
ชั่วโมง ในขณะที่ Incandescent (1,500 
ชั่วโมง), Fluorescent (16,000 ชั่วโมง), 
Halogen (4,000 ชั่วโมง) และ HID 
(20,000 ชั่วโมง)

การออกแบบวงจรขับเพื่อใหหลอด แอล อี 
ดี ทํางานที่จุดเหมาะสมนอกเหนือจากสง
ผลใหมีประสิทธิภาพการใหพลังงานแสง
สวางที่ดีขึ้นทั้งในดานวิศวกรรมไฟฟาและ
วิศวกรรมการสองสวาง แตยังสงผลให
หลอด แอล อี ดี มีความคงทน ความนา
เชื่อถือ และอายุการใชงานที่ยาวนานขึ้น 
ทั้งนี้ปริมาณคากระแสเฉลี่ยที่ไหลผาน
หลอดจะสงผลตอคาฟลักซส องสวาง 
อุณหภูมิที่รอยตอ และอายุการใชงานของ
หลอด คาปริมาณกระแสเฉลี่ยขับหลอดที่
ตํ่า จะทําใหอายุการใชงานของหลอดยาว 
นานขึ้น แตอาจจะตองใชจํานวนหลอด 
แอล อ ีด ีทีเ่พ่ิมมากขึน้ เพือ่ใหไดคาฟลกัซ
ส องสว างที่ เพียงพอและเป นไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมการสองสวาง

บรรณานุกรม ขอมูล เว็บไซต และเอกสารอางอิง
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การใชพลังงานไฟฟาอยางมี
ประสิทธิภาพควบคูไปกับการใช

พลังงานไฟฟาจากแหลงพลังงาน
ทดแทนเปนทางเลือกที่เหมาะสมและ

ดีที่สุดในปจจุบัน
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บทคัดยอ
บทความนี้นําเสนอเทคนิคการประมาณหาคาสูงสุดของ
สัญญาณโดยเปรียบเทียบหลักการนําเสนอ 2 วิธี คือ 
quarter cycle delay (การดีเลย 1/4 รอบ, QCD) และ 
Average Energy (การเฉลี่ยพลังงาน, AE) เทคนิคที่นํา
เสนอนั้นสามารถใชสําหรับการประมาณคาสูงสุดของ
สัญญาณไดหลายกรณีเชน สัญญาณปกติ สัญญาณที่มี
ฮารมอนิกส (Harmonic) สัญญาณที่ลดลงจากปกติ และ
ความถี่ของสัญญาณที่เปลี่ยนไปจากเดิม โดยในแตละกรณี
นั้นจะทําการทดสอบความถี่แซมปลิ้ง (Sampling) ที่ 12.8 
kHz และ 25.6 kHz จากผลการทดสอบพบวาวิธีที่ 2 
(AE) สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีสัญญาณปกติ 
สัญญาณที่มีฮารมอนิกส และ สัญญาณลดลงจากปกติไดดี
กวาวิธีที่ 1(QCD) สวนความถี่การแซมปลิ้งที่ตางกันคือ 
12.8 kHz และ 25.6 kHz นั้น พบวาไดผลการทดสอบมี
ความใกลเคียงกัน แตจะตางกันที่เวลาในการประมวลผล 
โดยที่ความถี่แซมปลิ้ง 25.6 kHz ใชเวลาที่มากกวา

คําสําคัญ:   ประมาณคาสูงสุด, การลาหลัง การดีเลย 1/4 
รอบ การเฉลี่ยพลังงาน

วิทยานิพนธเดน
Recommended Thesis

Abstract

This paper presents the technique of Magnitude estimation 

of the electrical signal by comparing two methods: quarter 

cycle delay (QCD) and Average Energy (AE). The proposed 

technique can handle several kinds of input signals such as 

the normal input signal, the input signal composed of 

Harmonics, the magnitude distortion input signal and 

the frequency  variation input signal. Moreover, the 

proposed technique can also work well with both sampling 

frequency (fs): 12.8 kHz and 25.6 kHz. The test results showed 

that the first method (QCD) can not estimate a magnitude of 

input signal when input signal composed of harmonic and 

input signal have a frequency changes. The second method 

(AE) can not also calculate the magnitude if the input signal 

has a frequency variation. However, test result shows that 

the processing time of the QCD method is one fourth cycle 

faster than the AE method.

Keywords: Magnitude estimation, Delay, Quarter cycle de-

lay Average Energy

1. บทนํา

ปจจุบันมีความตองการใชพลังงานไฟฟาเพิ่มมากขึ้น เนื่องจาก
ไฟฟาเปนปจจัยที่สําคัญ และเปนสวนชวยในการพัฒนาประเทศ
ในทุกๆ ดานจึงตองใหความสําคัญกับคุณภาพไฟฟา (Power 
Quality) และมีจัดการดานการใชพลังงานอยางเปนระบบ ซึ่งใน
ปจจุบันไดมีการนําระบบสงจายกําลังไฟฟาอัจฉริยะสมารทกริด 
(Smart Grid) หรือระบบโครงขายสําหรับสงไฟฟาอัจฉริยะแบบ
ครบวงจร ซึ่งเปนเทคโนโลยีที่ชวยใหผูใหบริการดานพลังงาน
ไฟฟา และผูใชบริการสามารถบริหารปริมาณพลังงานที่มีอยู 
และความตองการใชพลังงานไดอยางมีประสิทธิภาพ ทําใหชวย
ลดคาใชจายในการดําเนินงานไดมาก ซึ่งระบบไฟฟาดังกลาว
ตองมีมิเตอรไฟฟาอัจฉริยะ (Smart Meter) เปนตัววัดคุณภาพ
ไฟฟา และเปนตัวเช่ือมตอส่ือสาร 2 ทางระหวางผูใชไฟฟากับ
ผูใหบริการผานซอฟแวร ซึ่งสวนสําคัญในการทํางานของมิเตอร
ไฟฟาอัจฉริยะ คือ การวิเคราะหสัญญาณที่มีความถูกตองและ
รวดเร็ว 

บทความนี้นําเสนอเทคนิคการประมาณหาคาสูงสุดของสัญญาณ
โดยเปรียบเทียบหลักการนําเสนอ 2 วิธี คือ quarter cycle 
delay (การดีเลย 1/4 รอบ, QCD) และ Average Energy (การ
เฉลี่ยพลังงาน, AE) จากผลการทดสอบพบวาวิธีที่ 2 (AE) 

สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีสัญญาณปกติ สัญญาณที่มี
ฮารมอนิกสประกอบอยู และ สัญญาณที่มีขนาดแอมปลิจูดลดลง
จากปกติ ไดดีกวา วิธีที่ 1(QCD) สวนความถี่แซมปลิ้ง 12.8 kHz 
(256 แซมปลิ้งใน 1 ไซเคิล) กับ 25.6 kHz (512 แซมปลิ้งใน 
1 ไซเคิล) พบวาไดผลการวิเคราะหสัญญาณทดสอบมีความใกล
เคียงกัน แตจะตางกันที่เวลาในการประมวลผลโดยที่ความถี่แซม
ปลิ้ง 25.6 kHz ใชเวลามากกวา ดังนั้นโดยภาพรวมแลววิธีที่ 2 
(AE) ที่ความถี่แซมปลิ้ง 12.8 kHz  จึงเปนวิธีที่เหมาะสม
มากกวาวิธีที่ 1 สําหรับการนําไปประยุกตใชกับมิเตอรไฟฟา
อัจฉริยะหรืออุปกรณตรวจวัดพลังงานไฟฟา (Power Meter) 
อื่นๆ

2. ทฤษฎีและหลักการ

ในการประมาณคาสูงสุดของสัญญาณนั้นจะนํามาพิจารณา 2 วิธี
โดยนําเสนอดังนี้ 

2.1 Quarter Cycle Delay

หลักการนี้จะหาคาสูงสุดโดยการหาคาสัญญาณ 2 คาที่หางกัน 
90 ํ หรือ 1/4 cycle นั้น มาหาคาสูงสุดโดยหาจาก

โดยที่ 

   A
n
  คือ คาสัญญาณสูงสุดที่ทําการประมาณ

 V คือ คาสัญญาณอินพุต

 n คือ จํานวนขอมูล

 m คือ จํานวนขอมูลที่หางจากขอมูลปจจุบัน

โดยที่คา m นั้นเกิดจากการหางของขอมูลโดยหางกันที่ 

โดยที่ 

   f
s
 คือ ความถี่แซมปลิ้ง 

 f
o
 คือ ความถี่มูลฐาน
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สัญญาณโดยเปรียบเทียบหลักการนําเสนอ 2 วิธี คือ 
quarter cycle delay (การดีเลย 1/4 รอบ, QCD) และ 
Average Energy (การเฉลี่ยพลังงาน, AE) เทคนิคที่นํา
เสนอนั้นสามารถใชสําหรับการประมาณคาสูงสุดของ
สัญญาณไดหลายกรณีเชน สัญญาณปกติ สัญญาณที่มี
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ความถี่ของสัญญาณที่เปลี่ยนไปจากเดิม โดยในแตละกรณี
นั้นจะทําการทดสอบความถี่แซมปลิ้ง (Sampling) ที่ 12.8 
kHz และ 25.6 kHz จากผลการทดสอบพบวาวิธีที่ 2 
(AE) สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีสัญญาณปกติ 
สัญญาณที่มีฮารมอนิกส และ สัญญาณลดลงจากปกติไดดี
กวาวิธีที่ 1(QCD) สวนความถี่การแซมปลิ้งที่ตางกันคือ 
12.8 kHz และ 25.6 kHz นั้น พบวาไดผลการทดสอบมี
ความใกลเคียงกัน แตจะตางกันที่เวลาในการประมวลผล 
โดยที่ความถี่แซมปลิ้ง 25.6 kHz ใชเวลาที่มากกวา

คําสําคัญ:   ประมาณคาสูงสุด, การลาหลัง การดีเลย 1/4 
รอบ การเฉลี่ยพลังงาน

วิทยานิพนธเดน
Recommended Thesis

Abstract

This paper presents the technique of Magnitude estimation 

of the electrical signal by comparing two methods: quarter 

cycle delay (QCD) and Average Energy (AE). The proposed 

technique can handle several kinds of input signals such as 

the normal input signal, the input signal composed of 

Harmonics, the magnitude distortion input signal and 

the frequency  variation input signal. Moreover, the 

proposed technique can also work well with both sampling 

frequency (fs): 12.8 kHz and 25.6 kHz. The test results showed 

that the first method (QCD) can not estimate a magnitude of 

input signal when input signal composed of harmonic and 

input signal have a frequency changes. The second method 

(AE) can not also calculate the magnitude if the input signal 

has a frequency variation. However, test result shows that 

the processing time of the QCD method is one fourth cycle 

faster than the AE method.

Keywords: Magnitude estimation, Delay, Quarter cycle de-

lay Average Energy

1. บทนํา

ปจจุบันมีความตองการใชพลังงานไฟฟาเพิ่มมากขึ้น เนื่องจาก
ไฟฟาเปนปจจัยที่สําคัญ และเปนสวนชวยในการพัฒนาประเทศ
ในทุกๆ ดานจึงตองใหความสําคัญกับคุณภาพไฟฟา (Power 
Quality) และมีจัดการดานการใชพลังงานอยางเปนระบบ ซึ่งใน
ปจจุบันไดมีการนําระบบสงจายกําลังไฟฟาอัจฉริยะสมารทกริด 
(Smart Grid) หรือระบบโครงขายสําหรับสงไฟฟาอัจฉริยะแบบ
ครบวงจร ซึ่งเปนเทคโนโลยีที่ชวยใหผูใหบริการดานพลังงาน
ไฟฟา และผูใชบริการสามารถบริหารปริมาณพลังงานท่ีมีอยู 
และความตองการใชพลังงานไดอยางมีประสิทธิภาพ ทําใหชวย
ลดคาใชจายในการดําเนินงานไดมาก ซึ่งระบบไฟฟาดังกลาว
ตองมีมิเตอรไฟฟาอัจฉริยะ (Smart Meter) เปนตัววัดคุณภาพ
ไฟฟา และเปนตัวเชื่อมตอสื่อสาร 2 ทางระหวางผูใชไฟฟากับ
ผูใหบริการผานซอฟแวร ซึ่งสวนสําคัญในการทํางานของมิเตอร
ไฟฟาอัจฉริยะ คือ การวิเคราะหสัญญาณที่มีความถูกตองและ
รวดเร็ว 

บทความนี้นําเสนอเทคนิคการประมาณหาคาสูงสุดของสัญญาณ
โดยเปรียบเทียบหลักการนําเสนอ 2 วิธี คือ quarter cycle 
delay (การดีเลย 1/4 รอบ, QCD) และ Average Energy (การ
เฉลี่ยพลังงาน, AE) จากผลการทดสอบพบวาวิธีที่ 2 (AE) 

สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีสัญญาณปกติ สัญญาณที่มี
ฮารมอนิกสประกอบอยู และ สัญญาณที่มีขนาดแอมปลิจูดลดลง
จากปกติ ไดดีกวา วิธีที่ 1(QCD) สวนความถี่แซมปลิ้ง 12.8 kHz 
(256 แซมปลิ้งใน 1 ไซเคิล) กับ 25.6 kHz (512 แซมปลิ้งใน 
1 ไซเคิล) พบวาไดผลการวิเคราะหสัญญาณทดสอบมีความใกล
เคียงกัน แตจะตางกันที่เวลาในการประมวลผลโดยที่ความถี่แซม
ปลิ้ง 25.6 kHz ใชเวลามากกวา ดังนั้นโดยภาพรวมแลววิธีที่ 2 
(AE) ที่ความถี่แซมปลิ้ง 12.8 kHz  จึงเปนวิธีที่เหมาะสม
มากกวาวิธีที่ 1 สําหรับการนําไปประยุกตใชกับมิเตอรไฟฟา
อัจฉริยะหรืออุปกรณตรวจวัดพลังงานไฟฟา (Power Meter) 
อื่นๆ

2. ทฤษฎีและหลักการ

ในการประมาณคาสูงสุดของสัญญาณนั้นจะนํามาพิจารณา 2 วิธี
โดยนําเสนอดังนี้ 

2.1 Quarter Cycle Delay

หลักการนี้จะหาคาสูงสุดโดยการหาคาสัญญาณ 2 คาที่หางกัน 
90 ํ หรือ 1/4 cycle นั้น มาหาคาสูงสุดโดยหาจาก

โดยที่ 

   A
n
  คือ คาสัญญาณสูงสุดที่ทําการประมาณ

 V คือ คาสัญญาณอินพุต

 n คือ จํานวนขอมูล

 m คือ จํานวนขอมูลที่หางจากขอมูลปจจุบัน

โดยที่คา m นั้นเกิดจากการหางของขอมูลโดยหางกันที่ 

โดยที่ 

   f
s
 คือ ความถี่แซมปลิ้ง 

 f
o
 คือ ความถี่มูลฐาน
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รูปที่ 1. Flowchart การทดลองของการประมาณคาสูงสุดของสัญญาณ

3.2 รายละเอียดของสัญญาณอินพุตแตละกรณี

ในการทดลองนั้นไดทําการสรางสัญญาณอินพุต โดยโปรแกรม 
MATLAB โดยจะใชขอมูลในการทดสอบ 5,000 ขอมูลที่ความถี่
แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz ในสวนของ 25.6 kHz จะใช 10,000 
ขอมูล โดยยกเวนกรณีแรกจะเก็บขอมูลที่ 500 และ 1000 
ขอมูลตามลําดับ เพ่ือใชทดสอบการประมาณคาสูงสุดของ
สัญญาณโดยไดทําการศึกษาทั้งหมด 5 กรณีดังนี้

 m คือ จํานวนขอมูลที่หางจากขอมูลปจจุบัน

เห็นไดวา m จะมีคาอยูที่ 1/4 ของ cycle ทําใหคาเวลาการในการคํา

นวนนั้นจะลาหลังไปที่ 1/4 cycle 

2.2 Average Energy

ในวิธีนี้คือการนําคาท่ีไดจากการแซมปลิ้งแตละคานํามาหาคาเฉล่ีย

โดยใชหลักการ 

โดย การหาคา E
av
 นั้นหาไดจาก 

Σ

โดยที่

  M  คือ จํานวณขอมูลตอหนึ่งลูกคลื่น 

 v คือ ขอมูลอินพุต

 k คือ จํานวนที่ตองการเก็บขอมูลยอนหลัง

โดยที่

 

เห็นไดวาขอมูลที่ไดนั้น มีการลาหลังของขอมูลอยูที่ 1/2 cycle

3. ขั้นตอนการทดลอง

3.1 รูปแบบการทดลอง

ในการทดลองนี้จะแบงขั้นตอนการทดลองออก 2 เปนสวนคือ วิธี
การคํานวน และการวิเคราะหความถี่แซมปลิ้ง ซึ่งการออกแบบ
การทดลองไดแสดงดัง Flowchart รูปที่ 1

Recom
m

ended Thesis

วิทยานิพนธเดน

กรณีที่ 1 สรางสัญญาณไซนปกติที่มีความถี่คงที่ 50 เฮิรตซ 
อัตราการแซมปลิ้ง 12.8 kHz และ 25.6 kHz 

กรณีที่ 2 สรางสัญญาณไซนที่มีฮารมอนิกอัตราการแซมปลิ้ง 
12.8 kHz และ 25.6 kHz

กรณีที่ 3 สรางสัญญาณไซนที่ลดลงจากปกติ 20 เปอรเซนต 
หลงัจาก 3 ลกูคล่ืน อัตราการแซมปลิง้ 12.8 kHz และ 25.6 kHz

กรณีที่ 4 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่เปลี่ยนแปลง 49.5 Hz 
อัตราการแซมปลิ้ง 12.8 kHz และ 25.6 kHz

กรณีที่ 5 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่เปลี่ยนแปลง 50.5 Hz 
อัตราการแซมปลิ้ง 12.8 kHz และ 25.6 kHz

4.  ผลการทดลอง

4.1 สัญญาณอินพุตไซนปกติ

ไดทําการทดสอบสัญญาณปกติที่ 50 Hz ของความถี่แซมปลิ้งที่ 
12.8 kHz จะเก็บขอมูล 500 ขอมูล โดยผลที่ไดดังรูปที่ 2

รปูที ่2.  ผลของสัญญาณไซนปกตคิวามถี ่50 Hz ความถีแ่ซมปล้ิงที ่12.8 kHz

จากรูปที่ 2 จะแบงเปน 3 สวน รูปที่ 1 คือเปนอินพุตของ
สัญญาณ รูป 2 และ 3 คือเอาทพุตของสัญญาณโดยเปน 
Quarter Cycle Delay และ Average Energy ตามลําดับ จะเห็น
ไดวาผลการประมาณคาสูงสุดในแตละแบบนั้นมีคาตางกัน โดย
วิธีที่ 1 จะใหการประมาณคาสูงสุดเร็วกวาวิธีที่ 2 ที่ 1/4 cycle 
(64 ขอมูล) สวนในความถี่แซมปลิ้งที่ 25.6 kHz ใหผลที่ใกล
เคียงกัน โดยทั้งสองวิธีสามารถประมาณคา Magnitude ของ
สัญญาณอินพุตได

4.2 สัญญาณไซนที่มีฮารมอนิก

สรางสัญญาณอินพุตฮารมอนิกลําดับที่ 3, 5, 7 และ 9 ที่ความถี่
แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz เพื่อประมาณคาสูงสุด และจะเริ่มประมาณ
คาตั้งแต 2 ไซเคิลเปนตนไป

โดยผลจากฮารมอนิกแสดงในรูปที่ 3 ซึ่งวิธีที่ 1 ไมสามารถ
ประมาณคาสูงสุดได แตวิธีที่ 2 สามารถประมาณคาสูงสุดได แต
ผลการประมาณนั้นจะเกิน 1 เพราะผลจากการคํานวณทั้งหมด 
½ ไซเคิลที่ความถี่แซมปลิ้ง 25.6 kHz ซึ่งใหผลที่ใกลเคียงกัน

4.3 สัญญาณอินพุตที่ขนาดลดลงจากปกติ 20 เปอรเซนต

ทําการลดสัญญาณอินพุต 20 เปอรเซนตเพื่อตรวจสอบสัญญาณ
ที่ความถี่แซมปลิ้ง 12.8 kHz ซึ่งผลการทดลองไดแสดงดังรูปที่ 4

รูปที่ 3.  ผลของสัญญาณไซนที่มีฮารโมนิกสโดยมีความถี่ 50 Hz และ

ความถี่แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz

รูปที่ 4.  ผลของสัญญาณไซนที่ลดลง 20 เปอรเซนตที่ความถี่ 50 Hz และ

ความถี่การแซมปลิ้ง 12.8 kHz
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รูปที่ 1. Flowchart การทดลองของการประมาณคาสูงสุดของสัญญาณ

3.2 รายละเอียดของสัญญาณอินพุตแตละกรณี

ในการทดลองนั้นไดทําการสรางสัญญาณอินพุต โดยโปรแกรม 
MATLAB โดยจะใชขอมูลในการทดสอบ 5,000 ขอมูลที่ความถี่
แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz ในสวนของ 25.6 kHz จะใช 10,000 
ขอมูล โดยยกเวนกรณีแรกจะเก็บขอมูลที่ 500 และ 1000 
ขอมูลตามลําดับ เพื่อใชทดสอบการประมาณคาสูงสุดของ
สัญญาณโดยไดทําการศึกษาทั้งหมด 5 กรณีดังนี้

 m คือ จํานวนขอมูลที่หางจากขอมูลปจจุบัน

เห็นไดวา m จะมีคาอยูที่ 1/4 ของ cycle ทําใหคาเวลาการในการคํา

นวนนั้นจะลาหลังไปที่ 1/4 cycle 

2.2 Average Energy

ในวิธีนี้คือการนําคาท่ีไดจากการแซมปล้ิงแตละคานํามาหาคาเฉล่ีย

โดยใชหลักการ 

โดย การหาคา E
av
 นั้นหาไดจาก 

Σ

โดยที่

  M  คือ จํานวณขอมูลตอหนึ่งลูกคลื่น 

 v คือ ขอมูลอินพุต

 k คือ จํานวนที่ตองการเก็บขอมูลยอนหลัง

โดยที่

 

เห็นไดวาขอมูลที่ไดนั้น มีการลาหลังของขอมูลอยูที่ 1/2 cycle

3. ขั้นตอนการทดลอง

3.1 รูปแบบการทดลอง

ในการทดลองนี้จะแบงขั้นตอนการทดลองออก 2 เปนสวนคือ วิธี
การคํานวน และการวิเคราะหความถี่แซมปลิ้ง ซึ่งการออกแบบ
การทดลองไดแสดงดัง Flowchart รูปที่ 1
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กรณีที่ 1 สรางสัญญาณไซนปกติที่มีความถี่คงที่ 50 เฮิรตซ 
อัตราการแซมปลิ้ง 12.8 kHz และ 25.6 kHz 

กรณีที่ 2 สรางสัญญาณไซนที่มีฮารมอนิกอัตราการแซมปลิ้ง 
12.8 kHz และ 25.6 kHz

กรณีที่ 3 สรางสัญญาณไซนที่ลดลงจากปกติ 20 เปอรเซนต 
หลังจาก 3 ลกูคล่ืน อัตราการแซมปลิง้ 12.8 kHz และ 25.6 kHz

กรณีที่ 4 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่เปลี่ยนแปลง 49.5 Hz 
อัตราการแซมปลิ้ง 12.8 kHz และ 25.6 kHz

กรณีที่ 5 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่เปลี่ยนแปลง 50.5 Hz 
อัตราการแซมปลิ้ง 12.8 kHz และ 25.6 kHz

4.  ผลการทดลอง

4.1 สัญญาณอินพุตไซนปกติ

ไดทําการทดสอบสัญญาณปกติที่ 50 Hz ของความถี่แซมปลิ้งที่ 
12.8 kHz จะเก็บขอมูล 500 ขอมูล โดยผลที่ไดดังรูปที่ 2

รปูที ่2.  ผลของสัญญาณไซนปกตคิวามถี ่50 Hz ความถ่ีแซมปล้ิงที ่12.8 kHz

จากรูปที่ 2 จะแบงเปน 3 สวน รูปที่ 1 คือเปนอินพุตของ
สัญญาณ รูป 2 และ 3 คือเอาทพุตของสัญญาณโดยเปน 
Quarter Cycle Delay และ Average Energy ตามลําดับ จะเห็น
ไดวาผลการประมาณคาสูงสุดในแตละแบบนั้นมีคาตางกัน โดย
วิธีที่ 1 จะใหการประมาณคาสูงสุดเร็วกวาวิธีที่ 2 ที่ 1/4 cycle 
(64 ขอมูล) สวนในความถี่แซมปลิ้งที่ 25.6 kHz ใหผลที่ใกล
เคียงกัน โดยทั้งสองวิธีสามารถประมาณคา Magnitude ของ
สัญญาณอินพุตได

4.2 สัญญาณไซนที่มีฮารมอนิก

สรางสัญญาณอินพุตฮารมอนิกลําดับที่ 3, 5, 7 และ 9 ที่ความถี่
แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz เพื่อประมาณคาสูงสุด และจะเริ่มประมาณ
คาตั้งแต 2 ไซเคิลเปนตนไป

โดยผลจากฮารมอนิกแสดงในรูปที่ 3 ซึ่งวิธีที่ 1 ไมสามารถ
ประมาณคาสูงสุดได แตวิธีที่ 2 สามารถประมาณคาสูงสุดได แต
ผลการประมาณนั้นจะเกิน 1 เพราะผลจากการคํานวณทั้งหมด 
½ ไซเคิลที่ความถี่แซมปลิ้ง 25.6 kHz ซึ่งใหผลที่ใกลเคียงกัน

4.3 สัญญาณอินพุตที่ขนาดลดลงจากปกติ 20 เปอรเซนต

ทําการลดสัญญาณอินพุต 20 เปอรเซนตเพื่อตรวจสอบสัญญาณ
ที่ความถี่แซมปลิ้ง 12.8 kHz ซึ่งผลการทดลองไดแสดงดังรูปที่ 4

รูปที่ 3.  ผลของสัญญาณไซนที่มีฮารโมนิกสโดยมีความถี่ 50 Hz และ

ความถี่แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz

รูปที่ 4.  ผลของสัญญาณไซนที่ลดลง 20 เปอรเซนตที่ความถี่ 50 Hz และ

ความถี่การแซมปลิ้ง 12.8 kHz
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จากรูปที่ 4 จะเห็นไดวาสามารตรวจจับในกรณีที่สัญญาณลดลง 
20% ไดทั้งสองวิธี โดยวิธีที่ 2 ไดผลการประมาณคาสูงสุดที่ชา
กวาวิธีที่ 1 อยูที่ 1/4 cycle แตในสวนของการแซมปลิ้งที่ 25.6 
kHz นั้นใหผลที่ใกลเคียงกัน

4.4 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่ 49.5 Hz

อินพุตของสัญญาณไซนปกติ ที่ความถี่ของสัญญาณ 49.5 Hz 
โดยใชความถี่แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz ซึ่งผลการทดลองแสดงดังรูป
ที่ 5

จากผลการทดลองรูปที่ 5 ทั้ง 2 วิธีนั้นไมสามารถประมาณคา
สูงสุดได สวนในรูปแบบของความถี่การแซมปลิ้งที่ 25.6 kHz 
นั้นใหผลในลักษณะเดียวกัน

4.5 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่ 50.5 Hz

ซึ่งการทดลองจะคลายกับการทดลองที่ 4.4 แตเปลี่ยนความถี่
จาก 49.5 Hz เปน 50.5 Hz ซึ่งผลของสัญญาณที่ไดแสดงดังรูป
ที่ 6

รูปที่ 5. ผลของสัญญาณไซนปกติที่มีความถี่ 49.5 Hz และความถี่การแซม

ปลิ้ง 12.8 kHz

 

รูปที ่6. ผลของสญัญาณไซนทีมี่ความถี ่50.5 Hz และความถ่ีการแซมปล้ิง 

12.8 kHz

จากรูปที่ 6 จะเห็นไดวาผลที่ไดมีความใกลเคียงกับรูปที่ 4 
เพราะฉะนั้น จึงไมสามารถประมาณคาสูงสุดของสัญญาณได
ทั้ง 2 วิธี สวนผลของความถี่แซมปลิ้งที่ 25.6 kHz นั้นใหผลที่
ใกลเคียงกัน

ตารางที่ 1 แสดงเวลาในการประมวลผลโดยแบงการคํานวณ
ออกเปน 2 สวน โดยที่ความถี่แซมปลิ้งที่ตางกันวิธีที่ 2 
(Average Energy) จะใชเวลาในการประมวลผลมากกวาวิธีที่ 
1 (Quarter Cycle Delay) เพราะใชขอมูลในการคํานวณ
มากกวา สวนความถี่การแซมปลิ้งที่ 12.8 kHz จะใชเวลาใน
การประมวลผลเร็วกวา 25.6 kHz เพราะจํานวนขอมูลที่ตาง
กัน

จากผลการทดลองจะไดวาการประมาณคาสูงสุดของสัญญาณ
ดวยวิธี Average Energy จะใหผลในการประมาณคาสูงสุดที่
ความถี่ 12.8 kHz ดีกวาวิธี Quarter Cycle Delay ซึ่งไม
สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีที่เกิดฮารมอนิกได สวนการ
เลือกความถี่ในการแซมปลิ้งที่ 12.8 kHz ก็เพียงพอสําหรับ
ประเมินคาสัญญาณอินพุทในกรณีเกิดฮารมอนิกส 

Recom
m

ended Thesis

วิทยานิพนธเดน

ตารางที่ 1. เวลาการประมวลผลของขอมูลตอรูปแบบตางๆ

5. สรุปผลการทดลอง

การประมาณคาสูงสุดของสัญญาณโดยการเปรียบเทียบ 2 วิธี
การคํานวณคือ Quarter Cycle Delay กับ Average Energy 
และจากการศึกษาทั้ง 5 กรณี ผลการทดสอบพบวาวิธีที่ 2 (AE) 
สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีสัญญาณปกติ สัญญาณที่มี
ฮารมอนิกส และ สัญญาณลดลง จากปกติ ไดแตขอมูลการ
ประมาณที่ไดดีเลยไป 1/2 ไซเคิล สวนวิธีที่ 1 (QCD) นั้นไม
สามารถหาคาตอนเปนฮารโมนิกสได แตขอมูลการประมาณที่ได
ดีเลยไป 1/4 ไซเคิลถือวาไดขอมูลเร็วกวาวิธีที่ 2  โดยทั้ง 2 วิธี
ไมสามารถประมาณคาสูงสุดของสัญญาณไดในกรณีความถี่
สัญญาณอินพุทมีความเบี่ยงเบนไปจาก 50 Hz สําหรับคาสวน
ความถี่แซมปลิ้งที่แตกตางกัน 12.8 kHz  กับ 25.6 kHz พบวา
ไดผลการความถูกตองในการวิเคราะหสัญญาณอินพุททดสอบ
สามารถยอมรับไดเหมือนกันมีความใกลเคียงกัน แตจะตางกันที่
เวลาในการประมวลผล ดังนั้นจากผลการทดลองอาจกลาวไดวา
วิธีที่ 2 จึงเปนวิธีที่เหมาะสมมากกวาสําหรับการนําไปประยุกต
ใชกับมิเตอรไฟฟาอัจฉริยะหรืออุปกรณตรวจวัดกําลังงานไฟฟา 
ทั้งนี้ หากตองการใชเทคนิคนี้สําหรับเพื่อการประยุกตใชใน
อุปกรณตรวจวัดคุณภาพไฟฟา (PQ meter) นั้นควรเลือกใช
ความถี่การแซมปลิ้งที่สูงขึ้นเพื่อสามารถตรวจจับคาผิดพลาดของ
สัญญาณไดอยางถูกตองแมนยํา  และสามารถประยุกตใชกับการ
หาคาความผิดพลาดของสัญญาณอื่นๆได
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จากรูปที่ 4 จะเห็นไดวาสามารตรวจจับในกรณีที่สัญญาณลดลง 
20% ไดทั้งสองวิธี โดยวิธีที่ 2 ไดผลการประมาณคาสูงสุดที่ชา
กวาวิธีที่ 1 อยูที่ 1/4 cycle แตในสวนของการแซมปลิ้งที่ 25.6 
kHz นั้นใหผลที่ใกลเคียงกัน

4.4 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่ 49.5 Hz

อินพุตของสัญญาณไซนปกติ ที่ความถี่ของสัญญาณ 49.5 Hz 
โดยใชความถี่แซมปลิ้งที่ 12.8 kHz ซึ่งผลการทดลองแสดงดังรูป
ที่ 5

จากผลการทดลองรูปที่ 5 ทั้ง 2 วิธีนั้นไมสามารถประมาณคา
สูงสุดได สวนในรูปแบบของความถี่การแซมปลิ้งที่ 25.6 kHz 
นั้นใหผลในลักษณะเดียวกัน

4.5 สรางสัญญาณไซนที่มีความถี่ 50.5 Hz

ซึ่งการทดลองจะคลายกับการทดลองที่ 4.4 แตเปลี่ยนความถี่
จาก 49.5 Hz เปน 50.5 Hz ซึ่งผลของสัญญาณที่ไดแสดงดังรูป
ที่ 6

รูปที่ 5. ผลของสัญญาณไซนปกติที่มีความถี่ 49.5 Hz และความถี่การแซม

ปลิ้ง 12.8 kHz

 

รูปที ่6. ผลของสญัญาณไซนทีมี่ความถ่ี 50.5 Hz และความถ่ีการแซมปล้ิง 

12.8 kHz

จากรูปที่ 6 จะเห็นไดวาผลที่ไดมีความใกลเคียงกับรูปที่ 4 
เพราะฉะนั้น จึงไมสามารถประมาณคาสูงสุดของสัญญาณได
ทั้ง 2 วิธี สวนผลของความถี่แซมปลิ้งที่ 25.6 kHz นั้นใหผลที่
ใกลเคียงกัน

ตารางที่ 1 แสดงเวลาในการประมวลผลโดยแบงการคํานวณ
ออกเปน 2 สวน โดยที่ความถี่แซมปลิ้งที่ตางกันวิธีที่ 2 
(Average Energy) จะใชเวลาในการประมวลผลมากกวาวิธีที่ 
1 (Quarter Cycle Delay) เพราะใชขอมูลในการคํานวณ
มากกวา สวนความถี่การแซมปลิ้งที่ 12.8 kHz จะใชเวลาใน
การประมวลผลเร็วกวา 25.6 kHz เพราะจํานวนขอมูลที่ตาง
กัน

จากผลการทดลองจะไดวาการประมาณคาสูงสุดของสัญญาณ
ดวยวิธี Average Energy จะใหผลในการประมาณคาสูงสุดที่
ความถี่ 12.8 kHz ดีกวาวิธี Quarter Cycle Delay ซึ่งไม
สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีที่เกิดฮารมอนิกได สวนการ
เลือกความถี่ในการแซมปลิ้งที่ 12.8 kHz ก็เพียงพอสําหรับ
ประเมินคาสัญญาณอินพุทในกรณีเกิดฮารมอนิกส 

Recom
m

ended Thesis
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ตารางที่ 1. เวลาการประมวลผลของขอมูลตอรูปแบบตางๆ

5. สรุปผลการทดลอง

การประมาณคาสูงสุดของสัญญาณโดยการเปรียบเทียบ 2 วิธี
การคํานวณคือ Quarter Cycle Delay กับ Average Energy 
และจากการศึกษาทั้ง 5 กรณี ผลการทดสอบพบวาวิธีที่ 2 (AE) 
สามารถประมาณคาสูงสุดในกรณีสัญญาณปกติ สัญญาณที่มี
ฮารมอนิกส และ สัญญาณลดลง จากปกติ ไดแตขอมูลการ
ประมาณที่ไดดีเลยไป 1/2 ไซเคิล สวนวิธีที่ 1 (QCD) นั้นไม
สามารถหาคาตอนเปนฮารโมนิกสได แตขอมูลการประมาณที่ได
ดีเลยไป 1/4 ไซเคิลถือวาไดขอมูลเร็วกวาวิธีที่ 2  โดยทั้ง 2 วิธี
ไมสามารถประมาณคาสูงสุดของสัญญาณไดในกรณีความถี่
สัญญาณอินพุทมีความเบี่ยงเบนไปจาก 50 Hz สําหรับคาสวน
ความถี่แซมปลิ้งที่แตกตางกัน 12.8 kHz  กับ 25.6 kHz พบวา
ไดผลการความถูกตองในการวิเคราะหสัญญาณอินพุททดสอบ
สามารถยอมรับไดเหมือนกันมีความใกลเคียงกัน แตจะตางกันที่
เวลาในการประมวลผล ดังนั้นจากผลการทดลองอาจกลาวไดวา
วิธีที่ 2 จึงเปนวิธีที่เหมาะสมมากกวาสําหรับการนําไปประยุกต
ใชกับมิเตอรไฟฟาอัจฉริยะหรืออุปกรณตรวจวัดกําลังงานไฟฟา 
ทั้งนี้ หากตองการใชเทคนิคนี้สําหรับเพื่อการประยุกตใชใน
อุปกรณตรวจวัดคุณภาพไฟฟา (PQ meter) นั้นควรเลือกใช
ความถี่การแซมปลิ้งที่สูงข้ึนเพื่อสามารถตรวจจับคาผิดพลาดของ
สัญญาณไดอยางถูกตองแมนยํา  และสามารถประยุกตใชกับการ
หาคาความผิดพลาดของสัญญาณอื่นๆได
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คุณทําได
Do It Yourself

เคล็ดไมลับ.....เมื่อตองใชหมอแปลงจาย
กระแสเกินพิกัด

เปนคําถามที่วิศวกรหลายทานสงสัยวาถาจําเปนตองใหหมอแปลงจายกระแสจนถึงขั้นเกินพิกัด (Over 
load rating) จะมีขอปฏิบัติหรือจําเปนตองเตรียมการอยางไรเพื่อไมใหหมอแปลงเสียหาย คอลัมน 
DIY ฉบับนี้มีคําตอบครับ

ศราวุธ สอนอุไร

ปริญญาตรี สาขาวิศวกรรมศาสตร (อิเล็กทรอนิกสและโทรคมนาคม)
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี

วิศวกรระดับ9 การไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย

อยูกบัปรมิาณความรอนและความสามารถในการระบายความรอน 
(Cooling) ภายในตัวหมอแปลง ซึ่งโครงสรางภายในหมอแปลง

สิ่งที่ควรทราบ

การใหหมอแปลงจายกระแสเกินพิกัดจะทําใหหมอแปลงมีปริมาณ
ความรอนสะสมมาก การ Over load หมอแปลงไดนานเพยีงใดขึน้ 

คุณทําได
Do It Yourself

ประกอบดวยขดลวดและกระดาษอัด (Pressboard) 
แสดงดังภาพที่ 1 ซึ่งกระดาษจะมีสวนประกอบของ 
cellulose แสดงดังภาพที่ 2  หากปริมาณความรอน
ที่สะสมมีมากและไมสามารถระบายความรอนได 
ปริมาณความรอนที่เกิดข้ึนจะมีผลกระทบโดยตรงตอ
กระดาษฉนวนในหมอแปลง ทาํใหเกดิการเส่ือมสภาพ 
โดยปกติการเสื่อมสภาพของกระดาษเนื่องจากความ
รอนจะเกิดขึ้นในหมอแปลงที่อุณหภูมิใชงานปกติอยู
แลว ซึ่งมีอุณหภูมิอยูระหวาง 60°C ถึง 90°C การ
เส่ือมสภาพนี้จะถูกเรงใหเร็วข้ึนตามอุณหภูมิที่สูงข้ึน
โดยเฉพาะถาขดลวดหมอแปลงเกิด Overheat หรือ
เกิด Hotspot จะมีตอผลอายุการใชงานของ
หมอแปลงอาจจะสั้นลงกวาการใชงานปกติ ถึงแมวา
กระดาษมีการเสื่อมสภาพจากผลของความรอนจะ
ไมมีผลตอคุณสมบัติทางไฟฟาโดยตรง แตโครงสราง
และความแข็งแรงทางกลอาจลดลง จนเกิดจุดออน
ขึ้นและไมสามารถที่จะทนตอความผิดพรอง (Faults) 
จากกระแสลัดวงจร (Short circuit) ที่ทําใหเกิดแรง
ทางกล (Mechanical forces) จํานวนมาก หรือทน
ตอแรงสั่นสะเทือน(Mechanical vibrations) ที่ใช
งานตามปกติไดเปนเวลานานๆ

รูปที่ 1 แสดงโครงสรางภายในหมอแปลง

รูปที่ 2 แสดง Cellulose structure 
ความรอนจะทําใหเกิดความเส่ือม
สภาพของ Cellulose structure ใน
ฉนวนกระดาษ
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ปรากฏการณที่เกิดขึ้นในหมอแปลงจากการจายกระแสเกินพิกัด

เกิดความรอน

ปริมาณความร อนที่ เกิดขึ้นภายในตัว
หมอแปลงมาจากสองสวนสวนแรกเกิดที่
ขดลวดซึ่งมีกระแสไหลผานสวนที่สองเกิด
จากกระแสไหลวน (Eddy current) บรเิวณ 
ตวัถงัหมอแปลงซึง่มซีึง่เปนสดัสวนโดยตรง 
ตอกระแสที่จายโหลด (loading current)

ในสวนคา Contact resistance 
ของ On load tap changer 
(OLTC) จะเพ่ิมมากขึน้เนือ่งจาก 
มีสารไฮโดรคารบอนซ่ึงเกิดจาก
การแตกตัวของนํ้ามันไปเกาะ
หนา Contact

 

การสูญเสียอายุการใชงานหมอแปลง 

ตามมาตรฐาน IEEE Std.C57.91-2011 IEEE Guide for Loading Mineral-Oil Im-
mersed Transformer and Step-Voltage Regulators ไดกลาวถึงเรื่องอายุการใชงานของ
หมอแปลง เมื่อหมอแปลงไดรับความรอนมากกวา 110°C จะทําใหเกิดความสูญเสียอายุ
การใชงานเพิ่มขึ้นจะพบวาหากอุณหภูมิ Hottest Spot สูงกวา 110°C คา Normal Life 
ของหมอแปลงจะมีคาตํ่ากวา 1 ดังแสดงในกราฟรูปที่ 5 Transformer Insulation Life 
และหากอุณหภูมิยังคงเพิ่มขึ้นจนถึงอุณหภูมิ 135°C จะทําใหอายุการใชงานหมอแปลง
ลดลงถึง 10 เทา ซึ่งจะมีความสัมพันธสอดคลองกับคา Aging Acceleration Factor ตาม
รูปที 6 แสดงใหเห็นวาหากอุณหภูมิสูงกวา 110°C จนถึงอุณหภูมิ 135°C คาความเรงที่
จะทําใหอายุของหมอแปลงหมดอายุเร็วขึ้น 10 เทาเชนกัน

รูปที่ 3 แสดงความรอนที่เกิดจากกระแสไหลวน
(Eddy current) บริเวณตัวถังหมอแปลง

ผลกระทบตอสวนประกอบของภายใน
หมอแปลง

ขณะที่หมอแปลงไดรับปริมาณความรอน
มากกวา 140°C กระดาษฉนวนจะคาย
ความชื้นออกมาในรูปของฟองแก็ส (Bub-
ble Emission) ซึง่แสดงดงัรูปที ่4 ทาํใหคา 
Dielectric Strength ของฉนวนกระดาษ
ลดลง เกิดการเสื่อมสภาพทางไฟฟาและ
ทางกล  ขดลวดแกนเหล็กและสวนที่เปน
โลหะเกิดการขยายตัวและคลายตัวอาจ
เกิดการเสียรูปของขดลวดและแกนเหล็ก 
กระแสจํานวนมากที่ไหลผานตัวนํา (Con-
ductor) ของ Bushing ทําใหนํ้ามันใน 
Bushing ขยายตัวมีความดันเพิ่มขึ้นอาจมี
ผลทําใหประเก็นของ Bushing ทะลุไดคา 

รูปที่ 4 แสดงกระดาษฉนวนจะคายความชื้นออกมาในรูปของ
ฟองแก็ส (Bubble Emission)

รูปที่ 5 กราฟแสดงการสูญเสียอายุการใชงานหมอแปลงขณะอุณหภูมิ Hottest Spot เพิ่มขึ้น

 

คุณทําได

Do It Yourself

รูปที่ 6 แสดง Aging Acceleration Factor

มาตรฐาน IEEE Std.C57.12.00-2010 IEEE Standard for General Requirements for Liquid- Immersed 
Distribution, Power,and Regulating Transformers ไดคาดอายุการใชงานของหมอแปลง (Life expectancy) 
โดยภาวะใชงานตามปกติหมอแปลงมีอายุการใชงานประมาณ 20.5 ป หรือ 180,000 ชั่วโมง โดยจายโหลด
อยางตอเนื่องที่พิกัดของหมอแปลง (เสียอายุงานรอยละ 0.0133 ตอวัน) แสดงดังรูปที่ 7 

รูปที่ 7 กราฟแสดงคาอายุชั่วโมงใชงานสัมพันธกับอุณหภูมิของหมอแปลง
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ปริมาณความร อนที่ เกิดขึ้นภายในตัว
หมอแปลงมาจากสองสวนสวนแรกเกิดท่ี
ขดลวดซึ่งมีกระแสไหลผานสวนที่สองเกิด
จากกระแสไหลวน (Eddy current) บรเิวณ 
ตวัถงัหมอแปลงซึง่มซีึง่เปนสดัสวนโดยตรง 
ตอกระแสที่จายโหลด (loading current)

ในสวนคา Contact resistance 
ของ On load tap changer 
(OLTC) จะเพ่ิมมากขึน้เนือ่งจาก 
มีสารไฮโดรคารบอนซ่ึงเกิดจาก
การแตกตัวของนํ้ามันไปเกาะ
หนา Contact

 

การสูญเสียอายุการใชงานหมอแปลง 

ตามมาตรฐาน IEEE Std.C57.91-2011 IEEE Guide for Loading Mineral-Oil Im-
mersed Transformer and Step-Voltage Regulators ไดกลาวถึงเรื่องอายุการใชงานของ
หมอแปลง เมื่อหมอแปลงไดรับความรอนมากกวา 110°C จะทําใหเกิดความสูญเสียอายุ
การใชงานเพิ่มขึ้นจะพบวาหากอุณหภูมิ Hottest Spot สูงกวา 110°C คา Normal Life 
ของหมอแปลงจะมีคาตํ่ากวา 1 ดังแสดงในกราฟรูปที่ 5 Transformer Insulation Life 
และหากอุณหภูมิยังคงเพิ่มขึ้นจนถึงอุณหภูมิ 135°C จะทําใหอายุการใชงานหมอแปลง
ลดลงถึง 10 เทา ซึ่งจะมีความสัมพันธสอดคลองกับคา Aging Acceleration Factor ตาม
รูปที 6 แสดงใหเห็นวาหากอุณหภูมิสูงกวา 110°C จนถึงอุณหภูมิ 135°C คาความเรงที่
จะทําใหอายุของหมอแปลงหมดอายุเร็วขึ้น 10 เทาเชนกัน

รูปที่ 3 แสดงความรอนที่เกิดจากกระแสไหลวน
(Eddy current) บริเวณตัวถังหมอแปลง

ผลกระทบตอสวนประกอบของภายใน
หมอแปลง

ขณะที่หมอแปลงไดรับปริมาณความรอน
มากกวา 140°C กระดาษฉนวนจะคาย
ความชื้นออกมาในรูปของฟองแก็ส (Bub-
ble Emission) ซึง่แสดงดงัรูปที ่4 ทาํใหคา 
Dielectric Strength ของฉนวนกระดาษ
ลดลง เกิดการเสื่อมสภาพทางไฟฟาและ
ทางกล  ขดลวดแกนเหล็กและสวนที่เปน
โลหะเกิดการขยายตัวและคลายตัวอาจ
เกิดการเสียรูปของขดลวดและแกนเหล็ก 
กระแสจํานวนมากที่ไหลผานตัวนํา (Con-
ductor) ของ Bushing ทําใหนํ้ามันใน 
Bushing ขยายตัวมีความดันเพิ่มขึ้นอาจมี
ผลทําใหประเก็นของ Bushing ทะลุไดคา 

รูปที่ 4 แสดงกระดาษฉนวนจะคายความชื้นออกมาในรูปของ
ฟองแก็ส (Bubble Emission)

รูปที่ 5 กราฟแสดงการสูญเสียอายุการใชงานหมอแปลงขณะอุณหภูมิ Hottest Spot เพิ่มขึ้น

 

คุณทําได
Do It Yourself

รูปที่ 6 แสดง Aging Acceleration Factor

มาตรฐาน IEEE Std.C57.12.00-2010 IEEE Standard for General Requirements for Liquid- Immersed 
Distribution, Power,and Regulating Transformers ไดคาดอายุการใชงานของหมอแปลง (Life expectancy) 
โดยภาวะใชงานตามปกติหมอแปลงมีอายุการใชงานประมาณ 20.5 ป หรือ 180,000 ชั่วโมง โดยจายโหลด
อยางตอเนื่องที่พิกัดของหมอแปลง (เสียอายุงานรอยละ 0.0133 ตอวัน) แสดงดังรูปที่ 7 

รูปที่ 7 กราฟแสดงคาอายุชั่วโมงใชงานสัมพันธกับอุณหภูมิของหมอแปลง
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ขอควรพิจารณาการในการจายกระแสเกินพิกัด

1. ตองศึกษา Nameplate ที่บอกคุณลักษณะของหมอแปลงและ
การออกแบบเบื้องตน เปนหมอแปลงชนิดใด (Distribution หรือ 
Power), การระบายความรอน, คาเฉลี่ย Winding temperature 
rise, ชนิดของฉนวน (กระดาษ Kraft เปนแบบ thermal up-
graded), คายอมรับและคา limits ของอุณหภูมิ Hottest spot

2. คาความชื้นในหมอแปลง หากพบวาคาความชื้นในหมอแปลง
มีคาเกิน 2 เทาจะทําใหอายุฉนวนลดลงครึ่งหนึ่ง

3. Hottest spot winding temp.ไมควรเกิน 140°C  สําหรับ
หมอแปลงที่มีคา Average winding temp-rise 65°C 

4. ปริมาณโหลดในการจายเกินพิกัดสูงสุด ตองไมเกิน 2 เทา 
(IEEE) และไมเกิน 1.5เทา (IEC) ของพิกัดหมอแปลง

5. พิจารณาจาก Oil temperature 

กรณีอุณหภูมิ Oil temperature ไมถึง 90°C ยังสามารถจาย 
Over load หมอแปลงได ยกตัวอยางเชน อุณหภูมิ Oil temp 
หมอแปลงเทากับ 70°C สามารถจาย Over load ได 1.35 เทา 
ของ rate หมอแปลง

รูปที่ 8 normal life expectancy based on maximum top-oil 
temperature

6. พิจารณาจาก Hottest spot temperature

จากกราฟรูปที่ 9 และ ตารางที่ 1 กรณีจายหมอแปลงเกนิพิกดัเปน
เวลา 24 ชัว่โมง โดยอุณหภูมิจุด hottest spot หมอแปลงเริ่มที่

อุณหภูมิ 120°C ไปถึง 150°C จะลดทอนอายุหมอแปลงลงครึ่ง
หนึ่ง ดังนั้นจากอายุหมอแปลงจาก 20 ป จะเหลือเพียง 10 ป

รูปที่ 9 กราฟแสดงชั่วโมงการจาย Overload สัมพันธกับอุณหภูมิและคา
ความสูญเสียอายุหมอแปลง

ตารางที ่ 1 แสดงชัว่โมงที ่ overload มผีลตอคาความสญูเสยีอายหุมอแปลง

สมัพนัธกบัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้

คุณทําได

Do It Yourselfเชนเดียวกับ รูปที่ 10 และตารางที่ 2 แสดงวิธีปฏิบัติเมื่อจําเปนตองจายหมอแปลงเกินพิกัดซึ่งไดเปรียบ
เทียบทั้งวิธีของ IEEE และ IEC 

รปูที ่10 แสดงคาจาํกดัของอณุหภูมแิละกระแสโหลดในสภาพทีแ่ตกตางในการจายโหลด

 

ตารางที่ 2 แสดงคาจํากัดของอุณหภูมิและกระแสโหลดในสภาพที่แตกตางในการจายโหลด

กรณีที่มีความจําเปนที่ตองจายหมอแปลงเกินพิกัด ขอพิจารณาหรือวิธีปฏิบัติที่ผานมาจะชวย
เปนแนวทางในการจายกระแสหมอแปลงเกินพิกัดไดบาง หากการดําเนินการดังกลาวเปนการ
ดําเนินการแบบถาวรก็คงไมสามารถทําใหอายุของหมอแปลงอยูในสภาพการใชงานแบบปกติ
ได วิศวกรควรรีบดําเนินการจัดหาหมอแปลงใหมี Capacity หรือขนาดพิกัดที่เพียงพอกับการ
ใชงานในสภาวะโหลดปกติ จะเปนสิ่งที่เกิดความมั่นคงและเสถียรภาพในการจายไฟ
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ขอควรพิจารณาการในการจายกระแสเกินพิกัด

1. ตองศึกษา Nameplate ที่บอกคุณลักษณะของหมอแปลงและ
การออกแบบเบื้องตน เปนหมอแปลงชนิดใด (Distribution หรือ 
Power), การระบายความรอน, คาเฉลี่ย Winding temperature 
rise, ชนิดของฉนวน (กระดาษ Kraft เปนแบบ thermal up-
graded), คายอมรับและคา limits ของอุณหภูมิ Hottest spot

2. คาความชื้นในหมอแปลง หากพบวาคาความชื้นในหมอแปลง
มีคาเกิน 2 เทาจะทําใหอายุฉนวนลดลงครึ่งหนึ่ง

3. Hottest spot winding temp.ไมควรเกิน 140°C  สําหรับ
หมอแปลงที่มีคา Average winding temp-rise 65°C 

4. ปริมาณโหลดในการจายเกินพิกัดสูงสุด ตองไมเกิน 2 เทา 
(IEEE) และไมเกิน 1.5เทา (IEC) ของพิกัดหมอแปลง

5. พิจารณาจาก Oil temperature 

กรณีอุณหภูมิ Oil temperature ไมถึง 90°C ยังสามารถจาย 
Over load หมอแปลงได ยกตัวอยางเชน อุณหภูมิ Oil temp 
หมอแปลงเทากับ 70°C สามารถจาย Over load ได 1.35 เทา 
ของ rate หมอแปลง

รูปที่ 8 normal life expectancy based on maximum top-oil 
temperature

6. พิจารณาจาก Hottest spot temperature

จากกราฟรูปที่ 9 และ ตารางที่ 1 กรณีจายหมอแปลงเกนิพิกดัเปน
เวลา 24 ช่ัวโมง โดยอุณหภูมิจุด hottest spot หมอแปลงเริ่มที่

อุณหภูมิ 120°C ไปถึง 150°C จะลดทอนอายุหมอแปลงลงครึ่ง
หนึ่ง ดังนั้นจากอายุหมอแปลงจาก 20 ป จะเหลือเพียง 10 ป

รูปที่ 9 กราฟแสดงชั่วโมงการจาย Overload สัมพันธกับอุณหภูมิและคา
ความสูญเสียอายุหมอแปลง

ตารางที ่ 1 แสดงชัว่โมงที ่ overload มีผลตอคาความสูญเสียอายหุมอแปลง

สมัพนัธกบัอณุหภมิูทีเ่พิม่ขึน้

คุณทําได
Do It Yourselfเชนเดียวกับ รูปที่ 10 และตารางที่ 2 แสดงวิธีปฏิบัติเมื่อจําเปนตองจายหมอแปลงเกินพิกัดซึ่งไดเปรียบ

เทียบทั้งวิธีของ IEEE และ IEC 

รปูท่ี 10 แสดงคาจํากดัของอณุหภูมิและกระแสโหลดในสภาพทีแ่ตกตางในการจายโหลด

 

ตารางที่ 2 แสดงคาจํากัดของอุณหภูมิและกระแสโหลดในสภาพที่แตกตางในการจายโหลด

กรณีที่มีความจําเปนที่ตองจายหมอแปลงเกินพิกัด ขอพิจารณาหรือวิธีปฏิบัติที่ผานมาจะชวย
เปนแนวทางในการจายกระแสหมอแปลงเกินพิกัดไดบาง หากการดําเนินการดังกลาวเปนการ
ดําเนินการแบบถาวรก็คงไมสามารถทําใหอายุของหมอแปลงอยูในสภาพการใชงานแบบปกติ
ได วิศวกรควรรีบดําเนินการจัดหาหมอแปลงใหมี Capacity หรือขนาดพิกัดที่เพียงพอกับการ
ใชงานในสภาวะโหลดปกติ จะเปนสิ่งที่เกิดความมั่นคงและเสถียรภาพในการจายไฟ



หองรับแขก
Drawing Room

วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก

สวสัดคีรบัทานผูอานวารสารถริไทยทกุทาน ฉบบันี ้ “คอลมันหองรบัแขก” ไดมี
โอกาสตอนรบัคณะผูเขาเยีย่มชมจาก “วทิยาลัยเทคโนโลยดีอนบอสโก” ซึง่ อาจารย
วรพงษ ปงลขิติ ไดนาํคณะนกัเรยีนระดบั ปวช. 2  เขาเยีย่มชมกระบวนการผลิต
หมอแปลงไฟฟา เมือ่วนัที ่28 กรกฎาคม พ.ศ.2559 ทีผ่านมา

หองรับแขก
Drawing Room Drawing Room

หองรับแขก

กอนที่เราจะไดพบกับมุมมองความเห็นของอาจารย
วรพงษ ปงลขิติ ผมมคีวามยนิดนีาํเสนอเรือ่งราว
ความเปนมาของวิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก 
ดงันีค้รบั

คุณพอบอสโก หรือดอนบอสโก ทานเปนพระสงฆที่มีชื่อเสียงมาก
องคหนึ่งในพระศาสนจักรคาทอลิก ที่มีผูใหความรักและนับถือทั่ว
โลก ทั้งนี้ เพราะวาทานไดประกอบคุณงามความดีใหแกมหาชน
ทั่วไป โดยเฉพาะกับเยาวชนที่ยากจน กําพรา และถูกทอดทิ้ง 
ดวยผลงานที่ทานไดอุทิศตนเพื่อใหการอบรมและใหการศึกษาแก
เยาวชนทั้งหญิงและชายที่ยากจน กําพรา และถูกทอดทิ้งตลอด
ชีวิตของทาน ทานจึงไดรับสมญานามวา “บิดาแหงเยาวชน” หรือ 
“บิดาแหงเด็กกําพรา” ทานเกิดเมื่อวันที่ 16 สิงหาคม ค.ศ.1815 
(พ.ศ.2358) ที่ตําบลเบกกี ในภาคเหนือของประเทศอิตาลี และ
ถึงแกกรรมเมื่อวันที่ 31 มกราคม ค.ศ.1888 (พ.ศ.2431) ที่กรุงตู
ริน ประเทศอิตาลี

บิดามารดาของทานคือนายฟรังซิส และนางมารเกรีตา บอสโก 
ทานทั้งสองเปนชาวนาที่ยากจน หาเชากินคํ่า แตเปนคนซื่อตรง 
รักการงาน ขยันหมั่นเพียร มีความอดทนเปนนิสัยและเอาใจใส
อยางพิถีพิถันในการอบรม สั่งสอนบุตร ซึ่งมีอยูดวยกันสามคน 
คือ อันโตนิโอ, ยอเซฟ และยอหน บอสโก

คุณพอบอสโกไดสมญานามวา “บิดาแหงเด็กกําพรา” เพราะตัว
ทานเองไดเคยผานชีวิตอันขมขื่นแหงการเปนเด็กกําพรามากอน 
เนื่องจากขณะที่ทานอายุได 2 ป บิดาของทานก็ถึงแกกรรม ทิ้ง
บุตรชาย 3 คนใหอยูในการดูแลของมารดาเพียงลําพัง ซึ่งคุณแม
มารเกรีตา ก็ไดทนุถนอม อบรมสั่งสอนบุตรทั้ง 3 คนเปนอยางดี 
ใหมีความรักและศรัทธาตอพระเปนเจา และรูจักเสียสละในการ
ชวยเหลือผูที่ตกทุกขไดยาก

ในวัยเด็ก ทองถิ่นที่ทานอาศัยอยูไมมีโรงเรียนเลย และโรงเรียนที่
ใกลที่สุดก็อยูหางออกไปหลายสิบกิโลเมตร แตเคราะหดีที่มี
ชาวนาใจอารีผูหนึ่งรับอาสาสอนหนังสือใหทานเปนพิเศษระหวางที่
ทานปลอยวัวกินหญาตามทุงนา เวลาวางจากงานทานก็มักจะหยิบ
หนังสือออกมาอานเสมอ ตอนคํ่าก็จะจุดตะเกียงเพื่ออานหนังสือ
อยูจนดึกดื่นทุกคืน

จิรวัฒน เกษมวงศจิตร 
ปริญญาตรี คณะศิลปศาสตร สาขาการตลาด 

มหาวิทยาลัยราชภัฏธนบุรี
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วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก

สวัสดคีรบัทานผูอานวารสารถริไทยทกุทาน ฉบบันี ้ “คอลมันหองรบัแขก” ไดมี
โอกาสตอนรบัคณะผูเขาเยีย่มชมจาก “วทิยาลัยเทคโนโลยดีอนบอสโก” ซึง่ อาจารย
วรพงษ ปงลขิติ ไดนาํคณะนกัเรยีนระดบั ปวช. 2  เขาเยีย่มชมกระบวนการผลิต
หมอแปลงไฟฟา เมือ่วนัที ่28 กรกฎาคม พ.ศ.2559 ทีผ่านมา
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กอนที่เราจะไดพบกับมุมมองความเห็นของอาจารย
วรพงษ ปงลขิติ ผมมคีวามยนิดนีาํเสนอเร่ืองราว
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ดงันีค้รบั
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ดวยผลงานที่ทานไดอุทิศตนเพื่อใหการอบรมและใหการศึกษาแก
เยาวชนทั้งหญิงและชายที่ยากจน กําพรา และถูกทอดทิ้งตลอด
ชีวิตของทาน ทานจึงไดรับสมญานามวา “บิดาแหงเยาวชน” หรือ 
“บิดาแหงเด็กกําพรา” ทานเกิดเมื่อวันที่ 16 สิงหาคม ค.ศ.1815 
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ทานเองไดเคยผานชีวิตอันขมข่ืนแหงการเปนเด็กกําพรามากอน 
เนื่องจากขณะที่ทานอายุได 2 ป บิดาของทานก็ถึงแกกรรม ทิ้ง
บุตรชาย 3 คนใหอยูในการดูแลของมารดาเพียงลําพัง ซึ่งคุณแม
มารเกรีตา ก็ไดทนุถนอม อบรมสั่งสอนบุตรทั้ง 3 คนเปนอยางดี 
ใหมีความรักและศรัทธาตอพระเปนเจา และรูจักเสียสละในการ
ชวยเหลือผูที่ตกทุกขไดยาก

ในวัยเด็ก ทองถิ่นที่ทานอาศัยอยูไมมีโรงเรียนเลย และโรงเรียนที่
ใกลที่สุดก็อยูหางออกไปหลายสิบกิโลเมตร แตเคราะหดีที่มี
ชาวนาใจอารีผูหนึ่งรับอาสาสอนหนังสือใหทานเปนพิเศษระหวางที่
ทานปลอยวัวกินหญาตามทุงนา เวลาวางจากงานทานก็มักจะหยิบ
หนังสือออกมาอานเสมอ ตอนคํ่าก็จะจุดตะเกียงเพื่ออานหนังสือ
อยูจนดึกดื่นทุกคืน
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ตอมา คุณแมมารเกรีตาไดสงทานไปทํางานเปนลูกจางในบาน
ชาวนาคนหนึ่ง หากมีเวลาวางทานก็จะไปรับจางตามโรงงาน
อีกหลายแหง ซึ่งถือวาเปนกําไรชีวิตอยางมาก เพราะทานไดมี
โอกาสฝกฝนในอาชีพตาง ๆ เชน ชางไม ชางตัดเสื้อ ชางตี
เหล็ก ชางเย็บรองเทา หรือทําขนมปง ฯลฯ ซึ่งทานไดใชความ
อดทนและขยันหมั่นเพียรศึกษาเลาเรียนจนสําเร็จชั้นมัธยม 

ดวยความมุงมั่นที่จะบวชเปนพระ ทานจึงไดสมัครเขาเปน
สามเณรเพื่อศึกษาวิชาการตาง ๆ จนสําเร็จหลักสูตร และได
เขารับศีลบวชเปนพระในศาสนาคริสตนิกายคาทอลิก ที่กรุงตู
ริน ในวันที่ 5 มิถุนายน ค.ศ.1841 (พ.ศ.2384)

เมื่อทานบวชเปนพระใหม ๆ ทานไดเห็นเยาวชนที่ไมมีคนดูแล
สั่งสอน เยาวชนเหลานั้นไมมีงานทําจึงมีโอกาสถูกชักจูงเขาสู
ทางที่ไมดีไดงาย ๆ ทานจึงเสียใจมากที่ไมมีใครเหลียวแล
เยาวชนเหลานี้จนบางคนตองทําผิดกฏหมายและติดคุกเปน
จํานวนมาก คุณพอบอสโกจึงไดตัดสินใจรวบรวมเด็กกําพรา
และเด็กยากจนในกรุงตูริน มาไวในอุปถัมภและใหการศึกษา 
รวมทั้งจัดหาที่พักใหสําหรับเยาวชนเหลานั้นดวย

ในระยะแรก ทานไดอบรมเลี้ยงดูเยาวชน
เหลานั้นและจัดหางานใหทําดวย แตเมื่อ
เยาวชนในอุปถัมภของทานออกไปทํางาน
ขางนอก พบปะผูคนหลากหลาย บางคนก็
ไปเจอผูใหญที่มีนิสัยเกเร พูดจาหยาบคาย 
และติดกลับมาใชภายในบานของทาน ทาน
จึงตัดสินใจที่จะเปดโรงเรียนฝกอาชีพข้ึนเอง 
และเปดโรงเรยีนสอนกสิกรรม กบัโรงพกัฟน
สาํหรบัผูปวยดวย รวมทัง้เยาวชนทีอ่อกไป
ทาํงานในตอนกลางวัน ทานกไ็ดเปดโรงเรียน
สอนหนังสอืในตอนกลางคนืให ซึง่นบัไดวา
ทานเปนผูริเร่ิมในการเปดการเรียนการสอน
ในภาคคํา่อกีดวย

ตอมาทานคดิวาควรจะมกีารขยายโครงการนี้
ออกไปเพือ่ชวยเหลอืเยาวชนใหมากขึน้ จงึได
ริเร่ิมต้ังคณะนักบวชเพือ่สานตองานของทาน 
คณะซาเลเซยีนของคณุพอดอสโก (Sale-
sians of Don Bosco) เรยีกโดยยอวาคณะ

ซาเลเซยีน (Salesian Society) เปนคณะ
นักบวชคาทอลิกชายละสมาชิกของคณะ
นกับวชนี ้ มักเรยีกตัวเองวา “ซาเลเซียน” 
และใชคาํยอวา S.D.B. (Salesian di Don 
Bosco) โดยชือ่ “ซาเลเซยีน” นัน้ นาํมาจาก
ชือ่ของนกับญุ ฟรองซวั เดอ ซาล

คณะนักบวชซาเลเซียนถูกกอตั้งขึ้นในวันที่ 
18 ธันวาคม ค.ศ. 1859 และไดเริม่สงมิชชนั
นารไีปทัว่โลกรวมทัง้ประเทศไทย ซึง่คณะนกั
บวชซาเลเซยีนไดเริม่เขามาในประเทศไทยป 
พ.ศ.2447 ท่ี อ.บางนกแขวก จ.สมทุรสงคราม 
ซ่ึงนับเปนบานแรกของคณะซาเลเซียนใน
ประเทศไทย

“วทิยาลยัเทคโนโลยดีอนบอสโก” เปน
วทิยาลยัประเภทชางอตุสาหกรรม จดัตัง้ขึน้
โดยอนมุตัขิองกระทรวงศกึษาธกิาร เปน
วิทยาลัยสังกัดมูลนิธิคณะซาเลเซียนแหง
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ประเทศไทย  อยูในความอุปการะของกรมประชาสงเคราะห   
และดําเนนิกจิการโดยคณะนกับวชซาเลเซยีน ไดเร่ิมดาํเนนิ
กจิการเปดเปนโรงเรยีนอาชวีะข้ึนในป พ.ศ. 2489 โดยเริม่
แรกไดเชาวงัของพระองคเจาบวรเดช ทีถ่นนวิทย ุ  (สถานทีต่ัง้
ของสถานทตูเนเธอรแลนดในปจจบัุน)   และไดเปดสอนแผนก
วชิาชีพชางตดัเยบ็เสือ้ผา  ชางพมิพและชางไม  ใหแกนกัเรียนที่
เปนเดก็กาํพราและยากจนโดยไมเก็บคาเลาเรยีนแตอยางใด มี
นกัเรียนในกลุมแรกจาํนวน 35 คน  ซึง่ถือเปนนโยบายของ
โรงเรียนตัง้แตบดันัน้เปนตนมา  ในเวลานัน้มคีรสูอนจาํนวน 2 
คน  และมบีาทหลวงมารโีอ  รเูซดดู  เปนอธกิารชาวอิตาเลยีน
องคแรก

ตอมาในป พ.ศ. 2492 โรงเรยีนไดยายมาอยู ณ สถานที่
ปจจบุนัทีถ่นนเพชรบรุ ี  และไดเปดหลกัสตูรระดับ
ประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.)  สาขาวิชาชางกลโรงงาน  
ชางไฟฟากาํลงั  ชางยนต  และการพมิพ  โดยหลกัสตูร ปวช. 
นี ้  โรงเรยีนมุงเนนใหความชวยเหลอืแกเด็กกาํพรา  เด็ก
ยากจน และผูดอยโอกาส ใหไดรบัการศกึษาวิชาชพีจนจบ
หลกัสตูรโดยไมเกบ็คาเลาเรยีน

จากนัน้ ในป พ.ศ. 2495 ทานผูหญงิละเอียด    พบูิลสงคราม   
ไดเลง็เหน็การณไกลวา  โรงเรียนนีจ้ะเจรญิกาวหนาและเปน
ประโยชนตอสงัคมและประเทศชาตอิยางมากในอนาคต   ทาน
จงึไดสละเงนิสรางอาคารเรียน   2  ชัน้  เปนตกึยาว  40  
เมตร  กวาง  15  เมตร  จาํนวน 1 หลงั  มอบใหอธิการ
โรงเรยีน เพือ่ใชเปนทีเ่รยีนและทีพ่กัอาศยั  แตเปนทีน่าเสยีดาย
ทีอ่าคารเรยีนหลงันีม้อีายไุดเพยีงไมถงึ 4 ป  กต็องถกูรือ้ถอน 
เพราะรัฐบาลในขณะนั้นจําเปนตองตัดถนนตัดผานตัวอาคาร
ของโรงเรยีนพอด ี  และเมือ่อาคารหลงัน้ีถกูรือ้ถอน  กต็อง
พยายามสรางอาคารหลงัใหม  จงึไดขอความชวยเหลอืจากผู
ใจบญุทัง้ทีรู่จกัและไมรูจกั  ทาํการสรางอาคารเรยีนหลงัใหม
เปนโรงฝกงาน 3 หลงั  เปนตกึชัน้เดียวกวาง 12 เมตร  ยาว
หลงัละ 50 เมตร  โดยใชเวลาทําการกอสรางทัง้สิน้ 3 ป

ในป พ.ศ. 2502 รฐับาลไทยไดรวมมอืกับรฐับาลเยอรมนั 
ทําการกอสรางอาคารเรียนหลังใหมแทนอาคารหลังเกาที่ถูกรื้อ
ถอน  โดยสรางเปนตกึ 3  ชัน้  กวาง 15 เมตร  ยาว 117 เมตร  
สรางขนานคูไปกบัถนนเพชรบุรีตัดใหม  เปนตกึทีเ่พิม่ความ
เปนสงาใหแกชมุชนยานนีไ้ดเปนทีน่าภาคภูมใิจยิง่ ตอมาในป 
พ.ศ. 2505 โรงเรยีนไดสรางโบสถประจาํโรงเรยีน  ซ่ึงเปน

วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก 

เปนวิทยาลัยประเภท

ชางอุตสาหกรรม จัดตั้งขึ้นโดย

อนุมัติของกระทรวงศกึษาธิการ 

เปนวิทยาลัยสังกัดมูลนิธิคณะ

ซาเลเซียนแหงประเทศไทย
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ตอมา คุณแมมารเกรีตาไดสงทานไปทํางานเปนลูกจางในบาน
ชาวนาคนหนึ่ง หากมีเวลาวางทานก็จะไปรับจางตามโรงงาน
อีกหลายแหง ซึ่งถือวาเปนกําไรชีวิตอยางมาก เพราะทานไดมี
โอกาสฝกฝนในอาชีพตาง ๆ เชน ชางไม ชางตัดเสื้อ ชางตี
เหล็ก ชางเย็บรองเทา หรือทําขนมปง ฯลฯ ซึ่งทานไดใชความ
อดทนและขยันหมั่นเพียรศึกษาเลาเรียนจนสําเร็จชั้นมัธยม 

ดวยความมุงมั่นที่จะบวชเปนพระ ทานจึงไดสมัครเขาเปน
สามเณรเพื่อศึกษาวิชาการตาง ๆ จนสําเร็จหลักสูตร และได
เขารับศีลบวชเปนพระในศาสนาคริสตนิกายคาทอลิก ที่กรุงตู
ริน ในวันที่ 5 มิถุนายน ค.ศ.1841 (พ.ศ.2384)

เมื่อทานบวชเปนพระใหม ๆ ทานไดเห็นเยาวชนที่ไมมีคนดูแล
สั่งสอน เยาวชนเหลานั้นไมมีงานทําจึงมีโอกาสถูกชักจูงเขาสู
ทางที่ไมดีไดงาย ๆ ทานจึงเสียใจมากที่ไมมีใครเหลียวแล
เยาวชนเหลานี้จนบางคนตองทําผิดกฏหมายและติดคุกเปน
จํานวนมาก คุณพอบอสโกจึงไดตัดสินใจรวบรวมเด็กกําพรา
และเด็กยากจนในกรุงตูริน มาไวในอุปถัมภและใหการศึกษา 
รวมทั้งจัดหาที่พักใหสําหรับเยาวชนเหลานั้นดวย

ในระยะแรก ทานไดอบรมเลี้ยงดูเยาวชน
เหลานั้นและจัดหางานใหทําดวย แตเมื่อ
เยาวชนในอุปถัมภของทานออกไปทํางาน
ขางนอก พบปะผูคนหลากหลาย บางคนก็
ไปเจอผูใหญที่มีนิสัยเกเร พูดจาหยาบคาย 
และติดกลับมาใชภายในบานของทาน ทาน
จึงตัดสินใจที่จะเปดโรงเรียนฝกอาชีพขึ้นเอง 
และเปดโรงเรียนสอนกสิกรรม กบัโรงพกัฟน
สาํหรับผูปวยดวย รวมทัง้เยาวชนทีอ่อกไป
ทาํงานในตอนกลางวัน ทานกไ็ดเปดโรงเรียน
สอนหนังสอืในตอนกลางคนืให ซึง่นบัไดวา
ทานเปนผูริเร่ิมในการเปดการเรียนการสอน
ในภาคคํา่อกีดวย

ตอมาทานคดิวาควรจะมกีารขยายโครงการนี้
ออกไปเพือ่ชวยเหลอืเยาวชนใหมากขึน้ จงึได
รเิริม่ต้ังคณะนกับวชเพือ่สานตองานของทาน 
คณะซาเลเซยีนของคณุพอดอสโก (Sale-
sians of Don Bosco) เรยีกโดยยอวาคณะ

ซาเลเซยีน (Salesian Society) เปนคณะ
นักบวชคาทอลิกชายละสมาชิกของคณะ
นกับวชนี ้ มักเรยีกตัวเองวา “ซาเลเซียน” 
และใชคาํยอวา S.D.B. (Salesian di Don 
Bosco) โดยชือ่ “ซาเลเซยีน” นัน้ นาํมาจาก
ชือ่ของนกับญุ ฟรองซวั เดอ ซาล

คณะนักบวชซาเลเซียนถูกกอตั้งข้ึนในวันที่ 
18 ธนัวาคม ค.ศ. 1859 และไดเริม่สงมิชชนั
นารไีปทัว่โลกรวมทัง้ประเทศไทย ซึง่คณะนกั
บวชซาเลเซยีนไดเริม่เขามาในประเทศไทยป 
พ.ศ.2447 ท่ี อ.บางนกแขวก จ.สมทุรสงคราม 
ซึ่งนับเปนบานแรกของคณะซาเลเซียนใน
ประเทศไทย

“วทิยาลยัเทคโนโลยดีอนบอสโก” เปน
วทิยาลยัประเภทชางอตุสาหกรรม จดัตัง้ขึน้
โดยอนมุตัขิองกระทรวงศกึษาธกิาร เปน
วิทยาลัยสังกัดมูลนิธิคณะซาเลเซียนแหง
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ประเทศไทย  อยูในความอุปการะของกรมประชาสงเคราะห   
และดาํเนนิกจิการโดยคณะนกับวชซาเลเซยีน ไดเร่ิมดาํเนนิ
กจิการเปดเปนโรงเรยีนอาชวีะข้ึนในป พ.ศ. 2489 โดยเร่ิม
แรกไดเชาวงัของพระองคเจาบวรเดช ทีถ่นนวทิย ุ  (สถานทีต่ัง้
ของสถานทตูเนเธอรแลนดในปจจบัุน)   และไดเปดสอนแผนก
วชิาชีพชางตดัเยบ็เสือ้ผา  ชางพมิพและชางไม  ใหแกนกัเรียนที่
เปนเดก็กาํพราและยากจนโดยไมเกบ็คาเลาเรยีนแตอยางใด มี
นกัเรียนในกลุมแรกจาํนวน 35 คน  ซึง่ถือเปนนโยบายของ
โรงเรียนตัง้แตบดันัน้เปนตนมา  ในเวลานัน้มคีรสูอนจาํนวน 2 
คน  และมบีาทหลวงมารโีอ  รเูซดดู  เปนอธกิารชาวอิตาเลยีน
องคแรก

ตอมาในป พ.ศ. 2492 โรงเรยีนไดยายมาอยู ณ สถานที่
ปจจบุนัทีถ่นนเพชรบรุ ี  และไดเปดหลกัสตูรระดบั
ประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.)  สาขาวชิาชางกลโรงงาน  
ชางไฟฟากาํลงั  ชางยนต  และการพมิพ  โดยหลกัสตูร ปวช. 
นี ้  โรงเรยีนมุงเนนใหความชวยเหลอืแกเดก็กาํพรา  เดก็
ยากจน และผูดอยโอกาส ใหไดรบัการศกึษาวชิาชพีจนจบ
หลกัสตูรโดยไมเกบ็คาเลาเรยีน

จากนัน้ ในป พ.ศ. 2495 ทานผูหญงิละเอยีด    พบิลูสงคราม   
ไดเลง็เหน็การณไกลวา  โรงเรยีนนีจ้ะเจรญิกาวหนาและเปน
ประโยชนตอสงัคมและประเทศชาตอิยางมากในอนาคต   ทาน
จงึไดสละเงนิสรางอาคารเรยีน   2  ชัน้  เปนตกึยาว  40  
เมตร  กวาง  15  เมตร  จาํนวน 1 หลงั  มอบใหอธกิาร
โรงเรยีน เพือ่ใชเปนทีเ่รยีนและทีพ่กัอาศยั  แตเปนทีน่าเสยีดาย
ทีอ่าคารเรยีนหลงันีม้อีายไุดเพยีงไมถงึ 4 ป  กต็องถกูรือ้ถอน 
เพราะรัฐบาลในขณะนั้นจําเปนตองตัดถนนตัดผานตัวอาคาร
ของโรงเรยีนพอด ี  และเมือ่อาคารหลงันีถ้กูรือ้ถอน  กต็อง
พยายามสรางอาคารหลงัใหม  จงึไดขอความชวยเหลอืจากผู
ใจบญุทัง้ทีรู่จกัและไมรูจกั  ทาํการสรางอาคารเรยีนหลงัใหม
เปนโรงฝกงาน 3 หลงั  เปนตกึชัน้เดยีวกวาง 12 เมตร  ยาว
หลงัละ 50 เมตร  โดยใชเวลาทําการกอสรางทัง้สิน้ 3 ป

ในป พ.ศ. 2502 รฐับาลไทยไดรวมมอืกบัรฐับาลเยอรมนั 
ทําการกอสรางอาคารเรียนหลังใหมแทนอาคารหลังเกาที่ถูกร้ือ
ถอน  โดยสรางเปนตกึ 3  ชัน้  กวาง 15 เมตร  ยาว 117 เมตร  
สรางขนานคูไปกบัถนนเพชรบุรีตดัใหม  เปนตกึทีเ่พิม่ความ
เปนสงาใหแกชมุชนยานนีไ้ดเปนทีน่าภาคภมูใิจยิง่ ตอมาในป 
พ.ศ. 2505 โรงเรยีนไดสรางโบสถประจาํโรงเรยีน  ซึง่เปน

วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก 

เปนวิทยาลัยประเภท

ชางอุตสาหกรรม จัดตั้งขึ้นโดย

อนุมัติของกระทรวงศกึษาธิการ 

เปนวิทยาลัยสังกัดมูลนิธิคณะ

ซาเลเซียนแหงประเทศไทย
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โบสถทีโ่อโถงและสงางาม  เพือ่ประกอบพธิกีรรมตาง ๆ  และ
เพือ่ขอโมทนาคณุพระเจา และการขอพรจากพระ

ป พ.ศ. 2518 รฐับาลประเทศเนเธอรแลนดไดใหความชวย
เหลอืแก “โครงการทนุการศกึษาเพือ่ครดูอนบอสโก”  โดยเปน
โครงการสนับสนุนครูใหไดศึกษาตอในระดับอนุปริญญาและ
ปรญิญาตร ี ในสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลาพระนครเหนอื  
หรอืสถาบนัเทคโนโลยอีืน่ ๆ  เปนการยกระดบัคณุภาพการ
ศกึษาใหกบับุคลากรคร ู เพือ่พฒันาคณุภาพการเรยีนการสอน
ของโรงเรยีนใหมปีระสทิธภิาพดยีิง่ขึน้  โดยโครงการนีไ้ดรบั
ความชวยเหลอืจากรฐับาลประเทศเนเธอรแลนดเปนเวลา 15 ป

และในวันที่ 5 กรกฎาคม พุทธศักราช 2519 พระบาท
สมเดจ็พระเจาอยูหวั และสมเดจ็พระนางเจาพระบรม 
ราชินีนาถ  ไดเสด็จพระราชดําเนินทรงเปดอาคาร
ฝกงานชางกลโรงงาน และตึกอาคารเรียนหาชั้น  
พรอมทั้งได เสด็จพระราชดําเนินทอดพระเนตร
กิจการตาง ๆ  ของโรงเรียนทุกแผนก นับเปนพระ
มหากรุณาธิคุณต อนักเรียนและคณะผู บริหาร
โรงเรียนดอนบอสโกอยางหาที่เปรียบมิได

ป พ.ศ. 2550 โรงเรียนไดทําการเปดวิชาการพิมพ ในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) และโรงเรียนดอนบอส
โก นับเปนโรงเรียนอาชีวะแหงเดียวของประเทศไทยและของ
ทวีปเอเชีย ที่เปดสอนหลักสูตรวิชาชีพในระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) แกผูพิการทางการไดยิน โดยใหเรียนรวมกับ
นักเรียนปกติ ซื่งเปนการเปดโอกาสใหพวกเขาไดใชชีวิตดวย
ศักดิ์ศรีแหงความเทาเทียมกันในสังคมตามรัฐธรรมนูญแหง
ราชอาณาจักรไทย

ปจจุบัน โรงเรียนดอนบอสโก ไดเปลี่ยนชื่อเปน 
“วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก” ในป พ.ศ. 2555 
เพื่อใหตรงกับหลักสูตรที่ไดทําการเปดสอนในปจจุบัน โดยมี
บาทหลวงนิพนธ สาราจิตต เปนอธิการวิทยาลัย และมี
บาทหลวงมานะชัย ธาราชัย เปนผูอํานวยการวิทยาลัย

ตราสัญลักษณของวิทยาลัย
เฟอง หมายถึง ความรอบรูและเชี่ยวชาญในงาน
ชางตามสาขาวิชา

ปากกาขนนก หมายถึง การมีความรูดาน วิชาการ
และใชไปในทางที่สรางสรรค

ตัวอักษร DB หมายถึง นักบุญยอหนบอสโก ผูเปน
บิดาและอาจารยของเยาวชน และเปนผูกอตั้งคณะ
นักบวชซาเลเซียน

โลห หมายถึง ระบบปองกันซึ่งเปนแนวทาง ที่ใชใน
การอบรมเยาวชนตามจิตตารมณของพอบอสโก 
โดยยึดหลักของเหตุผลศาสนาและความรักใจดี

หองรับแขก

Draw
ing Room

การเขาเยี่ยมชมในครั้งนี้ จะชวยเพ่ิมคุณภาพใน
การเรียนการสอนใหกับนักเรียนในระดับ ปวช. 
อยางไรบาง
“สําหรับวิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก เรารูสึกวามีความ

สําคัญและจําเปนอยางมาก ที่นักเรียนไดมีโอกาสเขาชม

กระบวนการผลิตหมอแปลงไฟฟาอยางใกลชิด เพราะวาการ

เรียนการสอนภาคทฤษฏีในหองเรียน เราจะไมสามารถมอง

เห็นภาพหรือเขาใจวิธีการทํางานอยางชัดเจน ก็อาจจะทําให

นักเรียนไมเกิดความเขาใจอยางถองแท  ฉะนั้น เมื่อนักเรียน

ไดมีโอกาสเขาชม ไดเห็นของจริงจากการปฏิบัติงานจริง ก็จะ

ทําใหนักเรียนสามารถเขาใจในเนื้อหาและสวนประกอบไดดียิ่ง

ขึ้นดวย”

หลังจากการเปด AEC แลว ภาคการศึกษา ควร
ปรับตัวหรือพัฒนาไปในทิศทางใด
“ในมุมมองของผมอยางแรกก็คือในเรื่องของภาษา บานเรายัง

ไมพัฒนาเทากับประเทศเพื่อนบานเทาไหรนัก เพราะฉะนั้นก็

อยากจะใหเนนเรื่องของภาษาเปนสิ่งสําคัญ  สถานศึกษาควร

ใหความสําคัญกับการสอนภาษาอังกฤษสําหรับการสื่อสารให

เขมงวดกวานี้”

วันที่ 28 กรกฎาคม 2559 ที่ผานมา อ.วรพงษ ปงลิขิต ไดนํา
นักศึกษาจากวิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก ระดับชั้น ปวช.2 
จํานวน 71 คน เขาเยี่ยมชมกระบวนการผลิตหมอแปลงไฟฟา
กําลัง และไดใหสัมภาษณกับเรา ดังนี้
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โบสถทีโ่อโถงและสงางาม  เพือ่ประกอบพธิกีรรมตาง ๆ  และ
เพือ่ขอโมทนาคณุพระเจา และการขอพรจากพระ

ป พ.ศ. 2518 รฐับาลประเทศเนเธอรแลนดไดใหความชวย
เหลอืแก “โครงการทนุการศกึษาเพือ่ครดูอนบอสโก”  โดยเปน
โครงการสนับสนุนครูใหไดศึกษาตอในระดับอนุปริญญาและ
ปรญิญาตร ี ในสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลาพระนครเหนอื  
หรอืสถาบนัเทคโนโลยอีืน่ ๆ  เปนการยกระดบัคณุภาพการ
ศกึษาใหกบับคุลากรคร ู เพ่ือพฒันาคณุภาพการเรยีนการสอน
ของโรงเรยีนใหมปีระสทิธภิาพดยีิง่ขึน้  โดยโครงการนีไ้ดรบั
ความชวยเหลอืจากรฐับาลประเทศเนเธอรแลนดเปนเวลา 15 ป

และในวันที่ 5 กรกฎาคม พุทธศักราช 2519 พระบาท
สมเดจ็พระเจาอยูหวั และสมเดจ็พระนางเจาพระบรม 
ราชินีนาถ  ไดเสด็จพระราชดําเนินทรงเปดอาคาร
ฝกงานชางกลโรงงาน และตึกอาคารเรียนหาชั้น  
พรอมทั้งได เสด็จพระราชดําเนินทอดพระเนตร
กิจการตาง ๆ  ของโรงเรียนทุกแผนก นับเปนพระ
มหากรุณาธิคุณต อนักเรียนและคณะผู บริหาร
โรงเรียนดอนบอสโกอยางหาที่เปรียบมิได

ป พ.ศ. 2550 โรงเรียนไดทําการเปดวิชาการพิมพ ในระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) และโรงเรียนดอนบอส
โก นับเปนโรงเรียนอาชีวะแหงเดียวของประเทศไทยและของ
ทวีปเอเชีย ที่เปดสอนหลักสูตรวิชาชีพในระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) แกผูพิการทางการไดยิน โดยใหเรียนรวมกับ
นักเรียนปกติ ซื่งเปนการเปดโอกาสใหพวกเขาไดใชชีวิตดวย
ศักด์ิศรีแหงความเทาเทียมกันในสังคมตามรัฐธรรมนูญแหง
ราชอาณาจักรไทย

ปจจุบัน โรงเรียนดอนบอสโก ไดเปลี่ยนชื่อเปน 
“วิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก” ในป พ.ศ. 2555 
เพื่อใหตรงกับหลักสูตรที่ไดทําการเปดสอนในปจจุบัน โดยมี
บาทหลวงนิพนธ สาราจิตต เปนอธิการวิทยาลัย และมี
บาทหลวงมานะชัย ธาราชัย เปนผูอํานวยการวิทยาลัย

ตราสัญลักษณของวิทยาลัย
เฟอง หมายถึง ความรอบรูและเชี่ยวชาญในงาน
ชางตามสาขาวิชา

ปากกาขนนก หมายถึง การมีความรูดาน วิชาการ
และใชไปในทางที่สรางสรรค

ตัวอักษร DB หมายถึง นักบุญยอหนบอสโก ผูเปน
บิดาและอาจารยของเยาวชน และเปนผูกอตั้งคณะ
นักบวชซาเลเซียน

โลห หมายถึง ระบบปองกันซึ่งเปนแนวทาง ที่ใชใน
การอบรมเยาวชนตามจิตตารมณของพอบอสโก 
โดยยึดหลักของเหตุผลศาสนาและความรักใจดี

หองรับแขก
Draw

ing Room

การเขาเยี่ยมชมในครั้งน้ี จะชวยเพิ่มคุณภาพใน
การเรียนการสอนใหกับนักเรียนในระดับ ปวช. 
อยางไรบาง
“สําหรับวิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก เรารูสึกวามีความ

สําคัญและจําเปนอยางมาก ที่นักเรียนไดมีโอกาสเขาชม

กระบวนการผลิตหมอแปลงไฟฟาอยางใกลชิด เพราะวาการ

เรียนการสอนภาคทฤษฏีในหองเรียน เราจะไมสามารถมอง

เห็นภาพหรือเขาใจวิธีการทํางานอยางชัดเจน ก็อาจจะทําให

นักเรียนไมเกิดความเขาใจอยางถองแท  ฉะนั้น เมื่อนักเรียน

ไดมีโอกาสเขาชม ไดเห็นของจริงจากการปฏิบัติงานจริง ก็จะ

ทําใหนักเรียนสามารถเขาใจในเนื้อหาและสวนประกอบไดดียิ่ง

ขึ้นดวย”

หลังจากการเปด AEC แลว ภาคการศึกษา ควร
ปรับตัวหรือพัฒนาไปในทิศทางใด
“ในมุมมองของผมอยางแรกก็คือในเรื่องของภาษา บานเรายัง

ไมพัฒนาเทากับประเทศเพื่อนบานเทาไหรนัก เพราะฉะนั้นก็

อยากจะใหเนนเรื่องของภาษาเปนสิ่งสําคัญ  สถานศึกษาควร

ใหความสําคัญกับการสอนภาษาอังกฤษสําหรับการสื่อสารให

เขมงวดกวานี้”

วันที่ 28 กรกฎาคม 2559 ที่ผานมา อ.วรพงษ ปงลิขิต ไดนํา
นักศึกษาจากวิทยาลัยเทคโนโลยีดอนบอสโก ระดับชั้น ปวช.2 
จํานวน 71 คน เขาเยี่ยมชมกระบวนการผลิตหมอแปลงไฟฟา
กําลัง และไดใหสัมภาษณกับเรา ดังนี้
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ทําอยางไรจึงจะทําใหนักเรียนในระดับ ปวช. หัน
มาใหความสนใจเรียนตอในสาขาวิศวกรรมไฟฟา
เพิ่มมากขึ้น
“เราควรที่จะพยายามใหเคามองเห็นถึงความสําคัญของวิชาชีพ

ไฟฟา และความสามารถในการประกอบเปนวิชาชีพไดอยาง

รวดเร็ว โดยที่เคาอาจไมจําเปนตองเรียนสูงจนจบในระดับ

ปริญญาตรี แตสามารถจะนําเอาความรูที่เรียนมาประกอบ

อาชีพไดเลย ซึ่งในระดับ ปวช. ในบางสาขาเมื่อจบแลวก็

สามารถที่จะทํางานเลี้ยงตัวเองไดเลย บางสาขาอาจจะไดเงิน

เดือนคอนขางสูง เพียงพอที่จะเลี้ยงชีพไดโดยไมจําเปนตอง

เรียนตอในระดับปริญญาตรีทันที เพราะบางคนอาจจะมีความ

สามารถในการเรียนไมถึง หรืออาจจะไมมีทุนสําหรับการเรียน

ตอทันที ก็ตองออกมาทํางานเพื่อหาเงินกอน เมื่อพอเก็บเงินได

แลว ก็คอยเรียนตอในระดับที่สูงขึ้นตอไป

เพราะฉะนั้น ในการเรียนในระดับ ปวช. เปนเสมือนทางลัดใน

การเรียนเพื่อนําความรูไปประกอบวิชาชีพไดอยางรวดเร็ว โดย

ไมจําเปนตองจบสูงถึงระดับปริญญาตรี หากนักเรียนเห็น

วาการเรียนตอในสาขาไฟฟา สามารถจะนําความรูไปทํางาน

ประกอบวิชาชีพได และสามารถหาเงินไดสูง ก็คงใหความ

สนใจทางดานไฟฟาเพิ่มมากขึ้น”

“ไฟฟา” มีความสําคัญตอชีวิตและการพัฒนา
ประเทศอยางไร
“ไฟฟานับวามีความสําคัญเปนอยางมากนะครับ เพราะเรา

จําเปนตองใชไฟฟาในการดําเนินชีวิตประจําวันแทบจะทุกขั้น

ตอน ไมวาจะเปนการประกอบอาหาร การประกอบอาชีพ หรือ

การพักผอนหลังจากเลิกงาน ตั้งแตตื่นนอนจนกระทั่งเขานอน

ตอนกลางคืน เราก็ตองใชไฟฟาแทบจะตลอดเวลา สําหรับภาค

อุตสาหกรรม รวมไปถึงภาคการเรียนการศึกษา ก็ตองใชไฟฟา

ในการดําเนินธุรกิจ หรือใชไฟฟาในการเรียนการสอน เพราะ

ฉะนั้น สิ่งสําคัญที่ควรคํานึงถึงก็คือการจัดหาไฟฟาใหเพียงพอ

ตอความตองการใชงาน ซึ่งก็เปนเรื่องที่ภาครัฐและผูมีสวน

เกี่ยวของตองใหความสําคัญ และวางนโยบายใหรอบคอบและ

รัดกุม”

ภาคอุตสาหกรรมควรมีสวนรวมตอการศึกษา 
โดยเฉพาะทางดานวิศวกรรมไฟฟาไดอยางไร
“ผมมีความเห็นวาภาคอุตสาหกรรมมีความสําคัญตอการศึกษา

เปนอยางมาก และควรเขามามีสวนรวมในการพัฒนาการ

ศึกษาของประเทศอยางเรงดวน เพราะในเวลาที่สถานศึกษา

ผลิตนักเรียนนักศึกษาออกมาสูตลาดแรงงาน บางครั้งอาจจะ

ไมตรงกับความตองการของสถานประกอบการ จึงเปนสิ่ง

จําเปนที่ภาคการศึกษากับสถานประกอบการควรหันมาจับมือ

กัน เพื่อหาวิธีที่จะผลิตนักศึกษาใหมีคุณภาพ และตรงกับความ

ตองการของตลาดแรงงาน

ภาคอุตสาหกรรมมีความสําคัญอยางมากในการเขามารวม

กําหนดแนวทางในการพัฒนาการศึกษา และแนวทางการเรียน

การสอน เพื่อใหตรงกับความตองการของภาคอุตสาหกรรม 

เมื่อนักเรียนเรียนจบก็จะเปนนักเรียนที่มีคุณภาพ และสามารถ

นําความรูที่เรียนไปประกอบวิชาชีพได รวมทั้งสถานประกอบ

การก็จะไดบุคลากรที่ตรงกับความตองการ”

รัฐบาลควรสนับสนุนการศึกษาของไทยอยางไร 
เพื่อสรางคุณภาพของนักเรียนใหมั่นคงและยั่งยืน
“วิทยาลัยของเราเห็นวา ภาครัฐควรใหความสําคัญกับการ

ศึกษา ควรที่จะพัฒนาการศึกษาใหครบวงจร ควบคูไปทั้งใน

ภาคทฤษฏีและในภาคปฏิบัติ นักเรียนจะไดเกิดความรูควบคู

ไปกับความเขาใจ และสามารถนําไปปฏิบัติในการทํางานจริงใน

ชีวิตประจําวันไดเปนอยางดี 

ในเรื่องของการลงทุน ก็ควรสนับสนุนทั้งในเรื่องของผูสอนก็ดี 

ควรพัฒนาความรูความสามารถของผูสอน เพื่อที่จะถายทอด

ใหกับนักเรียนไดอยางมีคุณภาพ และรวมไปถึงในสวนของ

เคร่ืองไมเคร่ืองมือที่ใชประกอบการเรียนการสอนใหถูกตอง
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ทําอยางไรจึงจะทําใหนักเรียนในระดับ ปวช. หัน
มาใหความสนใจเรียนตอในสาขาวิศวกรรมไฟฟา
เพิ่มมากขึ้น
“เราควรที่จะพยายามใหเคามองเห็นถึงความสําคัญของวิชาชีพ

ไฟฟา และความสามารถในการประกอบเปนวิชาชีพไดอยาง

รวดเร็ว โดยที่เคาอาจไมจําเปนตองเรียนสูงจนจบในระดับ

ปริญญาตรี แตสามารถจะนําเอาความรูที่เรียนมาประกอบ

อาชีพไดเลย ซึ่งในระดับ ปวช. ในบางสาขาเมื่อจบแลวก็

สามารถที่จะทํางานเลี้ยงตัวเองไดเลย บางสาขาอาจจะไดเงิน

เดือนคอนขางสูง เพียงพอที่จะเลี้ยงชีพไดโดยไมจําเปนตอง

เรียนตอในระดับปริญญาตรีทันที เพราะบางคนอาจจะมีความ

สามารถในการเรียนไมถึง หรืออาจจะไมมีทุนสําหรับการเรียน

ตอทันที ก็ตองออกมาทํางานเพื่อหาเงินกอน เมื่อพอเก็บเงินได

แลว ก็คอยเรียนตอในระดับที่สูงขึ้นตอไป

เพราะฉะนั้น ในการเรียนในระดับ ปวช. เปนเสมือนทางลัดใน

การเรียนเพื่อนําความรูไปประกอบวิชาชีพไดอยางรวดเร็ว โดย

ไมจําเปนตองจบสูงถึงระดับปริญญาตรี หากนักเรียนเห็น

วาการเรียนตอในสาขาไฟฟา สามารถจะนําความรูไปทํางาน

ประกอบวิชาชีพได และสามารถหาเงินไดสูง ก็คงใหความ

สนใจทางดานไฟฟาเพิ่มมากขึ้น”

“ไฟฟา” มีความสําคัญตอชีวิตและการพัฒนา
ประเทศอยางไร
“ไฟฟานับวามีความสําคัญเปนอยางมากนะครับ เพราะเรา

จําเปนตองใชไฟฟาในการดําเนินชีวิตประจําวันแทบจะทุกขั้น

ตอน ไมวาจะเปนการประกอบอาหาร การประกอบอาชีพ หรือ

การพักผอนหลังจากเลิกงาน ตั้งแตตื่นนอนจนกระทั่งเขานอน

ตอนกลางคืน เราก็ตองใชไฟฟาแทบจะตลอดเวลา สําหรับภาค

อุตสาหกรรม รวมไปถึงภาคการเรียนการศึกษา ก็ตองใชไฟฟา

ในการดําเนินธุรกิจ หรือใชไฟฟาในการเรียนการสอน เพราะ

ฉะนั้น สิ่งสําคัญที่ควรคํานึงถึงก็คือการจัดหาไฟฟาใหเพียงพอ

ตอความตองการใชงาน ซึ่งก็เปนเรื่องที่ภาครัฐและผูมีสวน

เกี่ยวของตองใหความสําคัญ และวางนโยบายใหรอบคอบและ

รัดกุม”

ภาคอุตสาหกรรมควรมีสวนรวมตอการศึกษา 
โดยเฉพาะทางดานวิศวกรรมไฟฟาไดอยางไร
“ผมมีความเห็นวาภาคอุตสาหกรรมมีความสําคัญตอการศึกษา

เปนอยางมาก และควรเขามามีสวนรวมในการพัฒนาการ

ศึกษาของประเทศอยางเรงดวน เพราะในเวลาที่สถานศึกษา

ผลิตนักเรียนนักศึกษาออกมาสูตลาดแรงงาน บางครั้งอาจจะ

ไมตรงกับความตองการของสถานประกอบการ จึงเปนสิ่ง

จําเปนที่ภาคการศึกษากับสถานประกอบการควรหันมาจับมือ

กัน เพื่อหาวิธีที่จะผลิตนักศึกษาใหมีคุณภาพ และตรงกับความ

ตองการของตลาดแรงงาน

ภาคอุตสาหกรรมมีความสําคัญอยางมากในการเขามารวม

กําหนดแนวทางในการพัฒนาการศึกษา และแนวทางการเรียน

การสอน เพื่อใหตรงกับความตองการของภาคอุตสาหกรรม 

เมื่อนักเรียนเรียนจบก็จะเปนนักเรียนที่มีคุณภาพ และสามารถ

นําความรูที่เรียนไปประกอบวิชาชีพได รวมทั้งสถานประกอบ

การก็จะไดบุคลากรที่ตรงกับความตองการ”

รัฐบาลควรสนับสนุนการศึกษาของไทยอยางไร 
เพื่อสรางคุณภาพของนักเรียนใหมั่นคงและยั่งยืน
“วิทยาลัยของเราเห็นวา ภาครัฐควรใหความสําคัญกับการ

ศึกษา ควรที่จะพัฒนาการศึกษาใหครบวงจร ควบคูไปทั้งใน

ภาคทฤษฏีและในภาคปฏิบัติ นักเรียนจะไดเกิดความรูควบคู

ไปกับความเขาใจ และสามารถนําไปปฏิบัติในการทํางานจริงใน

ชีวิตประจําวันไดเปนอยางดี 

ในเรื่องของการลงทุน ก็ควรสนับสนุนทั้งในเรื่องของผูสอนก็ดี 

ควรพัฒนาความรูความสามารถของผูสอน เพื่อที่จะถายทอด

ใหกับนักเรียนไดอยางมีคุณภาพ และรวมไปถึงในสวนของ

เคร่ืองไมเคร่ืองมือที่ใชประกอบการเรียนการสอนใหถูกตอง
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https://th.wikipedia.org/wiki/คณะซาเลเซียนของคุณพอบอสโก

http://docs.google.com/viewerng/viewer?url=http://55.donboscobkk.ac.th/images/2012/about_salesian/history_of_john_bosco.pdf
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อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล
ระยะนี้มีผูนํา “ทฤษฎีแมลงสาบ” ของ นายซันดาร พิชัย (Sundar Pichai ) ซี.อี.โอ. คนใหมของ     
กูเกิล (Google) มาเผยแพรอยางกวางขวาง ทฤษฎีนี้มาจากสุนทรพจนบทหนึ่งของเขา ลองมาฟงดู.... 

ณรงคฤทธิ์ ศรีรัตโนภาส

ปริญญาตรี นิติศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร
ปริญญาโท รัฐประศาสนศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย

ผูอํานวยการสํานักที่ปรึกษารอยชักสาม
ที่ปรึกษาฝายบริหาร บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

บริหารนอกตํารา
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อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล

At a restaurant, a cockroach suddenly flew from somewhere and sat 

on a lady.

She started screaming out of fear.

With a panic stricken face and trembling voice, she started jumping, 

with both her hands desperately trying to get rid of the cockroach.

Her reaction was contagious, as everyone in her group also got pan-

icky.

The lady finally managed to push the cockroach away but …it landed 

on another lady in the group.

Now, it was the turn of the other lady in the group to continue the 

drama.

The waiter rushed forward to their rescue.

In the relay of throwing, the cockroach next fell upon the waiter.

The waiter stood firm, composed himself and observed the behavior 

of the cockroach on his shirt.

When he was confident enough, he grabbed it with his fingers and 

threw it out of the restaurant.

Sipping my coffee and watching the amusement, the antenna of my 

mind picked up a few thoughts and started wondering, was the cock-

roach responsible for their histrionic behavior?

If so, then why was the waiter not disturbed?

He handled it near to perfection, without any chaos.

It is not the cockroach, but the inability of the ladies to handle the 

disturbance caused by the cockroach that disturbed the ladies.

I realized that, it is not the shouting of my father or my boss or my 

wife that disturbs me, but it’s my inability to handle the disturbances 

caused by their shouting that disturbs me.

ซันดาร พิชัย (Sundar Pichai ) ซี.อี.โอ. คนใหมของกู
เกิล (Google)

It’s not the traffic jams on the road that 

disturbs me, but my inability to handle 

the disturbance caused by the traffic jam 

that disturbs me.

More than the problem, it’s my reaction 

to the problem that creates chaos in my 

life.

LESSONS LEARNT FROM THE STORY:

I understood, I should not react in life.

I should always respond.

The women reacted, whereas the wait-

er responded.

Reactions are always instinctive 

whereas responses are always well 

thought of.

A beautiful way to understand…………

LIFE.

Person who is HAPPY is not because 

Everything is RIGHT in his Life...

He is HAPPY because his Attitude towards 

Everything in his Life is Right ...!!
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อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล
ระยะนี้มีผูนํา “ทฤษฎีแมลงสาบ” ของ นายซันดาร พิชัย (Sundar Pichai ) ซี.อี.โอ. คนใหมของ     
กูเกิล (Google) มาเผยแพรอยางกวางขวาง ทฤษฎีนี้มาจากสุนทรพจนบทหนึ่งของเขา ลองมาฟงดู.... 

ณรงคฤทธิ์ ศรีรัตโนภาส

ปริญญาตรี นิติศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร
ปริญญาโท รัฐประศาสนศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย

ผูอํานวยการสํานักที่ปรึกษารอยชักสาม
ที่ปรึกษาฝายบริหาร บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)
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อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล

At a restaurant, a cockroach suddenly flew from somewhere and sat 

on a lady.

She started screaming out of fear.

With a panic stricken face and trembling voice, she started jumping, 

with both her hands desperately trying to get rid of the cockroach.

Her reaction was contagious, as everyone in her group also got pan-

icky.

The lady finally managed to push the cockroach away but …it landed 

on another lady in the group.

Now, it was the turn of the other lady in the group to continue the 

drama.

The waiter rushed forward to their rescue.

In the relay of throwing, the cockroach next fell upon the waiter.

The waiter stood firm, composed himself and observed the behavior 

of the cockroach on his shirt.

When he was confident enough, he grabbed it with his fingers and 

threw it out of the restaurant.

Sipping my coffee and watching the amusement, the antenna of my 

mind picked up a few thoughts and started wondering, was the cock-

roach responsible for their histrionic behavior?

If so, then why was the waiter not disturbed?

He handled it near to perfection, without any chaos.

It is not the cockroach, but the inability of the ladies to handle the 

disturbance caused by the cockroach that disturbed the ladies.

I realized that, it is not the shouting of my father or my boss or my 

wife that disturbs me, but it’s my inability to handle the disturbances 

caused by their shouting that disturbs me.

ซันดาร พิชัย (Sundar Pichai ) ซี.อี.โอ. คนใหมของกู
เกิล (Google)

It’s not the traffic jams on the road that 

disturbs me, but my inability to handle 

the disturbance caused by the traffic jam 

that disturbs me.

More than the problem, it’s my reaction 

to the problem that creates chaos in my 

life.

LESSONS LEARNT FROM THE STORY:

I understood, I should not react in life.

I should always respond.

The women reacted, whereas the wait-

er responded.

Reactions are always instinctive 

whereas responses are always well 

thought of.

A beautiful way to understand…………

LIFE.

Person who is HAPPY is not because 

Everything is RIGHT in his Life...

He is HAPPY because his Attitude towards 

Everything in his Life is Right ...!!
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ที่รานอาหารแหงหนึ่ง แมลงสาบตัวหนึ่งบินมาจากไหนสักแหง 

แลวเกาะลงบนตัวผูหญิงคนหนึ่ง 

เธอเริ่มกรีดรองดวยความกลัว และกระโดดพรอมใบหนาอันตื่น

ตระหนกและเสียงสั่น มือทั้งสองพยายามปดแมลงสาบออกไป

อยางสุดแรง

ปฏิกิริยาของเธอราวกับโรคติดตอ เพราะทุกคนในกลุมพลอยตื่น

ตระหนกไปดวย 

ในที่สุดเธอสามารถจัดการปดมันออกไปได 

แต..... มันกลับบินไปเกาะที่ผูหญิงอีกคนในกลุม

จากนี้ก็เปนทีของผูหญิงคนนี้ที่ตองรับบทวี้ดวายนี้ตอจากเธอ

บริกรรุดเขาไปเพื่อชวยเหลือ

แมลงสาบถูกจับโยนตอๆ ไป จนหลนมาเกาะที่บริกร 

บริกรยืนอยางมั่นคง พยายามที่จะไมตื่นตระหนก พรอมสังเกต

พฤติกรรมของแมลงสาบบนเสื้อของเขา 

เมื่อเขามั่นใจ จึงใชนิ้วจับมัน และขวางมันออกไปนอกราน

ผมนั่งจิบกาแฟ และชมความบันเทิงนี้

ความสามารถในการสัมผัสรับรูของผม ทําใหผมเกิดความคิด

บางอยางขึ้นมา

และเริ่มสงสัยวา แมลงสาบตองเปนผูรับผิดชอบตอพฤติกรรม

อันโกลาหลเหลานี้หรือเปลา 

ถาเปนเชนนั้น แลวทําไมแมลงสาบไมไดทําใหบริกรตื่นตกใจ 

และเขายังจัดการกับมันไดแทบจะสมบูรณแบบโดยปราศจาก

ความวุนวาย

ถอดความเปนภาษาไทยไดวา.....

มันไมใชเพราะแมลงสาบ แตเปนเพราะการไรความสามารถ
ของพวกสาวๆ ที่จะจัดการกับการรบกวนของแมลงสาบ

ผมจึงตระหนักวา มันไมใชเพราะเสียงตะโกนของพอ ของเจา
นาย หรือของภรรยาที่กวนใจผม แตมนัเปนเพราะการไรความ
สามารถของผมที่จะจัดการกับการรบกวนที่เกิดจากเสียง
ตะโกน

มันไมใชเพราะการจราจรที่ติดขัดบนทองถนนที่รบกวนผม แต
เปนเพราะการไรความสามารถของผมในการจัดการกับการ
รบกวนที่เกดิจากการจราจรตดิขดัตางหาก ทีก่วนใจผม

มากกวาปญหา มนัคอืปฎกิริยิาของผมตอปญหา ที่สรางความ
วุนวายใหกับชีวิตผม

บทเรียนที่ไดจากเรื่องนี้

ผมเขาใจแลววา ตอเร่ืองราวของชีวิต ผมไมควรมีปฏิกิริยา
ตอบโต แตควรรับมือกับมันมากกวา

พวกสาวๆ ตางมีปฏิกิริยาตอบโต ในขณะที่บริกรใชการรับมือ

การตอบโตทันทีเปนการใชสัญชาตญาณ ในขณะที่การรับมือ
ตองผานกระบวนการไตรตรอง

วิถีทางที่งดงามในการเขาใจ “ชีวิต”

คนที่ “มีความสุข” ไมใชเพราะ “ทุกอยางในชีวิตของเขาถูก
ตอง” ไปหมด

แตที่เขา “มีความสุข” เปนเพราะ “ทัศนคติตอสิ่งตางๆ ใน
ชีวิตของเขาถูกตอง” ตางหาก

ผมจําเปนตองใหความเห็นตอทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล เนื่องจากมีการเผยแพรกันอยางกวางขวางพรอมคําชื่นชมทั้งใน
ประเทศและตางประเทศอยางมากมาย โดยผมยังไมเคยเห็นใครแสดงความคิดเห็นในเชิงทวงติงตอประเด็นบางประเด็นซึ่งผมเห็น
วาควรตองทวงติง 
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Beyond M
anagem

ent School

ซันดาร พิชัย เกิดที่เมืองมธุไร รัฐทมิฬ
นาฑู ในครอบครัวชาวทมิฬ วรรณะ
พราหมณ บิดาเปนวิศวกรไฟฟาอาวุโส
ของ G.E. ในวัยเด็กซันดารใชชีวิตและ
เรียนหนังสือที่เมืองมัดราส หรือเจนไนใน
ปจจุบัน เขาจบวิศวกรรมโลหการจาก
สถาบันเทคโนโลยีอินเดีย เมืองฆารคปุระ 
รัฐเบงกอลตะวันตก และจบปริญญาโท
ด านวิศวกรรมวัสดุจากมหาวิทยาลัย      
สแตนฟอรด และดานการบริหารธุรกิจ
จากวอรตันสคูล แหงมหาวิทยาลัย
เพนซิลวาเนีย ซันดารรวมงานกับกูเกิลใน
ป ค.ศ. 2004 และสรางผลงานมากมาย
ใหกับกูเกิลจนเปนที่ชื่นชอบและไววางใจ
ของแลรรี เพจ หนึ่งในผูกอตั้งกูเกิลที่
สนับสนุนใหเขาขึ้นเปน ซี.อี.โอ.คนใหม
ของกูเกิลในปจจุบัน

ในทัศนะของผม ทฤษฎีแมลงสาบของซัน
ดาร มีทั้งสวนที่เปนขอคิดที่ดีมาก สวนที่
พึงฟงอยางระมัดระวัง และสวนที่ควรตอง
มีความเห็นในเชิงทวงติง ผมไดระบายสี
เขียว เหลือง และแดงไวแลวตามลําดับ

ในสวนที่เปนขอคิดที่ดีมาก (สีเขียว) ซัน
ดารไดสรุปบทเรียนที่ไดจากเร่ืองราวของ
ทฤษฎีแมลงสาบไวอยางนาสนใจถึง 2 
ประเด็น คือ (1) การมีปฏิกิริยาตอบโต 
กับ การรับมือ และ (2) การมีชีวิตที่มี
ความสุข

หากเราวิเคราะหใหลึกลงไป ระหวางการ
มีปฏิกิริยาตอบโต (react) กับ การรับมือ 
(respond) มีพื้นที่สําหรับการครุนคิดและ
พิจารณากั้นกลางอยู เปนพื้นที่ที่เรา
ควบคุมได เพราะบนพื้นที่นี้ เรามีอํานาจ
ในการเลือกและการตัดสินใจกอนลงมือ
กระทําอะไรลงไป 

การมีปฏิกิริยาตอบโต (react) เปน
สัญชาตญาณและเต็มไปดวยอารมณ แม
มันเปนสิ่งจําเปนและเปนประโยชนอยาง

ยิ่งสําหรับการเอาชีวิตรอดในเผาพันธุ 
มนุษยยุคดึกดําบรรพที่ยังลาหลังปาเถื่อน
และตองเผชิญภัยธรรมชาติที่พวกเขาไม
อาจเขาใจ แตในสภาพแวดลอมปจจุบันที่
การดําเนินชีวิตเปนแบบสังคม มีความ
สลับซับซอนและมีภัยรอบดานทั้งที่มีรูป
แบบและที่ไมมีรูปแบบ การรับมือ (re-
spond) ซึ่งเปนพฤติกรรมที่ผานการ
ครุ นคิดพิจารณาบนพื้นที่กั้นกลางนั้น 
ทําใหเราสามารถเลือกแสดงออกอยางมี
เหตุผลมากกวาอารมณ มีความเหมาะสม 
และ ได  ป ร ะ โ ยชน  ม ากกว  า ก า ร ใ ช 
สัญชาตญาณตอบกลับทันที ดวยเหตุนี้ซัน
ดารจึงเนนวา ตอเรื่องราวของชีวิต คน
เราไมควรมีปฏิกิริยาตอบโต (react) แต
ควรรับมือ (respond) กับมันมากกวา 
กลาวอีกนัยหนึ่งคือ ไมควรใช
สัญชาตญาณไปโต แตควรใชตรรกะหรือ
เหตุผลไปตอบ

ในหนังสือ THE 7 HABITS OF HIGHLY 
EFFECTIVE PEOPLE ของ สตีเฟน อาร 
โควยี กเ็นนวาการรบัมอืเปนการแสดงออก 
ซึ่งพฤติกรรมเชิงรุก (Proactive) และเปน
อะไรที่มากกวาการมีปฏิกิริยาตอบโตตาม
สัญชาตญาณซึ่งเป นพฤติกรรมเชิงรับ 
(Reactive) คนเราสามารถตอบรับและมี
ความรับผิดชอบเพราะเรามีความสามารถ
ในการเลือกอยางมีจิตสํานึกไดวาเราควร
รับมืออยางไรตอสถานการณตางๆ ที่เรา
กําลังเผชิญอยู 

สวนการมีชีวิตที่มีความสุขนั้น ซันดารให
ความสําคัญที่ใจ การที่ซันดารสรุปวา คน
ที่ “มีความสุข” ไมใชเพราะ “ทุกอยางใน
ชีวิตของเขาถูกตอง” ไปหมด แตที่เขา “มี
ความสขุ” เปนเพราะ “ทศันคตติอสิง่ตางๆ 
ในชีวิตของเขาถูกตอง” นั้น สอดคลองกับ
คาํสอนโบราณของไทยเราทีว่า “ใจเปนนาย 
กายเปนบาว” ถาใจเปนใจที่มีสติควบคุม 
ใจนั้นก็มีทัศนคติตอสิ่งตางๆ อยางถูกตอง 
ส งผลให กายซึ่ งเป นผู ทําหน าที่แสดง
พฤติกรรมตามที่ใจอันมีสติควบคุมเปนผู
สั่งการ แสดงการกระทําตางๆ อยางถูก
ตองเหมาะสมออกมาดวย ชีวิตก็สามารถ
มีความสุขได กลับกัน หากมีทัศนคติที่ไม
ถูกตอง หรือมีใจที่ขาดสติควบคุม แมสิ่ง
ตางๆ รอบตัวจะถูกตอง ชีวิตที่ใจขาดสติ
ควบคุม หรือชีวิตที่ไรทัศนคติอันถูกตองก็
ไมอาจดื่มดํ่าความสุขกับสิ่งตางๆ รอบตัว
ที่มีอยูแลวอยางถูกตองได

สําหรับสวนที่พึงฟงอยางระมัดระวัง (สี
เหลือง) คือ การที่ซันดารสอนใหคนโยน
ความผิดทั้งหมดมาลงที่ตัวเอง ขอนี้มองใน
มุมหนึ่งอาจเห็นวาดีในแงสอนใหคนรูจัก
เขมงวดตัวเอง ผอนปรนผูอื่น ซึ่งเปนวิถี
ทางหนึ่งแหงการพัฒนาตนเอง แตหาก
มองอีกมุมหนึ่ง การสอนใหเอาแตเขมงวด
ตัวเองแบบดานเดียวเชนนี้ ปญหาและโดย
เฉพาะอยางยิ่งต นตอของปญหาก็ถูก
ปดบังซอนเรน 

การปรับตัวเองใหเขากับสภาพแวดลอม 
และอยูกับมันใหไดเปนเรื่องที่ดี ถือเปน 
การพัฒนาตนเองอยางหนึ่ง แตชีวิตคนเรา
ไมควรถูกสอนใหรูจักแตการพัฒนาตนเอง
หรือปรับตัวเองใหเขากับสภาพแวดลอม
เทานั้น หากยังควรตองสอนใหรูจักพัฒนา
โลก รูจักพัฒนาสภาพแวดลอมรอบๆ ตัว
เองดวย หาไมแลวปานนี้ คนเราคงยังตอง
นุงหมใบไม และยังไมออกมาจากถํ้า!
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ที่รานอาหารแหงหนึ่ง แมลงสาบตัวหนึ่งบินมาจากไหนสักแหง 

แลวเกาะลงบนตัวผูหญิงคนหนึ่ง 

เธอเริ่มกรีดรองดวยความกลัว และกระโดดพรอมใบหนาอันตื่น

ตระหนกและเสียงสั่น มือทั้งสองพยายามปดแมลงสาบออกไป

อยางสุดแรง

ปฏิกิริยาของเธอราวกับโรคติดตอ เพราะทุกคนในกลุมพลอยตื่น

ตระหนกไปดวย 

ในที่สุดเธอสามารถจัดการปดมันออกไปได 

แต..... มันกลับบินไปเกาะที่ผูหญิงอีกคนในกลุม

จากนี้ก็เปนทีของผูหญิงคนนี้ที่ตองรับบทวี้ดวายนี้ตอจากเธอ

บริกรรุดเขาไปเพื่อชวยเหลือ

แมลงสาบถูกจับโยนตอๆ ไป จนหลนมาเกาะที่บริกร 

บริกรยืนอยางมั่นคง พยายามที่จะไมตื่นตระหนก พรอมสังเกต

พฤติกรรมของแมลงสาบบนเสื้อของเขา 

เมื่อเขามั่นใจ จึงใชนิ้วจับมัน และขวางมันออกไปนอกราน

ผมนั่งจิบกาแฟ และชมความบันเทิงนี้

ความสามารถในการสัมผัสรับรูของผม ทําใหผมเกิดความคิด

บางอยางขึ้นมา

และเริ่มสงสัยวา แมลงสาบตองเปนผูรับผิดชอบตอพฤติกรรม

อันโกลาหลเหลานี้หรือเปลา 

ถาเปนเชนนั้น แลวทําไมแมลงสาบไมไดทําใหบริกรตื่นตกใจ 

และเขายังจัดการกับมันไดแทบจะสมบูรณแบบโดยปราศจาก

ความวุนวาย

ถอดความเปนภาษาไทยไดวา.....

มันไมใชเพราะแมลงสาบ แตเปนเพราะการไรความสามารถ
ของพวกสาวๆ ที่จะจัดการกับการรบกวนของแมลงสาบ

ผมจึงตระหนักวา มันไมใชเพราะเสียงตะโกนของพอ ของเจา
นาย หรือของภรรยาที่กวนใจผม แตมนัเปนเพราะการไรความ
สามารถของผมที่จะจัดการกับการรบกวนที่เกิดจากเสียง
ตะโกน

มันไมใชเพราะการจราจรที่ติดขัดบนทองถนนที่รบกวนผม แต
เปนเพราะการไรความสามารถของผมในการจัดการกับการ
รบกวนที่เกดิจากการจราจรตดิขดัตางหาก ทีก่วนใจผม

มากกวาปญหา มนัคอืปฎกิริยิาของผมตอปญหา ที่สรางความ
วุนวายใหกับชีวิตผม

บทเรียนที่ไดจากเรื่องนี้

ผมเขาใจแลววา ตอเรื่องราวของชีวิต ผมไมควรมีปฏิกิริยา
ตอบโต แตควรรับมือกับมันมากกวา

พวกสาวๆ ตางมีปฏิกิริยาตอบโต ในขณะที่บริกรใชการรับมือ

การตอบโตทันทีเปนการใชสัญชาตญาณ ในขณะที่การรับมือ
ตองผานกระบวนการไตรตรอง

วิถีทางที่งดงามในการเขาใจ “ชีวิต”

คนที่ “มีความสุข” ไมใชเพราะ “ทุกอยางในชีวิตของเขาถูก
ตอง” ไปหมด

แตที่เขา “มีความสุข” เปนเพราะ “ทัศนคติตอสิ่งตางๆ ใน
ชีวิตของเขาถูกตอง” ตางหาก

ผมจําเปนตองใหความเห็นตอทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล เนื่องจากมีการเผยแพรกันอยางกวางขวางพรอมคําชื่นชมทั้งใน
ประเทศและตางประเทศอยางมากมาย โดยผมยังไมเคยเห็นใครแสดงความคิดเห็นในเชิงทวงติงตอประเด็นบางประเด็นซึ่งผมเห็น
วาควรตองทวงติง 
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ซันดาร พิชัย เกิดที่เมืองมธุไร รัฐทมิฬ
นาฑู ในครอบครัวชาวทมิฬ วรรณะ
พราหมณ บิดาเปนวิศวกรไฟฟาอาวุโส
ของ G.E. ในวัยเด็กซันดารใชชีวิตและ
เรียนหนังสือที่เมืองมัดราส หรือเจนไนใน
ปจจุบัน เขาจบวิศวกรรมโลหการจาก
สถาบันเทคโนโลยีอินเดีย เมืองฆารคปุระ 
รัฐเบงกอลตะวันตก และจบปริญญาโท
ด านวิศวกรรมวัสดุจากมหาวิทยาลัย      
สแตนฟอรด และดานการบริหารธุรกิจ
จากวอรตันสคูล แหงมหาวิทยาลัย
เพนซิลวาเนีย ซันดารรวมงานกับกูเกิลใน
ป ค.ศ. 2004 และสรางผลงานมากมาย
ใหกับกูเกิลจนเปนที่ชื่นชอบและไววางใจ
ของแลรรี เพจ หนึ่งในผูกอตั้งกูเกิลที่
สนับสนุนใหเขาขึ้นเปน ซี.อี.โอ.คนใหม
ของกูเกิลในปจจุบัน

ในทัศนะของผม ทฤษฎีแมลงสาบของซัน
ดาร มีทั้งสวนที่เปนขอคิดที่ดีมาก สวนที่
พึงฟงอยางระมัดระวัง และสวนที่ควรตอง
มีความเห็นในเชิงทวงติง ผมไดระบายสี
เขียว เหลือง และแดงไวแลวตามลําดับ

ในสวนที่เปนขอคิดที่ดีมาก (สีเขียว) ซัน
ดารไดสรุปบทเรียนที่ไดจากเร่ืองราวของ
ทฤษฎีแมลงสาบไวอยางนาสนใจถึง 2 
ประเด็น คือ (1) การมีปฏิกิริยาตอบโต 
กับ การรับมือ และ (2) การมีชีวิตที่มี
ความสุข

หากเราวิเคราะหใหลึกลงไป ระหวางการ
มีปฏิกิริยาตอบโต (react) กับ การรับมือ 
(respond) มีพื้นที่สําหรับการครุนคิดและ
พิจารณากั้นกลางอยู เปนพื้นที่ที่เรา
ควบคุมได เพราะบนพื้นที่นี้ เรามีอํานาจ
ในการเลือกและการตัดสินใจกอนลงมือ
กระทําอะไรลงไป 

การมีปฏิกิริยาตอบโต (react) เปน
สัญชาตญาณและเต็มไปดวยอารมณ แม
มันเปนสิ่งจําเปนและเปนประโยชนอยาง

ย่ิงสําหรับการเอาชีวิตรอดในเผาพันธุ 
มนุษยยุคดึกดําบรรพท่ียังลาหลังปาเถื่อน
และตองเผชิญภัยธรรมชาติท่ีพวกเขาไม
อาจเขาใจ แตในสภาพแวดลอมปจจุบันที่
การดําเนินชีวิตเปนแบบสังคม มีความ
สลับซับซอนและมีภัยรอบดานทั้งที่มีรูป
แบบและที่ไมมีรูปแบบ การรับมือ (re-
spond) ซึ่งเปนพฤติกรรมที่ผานการ
ครุ นคิดพิจารณาบนพ้ืนท่ีก้ันกลางนั้น 
ทําใหเราสามารถเลือกแสดงออกอยางมี
เหตุผลมากกวาอารมณ มีความเหมาะสม 
และ ได  ป ร ะ โ ยชน  ม ากกว  า ก า ร ใ ช 
สัญชาตญาณตอบกลับทันที ดวยเหตุนี้ซัน
ดารจึงเนนวา ตอเรื่องราวของชีวิต คน
เราไมควรมีปฏิกิริยาตอบโต (react) แต
ควรรับมือ (respond) กับมันมากกวา 
กลาวอีกนัยหนึ่งคือ ไมควรใช
สัญชาตญาณไปโต แตควรใชตรรกะหรือ
เหตุผลไปตอบ

ในหนังสือ THE 7 HABITS OF HIGHLY 
EFFECTIVE PEOPLE ของ สตีเฟน อาร 
โควยี กเ็นนวาการรบัมอืเปนการแสดงออก 
ซึ่งพฤติกรรมเชิงรุก (Proactive) และเปน
อะไรที่มากกวาการมีปฏิกิริยาตอบโตตาม
สัญชาตญาณซึ่งเป นพฤติกรรมเชิงรับ 
(Reactive) คนเราสามารถตอบรับและมี
ความรับผิดชอบเพราะเรามีความสามารถ
ในการเลือกอยางมีจิตสํานึกไดวาเราควร
รับมืออยางไรตอสถานการณตางๆ ที่เรา
กําลังเผชิญอยู 

สวนการมีชีวิตที่มีความสุขนั้น ซันดารให
ความสําคัญที่ใจ การที่ซันดารสรุปวา คน
ที่ “มีความสุข” ไมใชเพราะ “ทุกอยางใน
ชีวิตของเขาถูกตอง” ไปหมด แตที่เขา “มี
ความสขุ” เปนเพราะ “ทศันคตติอสิง่ตางๆ 
ในชีวิตของเขาถูกตอง” นั้น สอดคลองกับ
คาํสอนโบราณของไทยเราทีว่า “ใจเปนนาย 
กายเปนบาว” ถาใจเปนใจที่มีสติควบคุม 
ใจนั้นก็มีทัศนคติตอสิ่งตางๆ อยางถูกตอง 
ส งผลให กายซึ่ งเป นผู  ทําหน าที่แสดง
พฤติกรรมตามที่ใจอันมีสติควบคุมเปนผู
สั่งการ แสดงการกระทําตางๆ อยางถูก
ตองเหมาะสมออกมาดวย ชีวิตก็สามารถ
มีความสุขได กลับกัน หากมีทัศนคติที่ไม
ถูกตอง หรือมีใจที่ขาดสติควบคุม แมสิ่ง
ตางๆ รอบตัวจะถูกตอง ชีวิตที่ใจขาดสติ
ควบคุม หรือชีวิตที่ไรทัศนคติอันถูกตองก็
ไมอาจดื่มดํ่าความสุขกับสิ่งตางๆ รอบตัว
ที่มีอยูแลวอยางถูกตองได

สําหรับสวนท่ีพึงฟงอยางระมัดระวัง (สี
เหลือง) คือ การที่ซันดารสอนใหคนโยน
ความผิดทั้งหมดมาลงที่ตัวเอง ขอนี้มองใน
มุมหนึ่งอาจเห็นวาดีในแงสอนใหคนรูจัก
เขมงวดตัวเอง ผอนปรนผูอื่น ซึ่งเปนวิถี
ทางหนึ่งแหงการพัฒนาตนเอง แตหาก
มองอีกมุมหนึ่ง การสอนใหเอาแตเขมงวด
ตัวเองแบบดานเดียวเชนนี้ ปญหาและโดย
เฉพาะอยางยิ่งต นตอของปญหาก็ถูก
ปดบังซอนเรน 

การปรับตัวเองใหเขากับสภาพแวดลอม 
และอยูกับมันใหไดเปนเรื่องที่ดี ถือเปน 
การพัฒนาตนเองอยางหนึ่ง แตชีวิตคนเรา
ไมควรถูกสอนใหรูจักแตการพัฒนาตนเอง
หรือปรับตัวเองใหเขากับสภาพแวดลอม
เทานั้น หากยังควรตองสอนใหรูจักพัฒนา
โลก รูจักพัฒนาสภาพแวดลอมรอบๆ ตัว
เองดวย หาไมแลวปานนี้ คนเราคงยังตอง
นุงหมใบไม และยังไมออกมาจากถํ้า!
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กลับมาที่เรื่องราวในรานอาหาร การที่
พวกสาวๆ ในรานอาหารกรีดรองและตื่น
ตระหนก ตนตอของปญหาไมไดอยูที่พวก
เธอ และไมไดอยูที่แมลงสาบ หากอยูที่
การบริหารจัดการดานสุขอนามัยและ
ความสะอาดของรานไมดีตางหาก จึงทํา 
ใหมีแมลงสาบออกมาเพนพานในรานได 
เชนเดียวกับการที่ผู คนหงุดหงิดกับการ
จราจร ตนตอของปญหาก็ไมไดอยูที่พวก
เขาเปนคนขีห้งดุหงดิ ไมรูจกัควบคมุอารมณ 
หากอยูที่การบริหารจัดการระบบจราจร
โดยองครวมที่ไมดีพอ การวางผังเมือง
และถนน การออกกฎหมายเกี่ยวกับการ
ครอบครองรถและการจราจร การบังคับ
ใชกฎหมายและการปฏิบัติหนาที่ของเจา
พนักงานจราจรหรือพนักงานเจาหนาที่ที่
ควบคุมการจราจร รวมทั้งพฤติกรรมการ
ขับขี่ยวดยานของผูใชรถใชถนน เหลานี้
รวมๆ กันตางหากที่ทําใหรถติดและผูคน
ตองหงุดหงิด หากพวกเขาขับรถอยูบน
ถนนที่ปลอดโปรง ผูรวมทางขับรถดีมี
มารยาท จะมีอะไรมาทําใหพวกเขาตอง
หงุดหงิดเลา? ปญหาอยูที่พวกเขา และ
ควรแกที่ตัวพวกเขา หรืออยูที่อะไร และ
ควรแกที่อะไรกันแน?

สวนท่ีควรตองมีความเห็นในเชิงทวงติง 
(สีแดง) คือขอความที่สรุปวา “มากกวา
ปญหา มันคือ ปฎิกิริยาของผมตอปญหา 
ที่สรางความวุนวายใหกับชีวิตผม” บท
สรุปดังกลาวนี้ เปนอันตรายอยางย่ิง 
เพราะมันเปนขอความที่เทและดูดี แต
สามารถหมกเม็ดตนตอปญหาอันชั่วราย
ทั้งหลายทั้งปวงได 

เพราะหากคิดวาปฏกิริยิาของเราตอปญหา 
สรางความวุนวายใหกับชีวิตเรามากเสีย
ยิ่งกวาตัวปญหาจริงๆ เสียแลว เม่ือมี
ปญหาอะไร เราก็ตองยอมจํานนตอปญหา 
ตองไมมีปฏิกิริยาหรือการตอบโตใดๆ 
เพราะจะยิ่งสรางความวุนวายใหกับชีวิต 

หากคิดเชนนี้ เม่ือมีปญหา เราก็ควรอยู
กับปญหา และปรับตัวของเราใหเขากับ
ปญหา เขาทํานอง เขาเมืองตาหลิ่ว ตอง
หลิ่วตาตาม มิเชนนั้น เราคือปญหา และ
อาจเปนปญหายิ่งกวาปญหา

และหากคิดเชนนี ้เบือ้งหนาความอยตุธิรรม 
ในสังคม เบื้องหนาการทุจริตคอรรัปชั่น 
การขมเหงรังแก และการกดขี่เผด็จการ 
จึงไมใชปญหาท่ีรายแรงเทากับการท่ีเราไร
ความสามารถที่จะอดทนอยูกับมัน! ไมใช
ปญหาที่สรางความวุนวายใหกับชีวิตเรา
เทากับปฏิกิริยาของเราที่จะมีตอมัน! 

จริงอยู ในการแกปญหา เรามีหลักคิดที่ให
ใชการรับมือ (respond) ที่ผานการพินิจ
พิจารณาดวยเหตุและผล มากกวาการมี
ปฏิกิริยาตอบโต (react) ซึ่งเต็มไปดวย
อารมณและความรูสึก แตกระนั้น การมี
ปฏิกิริยาตอบโตก็ไม ใช 
เรือ่งเลวรายไปเสยีทัง้หมด  
ตรงกนัขามเบือ้งหนาความ 
ชั่วรายตางๆ ที่กรอนกิน
สังคม เพียงแคสมาชิก
ในสังคมมีปฏิกิริยาออก
มา กน็บัวาดมีากกวาการ 
อยูเฉยๆ โดยไมทาํอะไร 
มากมายนัก ในหลาย
กรณี ปฏิกิริยาตอบโต
สามารถสงผลสะเทอืน 
กระทั่ ง เ ป  นป จจัย
สําคัญที่ทําใหปญหา
แกไขได โดยเฉพาะ
ปญหาท่ีโดยตัวมัน
เองมีความชั่วร าย
และไมเปนท่ียอม 
รับของสังคมโดย
ทั่วไป

ไมตองยกตัวอยางไกลไปถึงเมืองนอก
เมืองนา ในประเทศไทยเรา ในเหตุการณ 
14 ตุลาคม 2516 หากไมมีปฏิกิริยา
ตอบโต ของประชาชนในขอบเขตทั่ ว
ประเทศ สามทรราชก็คงไมยอมลงจาก
บัลลังก ชัยชนะของประชาชนก็คงยังมา
ไมถึง

ในเหตุการณ 14 ตุลาคม ฝายนักเรียน 
นิสิตนักศึกษา และประชาชน ไดตอสูกับ
ระบอบเผดจ็การทหารของถนอม-ประภาส-
ณรงค อยางมีการจัดตั้ง มียุทธวิธี และขั้น
ตอนการตอสูที่ชัดเจน แมบางขณะจะมี
ความสับสนและมีอุปสรรคดานการติดตอ
สื่อสารกันเองภายในขบวนอันเนื่องมาจาก
ความจาํกดัของระดบัเทคโนโลยกีารสือ่สาร 
ในเวลานั้น 
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สถานการณทีน่าํไปสูเหตุการณ 14 ตลุาคม 
เริ่มจากการพยายามของจอมพลถนอม 
กิตติขจรกับพวก ในการสืบทอดอํานาจ
เผด็จการทหารที่ปกครองประเทศติดตอ
กันมายาวนานถึง 15 ปตั้งแตสมัยจอมพล
สฤษดิ์ ธนะรัชต ดวยการตออายุราชการ
ใหกับตัวเองในตําแหนงผูบัญชาการทหาร
สูงสุด และกอรัฐประหารตัวเองในวันที่ 17 
พฤศจิกายน 2514 ประกอบกับเวลานั้นมี
การทุจริตคอรรัปชั่นเกิดขึ้นมากมาย และ
มีกรณีเฮลิคอปเตอรทหารตกที่จังหวัด
นครปฐมเมื่อวันที่ 29 เมษายน 2516 มีผู
เสียชีวิต 6 คน ในซากเฮลิคอปเตอรที่ตก 
พบซากสัตวปาจํานวนมาก สวนใหญเปน
ซากกระทิงที่ลามาจากเขตสงวนพันธุสัตว
ปาทุงใหญนเรศวร ทาํใหนักศกึษาประชาชน 
เกิดความไมพอใจเปนอันมาก ในระหวาง
นั้น มีการชุมนุมประทวงอธิการบดีมหา 
วิทยาลัยรามคําแหงที่สั่งลบชื่อนักศึกษา 9 
คนออกจากมหาวิทยาลัยเนื่องจากจัด
พมิพหนงัสอื “มหาวทิยาลยัทีไ่มมีคาํตอบ” 
มีเนื้อหาเสียดสีนายกรัฐมนตรี วันที่ 6 

ตุลาคม 2516 นักศึกษา นักวิชาการ นัก
เขียน นักหนังสือพิมพ และนักการเมือง
จํานวน 100 คน รวมลงชื่อเรียกรอง
รัฐธรรมนูญ และเดินแจกจายใบปลิว
รณรงคเรียกรองรัฐธรรมนูญไปยังที่ตางๆ 
ในกรุงเทพฯ จนในที่สุดถูกทางการจับกุม
รวมทั้งหมด 13 คน วันที่ 9 ตุลาคม 
นักศึกษานําโดยศูนยกลางนิสิตนักศึกษา
แหงประเทศไทย จึงจัดการชุมนุมประทวง
ขึ้นที่ลานโพ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร 
เรียกรองใหรัฐบาลทหารปลอยตัวผู ถูก
จับกุมทั้ง 13 คนทันที แตไมไดรับการ
ตอบรับ วันที่ 13 ตุลาคม ผูชุมนุมอัน
ประกอบดวยนักเรียน นิสิตนักศึกษา และ
ประชาชน จึงเคลื่อนขบวนออกจาก
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตรไปตามถนน
ราชดําเนนิ มุงไปยงัลานพระบรมรูปทรงมา 

การตอสูของขบวนนักเรียน นิสิตนักศึกษา 
และประชาชน ตอระบอบเผด็จการทหาร
ที่กลาวมาขางตนนี้ ลวนเปนการรับมือ 
(respond) ตออํานาจเผด็จการทั้งสิ้น 
พวกเขาไมไดกระทําดวยอารณที่ไรเหตุผล 

ตรงกนัขาม พวกเขาใชเหตผุลและจติสาํนึก 
มาตอสู พวกเขาทราบดีวาเวลาน้ันประเทศ 
ไมมีเอกราช ถูกครอบงําอยางเปดเผยโดย
สหรฐัอเมรกิา ประชาชาติไมมปีระชาธปิไตย 
ประชาชนถกูกดขีร่งัแกโดยระบอบเผด็จการ 
ทหารมายาวนานซ่ึงจะยอมใหเปนอยูเชน
นี้อีกตอไปไมได พวกเขาทราบกระทั่งวา
หากการตอสูของพวกเขาไมชนะ อะไรจะ
เกิดข้ึนกับชีวิตของพวกเขาและครอบครัว 
ระหวางการตอสูมกีารวเิคราะหสถานการณ 
มีการวางข้ันตอนการตอสูอยางมีจังหวะ
กาว และมีการประชาสมัพนัธใหการศกึษา 
ถึงเหตุผลและความชอบธรรมในการลุก
ขึ้นสูครั้งนี้ จึงทําใหสามารถระดมคนเขา
รวมการตอสูไดกวาหาแสนคน ซึ่งนับวา
มากที่สุดในประวัติการชุมนุมตอสู ของ
ฝายประชาชนในเวลานั้น ทั้งระหวางการ
ตอสูมีการเจรจาตอรองกบัอํานาจเผดจ็การ 
เปนระยะๆ จนสามารถนํามาซึ่งขอตกลง
ที่รัฐบาลทหารจําตองยอมปลอยตัวผูถูก
จับกุมทั้ง 13 คน และสัญญาวาจะประกาศ
ใชรัฐธรรมนูญใหมในปถัดไป
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กลับมาที่เรื่องราวในรานอาหาร การท่ี
พวกสาวๆ ในรานอาหารกรีดรองและตื่น
ตระหนก ตนตอของปญหาไมไดอยูที่พวก
เธอ และไมไดอยูที่แมลงสาบ หากอยูที่
การบริหารจัดการดานสุขอนามัยและ
ความสะอาดของรานไมดีตางหาก จึงทํา 
ใหมีแมลงสาบออกมาเพนพานในรานได 
เชนเดียวกับการที่ผู คนหงุดหงิดกับการ
จราจร ตนตอของปญหาก็ไมไดอยูที่พวก
เขาเปนคนขีห้งดุหงดิ ไมรูจกัควบคมุอารมณ 
หากอยูที่การบริหารจัดการระบบจราจร
โดยองครวมท่ีไมดีพอ การวางผังเมือง
และถนน การออกกฎหมายเกี่ยวกับการ
ครอบครองรถและการจราจร การบังคับ
ใชกฎหมายและการปฏิบัติหนาท่ีของเจา
พนักงานจราจรหรือพนักงานเจาหนาที่ที่
ควบคุมการจราจร รวมทั้งพฤติกรรมการ
ขับขี่ยวดยานของผูใชรถใชถนน เหลานี้
รวมๆ กันตางหากที่ทําใหรถติดและผูคน
ตองหงุดหงิด หากพวกเขาขับรถอยูบน
ถนนที่ปลอดโปรง ผูรวมทางขับรถดีมี
มารยาท จะมีอะไรมาทําใหพวกเขาตอง
หงุดหงิดเลา? ปญหาอยูที่พวกเขา และ
ควรแกที่ตัวพวกเขา หรืออยูที่อะไร และ
ควรแกที่อะไรกันแน?

สวนท่ีควรตองมีความเห็นในเชิงทวงติง 
(สีแดง) คือขอความที่สรุปวา “มากกวา
ปญหา มันคือ ปฎิกิริยาของผมตอปญหา 
ที่สรางความวุนวายใหกับชีวิตผม” บท
สรุปดังกลาวนี้ เปนอันตรายอยางยิ่ง 
เพราะมันเปนขอความที่เทและดูดี แต
สามารถหมกเม็ดตนตอปญหาอันชั่วราย
ทั้งหลายทั้งปวงได 

เพราะหากคิดวาปฏกิริยิาของเราตอปญหา 
สรางความวุนวายใหกับชีวิตเรามากเสีย
ยิ่งกวาตัวปญหาจริงๆ เสียแลว เมื่อมี
ปญหาอะไร เราก็ตองยอมจํานนตอปญหา 
ตองไมมีปฏิกิริยาหรือการตอบโตใดๆ 
เพราะจะยิ่งสรางความวุนวายใหกับชีวิต 

หากคิดเชนนี้ เม่ือมีปญหา เราก็ควรอยู
กับปญหา และปรับตัวของเราใหเขากับ
ปญหา เขาทํานอง เขาเมืองตาหลิ่ว ตอง
หลิ่วตาตาม มิเชนนั้น เราคือปญหา และ
อาจเปนปญหายิ่งกวาปญหา

และหากคิดเชนนี ้เบือ้งหนาความอยตุธิรรม 
ในสังคม เบื้องหนาการทุจริตคอรรัปชั่น 
การขมเหงรังแก และการกดขี่เผด็จการ 
จึงไมใชปญหาท่ีรายแรงเทากับการที่เราไร
ความสามารถที่จะอดทนอยูกับมัน! ไมใช
ปญหาท่ีสรางความวุนวายใหกับชีวิตเรา
เทากับปฏิกิริยาของเราที่จะมีตอมัน! 

จริงอยู ในการแกปญหา เรามีหลักคิดที่ให
ใชการรับมือ (respond) ที่ผานการพินิจ
พิจารณาดวยเหตุและผล มากกวาการมี
ปฏิกิริยาตอบโต (react) ซึ่งเต็มไปดวย
อารมณและความรูสึก แตกระนั้น การมี
ปฏิกิริยาตอบโตก็ไม ใช 
เรือ่งเลวรายไปเสยีทัง้หมด  
ตรงกนัขามเบือ้งหนาความ 
ชั่วรายตางๆ ที่กรอนกิน
สังคม เพียงแคสมาชิก
ในสังคมมีปฏิกิริยาออก
มา กน็บัวาดมีากกวาการ 
อยูเฉยๆ โดยไมทาํอะไร 
มากมายนัก ในหลาย
กรณี ปฏิกิริยาตอบโต
สามารถสงผลสะเทอืน 
กระ ท่ั ง เ ป  นป จจัย
สําคัญท่ีทําใหปญหา
แกไขได โดยเฉพาะ
ปญหาท่ีโดยตัวมัน
เองมีความชั่วร าย
และไมเปนท่ียอม 
รับของสังคมโดย
ทั่วไป

ไมตองยกตัวอยางไกลไปถึงเมืองนอก
เมืองนา ในประเทศไทยเรา ในเหตุการณ 
14 ตุลาคม 2516 หากไมมีปฏิกิริยา
ตอบโต ของประชาชนในขอบเขตทั่ ว
ประเทศ สามทรราชก็คงไมยอมลงจาก
บัลลังก ชัยชนะของประชาชนก็คงยังมา
ไมถึง

ในเหตุการณ 14 ตุลาคม ฝายนักเรียน 
นิสิตนักศึกษา และประชาชน ไดตอสูกับ
ระบอบเผดจ็การทหารของถนอม-ประภาส-
ณรงค อยางมีการจัดตั้ง มียุทธวิธี และขั้น
ตอนการตอสูที่ชัดเจน แมบางขณะจะมี
ความสับสนและมีอุปสรรคดานการติดตอ
สื่อสารกันเองภายในขบวนอันเนื่องมาจาก
ความจาํกดัของระดบัเทคโนโลยกีารสือ่สาร 
ในเวลานั้น 
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สถานการณท่ีนาํไปสูเหตุการณ 14 ตลุาคม 
เร่ิมจากการพยายามของจอมพลถนอม 
กิตติขจรกับพวก ในการสืบทอดอํานาจ
เผด็จการทหารที่ปกครองประเทศติดตอ
กันมายาวนานถึง 15 ปตั้งแตสมัยจอมพล
สฤษดิ์ ธนะรัชต ดวยการตออายุราชการ
ใหกับตัวเองในตําแหนงผูบัญชาการทหาร
สูงสุด และกอรัฐประหารตัวเองในวันที่ 17 
พฤศจิกายน 2514 ประกอบกับเวลานั้นมี
การทุจริตคอรรัปชั่นเกิดขึ้นมากมาย และ
มีกรณีเฮลิคอปเตอรทหารตกที่จังหวัด
นครปฐมเมื่อวันที่ 29 เมษายน 2516 มีผู
เสียชีวิต 6 คน ในซากเฮลิคอปเตอรที่ตก 
พบซากสัตวปาจํานวนมาก สวนใหญเปน
ซากกระทิงที่ลามาจากเขตสงวนพันธุสัตว
ปาทุงใหญนเรศวร ทําใหนักศกึษาประชาชน 
เกิดความไมพอใจเปนอันมาก ในระหวาง
นั้น มีการชุมนุมประทวงอธิการบดีมหา 
วิทยาลัยรามคําแหงที่สั่งลบชื่อนักศึกษา 9 
คนออกจากมหาวิทยาลัยเน่ืองจากจัด
พมิพหนังสอื “มหาวทิยาลยัทีไ่มมีคาํตอบ” 
มีเนื้อหาเสียดสีนายกรัฐมนตรี วันที่ 6 

ตุลาคม 2516 นักศึกษา นักวิชาการ นัก
เขียน นักหนังสือพิมพ และนักการเมือง
จํานวน 100 คน รวมลงชื่อเรียกรอง
รัฐธรรมนูญ และเดินแจกจายใบปลิว
รณรงคเรียกรองรัฐธรรมนูญไปยังที่ตางๆ 
ในกรุงเทพฯ จนในที่สุดถูกทางการจับกุม
รวมทั้งหมด 13 คน วันที่ 9 ตุลาคม 
นักศึกษานําโดยศูนยกลางนิสิตนักศึกษา
แหงประเทศไทย จึงจัดการชุมนุมประทวง
ขึ้นที่ลานโพ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร 
เรียกรองใหรัฐบาลทหารปลอยตัวผู ถูก
จับกุมทั้ง 13 คนทันที แตไมไดรับการ
ตอบรับ วันที่ 13 ตุลาคม ผูชุมนุมอัน
ประกอบดวยนักเรียน นิสิตนักศึกษา และ
ประชาชน จึงเคลื่อนขบวนออกจาก
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตรไปตามถนน
ราชดําเนนิ มุงไปยงัลานพระบรมรูปทรงมา 

การตอสูของขบวนนักเรียน นิสิตนักศึกษา 
และประชาชน ตอระบอบเผด็จการทหาร
ที่กลาวมาขางตนนี้ ลวนเปนการรับมือ 
(respond) ตออํานาจเผด็จการท้ังสิ้น 
พวกเขาไมไดกระทําดวยอารณท่ีไรเหตุผล 

ตรงกนัขาม พวกเขาใชเหตผุลและจติสาํนึก 
มาตอสู พวกเขาทราบดีวาเวลาน้ันประเทศ 
ไมมีเอกราช ถูกครอบงําอยางเปดเผยโดย
สหรฐัอเมรกิา ประชาชาตไิมมปีระชาธปิไตย 
ประชาชนถกูกดขีร่งัแกโดยระบอบเผดจ็การ 
ทหารมายาวนานซึ่งจะยอมใหเปนอยูเชน
นี้อีกตอไปไมได พวกเขาทราบกระทั่งวา
หากการตอสูของพวกเขาไมชนะ อะไรจะ
เกิดขึ้นกับชีวิตของพวกเขาและครอบครัว 
ระหวางการตอสูมกีารวเิคราะหสถานการณ 
มีการวางข้ันตอนการตอสูอยางมีจังหวะ
กาว และมีการประชาสมัพนัธใหการศกึษา 
ถึงเหตุผลและความชอบธรรมในการลุก
ขึ้นสูครั้งนี้ จึงทําใหสามารถระดมคนเขา
รวมการตอสูไดกวาหาแสนคน ซึ่งนับวา
มากที่สุดในประวัติการชุมนุมตอสู ของ
ฝายประชาชนในเวลานั้น ทั้งระหวางการ
ตอสูมกีารเจรจาตอรองกบัอํานาจเผด็จการ 
เปนระยะๆ จนสามารถนํามาซึ่งขอตกลง
ที่รัฐบาลทหารจําตองยอมปลอยตัวผูถูก
จับกุมทั้ง 13 คน และสัญญาวาจะประกาศ
ใชรัฐธรรมนูญใหมในปถัดไป
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เหตุการณ 14 ตุลาคม ที่ดูเหมือนวากําลัง
จะยุติลงดวยความเรียบรอย กลับมาถึงจุด
ตึงเครียดอีกครั้งเมื่อมีแถลงการณตอนส่ี
ทุมของคืนวันเสารที่ 13 จากกรมประชา 
สัมพันธใหรายปายสีวามีบุคคลที่ไมใช
นักศึกษาพยายามโจมตีรัฐบาลและยุยงสง
เสริมใหเกิดความวุนวายตอไป จากนั้น
การปราบปรามอยางนองเลือดก็เร่ิมข้ึน
ตอนเชาตรูของวันอาทิตยที่ 14 ตุลาคม 
2516 ขณะผูชุมนุมเดินขบวนที่อยูใกล
พระตําหนักจิตรลดารโหฐาน ดานถนน
พระราม 5 ตัดกับถนนราชวิถี กําลังพา
กันสลายตัวเพื่อเดินทางกลับบานหลังจาก
ไดฟงพระบรมราโชวาทที่ พ.ต.อ.วสิษฐ 
เดชกุญชร ผูแทนพระองคอานใหฟง แต
กองกําลังตํารวจคอมมานโดภายใตการ
บญัชาการของ พล.ต.ท.มนตชยั พนัธุคงชืน่ 
ผูชวยอธิบดีกรมตํารวจ กับ พล.ต.ต.ณรงค 
มหานนท ผูบัญชาการตํารวจนครบาลใน
ขณะนั้น กลับสกัดกั้นไมใหผูชุมนุมเดิน
ผานไป ผูชุมนุมจึงไมพอใจ มีการขวางปา
ขาวหอและทอนไมไปยังตํารวจ จากนั้นไม
ถึง 10 นาที รถตํารวจที่ใชปราบจลาจล    
2 คัน ก็เปดไซเรนแลวพุงเขาชนฝูงชน 
ตํารวจคอมมานโด รวมทั้ง 2 นายตํารวจ
ผู อื้อฉาวจากกรณีลักลอบลาสัตวป าที่
ทุงใหญนเรศวรก็กรูกันเขามาใชกระบอง
หวดตีนักศึกษาประชาชน ไมเวนแมเด็ก
และผูหญิง จนตกลงไปในคูนํ้าขางพระ
ตําหนัก บางคนถูกแกสนํ้าตา นักศึกษา
ประชาชนสวนหนึ่งจึงปนร้ัวหนีเขาไปใน
เขตพระตําหนัก เพื่อหวังพึ่งพระบารมี 
บางสวนเขาไปทางประตูที่มหาดเล็กเปด
ใหเขาไป จากจุดนี้ เหตุการณก็บานปลาย
ออกไปอีกอยางไมคาดคิด เมื่อรัฐบาลใช
กําลังทหารและตํารวจออกปราบปรามผู
ชุมนุมบนถนนอยางรุนแรงและบาคล่ัง 
นักศึกษาประชาชนจึงตอบโตดวยความ
เคียดแคน มีการกอความวุนวาย บุกเผา
กรมประชาสัมพันธที่ เผยแพรข าวเท็จ 
และสถานีตํารวจ รวมทั้งที่ทําการตางๆ 

ซึ่งเปนสัญลักษณของอํานาจเผด็จการ 
การจลาจลเกิดขึ้นทั่วกรุงเทพฯ ไมมีใคร
สามารถควบคุมอะไรได การตอสูที่เดิม
เพียงเรียกรองรัฐธรรมนูญและใหปลอย
ตวัผูถกูจบักมุจากการเรยีกรองรฐัธรรมนญู 
16 คน ไดยกระดับขึ้นสูการตอสูเพื่อโคน
ลมอํานาจปกครองของสามทรราช จนใน
ที่สุดจอมพลถนอมตองยอมลาออกจาก
ตําแหนงนายกรัฐมนตรี แตยังคงใชฐานะ
ของผูบัญชาการทหารสูงสุด สั่งทหาร นํา
รถถังและอาวุธสงครามแทบทุกชนิดออก
เขนฆาปราบปรามนักเรียน นิสิตนักศึกษา 
และประชาชนอยางเหี้ยมโหดและไร 
มนุษยธรรมตอไปอีกตลอดทั้งคืนวันท่ี 14 

ถึงกลางวันวันท่ี 15 พรอมปายสีวามีการ 
แทรกแซงจากคอมมิวนสิต เวลานัน้ตลอด 
เสนทางถนนราชดําเนิน ยานบางลําพู 
และบริเวณมหาวิทยาลัยธรรมศาสตร 
เต็มไปดวยปลอกกระสุนและรอยเลือด มี
คนเสียชีวิตเปนรอย บาดเจ็บเปนพัน การ
จลาจลจากฝูงชนที่เคียดแคนขยายตัวออก
ไปยังตางจังหวัด จนไมสามารถควบคุม
อะไรได สงผลใหภายในหมูชนชั้นปกครอง
ท่ีมีทหารเปนแกนนําเกิดความแตกแยก
ขัดแยง และพลเอกกฤษณ สีวะรา ผู
บัญชาการทหารบกในเวลานั้นไดใชโอกาส
นี้บีบบังคับใหจอมพลถนอม กิตติขจร   
ลาออกจากตําแหนงผู บัญชาหารทหาร
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สูงสุด และเดินทางออกจากประเทศพรอม
จอมพลประภาส จารุเสถียร พันเอก
ณรงค กิตติขจร และครอบครัวในคํ่าวัน
จันทรที่ 15 ตุลาคม เหตุการณจึงคอยๆ 
คืนสูภาวะปกติในวันอังคารที่ 16 ตุลาคม 
นักเรียน นิสิตนักศึกษา และประชาชนที่
รอดพนจากการเขนฆา ตางชวยกันเก็บ
กวาด ทําความสะอาดทองถนน และ
อํานวยความสะดวกในการจราจร ในขณะ
ที่บรรดาทหารและตํารวจไมมีใครกลาแตง
เคร่ืองแบบออกมาปฏิบัติหนาที่เปนเวลา
นับเดือน

การตอสูของนักเรียน นิสิตนักศึกษา และ
ประชาชนภายหลังจากถกูตาํรวจคอมมานโด 
ขับรถพุงเขาชน และถูกตีตกคูนํ้าขางพระ
ตําหนักจิตรลดารโหฐานในเชาตรูของวัน
อาทิตยที่ 14 ตุลาคม จนถึงคืนวันจันทรที่ 
15 ตุลาคม ดวยการกอจลาจล บุกเผา
สถานที่ราชการ รวมทั้งสถานีตํารวจตางๆ 
เปนปฏิกิริยาตอบโต (react) ที่ออกมา
จากอารมณความเคียดแคนที่ถูกทางการ
เขนฆาปราบปรามอยางเหี้ยมโหดและไร
ความปรานี เปนการตอสูที่เปนไปเองแบบ
ไรการจัดตั้ง ไรการควบคุม และเปนการ

ตอสูแบบเลือดเขาตา ไมกลัวตาย ไมเชน
นั้น คงไมมีภาพ “ไอกานยาว” ประพัฒน 
แซฉั่ว (ปญญาชาติรักษ) ที่ยืนถือทอนไม
จังกาเผชิญหนาทหารที่ติดอาวุธสงคราม
ทั้งตัว ไมเชนนั้น คงไมมีภาพ การกอ
จลาจลเผาทําลายสมบัติตางๆ ของทาง
ราชการทั่วบานทั่วเมือง

แตปฏิกิริยาและการตอสูที่เปนไปเองและ
ไรการควบคุมนี่แหละ ที่ทําใหสามทรราช
ตองลงจากบัลลังก ถาวันที่ 14-15 ตุลาคม 
2516 ไมมีการตอสูเชนนี้ ไมมีปฏิกิริยา
ตอบโต (react) การเขนฆาปราบปราม
ของอาํนาจรฐัเผดจ็การทหาร จากนักเรยีน 
นิสิตนักศึกษา และประชาชนเชนนี้ ความ
แตกแยกในหมูชนชั้นปกครองที่เปนทหาร 
และชัยชนะของฝายประชาชนในเหตกุารณ 
14 ตุลาคม ก็เปนสิ่งที่ไมอาจเปนไปได 

ทฤษฎีแมลงสาบของซันดาร พิชัย ซี.อี.
โอ.คนใหมของกูเกิล แมมีสวนที่เปนขอคิด
ที่ดีมาก แตก็มีสวนที่ตองระมัดระวัง และ
เปนอันตราย ดวยเหตุนี้ ผมจึงอยากบอก
ทุกทานวา 

“อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบ
ของ ซี.อี.โอ.กูเกิล”

แตปฏิกิริยาและการตอสูที่เปนไปเองและไรการควบคุมนี่แหละ ท่ีทําให
สามทรราชตองลงจากบัลลังก ถาวันที่ 14-15 ตุลาคม 2516 ไมมีการ
ตอสูเชนนี้ ไมมีปฏิกิริยาตอบโต (react) การเขนฆาปราบปรามของ
อํานาจรัฐเผด็จการทหาร จากนักเรียน นิสิตนักศึกษา และประชาชน
เชนนี้ ความแตกแยกในหมูชนชั้นปกครองที่เปนทหาร และชัยชนะของ
ฝายประชาชนในเหตุการณ 14 ตุลาคม ก็เปนสิ่งที่ไมอาจเปนไปได
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เหตุการณ 14 ตุลาคม ที่ดูเหมือนวากําลัง
จะยุติลงดวยความเรียบรอย กลับมาถึงจุด
ตึงเครียดอีกครั้งเมื่อมีแถลงการณตอนสี่
ทุมของคืนวันเสารที่ 13 จากกรมประชา 
สัมพันธใหรายปายสีวามีบุคคลท่ีไมใช
นักศึกษาพยายามโจมตีรัฐบาลและยุยงสง
เสริมใหเกิดความวุนวายตอไป จากนั้น
การปราบปรามอยางนองเลือดก็เริ่มขึ้น
ตอนเชาตรูของวันอาทิตยที่ 14 ตุลาคม 
2516 ขณะผูชุมนุมเดินขบวนที่อยูใกล
พระตําหนักจิตรลดารโหฐาน ดานถนน
พระราม 5 ตัดกับถนนราชวิถี กําลังพา
กันสลายตัวเพ่ือเดินทางกลับบานหลังจาก
ไดฟงพระบรมราโชวาทที่ พ.ต.อ.วสิษฐ 
เดชกุญชร ผูแทนพระองคอานใหฟง แต
กองกําลังตํารวจคอมมานโดภายใตการ
บญัชาการของ พล.ต.ท.มนตชยั พนัธุคงชืน่ 
ผูชวยอธิบดีกรมตํารวจ กับ พล.ต.ต.ณรงค 
มหานนท ผูบัญชาการตํารวจนครบาลใน
ขณะนั้น กลับสกัดกั้นไมใหผูชุมนุมเดิน
ผานไป ผูชุมนุมจึงไมพอใจ มีการขวางปา
ขาวหอและทอนไมไปยังตํารวจ จากนั้นไม
ถึง 10 นาที รถตํารวจที่ใชปราบจลาจล    
2 คัน ก็เปดไซเรนแลวพุงเขาชนฝูงชน 
ตํารวจคอมมานโด รวมทั้ง 2 นายตํารวจ
ผู อื้อฉาวจากกรณีลักลอบลาสัตวป าที่
ทุงใหญนเรศวรก็กรูกันเขามาใชกระบอง
หวดตีนักศึกษาประชาชน ไมเวนแมเด็ก
และผูหญิง จนตกลงไปในคูนํ้าขางพระ
ตําหนัก บางคนถูกแกสนํ้าตา นักศึกษา
ประชาชนสวนหนึ่งจึงปนรั้วหนีเขาไปใน
เขตพระตําหนัก เพื่อหวังพึ่งพระบารมี 
บางสวนเขาไปทางประตูท่ีมหาดเล็กเปด
ใหเขาไป จากจุดนี้ เหตุการณก็บานปลาย
ออกไปอีกอยางไมคาดคิด เมื่อรัฐบาลใช
กําลังทหารและตํารวจออกปราบปรามผู
ชุมนุมบนถนนอยางรุนแรงและบาคลั่ง 
นักศึกษาประชาชนจึงตอบโตดวยความ
เคียดแคน มีการกอความวุนวาย บุกเผา
กรมประชาสัมพันธที่ เผยแพรข าวเท็จ 
และสถานีตํารวจ รวมทั้งที่ทําการตางๆ 

ซึ่งเปนสัญลักษณของอํานาจเผด็จการ 
การจลาจลเกิดขึ้นทั่วกรุงเทพฯ ไมมีใคร
สามารถควบคุมอะไรได การตอสูที่เดิม
เพียงเรียกรองรัฐธรรมนูญและใหปลอย
ตวัผูถกูจบักมุจากการเรยีกรองรฐัธรรมนญู 
16 คน ไดยกระดับขึ้นสูการตอสูเพื่อโคน
ลมอํานาจปกครองของสามทรราช จนใน
ที่สุดจอมพลถนอมตองยอมลาออกจาก
ตําแหนงนายกรัฐมนตรี แตยังคงใชฐานะ
ของผูบัญชาการทหารสูงสุด สั่งทหาร นํา
รถถังและอาวุธสงครามแทบทุกชนิดออก
เขนฆาปราบปรามนักเรียน นิสิตนักศึกษา 
และประชาชนอยางเหี้ยมโหดและไร 
มนุษยธรรมตอไปอีกตลอดทั้งคืนวันที่ 14 

ถึงกลางวันวันที่ 15 พรอมปายสีวามีการ 
แทรกแซงจากคอมมิวนสิต เวลานัน้ตลอด 
เสนทางถนนราชดําเนิน ยานบางลําพู 
และบริเวณมหาวิทยาลัยธรรมศาสตร 
เต็มไปดวยปลอกกระสุนและรอยเลือด มี
คนเสียชีวิตเปนรอย บาดเจ็บเปนพัน การ
จลาจลจากฝูงชนที่เคียดแคนขยายตัวออก
ไปยังตางจังหวัด จนไมสามารถควบคุม
อะไรได สงผลใหภายในหมูชนชั้นปกครอง
ที่มีทหารเปนแกนนําเกิดความแตกแยก
ขัดแยง และพลเอกกฤษณ สีวะรา ผู
บัญชาการทหารบกในเวลานั้นไดใชโอกาส
น้ีบีบบังคับใหจอมพลถนอม กิตติขจร   
ลาออกจากตําแหนงผู บัญชาหารทหาร

บริหารนอกตํารา
Beyond M

anagem
ent School

สูงสุด และเดินทางออกจากประเทศพรอม
จอมพลประภาส จารุเสถียร พันเอก
ณรงค กิตติขจร และครอบครัวในคํ่าวัน
จันทรที่ 15 ตุลาคม เหตุการณจึงคอยๆ 
คืนสูภาวะปกติในวันอังคารที่ 16 ตุลาคม 
นักเรียน นิสิตนักศึกษา และประชาชนที่
รอดพนจากการเขนฆา ตางชวยกันเก็บ
กวาด ทําความสะอาดทองถนน และ
อํานวยความสะดวกในการจราจร ในขณะ
ที่บรรดาทหารและตํารวจไมมีใครกลาแตง
เครื่องแบบออกมาปฏิบัติหนาที่เปนเวลา
นับเดือน

การตอสูของนักเรียน นิสิตนักศึกษา และ
ประชาชนภายหลังจากถกูตาํรวจคอมมานโด 
ขับรถพุงเขาชน และถูกตีตกคูนํ้าขางพระ
ตําหนักจิตรลดารโหฐานในเชาตรูของวัน
อาทิตยที่ 14 ตุลาคม จนถึงคืนวันจันทรที่ 
15 ตุลาคม ดวยการกอจลาจล บุกเผา
สถานที่ราชการ รวมทั้งสถานีตํารวจตางๆ 
เปนปฏิกิริยาตอบโต (react) ที่ออกมา
จากอารมณความเคียดแคนท่ีถูกทางการ
เขนฆาปราบปรามอยางเหี้ยมโหดและไร
ความปรานี เปนการตอสูที่เปนไปเองแบบ
ไรการจัดตั้ง ไรการควบคุม และเปนการ

ตอสูแบบเลือดเขาตา ไมกลัวตาย ไมเชน
นั้น คงไมมีภาพ “ไอกานยาว” ประพัฒน 
แซฉั่ว (ปญญาชาติรักษ) ที่ยืนถือทอนไม
จังกาเผชิญหนาทหารท่ีติดอาวุธสงคราม
ทั้งตัว ไมเชนนั้น คงไมมีภาพ การกอ
จลาจลเผาทําลายสมบัติตางๆ ของทาง
ราชการทั่วบานทั่วเมือง

แตปฏิกิริยาและการตอสูท่ีเปนไปเองและ
ไรการควบคุมนี่แหละ ที่ทําใหสามทรราช
ตองลงจากบัลลังก ถาวันที่ 14-15 ตุลาคม 
2516 ไมมีการตอสูเชนนี้ ไมมีปฏิกิริยา
ตอบโต (react) การเขนฆาปราบปราม
ของอาํนาจรฐัเผดจ็การทหาร จากนักเรยีน 
นิสิตนักศึกษา และประชาชนเชนนี้ ความ
แตกแยกในหมูชนชั้นปกครองที่เปนทหาร 
และชยัชนะของฝายประชาชนในเหตกุารณ 
14 ตุลาคม ก็เปนสิ่งที่ไมอาจเปนไปได 

ทฤษฎีแมลงสาบของซันดาร พิชัย ซี.อี.
โอ.คนใหมของกูเกิล แมมีสวนที่เปนขอคิด
ที่ดีมาก แตก็มีสวนที่ตองระมัดระวัง และ
เปนอันตราย ดวยเหตุนี้ ผมจึงอยากบอก
ทุกทานวา 

“อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบ
ของ ซี.อี.โอ.กูเกิล”

แตปฏิกิริยาและการตอสูที่เปนไปเองและไรการควบคุมนี่แหละ ท่ีทําให
สามทรราชตองลงจากบัลลังก ถาวันที่ 14-15 ตุลาคม 2516 ไมมีการ
ตอสูเชนนี้ ไมมีปฏิกิริยาตอบโต (react) การเขนฆาปราบปรามของ
อํานาจรัฐเผด็จการทหาร จากนักเรียน นิสิตนักศึกษา และประชาชน
เชนนี้ ความแตกแยกในหมูชนชั้นปกครองที่เปนทหาร และชัยชนะของ
ฝายประชาชนในเหตุการณ 14 ตุลาคม ก็เปนสิ่งที่ไมอาจเปนไปได
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ถอยคําที่เราฟงจากวิทยุ ไดยินจากโทรทัศน และอานในหนังสือพิมพทุกวัน ที่จริงเปนภาษาไทย
สําเนียงกรุงเทพเทานั้น เนื่องจากกรุงเทพเปนศูนยกลางการปกครองประเทศ สําเนียงกรุงเทพจึง
เปนภาษากลาง เปนภาษาไทยมาตรฐาน ถาสุพรรณบุรีเปนเมืองหลวง พิธีกรก็ตองเอื้อนทุกคํา
เหมือนพากยโขน ถาเชียงใหมเปนเมืองหลวง ไทยรัฐก็ตองพาดหัววา บิ๊กตูจะอูจะอี้จะอั้น ถา
กรุงเทพไมใชเมืองหลวง หนังสือเลมนี้ทั้งเลม จะใชไมเอกไมโทอีกระบบหนึ่ง

นพชัย แดงดีเลิศ

ปริญญาตรี โบราณคดี  มหาวิทยาลัยศิลปากร     
ปริญญาโท จารึกภาษาไทย มหาวิทยาลัยศิลปากร 

นักเขียนอิสระ

ตนกําเนิดภาษาไทยถิ่นกลาง
ภาษามีชีวิต เปลี่ยนเซลลอยูเสมอ ปกติอยูดวยกันภาษาก็
เปลี่ยนแปลงอยูแลว ครั้นแยกกันอยู สิ่งแวดลอมตางกัน 
นานเขาตางคนตางเปลีย่น กลบัมาคยุกนัใหมไมคอยรูเรือ่ง 
ภาษาถิ่นจึงเกิดจากความผันแปร เมื่อคนพวกเดียวกันไม
ไดอยูดวยกัน

ภาษาไทยถิ่นเหนือ เปนภาษากลุมไทใหญ แยกตัวออกมา
กอน ราวพุทธศตวรรษที่ 16 จากหลวงพระบาง ทวนแมนํ้า
โขงไปทางตะวันตก พบแมนํ้ากก จึงไหลเขาไปในที่ราบ
เชียงราย สรางบานแปงเมือง ขยายตัวเปนเชียงแสน 
เชียงราย เชียงใหม ในที่สุดก็ตั้งเปนอาณาจักรลานนา 
ครอบคลุมดินแดนภาคเหนือ 8 จังหวัด ที่อูกําเมือง 

ภาษาไทยถิ่นกลาง อยูในกลุมไทนอย ออกจากหลวงพระ
บางเมื่อ 900 ปที่แลว ลองแมนํ้าโขงลงมาทางใต ถึงตําบล
ปากลาย ก็ทะลุเทือกเขาเขาไปถึงแมนํ้านานที่อุตรดิตถ 
พบที่ราบจึงแผซานออกไป ผสมปนเปกับภาษามอญภาษา
เขมร คลุกคลีกับภาษาบาลีสันสกฤต ภาษาลาวโบราณก็
กลายเปนภาษาไทยถิ่นกลางเต็มรูปแบบ

ภาษาไทยสําเนียงกรุงเทพเพิ่งกอตัวเมื่อ 250 ปนี้ เปนผลของการตั้งกรุงรัตนโกสินทร ทําใหสําเนียงรอยสายไหลมาปะทะสังสรรคกัน 
เริ่มจากสําเนียงชาวสวนเมืองบางกอก รวมกับนักรบเดนตายจากกรุงศรีอยุธยา ปนกับเชลยเขมรเชลยลาวที่มาสรางกรุง ผสมกับมอญ
อพยพญวนอพยพ โดยเฉพาะจีนแตจิ๋วอันเปนประชากรสวนใหญ เกิดเปนสําเนียงใหมเอี่ยม แบบที่เราคุยกันทุกวันนี้

ภาษากรุงเทพเปนสวนหนึ่งของภาษาไทยถิ่นกลาง มีระบบเสียงและคําศัพทที่แตกตางจากภาษาไทยถิ่นเหนือ ภาษาไทยถิ่นอีสาน และ
ภาษาไทยถิ่นใต  ภาษาถิ่นทั้ง 4 สาขานี้ ตางคลี่คลายมาจากตนตอเดียวกัน คือภาษาลาวโบราณเมืองหลวงพระบาง เมื่อพันปกอน

รปู 1 ภาษาถิน่
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ถอยคําที่เราฟงจากวิทยุ ไดยินจากโทรทัศน และอานในหนังสือพิมพทุกวัน ที่จริงเปนภาษาไทย
สําเนียงกรุงเทพเทานั้น เนื่องจากกรุงเทพเปนศูนยกลางการปกครองประเทศ สําเนียงกรุงเทพจึง
เปนภาษากลาง เปนภาษาไทยมาตรฐาน ถาสุพรรณบุรีเปนเมืองหลวง พิธีกรก็ตองเอื้อนทุกคํา
เหมือนพากยโขน ถาเชียงใหมเปนเมืองหลวง ไทยรัฐก็ตองพาดหัววา บิ๊กตูจะอูจะอี้จะอั้น ถา
กรุงเทพไมใชเมืองหลวง หนังสือเลมนี้ทั้งเลม จะใชไมเอกไมโทอีกระบบหนึ่ง

นพชัย แดงดีเลิศ

ปริญญาตรี โบราณคดี  มหาวิทยาลัยศิลปากร     
ปริญญาโท จารึกภาษาไทย มหาวิทยาลัยศิลปากร 

นักเขียนอิสระ

ตนกําเนิดภาษาไทยถิ่นกลาง
ภาษามีชีวิต เปลี่ยนเซลลอยูเสมอ ปกติอยูดวยกันภาษาก็
เปลี่ยนแปลงอยูแลว ครั้นแยกกันอยู สิ่งแวดลอมตางกัน 
นานเขาตางคนตางเปลีย่น กลบัมาคยุกนัใหมไมคอยรูเรือ่ง 
ภาษาถิ่นจึงเกิดจากความผันแปร เมื่อคนพวกเดียวกันไม
ไดอยูดวยกัน

ภาษาไทยถิ่นเหนือ เปนภาษากลุมไทใหญ แยกตัวออกมา
กอน ราวพุทธศตวรรษที่ 16 จากหลวงพระบาง ทวนแมนํ้า
โขงไปทางตะวันตก พบแมนํ้ากก จึงไหลเขาไปในที่ราบ
เชียงราย สรางบานแปงเมือง ขยายตัวเปนเชียงแสน 
เชียงราย เชียงใหม ในที่สุดก็ตั้งเปนอาณาจักรลานนา 
ครอบคลุมดินแดนภาคเหนือ 8 จังหวัด ที่อูกําเมือง 

ภาษาไทยถิ่นกลาง อยูในกลุมไทนอย ออกจากหลวงพระ
บางเมื่อ 900 ปที่แลว ลองแมนํ้าโขงลงมาทางใต ถึงตําบล
ปากลาย ก็ทะลุเทือกเขาเขาไปถึงแมนํ้านานที่อุตรดิตถ 
พบที่ราบจึงแผซานออกไป ผสมปนเปกับภาษามอญภาษา
เขมร คลุกคลีกับภาษาบาลีสันสกฤต ภาษาลาวโบราณก็
กลายเปนภาษาไทยถิ่นกลางเต็มรูปแบบ

ภาษาไทยสําเนียงกรุงเทพเพิ่งกอตัวเมื่อ 250 ปนี้ เปนผลของการตั้งกรุงรัตนโกสินทร ทําใหสําเนียงรอยสายไหลมาปะทะสังสรรคกัน 
เริ่มจากสําเนียงชาวสวนเมืองบางกอก รวมกับนักรบเดนตายจากกรุงศรีอยุธยา ปนกับเชลยเขมรเชลยลาวที่มาสรางกรุง ผสมกับมอญ
อพยพญวนอพยพ โดยเฉพาะจีนแตจิ๋วอันเปนประชากรสวนใหญ เกิดเปนสําเนียงใหมเอี่ยม แบบที่เราคุยกันทุกวันนี้

ภาษากรุงเทพเปนสวนหนึ่งของภาษาไทยถิ่นกลาง มีระบบเสียงและคําศัพทที่แตกตางจากภาษาไทยถิ่นเหนือ ภาษาไทยถิ่นอีสาน และ
ภาษาไทยถิ่นใต  ภาษาถิ่นทั้ง 4 สาขานี้ ตางคลี่คลายมาจากตนตอเดียวกัน คือภาษาลาวโบราณเมืองหลวงพระบาง เมื่อพันปกอน

รูป 1 ภาษาถิน่
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สวนภาษาไทยถิ่นใต ก็คือภาษาไทยถิ่นกลาง ที่ลวงเลย
เมืองประจวบคีรีขันธลงไปสุดชายแดน ไดหลอมรวมกับ
ภาษามลายูเจาของถิ่นดั้งเดิม และยังไดผสมกับภาษาไทย
ถิ่นเหนือจากลานนา ซึ่งถูกกรุงศรีอยุธยาตัดกําลัง เทครัว
มาไวปากใต อยูไปทุกคนก็พรอมใจกันแหลงใต

ภาษาไทยถิ่นอีสาน ก็คือภาษาลาวนั่นเอง อยูในกลุมไท
นอยเหมือนกัน เปนภาษาที่เปลี่ยนแปลงจากภาษาลาว
โบราณหลวงพระบาง แลวกระจายไปตามหุบเขาฝงซาย
แมนํ้าโขงจนเต็มอาณาจักรลานชาง พอถึงยุครัตนโกสินทร 
ก็มีการเคลื่อนยายชาวลาวขามแมนํ้าโขง เขามาตั้งบาน
เมือง ตลอดดินแดนภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ปจจุบันมี
คนเวาลาว 27 ลานคน อยูในประเทศลาว 7 ลาน ใน
ประเทศไทย 20 ลาน

ภาษาถิ่นทั้ง 4 ภาค รวมกันเรียกวาภาษาไทย ใชพูดกัน
อยูในประเทศไทย เปนภาษานองของภาษาลาวที่พูดใน
ประเทศลาว ภาษาสองพี่นองนี้เปนหนึ่งในภาษาตระกูลไท 
60 ภาษา ที่มีผูพูด 140 ลานคน นอกจากเปนประชาชน
ไทยและประชาชนลาวแลว ก็เปนพลเมืองสวนนอยอยูใน
ประเทศอื่น ไดแก จีน เวียดนาม พมา และอินเดีย

 

การเคลื่อนตัวของภาษาตระกูลไท

ภาษาตระกูลไทกําเนิดขึ้นเมื่อ 2500 ปที่
แลว ตรงบริเวณรอยตอระหวางประเทศ
จีนกับเวียดนาม ซึ่งภายหลังมีชื่อเรียกวา 
แควนสิบหกเจาไท ภูมิประเทศเปนเทือก
เขาสูงเทานั้น

เมื่อไดเกิดขึ้นแลว ภาษาตระกูลไทก็คอยๆ 
ขยายตัวออกตามวันเวลา จากจุดกลาง 
เอิบอาบไปตามหุบเขารอบตัวเปนวงใหญ 
ทับอยูบนเสนแบงประเทศ ครอบคลุมดิน
แดนสิบหกเจาไท มีเมืองในหุบเขาขนาด
ใหญ 16 เมือง ไดแก เมืองลอ เมืองสาง 
เมืองวาด เมืองมวก เมืองลา เมืองมวย 
เมืองแถน เมืองไล เมืองเจี๋ยน เมืองวัน 
เมืองตุม เมืองฮวาง เมืองมี่ เมืองจุบ เมือง
เตียน และเมืองเจียงแคม อันมีเมืองแถน

รูป 2 สบิหกเจาไท

เปนศูนยกลาง  มีทุงขนาดใหญ 4 ทุง คือ 
ทุงเมืองแถน ทุงเมืองถาน ทุงเมืองเติ๊ก 
และทุงเมืองลอ แนนอน ทุงเมืองแถนมี
ขนาดใหญที่สุด ดํานาปลูกขาวมากที่สุด 
พอถึงหนาเกี่ยว รวงขาวก็เหลืองอรามเต็ม
หุบเขา นักภาษาศาสตรเรียกภาษาตระกูล
ไทกลุมนี้วา ภาษาไทกลุมกลาง

ตอมาภาษาไทกลุมกลางแผขึ้นไปทางทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือ กระจายตัวครอบ 
คลุมหุบเขาทางตอนใตของจีน ในมณฑล
กวางสี นักภาษาศาสตรเรียกวา ภาษาไท
กลุมเหนือ

หลังจากนั้นภาษาไทกลุมกลางก็ขยายตัว
ลงมาทางทิศตะวันตกเฉียงใต นาจะราวๆ 

พุทธศตวรรษที่ 16 เปนตนไป ตํานาน
เมืองของคนพูดภาษาไทกลุ มตะวันตก
เฉียงใต กลาวตรงกันวาบรรพบุรุษของตน
เดินทางมาจากเมืองแถน

ตํานานเปนเรื่องเลาปากตอปาก เลาตอๆ 
กันมาเปนเวลานาน เพิ่งจะจดบันทึกภาย
หลังเหตุการณหลายรอยหลายพันป จึง
คลาดเคลื่อนไดมาก ไมเหมือนศิลาจารึก
ซึ่งเปนขาวสด แตถารูจักมองก็อาจเห็น
ภาพความเคลื่อนไหวไดลางๆ 

พงศาวดารลานชางกลาววา ขุนบูลมครอง
เมืองแถน มีลูก 7 คน ใหไปตั้งเมืองใหม 
7 แหง คงหมายถึง ทุงใหญอยางเมือง
แถนนั้นคนแนนเกินไปแลว ใหระบายคน
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ออกไปหาที่ราบแหงใหมดํานาปลูกขาวกิน 
ใหขนุลอไปตัง้เมอืงลานชาง ขนุยีผ่าลานไป 
ตั้งเมืองสิบสองพันนา ขุนสามจูสงไปตั้ง
เมืองหัวพันซําเหนือ ขุนไสผงไปตั้งเมือง
โยนก ขนุงัว่อนิไปตัง้เมอืงอโยธยา ขนุลกกลม 
ไปตั้งเมืองหงสาวดี และขุนเจ็ดเจืองไปตั้ง
เมืองพวน  ที่ขุนบูลมไลลูกไปตั้งเมืองใหม 
7 แหง ก็หมายความวา ในการอพยพ
เคลือ่นยายเพ่ือหาทีท่าํกนิครัง้น้ัน แบงออก 
เปน 7 สาย 7 เสนทาง

รูป 3 หาครัว

สมมตินามตามทองเร่ือง จากเมืองแถน 
ขุนลอพ่ีใหญพาครัวถอแพลงมาต้ังเมือง
หลวงพระบางกอน ตอมาขุนยี่ผาลาน ขุน
ไสผง ขุนงั่วอิน และขุนลกกลม อีก 4 
ครัว ก็ลงมาสมทบ อยูดวยกันเปนกลุม
เรียกวาไทนอย

ขุนยี่ผาลาน ขุนไสผง และขุนลกกลม 

อยากเปนไทใหญ จึงออกเดินทางตอ ถอ
แพทวนแมนํ้าโขงไปทางทิศตะวันตก พบ
แมนํ้ากก ขุนไสผง-องคชายสี่ จึงพาครัว
เลี้ยวเขาไป ตั้งอาณาจักรโยนกเชียงแสน

สวนครัวของขุนยี่ผาลาน-องคชายสอง กับ
ครัวขุนลกกลม-องคชายหก ก็ถอแพทวน
แมนํา้โขงขึน้ไปทางเหนอื พบทางสองแพรง 
ที่แมนํ้าโขงแยกออกจากกัน ขุนยี่ผาลาน
จึงพาครัวถอแพทวนนํ้าไปทางตะวันออก 

พบหุบเขาเชียงรุ งก็ตั้งเปนอาณาจักรสิบ
สองปนนา

ขุนลกกลมเลือกพาครัวไปทางตะวันตก 
ถอสังขารไปถึงหุบเขาเชียงตุง จึงตั้งหลัก
แหลงปลูกขาว มีลูกมีหลานก็แตกครัวไป
พิชิตตะวันตก ขามแมนํ้าสาละวิน ไปตั้ง
เมืองเต็มรัฐฉาน ข้ึนไปถึงแมนํ้าเมาตั้ง
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สวนภาษาไทยถิ่นใต ก็คือภาษาไทยถิ่นกลาง ที่ลวงเลย
เมืองประจวบคีรีขันธลงไปสุดชายแดน ไดหลอมรวมกับ
ภาษามลายูเจาของถิ่นดั้งเดิม และยังไดผสมกับภาษาไทย
ถิ่นเหนือจากลานนา ซึ่งถูกกรุงศรีอยุธยาตัดกําลัง เทครัว
มาไวปากใต อยูไปทุกคนก็พรอมใจกันแหลงใต

ภาษาไทยถิ่นอีสาน ก็คือภาษาลาวนั่นเอง อยูในกลุมไท
นอยเหมือนกัน เปนภาษาท่ีเปล่ียนแปลงจากภาษาลาว
โบราณหลวงพระบาง แลวกระจายไปตามหุบเขาฝงซาย
แมนํ้าโขงจนเต็มอาณาจักรลานชาง พอถึงยุครัตนโกสินทร 
ก็มีการเคลื่อนยายชาวลาวขามแมนํ้าโขง เขามาตั้งบาน
เมือง ตลอดดินแดนภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ปจจุบันมี
คนเวาลาว 27 ลานคน อยูในประเทศลาว 7 ลาน ใน
ประเทศไทย 20 ลาน

ภาษาถิ่นทั้ง 4 ภาค รวมกันเรียกวาภาษาไทย ใชพูดกัน
อยูในประเทศไทย เปนภาษานองของภาษาลาวท่ีพูดใน
ประเทศลาว ภาษาสองพี่นองนี้เปนหนึ่งในภาษาตระกูลไท 
60 ภาษา ที่มีผูพูด 140 ลานคน นอกจากเปนประชาชน
ไทยและประชาชนลาวแลว ก็เปนพลเมืองสวนนอยอยูใน
ประเทศอื่น ไดแก จีน เวียดนาม พมา และอินเดีย

 

การเคลื่อนตัวของภาษาตระกูลไท

ภาษาตระกูลไทกําเนิดขึ้นเมื่อ 2500 ปที่
แลว ตรงบริเวณรอยตอระหวางประเทศ
จีนกับเวียดนาม ซึ่งภายหลังมีชื่อเรียกวา 
แควนสิบหกเจาไท ภูมิประเทศเปนเทือก
เขาสูงเทานั้น

เมื่อไดเกิดขึ้นแลว ภาษาตระกูลไทก็คอยๆ 
ขยายตัวออกตามวันเวลา จากจุดกลาง 
เอิบอาบไปตามหุบเขารอบตัวเปนวงใหญ 
ทับอยูบนเสนแบงประเทศ ครอบคลุมดิน
แดนสิบหกเจาไท มีเมืองในหุบเขาขนาด
ใหญ 16 เมือง ไดแก เมืองลอ เมืองสาง 
เมืองวาด เมืองมวก เมืองลา เมืองมวย 
เมืองแถน เมืองไล เมืองเจี๋ยน เมืองวัน 
เมืองตุม เมืองฮวาง เมืองมี่ เมืองจุบ เมือง
เตียน และเมืองเจียงแคม อันมีเมืองแถน

รูป 2 สบิหกเจาไท

เปนศูนยกลาง  มีทุงขนาดใหญ 4 ทุง คือ 
ทุงเมืองแถน ทุงเมืองถาน ทุงเมืองเติ๊ก 
และทุงเมืองลอ แนนอน ทุงเมืองแถนมี
ขนาดใหญที่สุด ดํานาปลูกขาวมากที่สุด 
พอถึงหนาเกี่ยว รวงขาวก็เหลืองอรามเต็ม
หุบเขา นักภาษาศาสตรเรียกภาษาตระกูล
ไทกลุมนี้วา ภาษาไทกลุมกลาง

ตอมาภาษาไทกลุมกลางแผขึ้นไปทางทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือ กระจายตัวครอบ 
คลุมหุบเขาทางตอนใตของจีน ในมณฑล
กวางสี นักภาษาศาสตรเรียกวา ภาษาไท
กลุมเหนือ

หลังจากนั้นภาษาไทกลุมกลางก็ขยายตัว
ลงมาทางทิศตะวันตกเฉียงใต นาจะราวๆ 

พุทธศตวรรษที่ 16 เปนตนไป ตํานาน
เมืองของคนพูดภาษาไทกลุ มตะวันตก
เฉียงใต กลาวตรงกันวาบรรพบุรุษของตน
เดินทางมาจากเมืองแถน

ตํานานเปนเรื่องเลาปากตอปาก เลาตอๆ 
กันมาเปนเวลานาน เพิ่งจะจดบันทึกภาย
หลังเหตุการณหลายรอยหลายพันป จึง
คลาดเคล่ือนไดมาก ไมเหมือนศิลาจารึก
ซ่ึงเปนขาวสด แตถารูจักมองก็อาจเห็น
ภาพความเคลื่อนไหวไดลางๆ 

พงศาวดารลานชางกลาววา ขุนบูลมครอง
เมืองแถน มีลูก 7 คน ใหไปตั้งเมืองใหม 
7 แหง คงหมายถึง ทุงใหญอยางเมือง
แถนนั้นคนแนนเกินไปแลว ใหระบายคน
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ออกไปหาที่ราบแหงใหมดํานาปลูกขาวกิน 
ใหขนุลอไปตัง้เมอืงลานชาง ขนุยีผ่าลานไป 
ตั้งเมืองสิบสองพันนา ขุนสามจูสงไปต้ัง
เมืองหัวพันซําเหนือ ขุนไสผงไปตั้งเมือง
โยนก ขุนงัว่อนิไปตัง้เมอืงอโยธยา ขนุลกกลม 
ไปตั้งเมืองหงสาวดี และขุนเจ็ดเจืองไปตั้ง
เมืองพวน  ที่ขุนบูลมไลลูกไปตั้งเมืองใหม 
7 แหง ก็หมายความวา ในการอพยพ
เคลือ่นยายเพ่ือหาทีท่าํกนิครัง้นัน้ แบงออก 
เปน 7 สาย 7 เสนทาง

รูป 3 หาครัว

สมมตินามตามทองเรื่อง จากเมืองแถน 
ขุนลอพ่ีใหญพาครัวถอแพลงมาตั้งเมือง
หลวงพระบางกอน ตอมาขุนยี่ผาลาน ขุน
ไสผง ขุนงั่วอิน และขุนลกกลม อีก 4 
ครัว ก็ลงมาสมทบ อยูดวยกันเปนกลุม
เรียกวาไทนอย

ขุนยี่ผาลาน ขุนไสผง และขุนลกกลม 

อยากเปนไทใหญ จึงออกเดินทางตอ ถอ
แพทวนแมนํ้าโขงไปทางทิศตะวันตก พบ
แมนํ้ากก ขุนไสผง-องคชายสี่ จึงพาครัว
เลี้ยวเขาไป ตั้งอาณาจักรโยนกเชียงแสน

สวนครัวของขุนยี่ผาลาน-องคชายสอง กับ
ครัวขุนลกกลม-องคชายหก ก็ถอแพทวน
แมนํา้โขงขึน้ไปทางเหนอื พบทางสองแพรง 
ที่แมนํ้าโขงแยกออกจากกัน ขุนยี่ผาลาน
จึงพาครัวถอแพทวนนํ้าไปทางตะวันออก 

พบหุบเขาเชียงรุ งก็ตั้งเปนอาณาจักรสิบ
สองปนนา

ขุนลกกลมเลือกพาครัวไปทางตะวันตก 
ถอสังขารไปถึงหุบเขาเชียงตุง จึงตั้งหลัก
แหลงปลูกขาว มีลูกมีหลานก็แตกครัวไป
พิชิตตะวันตก ขามแมนํ้าสาละวิน ไปตั้ง
เมืองเต็มรัฐฉาน ขึ้นไปถึงแมนํ้าเมาตั้ง
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อาณาจักรเมาหลวง ขามแมนํ้าอิระวดี เขา 
ไปในที่ราบแมนํ้าพรหมบุตร ตั้งอาณาจักร
ไทอาหมอันยิ่งใหญ

พวกไทใหญ 3 ครัวนี้ พูดจาแตกตางจาก
พวกไทนอย เชน ไทนอยรองวาพอคางทูม 
ไทใหญก็วาอูบอจาง เปนฮอง ปอกางตูม  

กลาวฝายขุนงั่วอิน-องคชายหา ตนตระกูล
ไทย เมื่อพี่นองสามครัวทวนนํ้าขึ้นไปทาง
เหนือแลว เห็นขุนลอปลงใจปกหลักอยู
หลวงพระบาง จึงพาครัวลองแมนํ้าโขงลง
มายังตําบลปากลาย ก็เลี้ยวเขาแมนํ้าลาย
ไปทางตะวันตก ทวนนํ้าผานโตรกผาสูง
ชัน บรรจบแมนํ้านานที่อุตรดิตถ ขุนงั่วอิน
เห็นเปนดินแดนประหลาด จึงขึ้นไปยืนบน
บก หันหลังใหเทือกเขาหนาทึบ มองลง
ทางทิศใต เห็นผืนแผนดินราบเรียบแผ
กวางออกไปถึงสุดขอบฟา ไมมีคนพูด
ภาษาไทคนไหนเคยเห็นมากอน จึงรําพึง
วา เอาเถิด เราจะดํานากันใหสนุก กินขาว
กันใหพุงแตก วาแลวก็ตั้งเมือง และสราง
ประเทศไทยขึ้น

ไทดําชนเผาคงกระพัน
การอพยพเคล่ือนยายจากเมืองแถนอีก
แบบหนึ่ง เกิดขึ้นเมื่อ 250 ปกอน เมื่อ 
พ.ศ. 2322 สมัยธนบุรี สมเด็จเจาพระยา
มหากษัตริยศึกตีเมืองลานชางไดแลว ให
เมืองหลวงพระบางไปตีเมืองแถน ริมเขต 
แดนเมืองญวน ไดครอบครัวไทดําเปนอัน
มาก พาลงมาถึงกรุงในเดือนยี่ปกุนเอกศก 
โปรดใหตั้งเรือนบานอยูเมืองเพชรบุรี คน
ไทดําเลือกเขายอย เพราะหนาตาเหมือน
เมืองแถน

คนไทดําไมมีศาสนา นับถือผีเหนียวแนน 
มาอยูเพชรบุรี ถึงเขาวัดไหวพระก็ยังบูชา
ผีบรรพบุรุษไมเปลี่ยนแปลง แมแยก
ครอบครัวไปตั้งบานที่อื่น เชน นครปฐม 
ราชบุรี สุพรรณบุรี เปนตน แตไทดําทุก
คนก็ยังแตงตัวเหมือนที่เคยแตงสมัยอยู
เมืองแถน เสื้อผายอมครามสีดํา เด็กสาว
ไวผมยาวเกลามวย แตงงานแลวมวยผม
เลื่อนขึ้นไปมุนเปนจอมอยูกลางกระหมอม 
ครัน้จดังานเสนเรอืนไหวบรรพบรุุษ พีน่อง 
ก็จะกลับมารวมกันพรอมหนา

เม่ือคนไทดําตายลง ขั้นตอนสุดทายของ
พิธีศพ จะมีการบอกหนทางใหวิญญาณ
เดินทางกลับไปยังเมืองพระยาแถน เสน
ทางที่ปรากฏในคาถาบอกทางคนตาย ก็
คือเสนทางเดิมครั้งท่ีขบวนคนไทดําถูก
กวาดตอนมาจากเมืองแถน

ถาผูตายอยูบานเขายอยเพชรบุรี วิญญาณ
ก็จะออกเดินทางสูบางเค็ม หวยโรง เมือง
ราดรี สุพรรณ เสาไห ขามดงพญาไฟ ไป
โคราช ไปนํ้าพอง หนองบัวลําภู บาน
ขาวสาร ตาบอ บานปนเปาหนองคาย 
ขามนํ้าโขงไปเวียงจันทน ไปหวยจาง  
นาทราย บานหนองมวงชุม มะขามชาง 
ขามนํ้าริน หาดเหลือง นํ้าซอน เลียบนํ้า
ซอนไปเหนือ ถึงถิ่นนาขาง ไปภูผาบุญ ถํ้า
ผากาน นาไร นากํ่า เลียบนํ้าตีลงใต และ
เม่ือขามจากพงสาลีในลาวไปยังเวียดนาม 
ก็กลับถึงบานเกาของตนในเมืองแถน

ถึงบานเกาแลว วิญญาณยังตองเดินทาง
ไปรับใชพระยาแถน จุดหมายปลายทาง
คือเมืองลอ ที่เมืองลอมีเขาสูงทะลุเมฆ มี
นํ้าตกตาดผีไฟ เปนบันไดขึ้นไปสูเมือง
พระยาแถนบนฟา
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แมนํ้าเจาพระยาพาเรามาสงที่ปากนํ้าโพ ใหโดยสารแมนํ้านานทวนขึ้น
ไปทางเหนือ ถึงเมืองทุงยั้ง จุดพักของคนเดินทาง ที่ราบผืนสุดทาย

ตอนนี้เราไมใชภาษากรุงเทพแลว เวลาที่ถอยหลังมา 900 ป ทําใหเรา
กลับไปเปนภาษาลาวโบราณ อีกสองเดือนตอจากนี้ ภาษาลาวโบราณ
จะโดยสารแมนํ้าดึกดําบรรพ ชําแรกโตรกผาไปสูเมืองแถน

คนไทดํา พูดภาษาไทดํา ถูกกวาดตอนจากเมืองแถนมาอยู
เพชรบุรีเมื่อ 250 ปกอน มีลูกมีหลาน แยกออกไปตั้งบาน
เรือนอยูจังหวัดอื่นๆ มีชีวิตอยูทามกลางภาษาไทยถิ่นกลาง
ภาคบังคับ แตเขาก็ยังพูดจากันดวยภาษาไทดํา มีตัวหนังสือ
ไทดําของตนเองติดตัวมา รักษาตัวตนไวไมยอมใหอะไรมา
เปลี่ยนแปลง คนอื่นที่อพยพไลเลี่ยกันมาก็เปนไทยแลนดไป
หมดแลว แตไทดํายังเปนไทดํา นานับถือ

ภาษากรุงเทพ ทวนสายนํ้า กลับบานเกิด
ภาษาไทยกรุงเทพ ที่เราใชเปนภาษามาตรฐานประจําชาตินี้ 
เมื่อ 900 ปกอน ปูยาตายายก็เดินทางมาจากเมืองแถน
เหมือนกัน คนไทดําตายแลว วิญญาณเดินทางกลับถิ่น
กําเนิด ภาษาไทยกรุงเทพยังไมตาย ขอเดินทางยอนรอยเทา
บรรพบุรุษกลับไปบาง ไดไหม

ทางเดินของคนไทดําจากเมืองแถนมาเพชรบุรีนั้น เปนทาง
ลัด ใชเวลานอย เปนเสนทางเดินเทาขึ้นเขาลงหวย ตางจาก
การเดินทางของภาษาไทโบราณ เมื่อ 900 ปกอน เปนการ
เคลื่อนยายของนักปลูกขาวมืออาชีพ แตเปนนักเดินทางมือ
ใหม จึงยึดสายนํ้าเปนทางหลวง ถึงจะคดโคงออมไปมา แตก็
ไหลลื่นไมหลงทาง ตองถึงจุดหมายเขาสักวัน

ขีดเสนตรงบนแผนที่ จากกรุงเทพถึงเมืองแถน เปนเสนเฉียง
แนวตะวันออกเฉียงเหนือ ระยะทาง 850 กิโลเมตร ถาขึ้น
เครื่องก็ใชเวลาหนึ่งชั่วโมง แตสนามบินไมมี ถานั่งรถตูไป
เชียงของ ขามดานไปยังเมืองหวยทรายแขวงบอแกว ไปแขวง
หลวงนํ้าทา ไปแขวงอุดมไชย พักหนึ่งคืน จากอุดมไชยไป
เมืองขวา ไปดานปางหกของลาว ดานไตจางของเวียดนาม 
เขาเวียดนามตรงไปเมืองแถน ก็ใชเวลาสักสามวัน

แตเราจะโดยสารแมนํ้าโบราณ ใชเวลา 900 ป 2 เดือน พา
ภาษาไทยกรุงเทพกลับบานเกิดที่เมืองแถน ไมใช 850 
กิโลเมตร นาจะถึงพัน

900 ปแรก เราคอยๆ ทวนแมนํ้าเจาพระยาชาๆ ชาที่สุดเทา
ที่จะชาได ดื่มดํ่ากับความคิดคํานึง นึกภาพเคลื่อนไหวถอย
หลังของคนไทยโบราณ ไลลําดับวันคืนยอนกลับไป จาก
ความรุงเรืองของกรุงเทพปจจุบัน ไปสูจุดกอเกิดเมื่อสราง
กรุง ไปยังจุดตายเจ็บแกเกิดของกรุงศรีอยุธยา การควบรวม
กรุงสุโขทัย ถึงการตายเจ็บแกเกิดของกรุงสุโขทัย

จากเมืองทุงยั้ง เรามองแนวแนไปที่ขอบฟาทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 
อาศัยแมนํ้านานทวนขึ้นไปจนถึงทางแยกเขาแมนํ้าปาด เราเปลี่ยน
พาหนะโดยสารแมนํ้าปาดขึ้นไปทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือ  ผาน
อําเภอนํ้าปาด ผานอําเภอฟากทา พอแมนํ้าปาดจะเลี้ยวหนี ก็พบคลอง
แยกชื่อคลองลาว เราลงจากแมนํ้าปาดขึ้นไปนั่งบนคลองลาว มุงขึ้นทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือ สองขางเปนซอกเขาแคบ ยาวนานจนลืม แตแลว
ก็พบนํ้าแมลาย ซึ่งกําลังไหลลงไปทางทิศตะวันออก เราขอไปดวย สอง
ฝงเปนโตรกผาสูงชัน ตามนํ้าไปจนถึงตําบลปากลาย ก็ถึงแมนํ้าโขงอัน
กวางใหญ

รูป 4 ทุงยั้งถึงปากลาย
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อาณาจักรเมาหลวง ขามแมนํ้าอิระวดี เขา 
ไปในที่ราบแมนํ้าพรหมบุตร ตั้งอาณาจักร
ไทอาหมอันยิ่งใหญ

พวกไทใหญ 3 ครัวนี้ พูดจาแตกตางจาก
พวกไทนอย เชน ไทนอยรองวาพอคางทูม 
ไทใหญก็วาอูบอจาง เปนฮอง ปอกางตูม  

กลาวฝายขุนงั่วอิน-องคชายหา ตนตระกูล
ไทย เมื่อพี่นองสามครัวทวนนํ้าขึ้นไปทาง
เหนือแลว เห็นขุนลอปลงใจปกหลักอยู
หลวงพระบาง จึงพาครัวลองแมนํ้าโขงลง
มายังตําบลปากลาย ก็เลี้ยวเขาแมนํ้าลาย
ไปทางตะวันตก ทวนนํ้าผานโตรกผาสูง
ชัน บรรจบแมนํ้านานที่อุตรดิตถ ขุนงั่วอิน
เห็นเปนดินแดนประหลาด จึงขึ้นไปยืนบน
บก หันหลังใหเทือกเขาหนาทึบ มองลง
ทางทิศใต เห็นผืนแผนดินราบเรียบแผ
กวางออกไปถึงสุดขอบฟา ไมมีคนพูด
ภาษาไทคนไหนเคยเห็นมากอน จึงรําพึง
วา เอาเถิด เราจะดํานากันใหสนุก กินขาว
กันใหพุงแตก วาแลวก็ตั้งเมือง และสราง
ประเทศไทยขึ้น

ไทดําชนเผาคงกระพัน
การอพยพเคล่ือนยายจากเมืองแถนอีก
แบบหนึ่ง เกิดขึ้นเมื่อ 250 ปกอน เมื่อ 
พ.ศ. 2322 สมัยธนบุรี สมเด็จเจาพระยา
มหากษัตริยศึกตีเมืองลานชางไดแลว ให
เมืองหลวงพระบางไปตีเมืองแถน ริมเขต 
แดนเมืองญวน ไดครอบครัวไทดําเปนอัน
มาก พาลงมาถึงกรุงในเดือนยี่ปกุนเอกศก 
โปรดใหตั้งเรือนบานอยูเมืองเพชรบุรี คน
ไทดําเลือกเขายอย เพราะหนาตาเหมือน
เมืองแถน

คนไทดําไมมีศาสนา นับถือผีเหนียวแนน 
มาอยูเพชรบุรี ถึงเขาวัดไหวพระก็ยังบูชา
ผีบรรพบุรุษไมเปลี่ยนแปลง แมแยก
ครอบครัวไปตั้งบานที่อื่น เชน นครปฐม 
ราชบุรี สุพรรณบุรี เปนตน แตไทดําทุก
คนก็ยังแตงตัวเหมือนที่เคยแตงสมัยอยู
เมืองแถน เสื้อผายอมครามสีดํา เด็กสาว
ไวผมยาวเกลามวย แตงงานแลวมวยผม
เลื่อนขึ้นไปมุนเปนจอมอยูกลางกระหมอม 
ครัน้จดังานเสนเรอืนไหวบรรพบรุุษ พีน่อง 
ก็จะกลับมารวมกันพรอมหนา

เมื่อคนไทดําตายลง ขั้นตอนสุดทายของ
พิธีศพ จะมีการบอกหนทางใหวิญญาณ
เดินทางกลับไปยังเมืองพระยาแถน เสน
ทางที่ปรากฏในคาถาบอกทางคนตาย ก็
คือเสนทางเดิมครั้งที่ขบวนคนไทดําถูก
กวาดตอนมาจากเมืองแถน

ถาผูตายอยูบานเขายอยเพชรบุรี วิญญาณ
ก็จะออกเดินทางสูบางเค็ม หวยโรง เมือง
ราดรี สุพรรณ เสาไห ขามดงพญาไฟ ไป
โคราช ไปนํ้าพอง หนองบัวลําภู บาน
ขาวสาร ตาบอ บานปนเปาหนองคาย 
ขามน้ําโขงไปเวียงจันทน ไปหวยจาง  
นาทราย บานหนองมวงชุม มะขามชาง 
ขามนํ้าริน หาดเหลือง นํ้าซอน เลียบนํ้า
ซอนไปเหนือ ถึงถิ่นนาขาง ไปภูผาบุญ ถํ้า
ผากาน นาไร นากํ่า เลียบนํ้าตีลงใต และ
เมื่อขามจากพงสาลีในลาวไปยังเวียดนาม 
ก็กลับถึงบานเกาของตนในเมืองแถน

ถึงบานเกาแลว วิญญาณยังตองเดินทาง
ไปรับใชพระยาแถน จุดหมายปลายทาง
คือเมืองลอ ที่เมืองลอมีเขาสูงทะลุเมฆ มี
นํ้าตกตาดผีไฟ เปนบันไดขึ้นไปสูเมือง
พระยาแถนบนฟา
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แมนํ้าเจาพระยาพาเรามาสงที่ปากนํ้าโพ ใหโดยสารแมนํ้านานทวนขึ้น
ไปทางเหนือ ถึงเมืองทุงยั้ง จุดพักของคนเดินทาง ที่ราบผืนสุดทาย

ตอนนี้เราไมใชภาษากรุงเทพแลว เวลาที่ถอยหลังมา 900 ป ทําใหเรา
กลับไปเปนภาษาลาวโบราณ อีกสองเดือนตอจากนี้ ภาษาลาวโบราณ
จะโดยสารแมนํ้าดึกดําบรรพ ชําแรกโตรกผาไปสูเมืองแถน

คนไทดํา พูดภาษาไทดํา ถูกกวาดตอนจากเมืองแถนมาอยู
เพชรบุรีเมื่อ 250 ปกอน มีลูกมีหลาน แยกออกไปตั้งบาน
เรือนอยูจังหวัดอื่นๆ มีชีวิตอยูทามกลางภาษาไทยถิ่นกลาง
ภาคบังคับ แตเขาก็ยังพูดจากันดวยภาษาไทดํา มีตัวหนังสือ
ไทดําของตนเองติดตัวมา รักษาตัวตนไวไมยอมใหอะไรมา
เปลี่ยนแปลง คนอื่นที่อพยพไลเลี่ยกันมาก็เปนไทยแลนดไป
หมดแลว แตไทดํายังเปนไทดํา นานับถือ

ภาษากรุงเทพ ทวนสายนํ้า กลับบานเกิด
ภาษาไทยกรุงเทพ ที่เราใชเปนภาษามาตรฐานประจําชาตินี้ 
เมื่อ 900 ปกอน ปูยาตายายก็เดินทางมาจากเมืองแถน
เหมือนกัน คนไทดําตายแลว วิญญาณเดินทางกลับถิ่น
กําเนิด ภาษาไทยกรุงเทพยังไมตาย ขอเดินทางยอนรอยเทา
บรรพบุรุษกลับไปบาง ไดไหม

ทางเดินของคนไทดําจากเมืองแถนมาเพชรบุรีนั้น เปนทาง
ลัด ใชเวลานอย เปนเสนทางเดินเทาขึ้นเขาลงหวย ตางจาก
การเดินทางของภาษาไทโบราณ เมื่อ 900 ปกอน เปนการ
เคลื่อนยายของนักปลูกขาวมืออาชีพ แตเปนนักเดินทางมือ
ใหม จึงยึดสายนํ้าเปนทางหลวง ถึงจะคดโคงออมไปมา แตก็
ไหลลื่นไมหลงทาง ตองถึงจุดหมายเขาสักวัน

ขีดเสนตรงบนแผนที่ จากกรุงเทพถึงเมืองแถน เปนเสนเฉียง
แนวตะวันออกเฉียงเหนือ ระยะทาง 850 กิโลเมตร ถาขึ้น
เครื่องก็ใชเวลาหนึ่งชั่วโมง แตสนามบินไมมี ถานั่งรถตูไป
เชียงของ ขามดานไปยังเมืองหวยทรายแขวงบอแกว ไปแขวง
หลวงนํ้าทา ไปแขวงอุดมไชย พักหนึ่งคืน จากอุดมไชยไป
เมืองขวา ไปดานปางหกของลาว ดานไตจางของเวียดนาม 
เขาเวียดนามตรงไปเมืองแถน ก็ใชเวลาสักสามวัน

แตเราจะโดยสารแมนํ้าโบราณ ใชเวลา 900 ป 2 เดือน พา
ภาษาไทยกรุงเทพกลับบานเกิดที่เมืองแถน ไมใช 850 
กิโลเมตร นาจะถึงพัน

900 ปแรก เราคอยๆ ทวนแมนํ้าเจาพระยาชาๆ ชาที่สุดเทา
ที่จะชาได ดื่มดํ่ากับความคิดคํานึง นึกภาพเคลื่อนไหวถอย
หลังของคนไทยโบราณ ไลลําดับวันคืนยอนกลับไป จาก
ความรุงเรืองของกรุงเทพปจจุบัน ไปสูจุดกอเกิดเมื่อสราง
กรุง ไปยังจุดตายเจ็บแกเกิดของกรุงศรีอยุธยา การควบรวม
กรุงสุโขทัย ถึงการตายเจ็บแกเกิดของกรุงสุโขทัย

จากเมืองทุงยั้ง เรามองแนวแนไปท่ีขอบฟาทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 
อาศัยแมนํ้านานทวนขึ้นไปจนถึงทางแยกเขาแมนํ้าปาด เราเปลี่ยน
พาหนะโดยสารแมนํ้าปาดขึ้นไปทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือ  ผาน
อําเภอนํ้าปาด ผานอําเภอฟากทา พอแมนํ้าปาดจะเลี้ยวหนี ก็พบคลอง
แยกชื่อคลองลาว เราลงจากแมนํ้าปาดขึ้นไปนั่งบนคลองลาว มุงขึ้นทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือ สองขางเปนซอกเขาแคบ ยาวนานจนลืม แตแลว
ก็พบนํ้าแมลาย ซึ่งกําลังไหลลงไปทางทิศตะวันออก เราขอไปดวย สอง
ฝงเปนโตรกผาสูงชัน ตามนํ้าไปจนถึงตําบลปากลาย ก็ถึงแมนํ้าโขงอัน
กวางใหญ

รูป 4 ทุงยั้งถึงปากลาย
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เหนือตําบลปากลายขึ้นไปคือหลวงพระบาง ศูนยกลาง
การอพยพของภาษาตระกูลไท ในพุทธศตวรรษที่ 16 ทุก
สายที่ลองนํ้ามาจากเมืองแถน ยอมมาพักเหนื่อยที่นี่

เหนือเมืองหลวงพระบาง มีตําบลปากอู มีแมนํ้าอูไหลจาก
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือมาลงแมนํ้าโขงที่ตรงนี้ หลวงพระ
บางบอกใหแมนํ้าอูพาเราทวนนํ้าขึ้นไป แมนํ้าอูเหมือน
พระยานาคที่เลื้อยเขาไปในเทือกเขาสลับซับซอน สองฝง
คือโตรกผาสูงชัน เปนเวลานานแสนนาน จนกระทั่งแมนํ้า
อูพาเรามาสงมอบใหแมน้ํายมที่ตําบลปากยม เพราะ
แมนํ้าอูจะขึ้นเหนือ แตแมนํ้ายมจะไปทางตะวันออกเฉียง
เหนือ แมนํ้ายมบอกวา เขาเปนแมนํ้าเมืองแถน เหมือน
เปนคนเมอืงแถนแทๆ  ตนน้ําเกดิจากขุนเขาเหนอืเมอืงแถน  
เขาไหลผากลางทุงเมืองแถน หลอเลี้ยงคนทั้งหุบเขา ให
ชาวเมืองแถนดื่มกินตลอดเวลาที่ผานมา พูดแลวไมอยาก
เชื่อ ไมใชรอยๆ ป แตเปนพันๆ ป

รูป 6 ปากอูถึงปากยม

รูป 5 ปากลายถึงหลวงพระบาง
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แมนํ้ายมคดเคี้ยว วกวนแคไหน ก็เคลื่อนตัวไปทาง
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือเสมอ พาเราออกจากเขต
ลาว แลวเลื้อยเปนรอยหยักตามเสนพรมแดนพัก
ใหญ กอนเบนหวัไปทางตะวันออกเขาเขตเวยีดนาม 
แลวก็มุงไปทางตะวันออกเชนนั้น ในที่สุด จาก
โตรกผาแคบเขียวครึ้ม ก็ทะลุทุงราบสวางสีนํ้าตาล
อันไพศาล มีลมหายใจของมนุษย ชุมนุมกันอยู
เปนเมืองใหญ

 

แลวภาษากรุงเทพก็ไดมาถึงหุบเขาลับแล อันเปนจุดสีนํ้าตาล
โดดเดี่ยวอางวาง กลางเทือกเขาสีเขียวเขมแผนใหญ ลูกหลาน
ขุนงั่วอินรุนที่ 36 ไดกลับมาเห็นแผนดินเกิดของบรรพบุรุษแลว

คําวาสันนิษฐาน แปลวาลงความเห็นไวกอน หมายถึงความนา
จะเปน ผิดถูกอยางไร ก็เอาผลวิจัยมาโตกัน

   

รูป 7 ปากยมถึงเมืองแถน

รูป 8 เมืองแถน
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เหนือตําบลปากลายขึ้นไปคือหลวงพระบาง ศูนยกลาง
การอพยพของภาษาตระกูลไท ในพุทธศตวรรษที่ 16 ทุก
สายที่ลองนํ้ามาจากเมืองแถน ยอมมาพักเหนื่อยที่นี่

เหนือเมืองหลวงพระบาง มีตําบลปากอู มีแมนํ้าอูไหลจาก
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือมาลงแมนํ้าโขงที่ตรงนี้ หลวงพระ
บางบอกใหแมนํ้าอูพาเราทวนนํ้าขึ้นไป แมนํ้าอูเหมือน
พระยานาคที่เลื้อยเขาไปในเทือกเขาสลับซับซอน สองฝง
คือโตรกผาสูงชัน เปนเวลานานแสนนาน จนกระทั่งแมนํ้า
อูพาเรามาสงมอบใหแมนํ้ายมที่ตําบลปากยม เพราะ
แมนํ้าอูจะขึ้นเหนือ แตแมนํ้ายมจะไปทางตะวันออกเฉียง
เหนือ แมนํ้ายมบอกวา เขาเปนแมนํ้าเมืองแถน เหมือน
เปนคนเมอืงแถนแทๆ  ตนน้ําเกดิจากขุนเขาเหนอืเมอืงแถน  
เขาไหลผากลางทุงเมืองแถน หลอเลี้ยงคนทั้งหุบเขา ให
ชาวเมืองแถนดื่มกินตลอดเวลาที่ผานมา พูดแลวไมอยาก
เชื่อ ไมใชรอยๆ ป แตเปนพันๆ ป

รูป 6 ปากอูถึงปากยม

รูป 5 ปากลายถึงหลวงพระบาง

รากไทย
Thai O

rigin

แมนํ้ายมคดเคี้ยว วกวนแคไหน ก็เคลื่อนตัวไปทาง
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือเสมอ พาเราออกจากเขต
ลาว แลวเลื้อยเปนรอยหยักตามเสนพรมแดนพัก
ใหญ กอนเบนหวัไปทางตะวันออกเขาเขตเวยีดนาม 
แลวก็มุงไปทางตะวันออกเชนนั้น ในที่สุด จาก
โตรกผาแคบเขียวครึ้ม ก็ทะลุทุงราบสวางสีนํ้าตาล
อันไพศาล มีลมหายใจของมนุษย ชุมนุมกันอยู
เปนเมืองใหญ

 

แลวภาษากรุงเทพก็ไดมาถึงหุบเขาลับแล อันเปนจุดสีนํ้าตาล
โดดเดี่ยวอางวาง กลางเทือกเขาสีเขียวเขมแผนใหญ ลูกหลาน
ขุนงั่วอินรุนที่ 36 ไดกลับมาเห็นแผนดินเกิดของบรรพบุรุษแลว

คําวาสันนิษฐาน แปลวาลงความเห็นไวกอน หมายถึงความนา
จะเปน ผิดถูกอยางไร ก็เอาผลวิจัยมาโตกัน

   

รูป 7 ปากยมถึงเมืองแถน

รูป 8 เมืองแถน
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ยอนรอยหมอแปลง
Along The Transformer Site

อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล
ระยะนี้มีผูนํา “ทฤษฎีแมลงสาบ” ของ นายซันดาร พิชัย (Sundar Pichai ) ซี.อี.โอ. คนใหมของ     
กูเกิล (Google) มาเผยแพรอยางกวางขวาง ทฤษฎีนี้มาจากสุนทรพจนบทหนึ่งของเขา ลองมาฟงดู.... 

ของไทยพลัดถิ่นประจวบคีรีขันธ
แววหวังแกมวิงวอน 

Along The Transformer Site

ยอนรอยหมอแปลง

อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล

ตามตะวัน

ปริญญาตรี นิติศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร
นักเขียนอิสระ

ลองจินตนาการดูวาคุณจะรูสึกอยางไร..... หากวันหนึ่ง คุณถูกบอกวา

บานของคุณไมไดอยูในประเทศที่คุณเคยอยู มีคนอีกประเทศหนึ่งมาบอก

วา บานคุณอยูในประเทศของเขา และคุณคือชนกลุมนอยหรือคนตางดาว

ในประเทศของเขา

หมอแปลงตนเรื่อง : 
หมอแปลงไฟฟาถิรไทย ขนาด 1000 kVA  22000 – 400/230 V หมายเลขเครื่อง 5512807

จําหนายใหกับ บริษัท พี.พี. เอ็นจิเนียริ่ง ซีสเต็ม จํากัด ใชงานที่ อาคารพักอาศัย Royal Pavilion อ.หัวหิน จ.ประจวบคีรีขันธ

“คนไทยพลัดถิ่น” คือชื่อที่อาจมีหลายทานไม 
คุนชิน บางทานเคยไดยิน แตอาจเขาใจไมตรงกัน 
บางทานที่สนใจติดตามขาวสารดานสิทธิมนุษยชน 
ก็อาจรูจักเรื่องราวของคนเหลานี้ ทําใหเกิดความ
เห็นใจสงสาร กระทั่งบางครั้งเกิดความรูสึกที่เปน
ลบตอทางราชการ 

กอนลงมือเขียนสารคดีตอนนี้ เราไดศึกษาคนควา
เรื่องราวของคนไทยพลัดถิ่นผานทางเอกสารสิ่ง
พิมพและสื่อออนไลนจํานวนมาก ไดซึมซับปญหา
และความเห็นทีม่ตีอการแกปญหาของทางราชการ 
จนตัดสินใจวาตองลงมาคนหาความจริงยังพื้นที่  
ที่มีปญหามากที่สุดพื้นที่หนึ่ง ซึ่งก็คือจังหวัด
ประจวบคีรีขันธ

และลองจินตนาการดูวาคุณจะรู สึกอยางไร..... 
หากวันหนึ่ง คุณไมสามารถมีความสุขในการอยู
บานหลังนั้นไดอีกตอไป คุณตัดสินใจเดินทางมา 
ยังดินแดนที่ไดชื่อวาเปนประเทศของคุณ แตคุณ
กลับถูกปฏิเสธวาไมใชคนของประเทศที่คุณเช่ือวา
เปนประเทศของคุณ

หากคุณจินตนาการไมออก หาเพื่อนสักคนที่เปน
คนไทยพลัดถิ่น เขาจะบอกความรูสึกบางอยางกับ
คุณ ความรูสึกบางอยางอันขื่นเศราและเวาวอน 
ความรูสึกที่อยากขอเพียงไดรับการยอมรับวาเปน
คนไทย เหมือนที่คนไทยทั้งหลายเขาไดรับกัน



137August - November 2016

ยอนรอยหมอแปลง
Along The Transformer Site

อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล
ระยะนี้มีผูนํา “ทฤษฎีแมลงสาบ” ของ นายซันดาร พิชัย (Sundar Pichai ) ซี.อี.โอ. คนใหมของ     
กูเกิล (Google) มาเผยแพรอยางกวางขวาง ทฤษฎีนี้มาจากสุนทรพจนบทหนึ่งของเขา ลองมาฟงดู.... 

ของไทยพลัดถิ่นประจวบคีรีขันธ
แววหวังแกมวิงวอน 

Along The Transformer Site

ยอนรอยหมอแปลง

อยาเชื่อทั้งหมดในทฤษฎีแมลงสาบของ ซี.อี.โอ.กูเกิล

ตามตะวัน

ปริญญาตรี นิติศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร
นักเขียนอิสระ

ลองจินตนาการดูวาคุณจะรูสึกอยางไร..... หากวันหนึ่ง คุณถูกบอกวา

บานของคุณไมไดอยูในประเทศที่คุณเคยอยู มีคนอีกประเทศหนึ่งมาบอก

วา บานคุณอยูในประเทศของเขา และคุณคือชนกลุมนอยหรือคนตางดาว

ในประเทศของเขา

หมอแปลงตนเรื่อง : 
หมอแปลงไฟฟาถิรไทย ขนาด 1000 kVA  22000 – 400/230 V หมายเลขเครื่อง 5512807

จําหนายใหกับ บริษัท พี.พี. เอ็นจิเนียริ่ง ซีสเต็ม จํากัด ใชงานที่ อาคารพักอาศัย Royal Pavilion อ.หัวหิน จ.ประจวบคีรีขันธ

“คนไทยพลัดถิ่น” คือชื่อท่ีอาจมีหลายทานไม 
คุนชิน บางทานเคยไดยิน แตอาจเขาใจไมตรงกัน 
บางทานท่ีสนใจติดตามขาวสารดานสิทธิมนุษยชน 
ก็อาจรูจักเรื่องราวของคนเหลานี้ ทําใหเกิดความ
เห็นใจสงสาร กระทั่งบางครั้งเกิดความรูสึกที่เปน
ลบตอทางราชการ 

กอนลงมือเขียนสารคดีตอนนี้ เราไดศึกษาคนควา
เรื่องราวของคนไทยพลัดถิ่นผานทางเอกสารสิ่ง
พิมพและสื่อออนไลนจํานวนมาก ไดซึมซับปญหา
และความเห็นทีม่ตีอการแกปญหาของทางราชการ 
จนตัดสินใจวาตองลงมาคนหาความจริงยังพื้นที่  
ท่ีมีปญหามากท่ีสุดพ้ืนท่ีหนึ่ง ซึ่งก็คือจังหวัด
ประจวบคีรีขันธ

และลองจินตนาการดูวาคุณจะรู สึกอยางไร..... 
หากวันหนึ่ง คุณไมสามารถมีความสุขในการอยู
บานหลังนั้นไดอีกตอไป คุณตัดสินใจเดินทางมา 
ยังดินแดนที่ไดชื่อวาเปนประเทศของคุณ แตคุณ
กลับถูกปฏิเสธวาไมใชคนของประเทศที่คุณเชื่อวา
เปนประเทศของคุณ

หากคุณจินตนาการไมออก หาเพื่อนสักคนที่เปน
คนไทยพลัดถิ่น เขาจะบอกความรูสึกบางอยางกับ
คุณ ความรูสึกบางอยางอันขื่นเศราและเวาวอน 
ความรูสึกที่อยากขอเพียงไดรับการยอมรับวาเปน
คนไทย เหมือนที่คนไทยทั้งหลายเขาไดรับกัน
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คุณพงษพนัธ วิเชยีรสมทุร

ในเชาวันที่แดดกลากลางเดือนกรกฎาคม 
2559 เราไดมีโอกาสสนทนากับคุณ  
พงษพันธ วิเชียรสมุทร ปลัดจังหวัด
ประจวบคีรีขันธในเวลานั้นถึงเรื่องราวของ
คนไทยพลัดถิ่นซึ่งท านเปนหนึ่งในผู  ท่ี
ศึกษาและจับงานนี้มาโดยตลอด ทําให
ทราบวา นยิามคําวา “คนไทยพลดัถิน่” นัน้ 
มีความหมายและองคประกอบที่เฉพาะ
เจาะจงกวาที่คนทั่วไปเขาใจกัน เนื่องจาก
คํานี้ เริ่มมีการบัญญัติอยางเปนทางการ
ในพระราชบัญญัติสัญชาติ (ฉบับที่ 5) 
พ.ศ.2555 วาหมายถึง

“ผูซึ่งมีเชื้อสายไทยที่ตองกลายเปนคนใน

บังคับของประเทศอื่น โดยเหตุอันเกิด

จากการเปลี่ยนแปลงอาณาเขตของราช

อาณาจักรไทยในอดีต ซึ่งปจจุบันผูนั้น

มิไดถือสัญชาติของประเทศอื่น และได

อพยพเขามาอยูอาศัยในประเทศไทยเปน

ระยะเวลาหนึ่ง และมีวิถีชีวิตเปนคนไทย

โดยไดรับการสํารวจจัดทําทะเบียนตาม

กฎหมายวาดวยการทะเบียนราษฎรภาย

ใตหลักเกณฑและเงื่อนไขที่คณะรัฐมนตรี

กําหนด หรือผูซึ่งมีลักษณะอื่นทํานอง

เดียวกันตามที่กําหนดในกฎกระทรวง”  

ดังนั้น คนไทยพลัดถิ่นตามนิยามนี้ จึงมี
เพียงคนไทย 2 กลุม คือ

1. กลุมผูพลัดถิ่นสัญชาติพมาเชื้อสาย
ไทย หมายถึง กลุมคนไทยที่อาศัยอยูใน
เขตเมืองมะริด ทวาย และตะนาวศรี ซึ่ง
แตกอนเคยเปนดินแดนของไทย แตตอมา 
กลายเปนของอังกฤษท่ีเขามายึดครอง
พม าจากการให สัตยาบันในแผนที่ ท่ี
อังกฤษทําขึ้นใหมเมื่อวันที่ 3 กรกฎาคม 
พ.ศ.2411 และเมื่ออังกฤษใหเอกราชแก
พมา ดินแดนดังกลาวนี้จึงตกเปนของพมา 

คนไทยกลุมนี้จึงกลายเปนคนพมาเชื้อสาย
ไทย เมื่อพมากอสงครามปราบปรามชน 
กลุมนอยอยางหนัก และเกณฑคนไทยไป
เปนลูกหาบ คนไทยกลุมนี้สวนหนึ่งจึง
ทยอยอพยพเขามาทางดานสิงขร ตําบล
คลองวาฬ อําเภอเมืองประจวบคีรีขันธ 
เรียกวา “ไทยสิงขร” อีกสวนหนึ่งเขามา
ทางดานบานคลองลอย ตําบลรอนทอง 
อําเภอบางสะพาน เรียกวา “ไทยลังเคียะ” 
โดยทางราชการไทยถือเอาวันที่ 9 มีนาคม 
2519 เปนวันสุดทายของการรับผูพลัดถิ่น
สัญชาติพมาเชื้อสายไทยใหอพยพเขามา
อยูในประเทศไทย

2. กลุมผูอพยพเชื้อสายไทยจากจังหวัด
เกาะกงกัมพูชา หมายถึง กลุมคนไทยที่
อาศัยอยูในเขตจังหวัดเกาะกง หรือจังหวัด 
ปจจันตคิรีเขต ซึ่งเดิมเปนดินแดนของ

ประเทศไทย แตตอมาราว พ.ศ.2447 ดิน
แดนสวนนี้ตกเปนของประเทศฝร่ังเศส
และประเทศกัมพูชาในระยะเวลาตอมา 
ทําใหคนไทยที่อาศัยอยูในจังหวัดเกาะกง
และไมไดอพยพกลับเขามาในดินแดนของ
ประเทศไทยในชวงเวลานั้นกลายเปนคน
ของประเทศฝรั่งเศสและประเทศกัมพูชา
โดยหลักการเปลี่ยนแปลงอาณาเขตของ
รัฐประเทศ จนกระท่ังป พ.ศ.2517 
ประเทศกัมพูชาไดเปล่ียนแปลงระบอบ
การปกครองและมีการปราบปราม
ประชาชน คนไทยท่ีอาศัยอยูที่จังหวัด
เกาะกงจึงไดอพยพหนีภัยเขามาอาศัยอยู
ในประเทศไทยในพื้นที่จังหวัดตราด เรียก
วา “ไทยเกาะกง” โดยทางราชการไทยถือ
เอาวันที่ 15 พฤศจิกายน 2520 เปนวัน
สุดทายของการรับผู อพยพเชื้อสายไทย
จากจังหวัดเกาะกงใหอพยพเขามาอยูใน
ประเทศไทย  

ยอนรอยหมอแปลง

Along The Transform
er Site

คนไทยในพมาที่ เข าไปทํามาหากินใน  
เมียวดีจนกลายเปนคนพมา แลวกลับมา
ทางจังหวัดตากก็ดี คนไทยในสิบสองปน
นาก็ดี หรือแมคนไทยในจัมปาสัก กับ 
ไซยบุรีก็ดี ลวนไมใชคนไทยพลัดถิ่นตาม 
พระราชบัญญัติสัญชาติฉบับนี้ เนื่องจาก
ดินแดนที่เขาไปทํากินนี้ หาใชดินแดนที่
เคยเปนของไทยไม การที่คนเชื้อสายไทย
สวนนีจ้ะขอสญัชาตไิทย จงึตองดําเนนิการ 
ตามชองทางหรือตามกฎหมายฉบับอื่น 

กลาวสําหรับคนไทยพลัดถิ่นที่ประจวบ 
คีรีขันธนั้น มี 4 อําเภอ คือ เมือง 
ทับสะแก บางสะพาน และบางสะพาน
นอย สวนที่เขามาทางดานสิงขรนั้น เกือบ
ทั้งหมดมาจากบานสิงขรในพมาที่อยูหาง
จากชายแดนไทยประมาณ 70 กิโลเมตร 
เปนหมูบานไทยพุทธลวนๆ และมีญาติพี่
นองอาศัยอยูฝงไทย ทานปลัดจังหวัดได
กรุณาใหผูใตบังคับบัญชาของทาน อันมี
ปลัดจักรชัย เขียวกระจาง ปลัดวีรภัทร 
พรอมมูล ผูชวยผูใหญบานบุญทรัพย 
มณฑา เปนตน มาใหขอมูลการทํางาน

คณุวรีภทัร พรอมมลู คณุจกัรชยั เขยีวกระจาง 

ผูชวยผูใหญบานบุญทรพัย มณฑา

กบัเรา และนาํเราไปพบปะคนไทยพลดัถิน่ 
ทั้งที่ไดรับสัญชาติไทยแลว และที่อยู 
ระหวางรอการรับรองสัญชาติจากคณะ

กรรมการ ทาํใหเราทราบวาคนเหลานี ้ตอง 
ผานเผชิญชะตากรรมอะไรบาง กวาจะพา
รางมายืนบนผืนแผนดินไทยได



139August - November 2016

ยอนรอยหมอแปลง

Al
on

g 
Th

e 
Tr

an
sfo

rm
er

 S
ite

คณุพงษพนัธ วิเชยีรสมทุร

ในเชาวันที่แดดกลากลางเดือนกรกฎาคม 
2559 เราไดมีโอกาสสนทนากับคุณ  
พงษพันธ วิเชียรสมุทร ปลัดจังหวัด
ประจวบคีรีขันธในเวลานั้นถึงเร่ืองราวของ
คนไทยพลัดถิ่นซึ่งท านเปนหนึ่งในผู  ท่ี
ศึกษาและจับงานนี้มาโดยตลอด ทําให
ทราบวา นยิามคําวา “คนไทยพลดัถิน่” นัน้ 
มีความหมายและองคประกอบท่ีเฉพาะ
เจาะจงกวาที่คนทั่วไปเขาใจกัน เนื่องจาก
คํานี้ เริ่มมีการบัญญัติอยางเปนทางการ
ในพระราชบัญญัติสัญชาติ (ฉบับที่ 5) 
พ.ศ.2555 วาหมายถึง

“ผูซึ่งมีเชื้อสายไทยที่ตองกลายเปนคนใน

บังคับของประเทศอ่ืน โดยเหตุอันเกิด

จากการเปลี่ยนแปลงอาณาเขตของราช

อาณาจักรไทยในอดีต ซึ่งปจจุบันผูน้ัน

มิไดถือสัญชาติของประเทศอื่น และได

อพยพเขามาอยูอาศัยในประเทศไทยเปน

ระยะเวลาหนึ่ง และมีวิถีชีวิตเปนคนไทย

โดยไดรับการสํารวจจัดทําทะเบียนตาม

กฎหมายวาดวยการทะเบียนราษฎรภาย

ใตหลักเกณฑและเงื่อนไขที่คณะรัฐมนตรี

กําหนด หรือผูซึ่งมีลักษณะอ่ืนทํานอง

เดียวกันตามที่กําหนดในกฎกระทรวง”  

ดังนั้น คนไทยพลัดถิ่นตามนิยามนี้ จึงมี
เพียงคนไทย 2 กลุม คือ

1. กลุมผูพลัดถิ่นสัญชาติพมาเช้ือสาย
ไทย หมายถึง กลุมคนไทยที่อาศัยอยูใน
เขตเมืองมะริด ทวาย และตะนาวศรี ซึ่ง
แตกอนเคยเปนดินแดนของไทย แตตอมา 
กลายเปนของอังกฤษท่ีเขามายึดครอง
พม าจากการให สัตยาบันในแผนที่ ท่ี
อังกฤษทําขึ้นใหมเมื่อวันที่ 3 กรกฎาคม 
พ.ศ.2411 และเมื่ออังกฤษใหเอกราชแก
พมา ดินแดนดังกลาวนี้จึงตกเปนของพมา 

คนไทยกลุมนี้จึงกลายเปนคนพมาเชื้อสาย
ไทย เมื่อพมากอสงครามปราบปรามชน 
กลุมนอยอยางหนัก และเกณฑคนไทยไป
เปนลูกหาบ คนไทยกลุมนี้สวนหนึ่งจึง
ทยอยอพยพเขามาทางดานสิงขร ตําบล
คลองวาฬ อําเภอเมืองประจวบคีรีขันธ 
เรียกวา “ไทยสิงขร” อีกสวนหนึ่งเขามา
ทางดานบานคลองลอย ตําบลรอนทอง 
อําเภอบางสะพาน เรียกวา “ไทยลังเคียะ” 
โดยทางราชการไทยถือเอาวันที่ 9 มีนาคม 
2519 เปนวันสุดทายของการรับผูพลัดถิ่น
สัญชาติพมาเชื้อสายไทยใหอพยพเขามา
อยูในประเทศไทย

2. กลุมผูอพยพเชื้อสายไทยจากจังหวัด
เกาะกงกัมพูชา หมายถึง กลุมคนไทยที่
อาศัยอยูในเขตจังหวัดเกาะกง หรือจังหวัด 
ปจจันตคิรีเขต ซึ่งเดิมเปนดินแดนของ

ประเทศไทย แตตอมาราว พ.ศ.2447 ดิน
แดนสวนนี้ตกเปนของประเทศฝร่ังเศส
และประเทศกัมพูชาในระยะเวลาตอมา 
ทําใหคนไทยที่อาศัยอยูในจังหวัดเกาะกง
และไมไดอพยพกลับเขามาในดินแดนของ
ประเทศไทยในชวงเวลานั้นกลายเปนคน
ของประเทศฝร่ังเศสและประเทศกัมพูชา
โดยหลักการเปล่ียนแปลงอาณาเขตของ
รัฐประเทศ จนกระทั่งป พ.ศ.2517 
ประเทศกัมพูชาไดเปลี่ยนแปลงระบอบ
การปกครองและ มีการปราบปราม
ประชาชน คนไทยท่ีอาศัยอยูที่จังหวัด
เกาะกงจึงไดอพยพหนีภัยเขามาอาศัยอยู
ในประเทศไทยในพื้นที่จังหวัดตราด เรียก
วา “ไทยเกาะกง” โดยทางราชการไทยถือ
เอาวันที่ 15 พฤศจิกายน 2520 เปนวัน
สุดทายของการรับผู อพยพเชื้อสายไทย
จากจังหวัดเกาะกงใหอพยพเขามาอยูใน
ประเทศไทย  

ยอนรอยหมอแปลง
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คนไทยในพมาที่ เข าไปทํามาหากินใน  
เมียวดีจนกลายเปนคนพมา แลวกลับมา
ทางจังหวัดตากก็ดี คนไทยในสิบสองปน
นาก็ดี หรือแมคนไทยในจัมปาสัก กับ 
ไซยบุรีก็ดี ลวนไมใชคนไทยพลัดถิ่นตาม 
พระราชบัญญัติสัญชาติฉบับนี้ เนื่องจาก
ดินแดนที่เขาไปทํากินนี้ หาใชดินแดนที่
เคยเปนของไทยไม การที่คนเชื้อสายไทย
สวนนีจ้ะขอสญัชาติไทย จงึตองดาํเนนิการ 
ตามชองทางหรือตามกฎหมายฉบับอื่น 

กลาวสําหรับคนไทยพลัดถ่ินที่ประจวบ 
คีรีขันธนั้น มี 4 อําเภอ คือ เมือง 
ทับสะแก บางสะพาน และบางสะพาน
นอย สวนที่เขามาทางดานสิงขรนั้น เกือบ
ทั้งหมดมาจากบานสิงขรในพมาที่อยูหาง
จากชายแดนไทยประมาณ 70 กิโลเมตร 
เปนหมูบานไทยพุทธลวนๆ และมีญาติพี่
นองอาศัยอยูฝงไทย ทานปลัดจังหวัดได
กรุณาใหผูใตบังคับบัญชาของทาน อันมี
ปลัดจักรชัย เขียวกระจาง ปลัดวีรภัทร 
พรอมมูล ผูชวยผูใหญบานบุญทรัพย 
มณฑา เปนตน มาใหขอมูลการทํางาน

คณุวีรภทัร พรอมมลู คณุจักรชยั เขยีวกระจาง 

ผูชวยผูใหญบานบุญทรัพย มณฑา

กบัเรา และนาํเราไปพบปะคนไทยพลดัถิน่ 
ทั้งที่ไดรับสัญชาติไทยแลว และท่ีอยู 
ระหวางรอการรับรองสัญชาติจากคณะ

กรรมการ ทาํใหเราทราบวาคนเหลานี ้ตอง 
ผานเผชิญชะตากรรมอะไรบาง กวาจะพา
รางมายืนบนผืนแผนดินไทยได
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นายชิด สายทอง นางรวม คําจอย นาย
เสถียร สุขแสงทอง และนางขวัญเมือง 
ประกอบปราณ คือคนไทยพลัดถิ่นท่ี
อพยพหลบหนีพมาออกมาจากบานสิงขร 
บางคนไดสัญชาติไทย มีบัตรประชาชน

ไทยแลว บางคนยังมีสถานะเปนผูหลบหนี
เขาเมืองจากพมา และยังไมไดรับสัญชาติ
ไทย พวกเขาเกดิทีต่ะนาวศรใีนประเทศพมา 
บางคนมีบิดาเปนคนทาแซะ จังหวัดชุมพร 
พวกเขาเลาวาสมัยเด็กๆ ท่ีตะนาวศรี มี

นายชิด สายทอง นางรวม คําจอย และนางขวญัเมอืง ประกอบปราณ

บานคนไทยพลดัถิน่จะต้ังศาลพระภมูกิบัศาลตายายเหมือนบานคนไทยท่ัวไป

ยอนรอยหมอแปลง

Along The Transform
er Site

นายเสถยีร สุขแสงทอง

แตคนไทย นับถือพุทธ มีวัดในศาสนา
พุทธเปนจํานวนมาก และมีเสาหลักเมือง
ของไทยปกอยูจนทุกวันนี้แสดงวาในอดีตที่
นี่คืออาณาเขตของประเทศไทย ระหวาง
อยูที่นั่น รัฐบาลพมาออกบัตรประจําตัวให
พวกเขา ซึ่งเปนบัตรคนไทยอยุธยา หรือที่
พมาเรียกวา “อโยธยาชาแบะ” เวลานั้นใน
อําเภอตะนาวศรีมีคนไทยกวาหน่ึงพันครัว
เรือน เฉพาะที่บานสิงขร มีสามรอยกวา
ครัวเรือน เหตุการณที่ทําใหคนไทยตอง
อพยพกลับมายังแผนดินแมเกิดขึ้นหลัง
จากที่นายพลเนวินก อรัฐประหารยึด
อํานาจจากนายกรัฐมนตรีอูนุเมื่อวันที่ 2 
มีนาคม 2505 และฉีกสัญญาปางหลวง 
ยกเลิกขอตกลงที่จะใหรัฐชนกลุมนอยเชื้อ
ชาติตางๆ มีอิสระที่จะแยกตัวออกจาก
สหภาพพมาไดภายหลังไดรับเอกราชจาก

บานคนไทยพลดัถิน่จะต้ังศาลพระภมูกิบัศาลตายายเหมือนบานคนไทยท่ัวไป
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นายชิด สายทอง นางรวม คําจอย นาย
เสถียร สุขแสงทอง และนางขวัญเมือง 
ประกอบปราณ คือคนไทยพลัดถิ่นท่ี
อพยพหลบหนีพมาออกมาจากบานสิงขร 
บางคนไดสัญชาติไทย มีบัตรประชาชน

ไทยแลว บางคนยังมีสถานะเปนผูหลบหนี
เขาเมืองจากพมา และยังไมไดรับสัญชาติ
ไทย พวกเขาเกดิทีต่ะนาวศรใีนประเทศพมา 
บางคนมีบิดาเปนคนทาแซะ จังหวัดชุมพร 
พวกเขาเลาวาสมัยเด็กๆ ที่ตะนาวศรี มี

นายชิด สายทอง นางรวม คําจอย และนางขวญัเมอืง ประกอบปราณ

บานคนไทยพลัดถ่ินจะต้ังศาลพระภมิูกบัศาลตายายเหมือนบานคนไทยทัว่ไป

ยอนรอยหมอแปลง
Along The Transform

er Site

นายเสถยีร สขุแสงทอง

แตคนไทย นับถือพุทธ มีวัดในศาสนา
พุทธเปนจํานวนมาก และมีเสาหลักเมือง
ของไทยปกอยูจนทุกวันนี้แสดงวาในอดีตที่
นี่คืออาณาเขตของประเทศไทย ระหวาง
อยูที่นั่น รัฐบาลพมาออกบัตรประจําตัวให
พวกเขา ซึ่งเปนบัตรคนไทยอยุธยา หรือที่
พมาเรียกวา “อโยธยาชาแบะ” เวลานั้นใน
อําเภอตะนาวศรีมีคนไทยกวาหนึ่งพันครัว
เรือน เฉพาะที่บานสิงขร มีสามรอยกวา
ครัวเรือน เหตุการณที่ทําใหคนไทยตอง
อพยพกลับมายังแผนดินแมเกิดขึ้นหลัง
จากที่นายพลเนวินก อรัฐประหารยึด
อํานาจจากนายกรัฐมนตรีอูนุเมื่อวันที่ 2 
มีนาคม 2505 และฉีกสัญญาปางหลวง 
ยกเลิกขอตกลงท่ีจะใหรัฐชนกลุมนอยเชื้อ
ชาติตางๆ มีอิสระท่ีจะแยกตัวออกจาก
สหภาพพมาไดภายหลังไดรับเอกราชจาก

บานคนไทยพลัดถ่ินจะต้ังศาลพระภมิูกบัศาลตายายเหมือนบานคนไทยทัว่ไป
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อังกฤษแลว 10 ป ชนกลุมนอยตางๆ จึง
จัดตั้งกองกําลังขึ้นตอตานรัฐบาลพมา แต
ก็ถูกปราบอยางหนักจนตองหนีเขามาใน
เขตแดนไทยสําหรับกลุมคนไทยในตะนาว
ศรีนั้น ถูกทหารพมาเกณฑไปเปนลูกหาบ
คอยแบกเสบียงและสัมภาระใหกองทัพ
พมาไปรบกระเหรี่ยง ผูชายจะถูกตอนเอา
เชือกรอยเอวพาไปรวมกันในคายกักกันไว
ใชแรงงาน และขนเสบียง ความเปนอยูใน
คายแรนแคนและขาดแคลนอาหาร ทําให
คนไทยทยอยกันหลบหนีเขามาทางดาน
สิงขรเปนจํานวนมาก

ยอนรอยหมอแปลง

Along The Transform
er Site

ในชวงแรกๆ ของการเขามา คนไทยเหลา
นีจ้ะมาหาญาตหิรอืคนรูจกั จากนัน้กจ็ะพา 
ไปรายงานตัวทําทะเบียนประวัติไว กับ
ผูใหญบาน หากมีคุณสมบัติตามกําหนด 
พวกเขาจะไดบัตรผูพลัดถิ่นสัญชาติพมา
เชื้อสายไทย รอดําเนินการขอพิสูจนความ
เปนคนไทยพลัดถิ่นเพื่อไดรับสัญชาติไทย
ตอไป ซึ่งแนนอนวากระบวนการเหลานี้ไม
สามารถทําไดเสร็จภายในเวลา 3 เดือน 6 
เดือน เนื่องจากมีเอกสารและพยานหลัก
ฐานจํานวนมากที่ตองกลั่นกรอง เพื่อ
ปองกันความผิดพลาดอันจะมีผลกระทบ
ตอความมั่นคงภายใน และยิ่งจํานวนผู
อพยพเขามามีมากขึ้น บวกกับอัตรากําลัง
ของทางราชการที่ไมสมดุลกันอยางยิ่ง 
ทําใหสะสมเปนความไมพอใจกอตัวขึ้น
และขยายตัวออกไป ที่รายกวานี้คือ ใน
ชวงแรกๆ ที่เขามา พวกเขาจะถูกรีดไถ
รังแกจากเจาหนาที่รัฐในทองถิ่นบางหนวย
และบางคน ทั้งกระบวนการออกบัตรก็
เปนไปอยางทุจริต มีการออกบัตรคนไทย
พลัดถิ่นใหกับผู ที่มิไดเปนคนไทยหรือมี
เชื้อสายไทยจนถูกทางการทหารจับกุม 
และ DSI รับไปเปนคดีพิเศษ ทําใหอําเภอ

ส่ังจําหนายรายชื่อท่ีเคยออกบัตรใหออก
จากทะเบียนบานหมด ผูอพยพเหลานั้น
ซึ่งสวนใหญเปนคนเชื้อสายไทยจึงพลอย
ไดรับผลกระทบไปดวย ตองกลับกลาย
เปนผูไมมีสถานะใดๆ ทั้งสิ้น สภาพที่ไม
คอยมหีลกัประกนัอยูแลว ยิง่ไรหลกัประกัน 
มากขึ้นไปอีก มีการชุมนุมเดินขบวนของ
กลุมคนไทยพลัดถิ่น มีการยื่นมือเขามา
ขององคกร เครือขายตางๆ รวมทั้ง
มหาวิทยาลัยเพื่อหวังใหเกิดการแกปญหา 
ซึ่งแนนอนวาทุกมือท่ียื่นเขามาชวยเหลือ
นัน้ ลวนมาพรอมกบัภาพติดลบทีม่ตีอหนวย 
งานภาครัฐอยางชวยไมได วาทกรรม
ประเภท “คนไทยพลดัถิน่ถูกรฐัไทยปฏเิสธ 
สัญชาติ” “พวกเขาเปรียบเสมือนลูกท่ีพอ
แมไมยอมรับ ถูกทอดทิ้งใหตองตกระกํา
ลําบากโดยที่รัฐไมเคยเหลียวแล” ลวน
ประเดประดังเขามา ทําใหความตั้งใจที่จะ
เขามาชวยกันแกไขปญหาใหพี่นองคนไทย
พลดัถิน่ กลบักลายเปนการบ่ันทอนทาํลาย 
บรรยากาศการรวมมือแกไขปญหา และ
บั่นทอนกําลังใจของคนในภาครัฐจํานวน
ไมนอยท่ีมุงมั่นทุมเททํางานใหกับพี่นอง
คนไทยกลุมนี้อยางจริงจัง
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อังกฤษแลว 10 ป ชนกลุมนอยตางๆ จึง
จัดตั้งกองกําลังขึ้นตอตานรัฐบาลพมา แต
ก็ถูกปราบอยางหนักจนตองหนีเขามาใน
เขตแดนไทยสําหรับกลุมคนไทยในตะนาว
ศรีนั้น ถูกทหารพมาเกณฑไปเปนลูกหาบ
คอยแบกเสบียงและสัมภาระใหกองทัพ
พมาไปรบกระเหรี่ยง ผูชายจะถูกตอนเอา
เชือกรอยเอวพาไปรวมกันในคายกักกันไว
ใชแรงงาน และขนเสบียง ความเปนอยูใน
คายแรนแคนและขาดแคลนอาหาร ทําให
คนไทยทยอยกันหลบหนีเขามาทางดาน
สิงขรเปนจํานวนมาก

ยอนรอยหมอแปลง
Along The Transform

er Site

ในชวงแรกๆ ของการเขามา คนไทยเหลา
นีจ้ะมาหาญาตหิรอืคนรูจกั จากนัน้กจ็ะพา 
ไปรายงานตัวทําทะเบียนประวัติไว กับ
ผูใหญบาน หากมีคุณสมบัติตามกําหนด 
พวกเขาจะไดบัตรผูพลัดถิ่นสัญชาติพมา
เชื้อสายไทย รอดําเนินการขอพิสูจนความ
เปนคนไทยพลัดถิ่นเพ่ือไดรับสัญชาติไทย
ตอไป ซึ่งแนนอนวากระบวนการเหลานี้ไม
สามารถทําไดเสร็จภายในเวลา 3 เดือน 6 
เดือน เนื่องจากมีเอกสารและพยานหลัก
ฐานจํานวนมากท่ีตองกลั่นกรอง เพ่ือ
ปองกันความผิดพลาดอันจะมีผลกระทบ
ตอความม่ันคงภายใน และยิ่งจํานวนผู
อพยพเขามามีมากขึ้น บวกกับอัตรากําลัง
ของทางราชการท่ีไมสมดุลกันอยางยิ่ง 
ทําใหสะสมเปนความไมพอใจกอตัวขึ้น
และขยายตัวออกไป ที่รายกวานี้คือ ใน
ชวงแรกๆ ที่เขามา พวกเขาจะถูกรีดไถ
รังแกจากเจาหนาท่ีรัฐในทองถ่ินบางหนวย
และบางคน ท้ังกระบวนการออกบัตรก็
เปนไปอยางทุจริต มีการออกบัตรคนไทย
พลัดถิ่นใหกับผูท่ีมิไดเปนคนไทยหรือมี
เชื้อสายไทยจนถูกทางการทหารจับกุม 
และ DSI รับไปเปนคดีพิเศษ ทําใหอําเภอ

สั่งจําหนายรายชื่อที่เคยออกบัตรใหออก
จากทะเบียนบานหมด ผูอพยพเหลานั้น
ซึ่งสวนใหญเปนคนเชื้อสายไทยจึงพลอย
ไดรับผลกระทบไปดวย ตองกลับกลาย
เปนผูไมมีสถานะใดๆ ทั้งสิ้น สภาพที่ไม
คอยมหีลักประกนัอยูแลว ยิง่ไรหลกัประกัน 
มากขึ้นไปอีก มีการชุมนุมเดินขบวนของ
กลุมคนไทยพลัดถ่ิน มีการย่ืนมือเขามา
ขององคกร เครือขายตางๆ รวมทั้ง
มหาวิทยาลัยเพ่ือหวังใหเกิดการแกปญหา 
ซึ่งแนนอนวาทุกมือที่ยื่นเขามาชวยเหลือ
นัน้ ลวนมาพรอมกบัภาพติดลบทีม่ตีอหนวย 
งานภาครัฐอยางชวยไมได วาทกรรม
ประเภท “คนไทยพลดัถิน่ถูกรฐัไทยปฏเิสธ 
สัญชาติ” “พวกเขาเปรียบเสมือนลูกที่พอ
แมไมยอมรับ ถูกทอดทิ้งใหตองตกระกํา
ลําบากโดยท่ีรัฐไมเคยเหลียวแล” ลวน
ประเดประดังเขามา ทําใหความตั้งใจที่จะ
เขามาชวยกันแกไขปญหาใหพี่นองคนไทย
พลดัถิน่ กลบักลายเปนการบ่ันทอนทาํลาย 
บรรยากาศการรวมมือแกไขปญหา และ
บ่ันทอนกําลังใจของคนในภาครัฐจํานวน
ไมนอยท่ีมุงม่ันทุมเททํางานใหกับพี่นอง
คนไทยกลุมนี้อยางจริงจัง
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แตกระนั้น ทามกลางบรรยากาศดังกลาว 
คนไทยพลัดถิ่นส วนใหญก็ยังคงเป น    
คนไทยพลัดถิ่น ท่ีซื่ อใสและแสนดีไม 
เปลี่ยนแปลง แมจะยังไรสัญชาติ แมจะยัง
แทบไมมสีถานะบุคคล ขยบัตวัไปไหนหรอื 
ทําอะไรไมไดเลย พวกเขายังคงสงบเสงี่ยม 
รอคอย และฝากความหวัง โชคดีที่พวก
เขาสามารถแยกแยะออกไดวา เร่ืองเลว
รายในอดีตที่เกิดกับพวกเขาบนแผนดิน
ไทย เกิดจากขาราชการไมดีบางคน และ
โชคดีที่พวกเขาไดพบขาราชการดีๆ หลาย
คนในปจจุบันท่ีทุ มเททํางานใหพวกเขา
อยางจริงจัง ทําใหการแกไขปญหา แมจะ
ชาดวยระบบระเบียบราชการ แตก็มีความ
หวังและความเข าใจที่ดีต อกันมากข้ึน 
อยางนอยก็ที่จังหวัดประจวบคีรีขันธและ
โดยเฉพาะอยางยิ่งที่อําเภอบางสะพานที่
เราไปลงพื้นที่และสัมผัสความจริงนี้มา 
คนไทยพลัดถิ่นท่ีนั่นบอกกับเราในบายวัน
หนึ่งของการลงพื้นที่วา “ตั้งแตหัวหนาคน
นี้มา พวกเรามีความหวังมากขึ้น” 

“หัวหนาคนนี้” ที่พวกเขาพูดถึงคือ “ปลัด
บอย” กิตติวุฒิ สมตน ปลัดอําเภอ
บางสะพาน ที่อยู กับเราจากเชาจรดคํ่า 
และพาเราตระเวนพบปะคนไทยพลัดถ่ิน
นับรอยในวันนั้น 

เราจะไมเชื่อคําพูดดังกลาวนี้เลย ถาเราไม
ไดลงพื้นที่ที่อําเภอบางสะพาน ไมไดนั่งคุย
ถึงเรื่องราวและปญหาที่เกิดขึ้นกับเขา ไม
ไดฟงเขานั่งประชุมกับคนไทยพลัดถิ่นนับ
รอยคนที่นั่น ไมไดเห็นเขาเยี่ยมเยียนอุม
ลกูจงูหลานชาวไทยพลดัถิน่ และไมไดเหน็ 
ชาวบานที่เปนคนไทยพลัดถิ่นวิ่งเอาขนุน
ผาซีกสองชิ้นจากขางในบานมาสงใหเขา
เอากลับไปกินขณะรถของเขากําลังเคล่ือน
ออกจากหมูบานไทยพลัดถ่ินในเย็นยํ่าวัน
หนึ่งของเดือนกรกฎาคม

ปจจุบัน จากตัวเลข ณ วันที่ 1 กันยายน 
2559 ของกรมการปกครอง กลุมเปาหมาย 

คุณกิตตวิฒิุ สมตน ปลดัอําเภอบางสะพาน

ยอนรอยหมอแปลง

Along The Transform
er Site

รองอธบิดกีรมการปกครอง คุณชาํนาญวทิย 
เตรัตน คาดหวังวาจะสามารถพิสูจนและ
รับรองสัญชาติคนไทยพลัดถิ่นท่ีเปนกลุม
เปาหมายทั้งหมดใหแลวเสร็จภายในสิ้นป
หนา แนนอนวาความคาดหวงันีแ้มจะทาทาย 
แตก็ไมใชเรื่องงายที่จะทําใหบรรลุ เพราะ
ปญหาความลาชาในการพิสูจนและรับรอง
สัญชาติของคนไทยพลัดถิ่น เกิดจาก
สาเหตุหลายประการที่ยากจะแกใหตกไป
ไดในเร็ววัน หนึ่งคืออัตรากําลังที่มีไมเพียง
พอของเจาหนาที่ราชการที่รับผิดชอบงาน
ในเรื่องนี้ หนึ่งคือคํานิยามเกี่ยวกับคนไทย
พลัดถ่ินยังขาดความชัดเจนและกวางเกิน
ไป ไมวาจะเปนคําวา “การเปลี่ยนแปลง
อาณาเขตของราชอาณาจักรไทยในอดีต” 
ซึ่ ง ไม  ชัดเจนว าจะย อนกันไปถึงช วง
ประวัติศาสตรยุคไหน หรือคําวา “เช้ือ
สายไทย” ซึ่งถึงกับตองใหราชบัณฑิตมา
ชวยตีความวาหมายถึงอะไร และอีกหนึ่ง
คอื ความไมพรอมในการหาพยานหลกัฐาน 
ประกอบคํารองของตัวคนไทยพลัดถิ่นผู
ยื่นคํารองเอง

แตกระนั้นเราก็ยังแอบหวังเล็กๆ ไมไดวา 
แววหวังแกมวิงวอนของคนไทยพลัดถิ่นที่
ซื่อใสบริสุทธิ์เหลาน้ี อาจชวยกระตุนให
ทุกภาคสวนทั้งหนวยงานของรัฐ องคกร
ภาคเอกชน เครือขาย และมหาวิทยาลัย 
ซึ่ ง กอปรด  วยคนดี มี ค ว ามสามารถ
มากมาย พรอมใจกันผลักดันใหเกิดความ
เปนไปไดที่เหมาะสม รวมทั้งลดชองวาง
ความไมเขาใจกัน ตลอดจนสายตาที่เคย
มองกันและกันอยางไมสูไววางใจลง ความ
คาดหวังอันทาทายที่จะพิสูจนและรับรอง
สัญชาติใหคนไทยพลัดถิ่นไดกลับคืนสู 
ออมกอดมาตุภูมิอยางเต็มภาคภูมิภายใน
สิ้นปหนา หรือสิ้นป พ.ศ. 2560 ก็อาจ

บรรลุไดไมนานเกินรอ  

ที่จะยื่นขอพิสูจนและรับรองความเปนคน
ไทยพลดัถิน่เฉพาะทีจ่งัหวดัประจวบครีีขนัธ 
มีจํานวนรวมกันทั้งสิ้น 2,797 ราย รับคํา
ขอแลว 942 ราย อยูระหวางการดําเนิน
การของอําเภอไมมี อยูระหวางการดําเนิน
การของจังหวัด 156 ราย และอยูระหวาง
การดําเนินการของกรมการปกครอง 786 
ราย ในจาํนวนนีไ้ดรบัการรบัรองแลว 653 
ราย หากรวมทั่วประเทศทั้ง 5 จังหวัด คือ 
ประจวบคีรีขันธ ชุมพร ระนอง ตราด 
และตาก กลุมเปาหมายจะมีจํานวนรวม
กันทั้งสิ้น 17,903 ราย รับคําขอแลว 
8,410 ราย อยูระหวางการดําเนินการของ
อําเภอ 1,062 ราย อยูระหวางการดําเนิน
การของจังหวัด 972 ราย และอยูระหวาง
การดําเนินการของกรมการปกครอง 
6,376 ราย ในจํานวนนี้ไดรับการรับรอง
แลว 4,820 ราย
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แตกระนั้น ทามกลางบรรยากาศดังกลาว 
คนไทยพลัดถิ่นส วนใหญก็ยังคงเป น    
คนไทยพลัดถิ่นที่ซื่ อใสและแสนดีไม 
เปลี่ยนแปลง แมจะยังไรสัญชาติ แมจะยัง
แทบไมมสีถานะบคุคล ขยบัตวัไปไหนหรอื 
ทําอะไรไมไดเลย พวกเขายังคงสงบเสงี่ยม 
รอคอย และฝากความหวัง โชคดีที่พวก
เขาสามารถแยกแยะออกไดวา เรื่องเลว
รายในอดีตที่เกิดกับพวกเขาบนแผนดิน
ไทย เกิดจากขาราชการไมดีบางคน และ
โชคดีที่พวกเขาไดพบขาราชการดีๆ หลาย
คนในปจจุบันที่ทุ มเททํางานใหพวกเขา
อยางจริงจัง ทําใหการแกไขปญหา แมจะ
ชาดวยระบบระเบียบราชการ แตก็มีความ
หวังและความเข าใจที่ดีต อกันมากขึ้น 
อยางนอยก็ท่ีจังหวัดประจวบคีรีขันธและ
โดยเฉพาะอยางยิ่งท่ีอําเภอบางสะพานท่ี
เราไปลงพื้นที่และสัมผัสความจริงนี้มา 
คนไทยพลัดถิ่นท่ีนั่นบอกกับเราในบายวัน
หนึ่งของการลงพื้นที่วา “ตั้งแตหัวหนาคน
นี้มา พวกเรามีความหวังมากขึ้น” 

“หัวหนาคนนี้” ที่พวกเขาพูดถึงคือ “ปลัด
บอย” กิตติวุฒิ สมตน ปลัดอําเภอ
บางสะพาน ท่ีอยูกับเราจากเชาจรดคํ่า 
และพาเราตระเวนพบปะคนไทยพลัดถ่ิน
นับรอยในวันนั้น 

เราจะไมเชื่อคําพูดดังกลาวนี้เลย ถาเราไม
ไดลงพื้นที่ที่อําเภอบางสะพาน ไมไดนั่งคุย
ถึงเรื่องราวและปญหาที่เกิดขึ้นกับเขา ไม
ไดฟงเขานั่งประชุมกับคนไทยพลัดถ่ินนับ
รอยคนที่นั่น ไมไดเห็นเขาเยี่ยมเยียนอุม
ลกูจงูหลานชาวไทยพลดัถิน่ และไมไดเหน็ 
ชาวบานที่เปนคนไทยพลัดถิ่นว่ิงเอาขนุน
ผาซีกสองชิ้นจากขางในบานมาสงใหเขา
เอากลับไปกินขณะรถของเขากําลังเคลื่อน
ออกจากหมูบานไทยพลัดถิ่นในเย็นยํ่าวัน
หนึ่งของเดือนกรกฎาคม

ปจจุบัน จากตัวเลข ณ วันที่ 1 กันยายน 
2559 ของกรมการปกครอง กลุมเปาหมาย 

คณุกิตตวิฒุ ิสมตน ปลดัอําเภอบางสะพาน

ยอนรอยหมอแปลง
Along The Transform

er Site

รองอธบิดกีรมการปกครอง คุณชาํนาญวทิย 
เตรัตน คาดหวังวาจะสามารถพิสูจนและ
รับรองสัญชาติคนไทยพลัดถ่ินท่ีเปนกลุม
เปาหมายท้ังหมดใหแลวเสร็จภายในสิ้นป
หนา แนนอนวาความคาดหวงันีแ้มจะทาทาย 
แตก็ไมใชเรื่องงายที่จะทําใหบรรลุ เพราะ
ปญหาความลาชาในการพิสูจนและรับรอง
สัญชาติของคนไทยพลัดถิ่น เกิดจาก
สาเหตุหลายประการท่ียากจะแกใหตกไป
ไดในเร็ววัน หนึ่งคืออัตรากําลังที่มีไมเพียง
พอของเจาหนาที่ราชการที่รับผิดชอบงาน
ในเรื่องนี้ หนึ่งคือคํานิยามเกี่ยวกับคนไทย
พลัดถ่ินยังขาดความชัดเจนและกวางเกิน
ไป ไมวาจะเปนคําวา “การเปลี่ยนแปลง
อาณาเขตของราชอาณาจักรไทยในอดีต” 
ซึ่ ง ไม ชัดเจนว าจะย อนกันไปถึงช วง
ประวัติศาสตรยุคไหน หรือคําวา “เชื้อ
สายไทย” ซึ่งถึงกับตองใหราชบัณฑิตมา
ชวยตีความวาหมายถึงอะไร และอีกหนึ่ง
คอื ความไมพรอมในการหาพยานหลกัฐาน 
ประกอบคํารองของตัวคนไทยพลัดถ่ินผู
ยื่นคํารองเอง

แตกระนั้นเราก็ยังแอบหวังเล็กๆ ไมไดวา 
แววหวังแกมวิงวอนของคนไทยพลัดถิ่นที่
ซื่อใสบริสุทธ์ิเหลานี้ อาจชวยกระตุนให
ทุกภาคสวนท้ังหนวยงานของรัฐ องคกร
ภาคเอกชน เครือขาย และมหาวิทยาลัย 
ซึ่ ง กอปรด  วยคนดี มี ค ว ามสามารถ
มากมาย พรอมใจกันผลักดันใหเกิดความ
เปนไปไดท่ีเหมาะสม รวมทั้งลดชองวาง
ความไมเขาใจกัน ตลอดจนสายตาที่เคย
มองกันและกันอยางไมสูไววางใจลง ความ
คาดหวังอันทาทายที่จะพิสูจนและรับรอง
สัญชาติใหคนไทยพลัดถิ่นไดกลับคืนสู 
ออมกอดมาตุภูมิอยางเต็มภาคภูมิภายใน
สิ้นปหนา หรือสิ้นป พ.ศ. 2560 ก็อาจ

บรรลุไดไมนานเกินรอ  

ที่จะย่ืนขอพิสูจนและรับรองความเปนคน
ไทยพลดัถิน่เฉพาะท่ีจงัหวดัประจวบครีีขนัธ 
มีจํานวนรวมกันทั้งสิ้น 2,797 ราย รับคํา
ขอแลว 942 ราย อยูระหวางการดําเนิน
การของอําเภอไมมี อยูระหวางการดําเนิน
การของจังหวัด 156 ราย และอยูระหวาง
การดําเนินการของกรมการปกครอง 786 
ราย ในจาํนวนนีไ้ดรบัการรบัรองแลว 653 
ราย หากรวมทั่วประเทศทั้ง 5 จังหวัด คือ 
ประจวบคีรีขันธ ชุมพร ระนอง ตราด 
และตาก กลุมเปาหมายจะมีจํานวนรวม
กันทั้งสิ้น 17,903 ราย รับคําขอแลว 
8,410 ราย อยูระหวางการดําเนินการของ
อําเภอ 1,062 ราย อยูระหวางการดําเนิน
การของจังหวัด 972 ราย และอยูระหวาง
การดําเนินการของกรมการปกครอง 
6,376 ราย ในจํานวนนี้ไดรับการรับรอง
แลว 4,820 ราย



On Behalf of Virtue

ในนามของความดี

นางสิงหเฝาปา 
รตยา จันทรเทียร 

ประธานที่ปรึกษามูลนิธิสืบนาคะเสถียร

On Behalf of Virtue

ในนามของความดี
รัฐพล เกษมวงศจิตร

การศึกษา: คณะบริหารธุรกิจการโฆษณา 
มหาวิทยาลัยรามคําแหง

การทํางาน : ผูจัดการสวนทรัพยากรมนุษย 
บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

รปู 1 ภาษาถิน่

นางสิงหเฝาปา 
รตยา จันทรเทียร 

ประธานที่ปรึกษามูลนิธิสืบนาคะเสถียร

“อาจารยรตยา จันทรเทียร” อดีตประธานมูลนิธิสืบ
นาคะเสถียรที่ดํารงตําแหนงมากวา 20 ป ปจจุบัน
ดํารงตําแหนงเปนประธานที่ปรึกษาของมูลนิธิ ทาน
เปนเสาหลกัของวงการอนุรักษธรรมชาติของประเทศไทย 
ที่ทําใหมูลนิธิสืบนาคะเสถียรเปนที่พึ่งของคนไทยได 
ผลงานที่โดดเดนคือ การรักษาพื้นที่ปาตะวันตกซึ่งมี
พื้นที่ประมาณ 11 ลานไร โดยมีเขตรักษาพันธุสัตวปา
ทุงใหญนเรศวรและเขตรักษาพันธุสัตวปาหวยขาแขง
รวมอยูดวย จากความเขาใจในการอยูรวมกันระหวาง
ปากับชุมชน ทานทุมเททํางานอาสาสมัครเพื่อสวน
รวมโดยไมไดรับคาตอบแทนใดๆ แตที่สําคัญไปกวา
นั้นคือ แมวันนี้จะอายุ 84 ปแลว ทานก็ยังทํางาน
เหมือนสมัยกอน หากมีภารกิจทานก็ยังไปเดินปา เปน

ตัวอยางที่ดี ที่สะทอนใหเห็นวา คนสูงอายุก็มีคุณคาได 
เหมือนที่เขาบอกกันวา ‘ยิ่งแกแลวไดทํางาน ยิ่งจะ
ทําใหอายุยืนขึ้น 

จากสถาปนิกผูวาการหญิงคนแรก ของการเคหะ
แหงชาติ สูการเปนหญิงเหล็ก แหงวงการอนุรักษ
ทรัพยากรธรรมชาติของไทย ทานสนใจงานดาน
อนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมมานาน 
โดย เคย ดํ าร ง ตํ าแหน  งนายกสมาคมอนุ รั กษ 
ศิลปกรรมและสิ่งแวดลอม นับวาทานเปนสถาปนิก
และนักอนุ รักษ คนดีมีฝ มือที่ควรแก การยกย อง 
และจดจํารําลึกถึงเปนอยางยิ่ง



On Behalf of Virtue

ในนามของความดี

นางสิงหเฝาปา 
รตยา จันทรเทียร 

ประธานที่ปรึกษามูลนิธิสืบนาคะเสถียร

On Behalf of Virtue

ในนามของความดี
รัฐพล เกษมวงศจิตร

การศึกษา: คณะบริหารธุรกิจการโฆษณา 
มหาวิทยาลัยรามคําแหง

การทํางาน : ผูจัดการสวนทรัพยากรมนุษย 
บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

รูป 1 ภาษาถิน่

นางสิงหเฝาปา 
รตยา จันทรเทียร 

ประธานที่ปรึกษามูลนิธิสืบนาคะเสถียร

“อาจารยรตยา จันทรเทียร” อดีตประธานมูลนิธิสืบ
นาคะเสถียรที่ดํารงตําแหนงมากวา 20 ป ปจจุบัน
ดํารงตําแหนงเปนประธานที่ปรึกษาของมูลนิธิ ทาน
เปนเสาหลกัของวงการอนรุกัษธรรมชาตขิองประเทศไทย 
ที่ทําใหมูลนิธิสืบนาคะเสถียรเปนที่พ่ึงของคนไทยได 
ผลงานที่โดดเดนคือ การรักษาพื้นที่ปาตะวันตกซึ่งมี
พื้นที่ประมาณ 11 ลานไร โดยมีเขตรักษาพันธุสัตวปา
ทุงใหญนเรศวรและเขตรักษาพันธุสัตวปาหวยขาแขง
รวมอยูดวย จากความเขาใจในการอยูรวมกันระหวาง
ปากับชุมชน ทานทุมเททํางานอาสาสมัครเพื่อสวน
รวมโดยไมไดรับคาตอบแทนใดๆ แตที่สําคัญไปกวา
นั้นคือ แมวันนี้จะอายุ 84 ปแลว ทานก็ยังทํางาน
เหมือนสมัยกอน หากมีภารกิจทานก็ยังไปเดินปา เปน

ตัวอยางที่ดี ที่สะทอนใหเห็นวา คนสูงอายุก็มีคุณคาได 
เหมือนที่เขาบอกกันวา ‘ยิ่งแกแลวไดทํางาน ยิ่งจะ
ทําใหอายุยืนขึ้น 

จากสถาปนิกผูวาการหญิงคนแรก ของการเคหะ
แหงชาติ สูการเปนหญิงเหล็ก แหงวงการอนุรักษ
ทรัพยากรธรรมชาติของไทย ทานสนใจงานดาน
อนุรักษทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมมานาน 
โดย เคย ดํ าร ง ตํ าแหน  งนายกสมาคมอนุ รั กษ 
ศิลปกรรมและส่ิงแวดลอม นับวาทานเปนสถาปนิก
และนักอนุ รักษ คนดีมีฝ มือที่ควรแก การยกย อง 
และจดจํารําลึกถึงเปนอยางยิ่ง
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ในนามของความดีฉบับนี้ ผูเขียนมี
โ อ ก า ส ไ ด  สั ม ภ า ษณ  พู ด คุ ย กั บ
อาจารย รตยา จันทรเทียร โดยเรา
ไดนัดหมายกันที่ “มูลนิธิสืบนาคะ
เสถียร” จ.นนทบุรี  อ.รตยา ในวันนี้ 
ทานยังดูแข็งแรง ขับรถจากบานที่
เอกมัย ดวยตนเอง นอกจากนั้นยัง
สามารถขึ้นบันไดไปทํางานที่ห อง
ทานบริเวณชั้นสอง ของอาคาร
มูลนิธิไดอยางคลองแคลวอีกดวย

“เกษียณแลวก็ยังไดทําในสิ่งท่ีอยากทํามานาน 
พอดีรางกายยังแข็งแรงทํามาไดจนปานนี้ ถา
เปนทางพระถือวามีบุญ ไดทํางานที่รัก ที่
พอใจ สังขารยังไหว พอไดเขาไปดูแล ไปเรียน
ได” อ.รตยา กลาวอยางอารมณดี

“ น่ีก็พึ่ ง ไปเรียนกับน องๆ เขามา เ ร่ือง
โครงสรางปา ปาเต็งรัง ทําไมมันดูโปรง มัน
เปนเพราะอะไร ทําไมปาอีกตอนที่เลยมามัน
ถึงทึบกวา อะไรแบบนี้ เราก็ไดรับความรูเพิ่ม
ขึ้น มันเปนความรูที่เราไมเคยมี มันเรียนไมรู
จบ อยางเรื่องโครงสรางปา ทั้งๆที่ เราก็
ติดตามเรื่องนี้อย างละเอียด ยังไมพอ
เลย เรื่องดิน เรื่องใตดิน โครงสรางดินตางๆ 
ดวยธรรมชาติของภูมิประเทศเปนอยางนี้ ปา
เต็งรัง สัตวปาจะชอบเพราะมีใบไมใหกิน 
อยางนอยกวางมากินใบไม เสือก็ตามมาดวย 
ระบบนิเวศนจะเกื้อกูลกัน ดิน นํ้า อุณหภูมิ 
มันจึงเปนปา”

จากจุดเริ่มตนเมื่อป พ.ศ. 2512 อาจารย 
รตยาไดยายจากการเปนอาจารยจากวิทยาลัย
เทคนิคกรุงเทพ ไปทํางานกับ อ. วทัญู  
ณ ถลาง ผูซึ่งอาจารยรตยา ยกยองใหเปน
ปรมาจารยของอาจารยรตยา โดยที่ขณะนั้น
อาจารยวทัญู ไดยายจากการเปนผูอํานวย
การวิทยาลัยเทคนิคที่โคราช มาทํางานที่

รตยา จันทรเทียร 
ประธานที่ปรึกษามูลนิธิสืบนาคะเสถียร
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ในนามของความดี

O
n Behalf of Virtue

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรประยุกต โดยตั้งศูนยวิจัยและ
พัฒนาการกอสราง โดยไดชักชวนอาจารยรตยามา
ทํางานดวย ในขณะนั้น อาจารยวทัญูไดพูดคุยกับเพื่อน
พอง ในสมาคมสถาปนิกสยามและคนอื่นๆ ที่สนใจเรื่อง
สิ่งแวดลอมวานาจะมีองคกรชัดๆ ขึ้นมาเพื่อทํางานเรื่อง
นี้ แทนที่จะเปนสาขาหนึ่งของสมาคมสถาปนิกสยาม จึง
ไดกอตั้ง สมาคมอนุรักษศิลปกรรมและสิ่งแวดลอม ซึ่ง 
อาจารยรตยาก็ไดเขามาทํางานกับผูรูทั้งหลาย ตั้งแตป 
พ.ศ. 2514 ซึ่งขณะนั้น อาจารยรตยาทําหนาที่เลขาฯ 
คอยสรุปความตางๆ ซึ่งทานไดหาความรูเพิ่มเติม ทั้ง
เรื่อง ปาเขา จนถึงสิ่งแวดลอมรอบตัวเรา

“ที่นาสนใจก็คือ ครั้งหนึ่ง ดร.นาท  ตัณฑวิรุฬห ทาน
เปนผู ก อต้ังคณะสิ่งแวดลอมและทรัพยากรศาสตร 
มหาวิทยาลัยมหิดล ทานไดนําหนังสือเลมหนึ่งมาเปดให
ดู วานํ้าเสียมันเปนอยางนี้นะ มีของเสีย ลอยมา มีกลิ่น
เหม็น เราดูก็ยังนึกวาเรื่องนี้ไมนาจะมีในประเทศไทย นี่
ยังไมทันไร มันมีมากกวาที่เราเห็นในหนังสือเสียอีก” 
อ. รตยา เลาใหเราฟง

เมื่อถามถึงการไดมารวมงานกับคุณสืบ และมูลนิธิสืบได
อยางไร ซึ่งอาจารยรตยาเลาใหฟงวา ตอนนั้นอาจารยได
เปนนายกสมาคมอนุรักษศิลปกรรมและสิ่งแวดลอมแลว 
ไดรวมกันกับคุณสืบ, องคกรพันธมิตรตางๆ ในการ
คัดคานและยังย้ังการสรางเขื่อนนํ้าโจนที่ทุงใหญนเรศวร
จนเปนผลสําเร็จ

“ชวงนั้น คณะรัฐมนตรี ทานนายกเปรม มีมติตนป 2531 
ใหชลอโครงการนี้ไวกอน ทราบวาคุณสืบไปเฝาอยูหนา
หองประชุม ครม. โดยที่ผูที่เขาไปใหขอมูลคือ ดร.ปริญญา  
นุตาลัย กับ ดร.สุรพล สุดารา ทั้งสองทานเขาไปอธิบาย
ในหองประชุม ครม. พอออกมาทราบวาที่ประชุมใหชลอ
ไวกอน ตามขาวบอกวา คุณสืบ กอด ดร.ปริญญา รองไห 
แสดงวาคุณสืบ เปนคนเอาจริง เอาจัง สูเต็มที่กับงาน
จริงๆ”

หลังจากเหตุการณที่ประเทศไทยสูญเสีย คุณสืบ  
นาคะเสถียร นักวิชาการปาไมผูพิทักษผืนปาและสัตวปา
แหงทุงใหญนเรศวร อาจารยรตยา จึงเขารับหนาที่
ประธานมูลนิธิสืบนาคะเสถียร โดยมีภาระกิจเพื่อสืบสาน
เจตนารมยของคุณสืบ ตอไป

เม่ือถามถึงกระแสสังคมภายหลังจากการเสียชีวิตของ
คุณสืบ อาจารยเลาวา กระแสกลับมาดีมาก แรงมาก 
เมื่อ 25 ปที่แลว คนก็เริ่มหันมามองวา ทําไมคนที่ตั้งใจ
ทํางาน เปนขาราชการที่พูดไดเต็มปากวาเปนคนที่
ประเทศชาติตองการ ยอมเสียสละชีวิตเพื่อปกปองผืนปา
และสัตวปา สื่อสารมวลชนก็เปนสิ่งสําคัญในการเผยแพร
แนวคิดไดเปนอยางดี

ในนามของความดี

O
n Behalf of Virtue

แผนที่ปาไมในประเทศไทย
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ในนามของความดีฉบับนี้ ผูเขียนมี
โ อ ก า ส ไ ด  สั ม ภ า ษณ  พู ด คุ ย กั บ
อาจารย รตยา จันทรเทียร โดยเรา
ไดนัดหมายกันที่ “มูลนิธิสืบนาคะ
เสถียร” จ.นนทบุรี  อ.รตยา ในวันนี้ 
ทานยังดูแข็งแรง ขับรถจากบานที่
เอกมัย ดวยตนเอง นอกจากนั้นยัง
สามารถข้ึนบันไดไปทํางานที่ห อง
ทานบริเวณช้ันสอง ของอาคาร
มูลนิธิไดอยางคลองแคลวอีกดวย

“เกษียณแลวก็ยังไดทําในสิ่งท่ีอยากทํามานาน 
พอดีรางกายยังแข็งแรงทํามาไดจนปานนี้ ถา
เปนทางพระถือวามีบุญ ไดทํางานที่รัก ที่
พอใจ สังขารยังไหว พอไดเขาไปดูแล ไปเรียน
ได” อ.รตยา กลาวอยางอารมณดี

“นี่ก็พึ่ ง ไปเรียนกับน องๆ เขามา เรื่ อง
โครงสรางปา ปาเต็งรัง ทําไมมันดูโปรง มัน
เปนเพราะอะไร ทําไมปาอีกตอนที่เลยมามัน
ถึงทึบกวา อะไรแบบนี้ เราก็ไดรับความรูเพิ่ม
ขึ้น มันเปนความรูที่เราไมเคยมี มันเรียนไมรู
จบ อยางเรื่องโครงสรางปา ท้ังๆที่ เราก็
ติดตามเรื่องนี้อย างละเอียด ยังไมพอ
เลย เรื่องดิน เรื่องใตดิน โครงสรางดินตางๆ 
ดวยธรรมชาติของภูมิประเทศเปนอยางนี้ ปา
เต็งรัง สัตวปาจะชอบเพราะมีใบไมใหกิน 
อยางนอยกวางมากินใบไม เสือก็ตามมาดวย 
ระบบนิเวศนจะเกื้อกูลกัน ดิน นํ้า อุณหภูมิ 
มันจึงเปนปา”

จากจุดเริ่มตนเมื่อป พ.ศ. 2512 อาจารย 
รตยาไดยายจากการเปนอาจารยจากวิทยาลัย
เทคนิคกรุงเทพ ไปทํางานกับ อ. วทัญู  
ณ ถลาง ผูซึ่งอาจารยรตยา ยกยองใหเปน
ปรมาจารยของอาจารยรตยา โดยที่ขณะนั้น
อาจารยวทัญู ไดยายจากการเปนผูอํานวย
การวิทยาลัยเทคนิคที่โคราช มาทํางานที่

รตยา จันทรเทียร 
ประธานที่ปรึกษามูลนิธิสืบนาคะเสถียร
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ในนามของความดี
O

n Behalf of Virtue

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรประยุกต โดยตั้งศูนยวิจัยและ
พัฒนาการกอสราง โดยไดชักชวนอาจารยรตยามา
ทํางานดวย ในขณะนั้น อาจารยวทัญูไดพูดคุยกับเพื่อน
พอง ในสมาคมสถาปนิกสยามและคนอื่นๆ ที่สนใจเรื่อง
สิ่งแวดลอมวานาจะมีองคกรชัดๆ ขึ้นมาเพื่อทํางานเรื่อง
นี้ แทนที่จะเปนสาขาหนึ่งของสมาคมสถาปนิกสยาม จึง
ไดกอตั้ง สมาคมอนุรักษศิลปกรรมและสิ่งแวดลอม ซึ่ง 
อาจารยรตยาก็ไดเขามาทํางานกับผูรูทั้งหลาย ตั้งแตป 
พ.ศ. 2514 ซึ่งขณะนั้น อาจารยรตยาทําหนาที่เลขาฯ 
คอยสรุปความตางๆ ซึ่งทานไดหาความรูเพิ่มเติม ทั้ง
เรื่อง ปาเขา จนถึงสิ่งแวดลอมรอบตัวเรา

“ที่นาสนใจก็คือ ครั้งหนึ่ง ดร.นาท  ตัณฑวิรุฬห ทาน
เปนผู ก อต้ังคณะสิ่งแวดลอมและทรัพยากรศาสตร 
มหาวิทยาลัยมหิดล ทานไดนําหนังสือเลมหนึ่งมาเปดให
ดู วานํ้าเสียมันเปนอยางนี้นะ มีของเสีย ลอยมา มีกลิ่น
เหม็น เราดูก็ยังนึกวาเรื่องนี้ไมนาจะมีในประเทศไทย นี่
ยังไมทันไร มันมีมากกวาที่เราเห็นในหนังสือเสียอีก” 
อ. รตยา เลาใหเราฟง

เมื่อถามถึงการไดมารวมงานกับคุณสืบ และมูลนิธิสืบได
อยางไร ซึ่งอาจารยรตยาเลาใหฟงวา ตอนนั้นอาจารยได
เปนนายกสมาคมอนุรักษศิลปกรรมและสิ่งแวดลอมแลว 
ไดรวมกันกับคุณสืบ, องคกรพันธมิตรตางๆ ในการ
คัดคานและยังย้ังการสรางเขื่อนนํ้าโจนที่ทุงใหญนเรศวร
จนเปนผลสําเร็จ

“ชวงนั้น คณะรัฐมนตรี ทานนายกเปรม มีมติตนป 2531 
ใหชลอโครงการนี้ไวกอน ทราบวาคุณสืบไปเฝาอยูหนา
หองประชุม ครม. โดยที่ผูที่เขาไปใหขอมูลคือ ดร.ปริญญา  
นุตาลัย กับ ดร.สุรพล สุดารา ทั้งสองทานเขาไปอธิบาย
ในหองประชุม ครม. พอออกมาทราบวาที่ประชุมใหชลอ
ไวกอน ตามขาวบอกวา คุณสืบ กอด ดร.ปริญญา รองไห 
แสดงวาคุณสืบ เปนคนเอาจริง เอาจัง สูเต็มที่กับงาน
จริงๆ”

หลังจากเหตุการณท่ีประเทศไทยสูญเสีย คุณสืบ  
นาคะเสถียร นักวิชาการปาไมผูพิทักษผืนปาและสัตวปา
แหงทุงใหญนเรศวร อาจารยรตยา จึงเขารับหนาที่
ประธานมูลนิธิสืบนาคะเสถียร โดยมีภาระกิจเพื่อสืบสาน
เจตนารมยของคุณสืบ ตอไป

เมื่อถามถึงกระแสสังคมภายหลังจากการเสียชีวิตของ
คุณสืบ อาจารยเลาวา กระแสกลับมาดีมาก แรงมาก 
เมื่อ 25 ปที่แลว คนก็เริ่มหันมามองวา ทําไมคนที่ตั้งใจ
ทํางาน เปนขาราชการที่พูดไดเต็มปากวาเปนคนที่
ประเทศชาติตองการ ยอมเสียสละชีวิตเพื่อปกปองผืนปา
และสัตวปา สื่อสารมวลชนก็เปนสิ่งสําคัญในการเผยแพร
แนวคิดไดเปนอยางดี

ในนามของความดี
O

n Behalf of Virtue

แผนที่ปาไมในประเทศไทย
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“มูลนิธินี้พึ่งยายมาจากขางโรงพยาบาลหัวเฉียว เมื่อวันที่ 
1 มกราคม 2559 เวลาอาจารยมาทํางานที่นี่ตอนเชา 
เจอคนที่เข็นรถเก็บของเกาเปนผูหญิงอายุมาก เธอเขา
มาชวยอาจารยยกประตูเหล็ก ก็สนทนากันวานี่คือที่
ทํางานมูลนิธิสืบนะ เชื่อไหมวา เธอรูจักคุณสืบ บอกวา
คุณสืบที่เคยอยูปาใชไหม อาจารยไดยินแลวดีใจมาก มี
หลายคนรูจัก หลายคนเขาใจ”

“งานของมูลนิธิ คือการรักษาผืนปา และสัตวปา ซึ่งมี
คุณคาตออนาคต ชีวิตของเราวันนี้และอนาคต ลูกหลาน
ของเราไวใหนานที่สุดเทาที่จะเปนไปได”

“เพราะรักษาปา ก็คือรักษานํ้า นํ้ามาจากปา ปาจะ
สมบูรณได ก็ตองมีสัตวปา คน สิ่งมีชีวิต อยูไดก็ตองมีนํ้า 
มาถึง พ.ศ. นี้คงไมตองพูดกันแลววา ปาสําคัญมากแค
ไหน”

“ตอนนี้คนรูแลววาปามีประโยชน อยางไรกับคน คนเห็น
แลววา ภูเขาที่ไมมีปาอุมนํ้า จะเกิดอะไรขึ้น คนยังไม
เขาใจอยูนิดเดียววา ตองปลูกปา ใช แตตองรูจักปาดวย 
ตองรูจักพื้นที่ ดินอยางนี้ ภูมิประเทศแบบนี้ ดินชั้น บน 
กลาง ลาง มันควรปลูกอะไร ปลูกอะไรจะเปนหลังคา

คลุมปา ถาการจะฟนใหไดประโยชนที่สุดคือการ ฟน
ปา จึงจะเหมาะสมกับแรง เงิน กําลังใจที่ลงไป”

ทั้งน้ีตลอดระยะเวลาที่ตรากตรําทํางานมา อุปสรรค
การทํางานมีอะไรอาจารยรตยา ตอบวา

“อุปสรรค คือเร่ืองพื้นที่ เปนส่ิงที่อีกดานหนึ่งเขาก็
ตองการอยากใชประโยชน อยากตัดถนน ผานไป
เมียนมาร หรือทําอางเก็บน้ําของเขื่อน”

“ปาเหลือเปนหลายลานไร เปนอางเก็บน้ําสักแสนไร 
จะเปนไรไป อันน้ีเราไดยินเราก็เหน่ือย”

“ เพราะรักษาปา ก็คือรักษานํ้า นํ้ามา
จากปา ปาจะสมบูรณได ก็ตองมีสัตว
ปา คน สิ่งมีชีวิต อยูไดก็ตองมีนํ้า มา
ถึง พ.ศ.นี้คงไมตองพูดกันแลววา ปา
สําคัญมากแคไหน” 

ในนามของความดี

O
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“ปญหาก็คือคนมีความตองการใช เราก็มีความตองการ
จะรักษาไว เพื่อชีวิตของทุกคนทั้งในปจจุบันและลูกหลาน
ในอนาคต ที่สําคัญก็คงตองชวยกันอีกทาง ก็นับวาโชคดี
นะ ที่ประเทศเราเปนเมืองรอน ทําใหคนเห็นคุณคาวา
ตองชวยกันรักษาปาที่มีอยูไว”

“สําหรับในภาคอุตสาหกรรม วันนี้ที่ไดมาคุยกันก็ดีใจ 
อยางนอยก็มีสถานประกอบการอุตสาหกรรมอยางนอย 
1 แหงที่เห็นความสําคัญของผืนปา ก็ฝากไปยังทุกทานวา
ทําอะไรก็ไมวา ขอใหหลีกเลี่ยงปาที่เหลืออยู จะตัดถนน
ทะลุไปก็อยาทํา จะเอามาเปนอางเก็บนํ้าก็อยาทํา”

“อุตสาหกรรมเปนแรงงานสําคัญของประเทศที่จะดํารง
อยู แรงงานอุตสาหกรรมก็ตองการนํ้าเหมือนกัน จริงๆ
แลวเปาหมายสําคัญตรงกัน ถาเปนที่เขาใจ วานํ้ามาจาก
ปา แลวเราก็มาชวยกันรักษาปา อุตสาหกรรมของทานก็
จะยั่งยืน

ตลอดระยะเวลา 20 ปทีผ่านมาอาจารยรตยา และมูลนิธสืิบฯ 
ไดพยายามสนับสนุนการอนุรักษผนืปาและสัตวปา โดยการ
เผยแพรขอมูลความรูดานคณุคาของทรัพยากรธรรมชาติ รวม
ทัง้ขอเทจ็จริงดานความสําคญัของการอนุรักษธรรมชาติ ปาสู
สาธารณะ การเขารวมในโครงการอนุรักษผนืปาตะวนัตกเชงิ
ระบบนิเวศการต้ังกองทุนผูพิทกัษปา ดแูลบุตรธดิาของเจา
หนาที่กรมอุทยานแหงชาติสัตวปาและพันธุพืชที่เสียชีวิต
เน่ืองจากภารกิจรักษาปา รวมไปถงึ ติดตามใหความเห็นตอ
กฎหมายทีจ่ะมีผลกระทบกับความย่ังยนืของผนืปาธรรมชาติ 
เชน พ.ร.บ. ปาชมุชน เปนตน

อาจารยรตยามักยืนยันใหความเห็นเสมอมาวา “แทที่จริง
เรื่องของคน ชุมชน สิ่งแวดลอมและทรัพยากรธรรมชาติ 
เปนเรื่องที่ยึดโยงมีผลกระทบซึ่งกันและกัน ถาเรามุงหวัง
ใหชุมชนเขมแข็งพึ่งตนเองได ตองใหความสําคัญเรื่อง
การรักษาทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมใหมากกวา
ที่ผานมา ตองตระหนักวาผืนปาธรรมชาติ อันเปนแหลง
ผลิตนํ้าชั่วชีวิตและชวยชะลออุทกภัยได ทั้งนี้ องค
ประกอบที่เอื้อใหผืนปาสมบูรณคือสัตวปา ที่ตองรักษาไว
ในผนืปานัน้ดวย” อนัเปนอดุมการณของ คณุสบื  นาคะเสถียร 
จนถงึมลูนธิสิบืนาคะเสยีรในปจจุบนั

ทายนี้ผูเขียนขอลงทายบันทึกเรื่องราวของหญิงเหล็กแหง
วงการอนุรักษไทย อาจารยรตยา  จนัทรเทยีร ดวยบันทกึ
ถอยคําของ คุณสืบ นาคะเสถยีร ทีไ่ดเคยเอยถอยคําทีบ่ง
บอกถึงความรับผดิชอบ และความจรงิใจในการทาํหนาท่ี
อนุรักษผนืปาหวยขาแขง และสตัวปาวา

ผมคิดวา ชีวิตผมทําไดดี

ที่สุดแลว เทาที่ผมมีชีวิตอยู

ผมคิดวา ผมไดชวยเหลือสังคมดีแลว

ผมคิดวา ผมไดทําตามกําลัง

ของผมดีแลว และ… ผมพอใจ

 ผมภูมิใจสิ่งที่ผมทํา …
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“มูลนิธินี้พึ่งยายมาจากขางโรงพยาบาลหัวเฉียว เมื่อวันที่ 
1 มกราคม 2559 เวลาอาจารยมาทํางานที่นี่ตอนเชา 
เจอคนที่เข็นรถเก็บของเกาเปนผูหญิงอายุมาก เธอเขา
มาชวยอาจารยยกประตูเหล็ก ก็สนทนากันวานี่คือที่
ทํางานมูลนิธิสืบนะ เชื่อไหมวา เธอรูจักคุณสืบ บอกวา
คุณสืบที่เคยอยูปาใชไหม อาจารยไดยินแลวดีใจมาก มี
หลายคนรูจัก หลายคนเขาใจ”

“งานของมูลนิธิ คือการรักษาผืนปา และสัตวปา ซึ่งมี
คุณคาตออนาคต ชีวิตของเราวันนี้และอนาคต ลูกหลาน
ของเราไวใหนานที่สุดเทาที่จะเปนไปได”

“เพราะรักษาปา ก็คือรักษานํ้า นํ้ามาจากปา ปาจะ
สมบูรณได ก็ตองมีสัตวปา คน สิ่งมีชีวิต อยูไดก็ตองมีนํ้า 
มาถึง พ.ศ. นี้คงไมตองพูดกันแลววา ปาสําคัญมากแค
ไหน”

“ตอนนี้คนรูแลววาปามีประโยชน อยางไรกับคน คนเห็น
แลววา ภูเขาที่ไมมีปาอุมนํ้า จะเกิดอะไรขึ้น คนยังไม
เขาใจอยูนิดเดียววา ตองปลูกปา ใช แตตองรูจักปาดวย 
ตองรูจักพื้นที่ ดินอยางนี้ ภูมิประเทศแบบนี้ ดินชั้น บน 
กลาง ลาง มันควรปลูกอะไร ปลูกอะไรจะเปนหลังคา

คลุมปา ถาการจะฟนใหไดประโยชนที่สุดคือการ ฟน
ปา จึงจะเหมาะสมกับแรง เงิน กําลังใจท่ีลงไป”

ทั้งน้ีตลอดระยะเวลาที่ตรากตรําทํางานมา อุปสรรค
การทํางานมีอะไรอาจารยรตยา ตอบวา

“อุปสรรค คือเร่ืองพ้ืนที่ เปนส่ิงที่อีกดานหนึ่งเขาก็
ตองการอยากใชประโยชน อยากตัดถนน ผานไป
เมียนมาร หรือทําอางเก็บนํ้าของเขื่อน”

“ปาเหลือเปนหลายลานไร เปนอางเก็บนํ้าสักแสนไร 
จะเปนไรไป อันนี้เราไดยินเราก็เหน่ือย”

“ เพราะรักษาปา ก็คือรักษานํ้า นํ้ามา
จากปา ปาจะสมบูรณได ก็ตองมีสัตว
ปา คน สิ่งมีชีวิต อยูไดก็ตองมีนํ้า มา
ถึง พ.ศ.นี้คงไมตองพูดกันแลววา ปา
สําคัญมากแคไหน” 

ในนามของความดี
O

n Behalf of Virtue

“ปญหาก็คือคนมีความตองการใช เราก็มีความตองการ
จะรักษาไว เพื่อชีวิตของทุกคนทั้งในปจจุบันและลูกหลาน
ในอนาคต ที่สําคัญก็คงตองชวยกันอีกทาง ก็นับวาโชคดี
นะ ที่ประเทศเราเปนเมืองรอน ทําใหคนเห็นคุณคาวา
ตองชวยกันรักษาปาที่มีอยูไว”

“สําหรับในภาคอุตสาหกรรม วันนี้ที่ไดมาคุยกันก็ดีใจ 
อยางนอยก็มีสถานประกอบการอุตสาหกรรมอยางนอย 
1 แหงที่เห็นความสําคัญของผืนปา ก็ฝากไปยังทุกทานวา
ทําอะไรก็ไมวา ขอใหหลีกเลี่ยงปาที่เหลืออยู จะตัดถนน
ทะลุไปก็อยาทํา จะเอามาเปนอางเก็บนํ้าก็อยาทํา”

“อุตสาหกรรมเปนแรงงานสําคัญของประเทศที่จะดํารง
อยู แรงงานอุตสาหกรรมก็ตองการนํ้าเหมือนกัน จริงๆ
แลวเปาหมายสําคัญตรงกัน ถาเปนที่เขาใจ วานํ้ามาจาก
ปา แลวเราก็มาชวยกันรักษาปา อุตสาหกรรมของทานก็
จะยั่งยืน

ตลอดระยะเวลา 20 ปทีผ่านมาอาจารยรตยา และมลูนธิสืิบฯ 
ไดพยายามสนบัสนนุการอนุรักษผนืปาและสัตวปา โดยการ
เผยแพรขอมลูความรูดานคุณคาของทรัพยากรธรรมชาต ิรวม
ทัง้ขอเทจ็จรงิดานความสาํคัญของการอนุรักษธรรมชาต ิ ปาสู
สาธารณะ การเขารวมในโครงการอนรัุกษผนืปาตะวนัตกเชงิ
ระบบนเิวศการตัง้กองทุนผูพิทกัษปา ดแูลบุตรธิดาของเจา
หนาที่กรมอุทยานแหงชาติสัตวปาและพันธุพืชที่เสียชีวิต
เนือ่งจากภารกจิรกัษาปา รวมไปถึง ติดตามใหความเห็นตอ
กฎหมายทีจ่ะมผีลกระทบกบัความย่ังยนืของผนืปาธรรมชาติ 
เชน พ.ร.บ. ปาชมุชน เปนตน

อาจารยรตยามักยืนยันใหความเห็นเสมอมาวา “แทที่จริง
เรื่องของคน ชุมชน สิ่งแวดลอมและทรัพยากรธรรมชาติ 
เปนเรื่องที่ยึดโยงมีผลกระทบซึ่งกันและกัน ถาเรามุงหวัง
ใหชุมชนเขมแข็งพึ่งตนเองได ตองใหความสําคัญเรื่อง
การรักษาทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมใหมากกวา
ที่ผานมา ตองตระหนักวาผืนปาธรรมชาติ อันเปนแหลง
ผลิตนํ้าชั่วชีวิตและชวยชะลออุทกภัยได ทั้งนี้ องค
ประกอบที่เอื้อใหผืนปาสมบูรณคือสัตวปา ที่ตองรักษาไว
ในผนืปานัน้ดวย” อนัเปนอดุมการณของ คณุสบื  นาคะเสถียร 
จนถึงมลูนธิสิบืนาคะเสยีรในปจจุบนั

ทายน้ีผูเขียนขอลงทายบันทึกเรื่องราวของหญิงเหล็กแหง
วงการอนรุกัษไทย อาจารยรตยา  จนัทรเทยีร ดวยบันทกึ
ถอยคาํของ คณุสบื นาคะเสถยีร ทีไ่ดเคยเอยถอยคําทีบ่ง
บอกถงึความรบัผดิชอบ และความจรงิใจในการทาํหนาท่ี
อนรัุกษผนืปาหวยขาแขง และสตัวปาวา

ผมคิดวา ชีวิตผมทําไดดี

ที่สุดแลว เทาที่ผมมีชีวิตอยู

ผมคิดวา ผมไดชวยเหลือสังคมดีแลว

ผมคิดวา ผมไดทําตามกําลัง

ของผมดีแลว และ… ผมพอใจ

 ผมภูมิใจสิ่งที่ผมทํา …
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 หมายเหตุจากเรื่องปา

ปาทุงใหญนเรศวรมีความสําคัญอยางไร?

ปาทุงใหญนเรศวรเปนปาผืนสุดทายทางภาค
ตะวันตกของประเทศที่เหลืออยู มีลักษณะ
เหมือนเกาะที่ถูกลอมรอบดวยพื้นที่ที่ถูกบุกรุก
ทําลาย เปนแหลงรวมของสัตวปานานาชนิดได
รับการกําหนดใหเปนพื้นที่มรดกทางธรรมชาติ
ของโลก “World Natural Heritage” 

ผืนปาแหงนี้ยังเปนที่รวมพันธุสัตวปานานาชนิด 
เสมือนเปนจุดศูนยกลางของการกระจายพันธุ
สัตว จากการสํารวจปรากฎวามีสัตวปาอาศัยอยู
ไมนอยกวา 707 ชนิด ในจํานวนนี้มีสัตวปาที่

ตกอยูในสภาวะเปนสัตวที่กําลังจะสูญพันธ 21 
ชนิด และสัตวปาที่มีสถานภาพวาถูกคุกคามอีก 
65 ชนิด

บริเวณปาที่ลุมตํ่า ตอนกลางของเขตรักษาพันธุ
สัตวปา ถือวาเปนหัวใจสําคัญของผืนปาทั้งหมด 
เพราะเปนบริเวณที่มีสัตวปานานาชนิดอาศัย
อยางหนาแนนตลอดแนวลํานํ้าแควใหญ เปน
บริเวณที่มีความอุดมสมบูรณดวยแหลงอาหาร
ของสัตวปา สัตวปาขนาดใหญ จําพวก ชางปา 
กระทิง และสมเสร็จ จะเดินทางหากินขามไป
มาระหวางปาทั้งสองฝงตามรอบหมุนเวียนของ
ฤดูกาล รวมถึงเปนแหลงที่อยูของ กระซู สัตว
ปาสงวนที่เคยเช่ือกันวาสูญพันธไปแลวจาก
ประเทศไทยยังคงอาศัยอยูในปานี้ เชนเดียวกัน
สัตวปาที่หายากอื่นๆ เชน เลียงผา เกงหมอ  
นอกจากน้ันยังมีชางปาอาศัยอยูไมนอยกวา 
300 เชือก นับเปนแหลงชางปาที่ใหญที่สุดของ
เมืองไทย รวมถึงยังเปนที่รวมสัตวปา หายาก 
อื่นๆ คือ นกฟนฟุท นกกาบบัว นกเงือกคอแดง 

ในนามของความดี

O
n Behalf of Virtueนกยูงและนกเปดเกา สําหรับปลานํ้าจืดที่หา

ยากคือปลากระโห ยังพบอยูตามลํานํ้าสายใหญ
โดยเฉพาะในลํานํ้าแควใหญ

นอกจากจะมีความสมบูรณในแงของการเปน
แหลงรวมพันธุ พืชและสัตวปาแลวยังมีความ
สําคัญในดานที่ เกี่ยวข องกับโบราณคดีและ
ประวัติศาสตรดวย โดยมีการพบหลักฐานของ
มนุษยกอนประวัติศาสตรหลายชิ้น เชน ขวาน
หินกะเทาะ ขวานหินขัด ตางหูที่ทําจากกระดูก
สัตวและเศษภาชนะดินเผาสมัยหินใหม

ดังนั้น ปาทุงใหญนเรศวรจึงเปนสถานที่ที่เหมาะ
ต อการทัศนศึกษาสํ าห รับผู  ใฝ หาสภาพ
ธรรมชาติแทจริงที่ไมตองการการปรุงแตงเพื่อ
รองรับความสะดวกสบายโดยอาศัยธรรมชาติ
เปนขออาง จนทําใหสภาพปาดั้งเดิมของเมือง
ไทยในสวนอื่นของประเทศสูญสิ้นไปอยางนา
เสียดายและไมสามารถปรับปรุงใหฟ นคืนสู 
สภาพดั้งเดิมได
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ถิรไทยกับสังคม
Tirathai & Society

เมื่อพูดถึงอุตสาหกรรมสีเขียวกอนอื่นก็ตองขอบอกวา การทําอุตสาหกรรมสีเขียวไมใชการซื้อสี

เขียวมาทาโรงงานนะครับอยาเขาใจผิด อุตสาหกรรมสีเขียวหมายถึง อุตสาหกรรมที่ยึดมั่นในการ

ประกอบกิจการที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม มุงเนนในเรื่องของการพัฒนาและปรับปรุงกระบวนการ

ผลิตและการบริหารจัดการสิ่งแวดลอมอยางตอเนื่อง พรอมกับการประกอบกิจการ ดวยความรับ

ผิดชอบตอสังคมทั้งภายใน และภายนอกองคกร 

เพื่อการพัฒนาอยางยั่งยืน พูดงายคือเปนการทํา 

CSR. ภายในบริษัทนั่นเอง ทั้งพนักงานเองก็ได

ประโยชน บริษัทฯก็ไดประโยชน และเปน

ประโยชนตอสิ่งแวดลอมของสังคมดวย

Green Culture

TIRATHAI Green Industry 
Go to

ถิรไทยกับสังคม
Tirathai & Society

อุตสาหกรรมสีเขียวนั้น มีอยู 5 ระดับไดแก

ระดับที่ 1 ความมุงมั่นสีเขียว (Green Commitment) คือ ความมุงมั่นที่จะ
ลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและมีการสื่อสารภายในองคกรใหทราบโดยทั่ว
กัน

ระดับที่ 2 ปฏิบัติการสีเขียว (Green Activity) คือ การดําเนินกิจกรรมเพื่อ
ลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมไดสําเร็จตามความมุงมั่นที่ตั้งไว

ระดับที่ 3 ระบบสีเขียว (Green System) คือ การบริหารจัดการสิ่งแวดลอม
อยางเปนระบบ มีการติดตามผลการประเมินและทบทวนเพื่อการพัฒนา
อยางตอเนื่อง รวมถึงการไดรับรางวัลดานสิ่งแวดลอมที่เปนที่ยอมรับ และ
การรับรองมาตรฐานดานสิ่งแวดลอมตางๆ

ระดับที่ 4 วัฒนธรรมสีเขียว (Green Culture) คือ การที่ทุกคนในองคกรให
ความรวมมือรวมใจดําเนินงานอยางเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมในทุกดานของ
การประกอบกิจการ จนกลายเปนสวนหนึ่งของวัฒนธรรมองคกร

ระดับที่ 5 เครือขายสีเขียว (Green Network) คือ การแสดงถึงการขยาย
เครือขายตลอดหวงโซอุปทานสีเขียวโดยสนับสนุนใหคูคาและพันธมิตรเขาสู
กระบวนการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวดวย

กําพล สีเนหะ

ปริญญาตรี สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี
หัวหนาแผนกสิ่งแวดลอมและความปลอดภัย บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน) ไดเขารวมโครงการอุตสาหกรรมสีเขียว กับทางกระทรวงอุตสาหกรรมเมื่อป 
2556 และไดรับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 3 ระบบสีเขียวทั้ง โรงงาน 1 และโรงงาน 2  และในป 
2559 ทางบริษัทฯก็ไดมีการสมัครขอการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 4 วัฒนธรรมสีเขียว  โดยจะมีการ
ขอการรับรองที่โรงงาน/สํานักงานใหญ กอน  และไดมีการตรวจประเมินเพื่อใหการรับรองไปในวันที่ 20 และ 21 
มิถุนายน 2559 ที่ผานมา โดยมีผูแทนจากกระทรวงอุตสาหกรรม 4 ทานดังนี้

ถิรไทยกับสังคม
Tirathai & Society
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ระดับที่ 3 ระบบสีเขียว (Green System) คือ การบริหารจัดการสิ่งแวดลอม
อยางเปนระบบ มีการติดตามผลการประเมินและทบทวนเพื่อการพัฒนา
อยางตอเนื่อง รวมถึงการไดรับรางวัลดานสิ่งแวดลอมที่เปนที่ยอมรับ และ
การรับรองมาตรฐานดานสิ่งแวดลอมตางๆ

ระดับที่ 4 วัฒนธรรมสีเขียว (Green Culture) คือ การที่ทุกคนในองคกรให
ความรวมมือรวมใจดําเนินงานอยางเปนมิตรกับสิ่งแวดลอมในทุกดานของ
การประกอบกิจการ จนกลายเปนสวนหนึ่งของวัฒนธรรมองคกร

ระดับที่ 5 เครือขายสีเขียว (Green Network) คือ การแสดงถึงการขยาย
เครือขายตลอดหวงโซอุปทานสีเขียวโดยสนับสนุนใหคูคาและพันธมิตรเขาสู
กระบวนการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวดวย

กําพล สีเนหะ

ปริญญาตรี สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี
หัวหนาแผนกสิ่งแวดลอมและความปลอดภัย บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน)

บริษัท ถิรไทย จํากัด (มหาชน) ไดเขารวมโครงการอุตสาหกรรมสีเขียว กับทางกระทรวงอุตสาหกรรมเมื่อป 
2556 และไดรับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 3 ระบบสีเขียวทั้ง โรงงาน 1 และโรงงาน 2  และในป 
2559 ทางบริษัทฯก็ไดมีการสมัครขอการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียวระดับที่ 4 วัฒนธรรมสีเขียว  โดยจะมีการ
ขอการรับรองที่โรงงาน/สํานักงานใหญ กอน  และไดมีการตรวจประเมินเพื่อใหการรับรองไปในวันที่ 20 และ 21 
มิถุนายน 2559 ที่ผานมา โดยมีผูแทนจากกระทรวงอุตสาหกรรม 4 ทานดังนี้

ถิรไทยกับสังคม
Tirathai & Society
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1. ดร.ศิรกาญจน เหลืองสกุล  หัวหนาผูตรวจประเมิน/ผูเชี่ยวชําญ

2. คุณณัฐพร จิระสถาวร   ผูตรวจประเมิน

3. คุณพงศนรินทร พนมวัน ณ อยธุยา ผูตรวจประเมิน

4. คุณชลธิชา ชาญยุทธโยธิน  ผูตรวจประเมิน 

 

 
ซึ่งภายหลังจากการตรวจประเมิน สวนพัฒนาระบบมาตรฐานงาน ซึ่งเปนหนวยงานที่รับ
ผิดชอบหลักเกี่ยวกับโครงการอุตสาหกรรมสีเขียว จะไดรวบรวมหลักฐานการดําเนินการ
เกีย่วกบัการสรางวฒันธรรมสเีขยีวของถริไทยทัง้หมด สงใหกบัทางผูตรวจประเมนิพจิารณา 
และทางกลุมผูตรวจประเมินจะไดนําขอมูลของบริษัทฯ  เสนอตอคณะอนุกรรมการฯ เพื่อ
พจิารณาใหการรับรองอุตสาหกรรมสเีขยีวในระดบัท่ี 4 วฒันธรรมสเีขยีว (Green Culture) 
ภายในเดือนสิงหาคม 2559 นี้

หลายคนคงถามวาทําไมตองทําอุตสาหกรรมสีเขียวดวยละ

ทุกวันนี้ “กระแสสีเขียว” กําลังระบาดเปนอยางมาก เพราะมนุษยหันมาใหความสําคัญ
กับการรักษาสภาพแวดลอมใหยั่งยืนคูโลก ซึ่งก็คือการที่ทรัพยากรธรรมชาติยังคงเขียว
ขจีและสวยสดงดงามชั่วกาลนานจึงเปนเรื่องที่เราทุกคนคงปฏิเสธไมไดอีกตอไป

เชนเดี่ยวกับ “การพัฒนาอยางยั่งยืน” (Sustainable Development) ซึ่งเปนเปาหมาย
สําคัญของการพัฒนาท่ีจะตองทําใหเศรษฐกิจมีการเจริญเติบโตอยางตอเนื่องกับการสราง
สังคมที่มีคุณภาพและสิ่งแวดลอมยังคงอยูไดโดยไมตองถูกทําลายอยางไมไดคิดดังเชนใน
ปจจุบัน พูดไดวาประชาชนกินดี อยูดี และมีคุณภาพชีวิตที่ดีนั่นเอง อยูแบบพึ่งพาอาศัย

กันโดยไมสรางความเดือนรอนและผล 
กระทบซึ่งกันและกัน ระหวาง โรงงาน
อุตสาหกรรม ชุมชน สังคม และ          
สิ่งแวดลอม

การเปนอุตสาหกรรมสีเขียว หรือการ
ประกอบกิจการที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม
ในปจจุบัน เปนการสรางโอกาสทางธุรกิจ 
มิใชการเพิ่มคาใชจายอีกตอไป ซึ่งมีผล
ทาํใหการใชวตัถุดบิ นํา้ และพลังงานลดลง 
มลพิษและของเสียท่ีเกิดขึ้นลดลง เกิด
ความปลอดภัยในการทํางาน และยังสง
ผลดีตอคุณภาพสิ่งแวดลอมของชุมชน
โดยรอบดีขึ้นอีกดวย สงผลใหลดขอรอง
เรียนจากผลกระทบจากการประกอบ
กิจการโรงงาน ลดความเสี่ยงตอการรับ
ผิดชอบในอนาคต และยังเกิดภาพลักษณ 
และทัศนคติท่ีดีต ออุตสาหกรรมที่เป น
มติรตอสิง่แวดลอม และสงผลใหเกดิความ 
เขาใจท่ีดีและยอมรับระหวางอุตสาหกรรม
กับชุมชนที่อยูโดยรอบอีกดวยนะครับ

และเมื่อพูดถึง “คน” ที่จะทําใหกระแสสี
เขียวบนโลกเกิดความสําเร็จก็ตองพูดถึง 
“จิตวิญญาณสีเขียว” ที่เราจะตองปลูกฝง
ใหยืนหยัดอยูในใจของพวกเราทุกคน จะ
ทําอะไรๆ ก็ตองใหความสําคัญกับการ
รักษาสิ่งแวดลอม ตองไมสรางผลกระทบ
ตอสิ่งแวดลอม และอื่นๆอีกมากมาย ที่จะ
ทําใหโลกใบนี้เขียวขึ้น สวยสดงดงามดวย
สภาพแวดลอมที่ดีขึ้น คงไมยากเกินไป
สําหรับพวกเราชาวไทยทุกคน เพราะผู
เขียนเชื่อเหลือเกินวาพวกเราทุกคนลวนมี
จิตวิญญานสีเขียวอยูในตัวครับ  

ถิรไทยกับสังคม

Tirathai &
 Society

ยอนมาดูวา “ถิรไทย”  เรามีกิจกรรมเพื่อ
สรางวัฒนธรรมองคกรอยูหลักๆ ดังนี้

1. การลดของเสียทีเ่กดิข้ึนจากกระบวนการ 
ผลิตรวมถึงการคัดแยกขยะที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิตเพื่อนําไปจัดการดวยวิธี
ที่ถูกตอง

2. โครงการขยะย้ิมทีม่กีารแยกขวดเปน 3 
ประเภทเพือ่ลดการปลอยคารบอนไดออกไซด

3. โครงการรณรงคใชกระดาษรียสู (Reuse) 
1 หนา และการรีไซเคลิ (Recycle)กระดาษ 
ในสํานักงาน

4. โครงการประหยัดพลังงานงาน โดย
การปดหลอดไฟในชวงพักกลางวัน และ
ปดอุปกรณไฟฟาตางๆเมื่อไมมีการใชงาน
ในชวงพักหรือหลังเลิกงาน

สําหรับกิจกรรมแรกเปนการลดของเสียในกระบวนการผลิตและการคัดแยกขยะท่ีเกิด
ขึ้นจากกระบวนการผลิต สําหรับการลดของเสียในกระบวนการผลิตคือการผลิตชิ้นงาน
โดยใชวัตถุดิบใหคุมคาที่สุดและไมกอใหเกิดชิ้นงานเสีย ไมวาจะเปนการใชเหล็กซิลิคอน 
การใชกระดาษฉนวน การใชลวดทองแดง ทั้งทองแดงเสนและบารทองแดง การใชนํ้ามัน
หมอแปลง รวมถงึการนาํเศษทีเ่หลอืจากการผลติหมอแปลงขนาดใหญ เชนเศษเหลก็ซลิคิอน 
และเศษกระดาษไปใชผลิตหมอแปลงขนาดเล็กที่โรงงาน 1 ได ภาษาทางดานสิ่งแวดลอม
เรียกวา Eco Symbiosis หมายถึงการนําเศษของเสียของโรงงานแหงหนึ่งนําไปใชเปน
วัตถุดิบของโรงงานอีกแหงหนึ่งไดนั่นเองครับ และหากทําไดตามเปาหมายที่แผนกตางๆ 
ไดตั้งไวแลว ขยะที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตก็จะมีนอยมากหรือไมเกิดขึ้นเลย  และถา
จาํเปนทีจ่ะตองมขียะทีเ่กดิขึน้จรงิๆ บรษิทัของเรากม็กีารคดัแยกขยะ ออกเปน 3 ประเภท

1. ขยะทั่วไปทิ้งถังสีเขียวหรือถุงสีเขียวขยะ เชนถุงพลาสติก เศษหีบหออาหารจากการ
บริโภคของพนักงาน 

2. ขยะรีไซเคิล ทิ้งถังสีเหลืองหรือถุงสีเหลือง ซึ่งเปนขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตและ
ขายได เชนกระดาษลัง เศษพลาสติก เศษโลหะตางๆ

3. ขยะอันตราย ทิ้งถังสีแดง หรือถุงสีแดง เปนขยะที่จะตองนําไปจัดการตออยางถูกวิธี
เพื่อลดการฝงกลบเชนขี้เลื่อยเปอนนํ้ามัน เศษผาเปอนนํ้ามัน
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1. ดร.ศิรกาญจน เหลืองสกุล  หัวหนาผูตรวจประเมิน/ผูเชี่ยวชําญ

2. คุณณัฐพร จิระสถาวร   ผูตรวจประเมิน

3. คุณพงศนรินทร พนมวัน ณ อยธุยา ผูตรวจประเมิน

4. คุณชลธิชา ชาญยุทธโยธิน  ผูตรวจประเมิน 

 

 
ซึ่งภายหลังจากการตรวจประเมิน สวนพัฒนาระบบมาตรฐานงาน ซึ่งเปนหนวยงานที่รับ
ผิดชอบหลักเกี่ยวกับโครงการอุตสาหกรรมสีเขียว จะไดรวบรวมหลักฐานการดําเนินการ
เกีย่วกบัการสรางวฒันธรรมสเีขยีวของถริไทยทัง้หมด สงใหกบัทางผูตรวจประเมนิพจิารณา 
และทางกลุมผูตรวจประเมินจะไดนําขอมูลของบริษัทฯ  เสนอตอคณะอนุกรรมการฯ เพื่อ
พจิารณาใหการรับรองอุตสาหกรรมสเีขยีวในระดบัท่ี 4 วฒันธรรมสเีขยีว (Green Culture) 
ภายในเดือนสิงหาคม 2559 นี้

หลายคนคงถามวาทําไมตองทําอุตสาหกรรมสีเขียวดวยละ

ทุกวันนี้ “กระแสสีเขียว” กําลังระบาดเปนอยางมาก เพราะมนุษยหันมาใหความสําคัญ
กับการรักษาสภาพแวดลอมใหยั่งยืนคูโลก ซึ่งก็คือการที่ทรัพยากรธรรมชาติยังคงเขียว
ขจีและสวยสดงดงามชั่วกาลนานจึงเปนเรื่องที่เราทุกคนคงปฏิเสธไมไดอีกตอไป

เชนเดี่ยวกับ “การพัฒนาอยางยั่งยืน” (Sustainable Development) ซึ่งเปนเปาหมาย
สําคัญของการพัฒนาท่ีจะตองทําใหเศรษฐกิจมีการเจริญเติบโตอยางตอเนื่องกับการสราง
สังคมที่มีคุณภาพและสิ่งแวดลอมยังคงอยูไดโดยไมตองถูกทําลายอยางไมไดคิดดังเชนใน
ปจจุบัน พูดไดวาประชาชนกินดี อยูดี และมีคุณภาพชีวิตที่ดีนั่นเอง อยูแบบพึ่งพาอาศัย

กันโดยไมสรางความเดือนรอนและผล 
กระทบซ่ึงกันและกัน ระหวาง โรงงาน
อุตสาหกรรม ชุมชน สังคม และ          
สิ่งแวดลอม

การเปนอุตสาหกรรมสีเขียว หรือการ
ประกอบกิจการที่เปนมิตรกับสิ่งแวดลอม
ในปจจุบัน เปนการสรางโอกาสทางธุรกิจ 
มิใชการเพิ่มคาใชจายอีกตอไป ซึ่งมีผล
ทาํใหการใชวตัถุดบิ น้ํา และพลังงานลดลง 
มลพิษและของเสียที่เกิดขึ้นลดลง เกิด
ความปลอดภัยในการทํางาน และยังสง
ผลดีตอคุณภาพสิ่งแวดลอมของชุมชน
โดยรอบดีขึ้นอีกดวย สงผลใหลดขอรอง
เรียนจากผลกระทบจากการประกอบ
กิจการโรงงาน ลดความเสี่ยงตอการรับ
ผิดชอบในอนาคต และยังเกิดภาพลักษณ 
และทัศนคติที่ดีต ออุตสาหกรรมที่เป น
มติรตอสิง่แวดลอม และสงผลใหเกดิความ 
เขาใจที่ดีและยอมรับระหวางอุตสาหกรรม
กับชุมชนที่อยูโดยรอบอีกดวยนะครับ

และเมื่อพูดถึง “คน” ที่จะทําใหกระแสสี
เขียวบนโลกเกิดความสําเร็จก็ตองพูดถึง 
“จิตวิญญาณสีเขียว” ที่เราจะตองปลูกฝง
ใหยืนหยัดอยูในใจของพวกเราทุกคน จะ
ทําอะไรๆ ก็ตองใหความสําคัญกับการ
รักษาสิ่งแวดลอม ตองไมสรางผลกระทบ
ตอสิ่งแวดลอม และอื่นๆอีกมากมาย ที่จะ
ทําใหโลกใบนี้เขียวขึ้น สวยสดงดงามดวย
สภาพแวดลอมที่ดีขึ้น คงไมยากเกินไป
สําหรับพวกเราชาวไทยทุกคน เพราะผู
เขียนเช่ือเหลือเกินวาพวกเราทุกคนลวนมี
จิตวิญญานสีเขียวอยูในตัวครับ  

ถิรไทยกับสังคม
Tirathai &

 Society

ยอนมาดูวา “ถิรไทย”  เรามีกิจกรรมเพื่อ
สรางวัฒนธรรมองคกรอยูหลักๆ ดังนี้

1. การลดของเสียท่ีเกดิข้ึนจากกระบวนการ 
ผลิตรวมถึงการคัดแยกขยะที่เกิดข้ึนจาก
กระบวนการผลิตเพื่อนําไปจัดการดวยวิธี
ที่ถูกตอง

2. โครงการขยะย้ิมทีม่กีารแยกขวดเปน 3 
ประเภทเพือ่ลดการปลอยคารบอนไดออกไซด

3. โครงการรณรงคใชกระดาษรยีสู (Reuse) 
1 หนา และการรีไซเคลิ (Recycle)กระดาษ 
ในสํานักงาน

4. โครงการประหยัดพลังงานงาน โดย
การปดหลอดไฟในชวงพักกลางวัน และ
ปดอุปกรณไฟฟาตางๆเม่ือไมมีการใชงาน
ในชวงพักหรือหลังเลิกงาน

สําหรับกิจกรรมแรกเปนการลดของเสียในกระบวนการผลิตและการคัดแยกขยะท่ีเกิด
ขึ้นจากกระบวนการผลิต สําหรับการลดของเสียในกระบวนการผลิตคือการผลิตชิ้นงาน
โดยใชวัตถุดิบใหคุมคาที่สุดและไมกอใหเกิดชิ้นงานเสีย ไมวาจะเปนการใชเหล็กซิลิคอน 
การใชกระดาษฉนวน การใชลวดทองแดง ทั้งทองแดงเสนและบารทองแดง การใชนํ้ามัน
หมอแปลง รวมถงึการนาํเศษทีเ่หลอืจากการผลติหมอแปลงขนาดใหญ เชนเศษเหลก็ซลิคิอน 
และเศษกระดาษไปใชผลิตหมอแปลงขนาดเล็กที่โรงงาน 1 ได ภาษาทางดานสิ่งแวดลอม
เรียกวา Eco Symbiosis หมายถึงการนําเศษของเสียของโรงงานแหงหนึ่งนําไปใชเปน
วัตถุดิบของโรงงานอีกแหงหนึ่งไดนั่นเองครับ และหากทําไดตามเปาหมายที่แผนกตางๆ 
ไดตั้งไวแลว ขยะที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตก็จะมีนอยมากหรือไมเกิดขึ้นเลย  และถา
จาํเปนทีจ่ะตองมขียะทีเ่กดิขึน้จริงๆ บรษิทัของเรากม็กีารคดัแยกขยะ ออกเปน 3 ประเภท

1. ขยะทั่วไปทิ้งถังสีเขียวหรือถุงสีเขียวขยะ เชนถุงพลาสติก เศษหีบหออาหารจากการ
บริโภคของพนักงาน 

2. ขยะรีไซเคิล ทิ้งถังสีเหลืองหรือถุงสีเหลือง ซึ่งเปนขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตและ
ขายได เชนกระดาษลัง เศษพลาสติก เศษโลหะตางๆ

3. ขยะอันตราย ทิ้งถังสีแดง หรือถุงสีแดง เปนขยะที่จะตองนําไปจัดการตออยางถูกวิธี
เพื่อลดการฝงกลบเชนขี้เลื่อยเปอนนํ้ามัน เศษผาเปอนนํ้ามัน
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กิจกรรมที่ 2 : โครงการขยะยิ้ม เปนการแยกประเภทของขวดที่เกิดจากการบริโภคของพนักงานในสวน
ของโรงงานและสํานักงาน โดยทําการแยกขวดออกเปน 3 ประเภท คือ ขวดแกว กระปองโลหะ และขวด
พลาสติก โดยจะนําขอมูลปริมาณนํ้าหนักที่สามารถคัดแยกไดไปคํานวนเปนคารบอนฟุตปรินท โดยจะมี
ถังขยะยิ้ม ที่มีเจาหุนตัวเขียวชื่อวา “คุณยิ้ม” ประจําอยูในแตละจุดของโรงงาน

กิจกรรมที่ 3 : โครงการแยกกระดาษเสีย 1 หนาและ 2 หนาเพื่อรณรงคใช
กระดาษรียูส 1 หนา โดยจะมีกลองสําหรับการคัดแยกประจําที่เครื่องถาย
เอกสารของแตละจุด เปนกลอง A4  ที่มีรูป “คุณยิ้ม” ติดอยูนั่นเอง  ซึ่งใน
แตละจุดก็จะมีผูอาสารับผิดชอบ ซึ่งก็ถือวาเปนผูที่เสียสละเพื่อสิ่งแวดลอมตัว
จริงเลยนะครับ เพราะพวกเราทราบดีวาการรีไซเคิลกระดาษ 1 ตันสามารถ
รักษาชีวิตตนไมไวได 24 ตน ลดการใชนํ้าได 50 % ลดการใชพลังงานซึ่งเพียง
พอตอการใชเปดไฟในบานใหสองสวางไดนานถึง 6 เดือนเลยทีเดียวครับ และก็
เปนอกีกจิกรรมหนึง่ท่ีพวกเราชาวถริไทยสามารถมสีวนรวมไดทกุคนนัน่เองครับ

ถิรไทยกับสังคม

Tirathai &
 Society

และกิจกรรมที่ 4 จะชวยสรางวัฒนธรรม
สีเขียวในโรงงานคือ โครงการประหยัด
พลังงาน เปนกิจกรรมงาย   ที่พวกเรา
ชวยกันไดจนติดเปนนิสัย นอกจากจะทํา
ที่โรงงาน แลวยังสามารถนําไปใชกับที่
บานไดอีกดวย ซึ่งที่ทําไดงายและเห็นผล
ก็ไดแกการปดไฟในชวงพักกลางวัน และ
การปดหนาจอคอมพิวเตอรเมื่อไมใชงาน 
เพียงแคนี้ เราก็สามารถชวยประหยัด
พลังงานงานแถมยังชวยลดโลกรอนไดอีก
ดวย และถาจะพูดใหเห็นภาพก็คือ เพียง
แคพวกเราเปดสวิตซใชไฟฟา เขื่อนตางๆ
ก็จะตองทําการผลิตกระแสไฟฟาเพื่อสง
มาที่ยังปลายทาง และในการผลิตกระแส
ไฟฟาของเขื่อนต างไม ว าจะเป นจาก
พลังงานถานหิน พลังงานแกส และอื่นๆ   

ลวนเปนการใชทรัพยากรทั้งสิ้น และ
กิจกรรมในการผลิตกระแสไฟฟาเหลานี้
จะปล อยก าซคาร บอนไดออกไซด สู 
บรรยากาศและก็ใหเกิดโลกรอน พูดงายๆ
วาเพียงแคเราใชพลังงานเราก็มีสวนกอให
เกิดโลกรอนแลวนะครับ ดังนั้นจึงอยาก
รณรงคใหเพื่อนๆ พี่ๆ หันมาชวยกัน
ประหยัดพลังงานกัน
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กิจกรรมที่ 2 : โครงการขยะยิ้ม เปนการแยกประเภทของขวดที่เกิดจากการบริโภคของพนักงานในสวน
ของโรงงานและสํานักงาน โดยทําการแยกขวดออกเปน 3 ประเภท คือ ขวดแกว กระปองโลหะ และขวด
พลาสติก โดยจะนําขอมูลปริมาณนํ้าหนักที่สามารถคัดแยกไดไปคํานวนเปนคารบอนฟุตปรินท โดยจะมี
ถังขยะยิ้ม ที่มีเจาหุนตัวเขียวชื่อวา “คุณยิ้ม” ประจําอยูในแตละจุดของโรงงาน

กิจกรรมที่ 3 : โครงการแยกกระดาษเสีย 1 หนาและ 2 หนาเพื่อรณรงคใช
กระดาษรียูส 1 หนา โดยจะมีกลองสําหรับการคัดแยกประจําที่เครื่องถาย
เอกสารของแตละจุด เปนกลอง A4  ที่มีรูป “คุณยิ้ม” ติดอยูนั่นเอง  ซึ่งใน
แตละจุดก็จะมีผูอาสารับผิดชอบ ซึ่งก็ถือวาเปนผูที่เสียสละเพื่อสิ่งแวดลอมตัว
จริงเลยนะครับ เพราะพวกเราทราบดีวาการรีไซเคิลกระดาษ 1 ตันสามารถ
รักษาชีวิตตนไมไวได 24 ตน ลดการใชนํ้าได 50 % ลดการใชพลังงานซึ่งเพียง
พอตอการใชเปดไฟในบานใหสองสวางไดนานถึง 6 เดือนเลยทีเดียวครับ และก็
เปนอกีกจิกรรมหนึง่ทีพ่วกเราชาวถริไทยสามารถมสีวนรวมไดทกุคนนัน่เองครับ

ถิรไทยกับสังคม
Tirathai &

 Society

และกิจกรรมที่ 4 จะชวยสรางวัฒนธรรม
สีเขียวในโรงงานคือ โครงการประหยัด
พลังงาน เปนกิจกรรมงาย   ท่ีพวกเรา
ชวยกันไดจนติดเปนนิสัย นอกจากจะทํา
ที่โรงงาน แลวยังสามารถนําไปใชกับท่ี
บานไดอีกดวย ซึ่งที่ทําไดงายและเห็นผล
ก็ไดแกการปดไฟในชวงพักกลางวัน และ
การปดหนาจอคอมพิวเตอรเมื่อไมใชงาน 
เพียงแคนี้ เราก็สามารถชวยประหยัด
พลังงานงานแถมยังชวยลดโลกรอนไดอีก
ดวย และถาจะพูดใหเห็นภาพก็คือ เพียง
แคพวกเราเปดสวิตซใชไฟฟา เขื่อนตางๆ
ก็จะตองทําการผลิตกระแสไฟฟาเพ่ือสง
มาที่ยังปลายทาง และในการผลิตกระแส
ไฟฟาของเขื่อนต างไม ว าจะเป นจาก
พลังงานถานหิน พลังงานแกส และอื่นๆ   

ลวนเปนการใชทรัพยากรท้ังสิ้น และ
กิจกรรมในการผลิตกระแสไฟฟาเหลานี้
จะปล อยก าซคาร บอนไดออกไซด  สู 
บรรยากาศและก็ใหเกิดโลกรอน พูดงายๆ
วาเพียงแคเราใชพลังงานเราก็มีสวนกอให
เกิดโลกรอนแลวนะครับ ดังนั้นจึงอยาก
รณรงคใหเพื่อนๆ พี่ๆ หันมาชวยกัน
ประหยัดพลังงานกัน
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ถิรไทยกับสังคม
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สุดทายนี้พวกเราชาว ถิรไทย เชื่อเหลือเกินวาการ
ดูแลสิ่งแวดลอมเปนความสุขทางใจอยางหน่ึงเม่ือ
พวกเราไดทํากัน เรียกงายๆวา “เปนการทําบุญ
โดยไมตองไปที่วัด”  เพราะแคเราใสใจดูแลเรื่องสิ่ง
แวดลอมเราก็จะรูสึกอิ่มเอิบใจไปดวย เปนความ
สุขที่ไดรับทั้งตัวเราเอง และสิ่งแวดลอมรอบขาง 
ชีวิตของเราจะไมสมบูรณหากเราไมรู จักการเสีย
สละและการให ในวันนีเ้ราไมไดทาํเพือ่ตวัเองเทานัน้ 
แตเราทุกคน “ทําเพื่อลูกหลานของเราในอนาคต” 
เพ่ือใหพวกเขามีสิ่งแวดลอมที่ดีไดอยู อาศัยกัน
ตลอดไปตราบนานเทานาน 
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สุดทายนี้พวกเราชาว ถิรไทย เชื่อเหลือเกินวาการ
ดูแลสิ่งแวดลอมเปนความสุขทางใจอยางหนึ่งเมื่อ
พวกเราไดทํากัน เรียกงายๆวา “เปนการทําบุญ
โดยไมตองไปที่วัด”  เพราะแคเราใสใจดูแลเรื่องสิ่ง
แวดลอมเราก็จะรูสึกอิ่มเอิบใจไปดวย เปนความ
สุขที่ไดรับทั้งตัวเราเอง และสิ่งแวดลอมรอบขาง 
ชีวิตของเราจะไมสมบูรณหากเราไมรู จักการเสีย
สละและการให ในวันนีเ้ราไมไดทาํเพือ่ตวัเองเทานัน้ 
แตเราทุกคน “ทําเพื่อลูกหลานของเราในอนาคต” 
เพื่อใหพวกเขามีสิ่งแวดลอมท่ีดีไดอยู อาศัยกัน
ตลอดไปตราบนานเทานาน 

   



ธ สิ้นแลว...ใจดั่งแกวรวงแตกแหลกเปนผง


